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¢ 4) Pasta pre dokoncovacie lapovanie pri vyrobe guliek v sedlach

Predmetom prihlasky vyndlezu s nazvom: ,,Pasta
pre dokoncovaciu operaciu vyroby guliek v sed-
lach* ja lapovacia pasta pre lapovanie guliek
v sedlach obsahujtica okolo 30 % abraziva, mastia-
ce zlozky okolo 65 % a pomocné prisady ako
tenzidy, organické bazy a silikonovy olej. Popisana
pasta zabezpeduje optimdlne trenie pri volbe
pritlatnych materidlov z prirodnej koZe, alebo
syntetickych typov koZe. Na gulkach lapovanych
popisovanou pastou sa dosahuju optimdlne para-
metre iberu a vyhovuji v zrovnani vo viéSej miere
poziadavkam na kvalitu,
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Predmetom vynalezu je pasta pre dokoncovaciu
operdciu vyroby guliek v sedlach.

Pre dokoncovacie lapovanie guliek v sedlach sa
pouzivaju pasty v tuhom skupenstve, niekedy
nazyvané aj lapovacie pasty. Tieto pasty obsahuji
najcastejiie obrazivne plnidlo v mnozZstve 35 az
70 % hmot. stearinu, kyselinu olejovil, etyléngly-
kol, soli kyseliny fosforeénej a povrchovo-aktivne
latky. Niekedy sa priddva do kompozicie mineralny
olej a malé mnozstvo nizkomolekulovych polymé-
rov izobutylénu. Obsah jednotlivych zloZiek v pas-
te sa uddva v rozpiti, v ramci ktorého je prislusna
pasta Géinna. :

Zname lapovacie pasty s pre lapovanie gulick
v sedlach nevhodné, nakolko nezabezpecuji medzi
pritlatenymi materialmi, ktoré byvaja z prirodnych
surovin ako koZe alebo zo syntetickych typov koze,
s povrchmi lapovanych guliek trenie, potrebné pre
plynulé pretacéanie guliek v sedlach. Okrem toho
vysSie obsahy abraziva u tuhych past pri nerovno-
mernom nana$ani lapovacej pasty na pritla¢ni
dosku zapriifiuju jej prekizavanie po povrchu
guliek, ¢o ma za nasledok miestne porusenie
lapovaného povrchu vo forme tzv. oterov. Niekto-
ré pasty su z hladiska chemického neutralne, alebo
ich pH zasahuje do kyslej oblasti, ¢o ma za
ndsledok v niektorych pripadoch zniZenie kvality
lapovaného materiélu, v dosledku jeho nachylnosti
pre vznik elektrochemickych mikro¢lankov, ktoré
podmieniuji zas vznik kordzie.

Uvedené nedostatky odstraifiuje pasta pre do-
koncovacie lapovanie pri vyrobe guliek v sedlach
obsahujica abrazivum, mazacie zloZky a pomocné
prisady, ktord pozostava z
25,1 az 36,4 % hmot. abraziva,

47,0 az 56,2 % hmot. stearinu,

8,2 az 12,8 % hmot. tuku potravinarskeho,

1,4 az 3,8 % hmot. tenzidu,

1,2 az 3,1 % hmot. tiralkylaminu,

1,0 az 2,0 % hmot. polypropylénového oleja o vis-
kozite 10 az 1000 mPa.s a

0,1 az 2,0 % hmot. silikénového oleja o viskozite
200 az 1000 mPa.s.

Pasta okrem stearinu (kyseliny stedrovej) obsa-
huje potravinarsky loj, vhodné abraziva, ako kys-
licnik kremicity o optiméalnom rozmere Castic 5 azZ
7 u, alkalickid zloZku zo skupiny tercidrnych orga-
nickych aminov, najvhodnejsie z takych, ktorych
bod varu neprekracuje 250 °C/101,3 kPa a ktoré
st pri teplote miestnosti kvapalné. MoZno pouzit aj
zmes aminov. Prisludné aminy, okrem upravy
konzistencie pasty, upravuji z Casti aj jej chemicky
chgrakter a s pritomnou kyselinou stearovou
v stearine reaguji za vzniku alkylaminovych soli:

R — COOH + R;H = [RCOO][NHR,]*)

Pozorovanim hotovych guliek po dokonéovacom
lapovani za pritomnosti tercidrnych’ aminov sa
zistilo, 7e tieto dodévaji paste jej protikorozivny '
u€inok za zvySenej teploty a tlaku v procese
findlneho letenia. PouZivané tercidrne aminy
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moZno charakterizovat vzorcom R, R,R;N, pri¢om
R |R,R; st alkyly C, aZ C4 a mdZu byt rovnaké
alebo rézne. R, R,, R; mbzZu byt aj substituované
alkyly, napr. hydroxylovymi skupinami R;, R,,
alebo R; mdZe byt aj alkohexyl, benzyl alebo aryl
a aj kombinécia jednotlivych radikdlov v terc.
amine. Z trialkylaminov sa experimentélne ukazali

vhodné trietylamin, tripropylamin, tributylamin,

dimetylhexylamin, triizopropylamin, cyklohexyl-
dietylamin, trietanolamin, dietyletanolamin, N,N-
dietylanilin, N-metyldietanolamin. Z povrcho-
voaktivnych l4tok, ktoré funkéne vyhovujui st
jednotlivé produkty polyadicie alkylénoxidov,

_etylénoxidu a/alebo. propylénoxidu na latky obsa-

hujice aktivny vodik, na alkoholy, kyseliny, aminy,
fenoly. Pre tento ucel moZno pouZit aj blokové
kopolyméry etylénoxidu a propylénoxidu, ktoré sa
vyrabaju rozlicného typu, podla obsahu oxyetylé-
nového, pripadne oxypropylénového podielu.
S vyhodou mozno pouzit pri $pecifickej formulacii
pasty, popripade komeréne vyrabané zmesi tenzi-
dov, a najmé polyadiciou etylénoxidom- ziskané
derivaty kyseliny steartovej typu

C,sH;, COO(C,H,0),~H an =4 — 20.

Prislu$ny tenzid, okrem vplyvu na trecie charak-
teristiky pasty zabezpeCuje vhodnu dispergéciu
zloZiek pasty a pritomného abraziva.

Nakolko materidl pritlacuje dosky pri dokonco-

vacom lesteni, vzhladom na jeho funk¢nost byva
najcastejsie prirodnd alebo syntetickd koZa (,,Ba-
rex”’) je nutné dosiahnut vhodné charakteristiky
pasty kombindciou dalSich zloZiek, z ktorych sa
ukdzali najvhodnejsie nizkomolekuldrne polyméry
C, az C, olefinov nizkomolekuldrny polyetylén,
polypropylénovy olej, polyizobutylénovy olej.
. Daldou nevyhnutnou zloZkou pasty pre dosiah-
nutiec optimalnych trecich charakteristik medzi
gulou a sedlom a gulou a materidlom ako aj Cistoty
pritlaénej dosky v koneénej fize opracovania si
polyméry, ktoré obsahuji molekulu kremika v mo-
lekule a maju takd molekulovi hmotnost aby boli
v normalnych podmienkach kvapaliny s viskozitou
10 az 1000 mPas.

Priklad 1 :

Pasta vhodna pre dokoncovacie lapovanie guliek
v sedlach sa pripravi zmieSanim 30 hmot. dielov
kysliénika kremicitého o priemernej velkosti astic
6 u s 53 hmot. dielmi stearinu, 10 hmot. dielmi
potravinarskeho tuku, 2,3 dielmi neiénového ten-
zidu ziskaného adiciou 6 mélov etylénoxidu na mél
kyseliny stearovej, 1,8 dielmi trietylaminu, 1,5
dielmi polypropylénového oleja a 0,3 hmot. dielmi
silikénového oleja s viskozitou 100 mPas. Premie-
$avanie lestiaceho prasku (abraziva) sa uskuto&riu-
je s priddvanymi zlozkami v kvapalnom skupen-
stve. ' , .

Po stuhnuti ma pasta takd konzistenciu, ktora je
vhodna pre natretie po prehneteni v ddvkovacom

skrutkovnicovom zarie_léiéxkiji';-lfbdféijégliéiélz; vyho-



vujiici predpisanym kvalitativnym parametrom je
v rdmci normy a doba tejto vyrobnej operécie sa
skrati 0 60 %. :

Priklad 2

Pre vyrobu pasty pre dokoncovacie lapovanie
guliek v sedlach sa pouZije ,,poloprodukt* pasta

obsahujuca stearin (19,6 % hmot.), potravindrsky

tuk (20,9 % hmot.) a vysoky obsah abraziva

(59,6 % hmot.), kysliénik kremility o velkosti

astic 5 aZ 7 p (69 %), ktoré nie je pre vysokona-
_ roéni opericiu lestenia guliek v sedldch vhodna.

K 163 hmot. dielom uvedenej zmesi s vysokym
obsahom abraziva sa pridd 140 hmot. dielov
stearinu, 7 hmot. dielov meiénového tenzidu,
6 hmot. dielov etylénoxidom substituovaného deri-

- vitu kyseliny stearovej, 6 hmot. dielov trietylami-
nu, 5 hmot. dielov polypropylénového oleja (mol.
hmot. 300) a 1 hmot. diel silikénového oleja

. (viskozita 200 mPas). Po zhomogenizovani zloZiek
po roztaveni organickych litok a stuhnuti moZno
pastu pouZivat pre dokontovacie lapovanie guliek
v sedlach. Ziskajii sa vysledky podobné ako uvede-
né v priklade 1. S touto pastou sa skriti doba
lapovania o 60 %.

Priklad 3
Kvalitnd pasta pre dokondovacie lapovanie gu-
‘liek v sedlach sa pripravi zmieSanim 97 hmot.
dielov kysliénika kremigitého (rozmer Castic 5 aZ
7 ), 250 hmot. dielov stearinu, 34 hmot. diclov
potravinarskeho tuku, 12 hmot. dielov neiénového
tenzidu, kopolyméru etylénoxidu s propylénoxi-
dom s obsahom etylénoxidu 70 % hmot., 10 hmot.
dielov trietylaminu, 9 hmot. dielov polypropyléno-
vého oleja' K-300 a 2,5 hmot. diela silikénového
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oleja (viskozita 500 mPas). S touto pastou sa skrati
doba lapovania 0 53 %. i

Priklad 4 ‘

Vhodnd pasta pre dokon&ovacie lapovanie gu-.
liek v sedlach sa pripravi zmieSanim 100 hmot..
dielov kysli¢nika kremicitého (5 az 10 n) 140 hmot,
dielov stearinu, 30 dielov potravindrskeho tuku,
4 hmot. diely tenzidu, 4 hmot. diely trietylaminu,
3 hmot. diely polypropylénového oleja a 0,5 hmot.
dielu polysilikénového oleja. S touto pastou sa
skréti doba vyrobnej opericie 0 55 %.

Priklad 5

Pasta pre dokoncovacie lapovanie guliek v sed-
lach sa pripravi zmie$anim 97 hmot. dielov abrazi- |
va kysli¢nik kremiéity 5 aZ 7 p), 200 hmot. dielov.
stearinu, 34 hmot. dielov potravindrskeho tuku,

' 9 hmot. dielov neiénového tenzidu, sulfaty etoxy- |

lovanych C,, az C,, mastnych alkoholov), 8 hmot.
dielov tributylaminu, 7 hmot. dielov polypropylé- -
nového oleja a 2 hmot. diely silikénového oleja.
S touto pastou sa skrati tito doba vyrobnej
operacie 0 45 %.

Priklad 6

Pasta pre dokoncovacie lapovanie guliek v sed-
lach sa pripravi zmiesanim 90 hmot. dielov kysli¢-
nika kremiéitého (4 aZ 12 u) 180 hmot. dielov
stearinu, 30 hmot. dielov potravinarskeho tuku,
8 hmot. dielov zmesi katiénaktivneho tenzidu;
6 hmot. dielov triizobutylaminu, 6 hmot. dielov
polypropylénového oleja a 1,5 hmot. dielov polysi-
lik6nového oleja. Organické latky sa priddvaja:
v kapalnom skupenstve. S touto pastou sa dosiahné '
doba dokonéovacieho lapovania krat$ia o 56 %.

PREDMET VYNALEZU

Pasta pre dokonlovacie lapovanie pri vyrobe
guliek v sedlach obsahujica abrazivum, mazacie
| zloZky a pomocné prisady vyznadujiica sa tym, Ze
. pozostdva z
. 25,1 az 36,4 % hmot. abraziva,
!’ 47,0 aZz 56,2 % hmot. stearinu,
’{ 8,2 aZ 12,8 % hmot. tuku potravindrskeho,

Vytiskly Moravské tiskarské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc

1,4 a% 3,8 % hmot. tenzidu,
1,2 aZ 3,1 % hmot. trialkylaminu, "
1,0 a# 2,0 % hmot. polypropylénového oleja o vis- |
kozite 10 az 1000 mPa .s a

0,1 az 2,0 % hmot. silikénového oleja o viskozite
200 az 1000 mPa_ .S

Cena: 240 Kes
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