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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung eines Seersuckergewebes auf Webmaschinen,
wobei dem aus Grundkettfdden, Effekt- oder Polkettfdden und Schul}faden bestehenden fertigen Gewebe ei-
ne am Bindepunkt der normalen Gewebeabzugsbewegung iiberlagerte oszillierende Vor- und Riickwértsbe-
wegung im Rhytmus 1:1, gleich der fiir Seersucker charakteristischen Leinwandbindung, derart mitgeteilt wird,
dal die Effekt- oder Polkettfaden im Vergleich zu den Grundkettfaden eine L&ngenzugabe erfahren und wobei
die Vorrichtung mit einem von dem Hauptgetriebe der Webmaschine abgeleiteten Antrieb in Verbindung steht.

Bei den bisher verwendeten Vorrichtungen wird die notwendige Differenzbewegung zwischen der Grund-
kettfadenschar und der Effekt- oder Polkettfadenschar so erreicht, dal durch die naturgemaR unterschiedli-
chen Spannungen (Spannungsdifferenz zwischen der Effekt- oder Polkettfadenschar und der Grundkettfa-
denschar) die Ladngenzugabe erreicht wurde. Diese unterschiedlichen Spannungen werden beim Stand der
Technik siehe auch EP-A-0 352 791 durch einen unterschiedlichen Antrieb des Polkettbaumes im Vergleich
zum Grundkettbaum der Webmaschine erreicht. Damit kann aber nur mehr oder weniger zuféllig die beab-
sichtigte Langenzugabe fir die Effekt- oder Polkettfaden erreicht werden. Es ist also hierbei nur eine Einstel-
lung der L&ngenzugabe mit relativ grolen Streuungen mdglich. Bisher werden beim Anschlagen des Schul3-
fadens die etwas leichtgéngiger eingestellten Effekt- oder Polkettfadden starker mitgenommen als die
Grundkettfaden, wodurch es zu der gewiinschten Langenzugabe kommt. Dies ist aber nur mit groRen Streu-
ungen reproduzierbar, so dall das Gewebe, hergestellt mit einer derartigen bekannten Vorrichtung, in sich sehr
ungleichmaRig ist, insbesondere wenn eine hohe Langenzugabe gefordert wird. Mit diesen bekannten Vorrich-
tungen lassen sich Lédngenzugaben bis etwa 30 bis 32 % erzielen.

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe zugrunde liegt, eine Vorrichtung mit den eingangs genannten
Merkmalen vorzuschlagen, mit der Gewebe mit fiihlbar gréfReren Langenzugaben fir die Effekt- oder
Polkettfaden hergestellt werden kdnnen, die sich auRerdem durch eine ganz wesentliche VergleichmaRigung
der Gewebestruktur auszeichnen.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Erfindung, wie im Anspruch 1 dargelegt ist, dadurch gekennzeichnet,
dal} ausgangsseitig der Webmaschine nach dem Bindepunkt des Gewebes eine erste Welle, die liber die Breite
der Webmaschine reicht, an ihren freien Enden drehbeweglich von einem in der jeweiligen Webmaschinen-
Gehausewand aufgenommenen Lager getragen ist und nahe der betreffenden Lager eine Exzenterscheibe
fest mit der ersten Welle verbunden ist und wobei jede Exzenterscheibe mit einer Abtastrolle eines drehbe-
weglich an einer Lagerplatte angeordneten Rollenhebels in Wirkverbindung steht und wobei jeder Rollenhebel
tiber eine Koppel mit einem oszillierend im Bereich der vorgenannten Lagerplatte zugeordneten Klemmbhalter
verbunden ist und wobei ferner die Klemmbhalter die freien Enden einer zweiten tiber die Webmaschinenbreite
reichenden Welle aufnehmen, und welche Klemmhalter in einem exzentrisch zur Langsachse der zweiten Wel-
le angeordneten Schwenklager aufgenommen sind. Die erste Welle der erfindungsgeméRen Vorrichtung steht
dabei in Bezug auf ihren Antrieb mit einem von dem Hauptgetriebe der Webmaschine abgeleiteten Antrieb in
Verbindung. Weitere erfindungsgeméle Merkmale ergeben sich aus den Unteranspriichen und der nachfol-
genden Beschreibung der Erfindung.

Durch diese Malinahme wird die Erfindungsaufgabe geldst. Es ist jetzt méglich, bei absolut préziser gleich-
maRiger Verarbeitung des Gewebes eine wesentlich héhere Langenzugabe zu erzielen, die im Bereich von
41 % oder auch dariiber liegt. Wesentlich ist es also, daR dem bereits fertigen Gewebe die oszillierende Be-
wegung mitgeteilt wird, wobei gleichzeitig dafiir gesorgt wird, dal die Effekt- oder Polkettfadenschar einlauf-
seitig der eigentlichen Webmaschine bei dieser oszillierenden Bewegung zum Polkettbaum nicht zuriick-
weicht. Dies wird durch eine besonders leichtgdngige Fihrung der Effekt- oder Polkettfadden an der Einlauf-
seite erreicht.

Das Erzeugen der Oszillationsbewegung kann auf mehrere Arten erfolgen. So ist es beispielsweise auch
denkbar, zwei gegeneinander verschiebbare Walzen hierzu vorzusehen, die jeweils auf das Gewebe zustellbar
sind, wobei die Walzen dann nach Art eines Schereffektes das Gewebe zwischen sich aufnehmen und im rech-
ten Winkel zur Gewebeebene verschwenkbar angeordnet sind, so dal® dadurch ebenfalls eine Vor- und Riick-
wiértsbewegung des Gewebes erreicht wird.

Beim Stand der Technik ist es zwar auch bekannt, einen Schwenkarm an der Oberbaukonsole oszillierend
anzutreiben, jedoch wird hierdurch alleine nicht die geforderte GleichmaRigkeit des Gewebes erreicht, weil
aufgrund der Reibverluste im Fach der Webmaschine und aufgrund der Lange und der grolen Dehnung des
Garnes, die bis zum Bindepunkt des Gewebes stattfinden, nicht die gleichmaRige Struktur des Gewebes er-
reicht werden kann.

Die Erfindung beschreitet in diesem Zusammenhang also einen vollstandig neuen Weg, indem erstmals vor-
geschlagen wird, die Oszillationsbewegung erst auslaufseitig der Webmaschine und somit am fertigen Ge-
webe vorzunehmen, d.h. also, hinter und mdéglichst nahe dem Bindepunkt des Gewebes, was entscheidend
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ist.

Um die Effekt- oder Polkettfadenschar einlaufseitig der Webmaschine von der Zugspannung zu entlasten
wird es bevorzugt, wenn der hinter dem Polkettbaum angeordnete, schwenkbare Arm mit der Umlenkwelle
mdglichst massearm ausgebildet ist. Die Umlenkwelle wird man als Hohlwelle ausbilden und den Schwenkarm
mit samt seiner Umlenkwelle wird man aus Leichtmetall (Leichtmaterial) fertigen.

AuBerdem istes hierfir wichtig, dal der Polkettbaum tiber einen in der Drehzahl und im Drehmoment még-
lichst genau steuerbaren Motor angetrieben ist.

In diesem Zusammenhang ist es auch wichtig, wenn der Schwenkwinkel des Schwenkarmes einstellbar
ist und die jeweils getroffene Einstellung genau liberwacht werden kann.

Die Erfindung wird imfolgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erldutert, aus dem sich weitere
wichtige Merkmale ergeben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaf ausgebildeten Webmaschine mit ausgangsseitig ange-
ordneter Vorrichtung, mit der dem Gewebe die geforderte oszillierende Bewegung mitgeteilt wird;
Fig. 2 in gegeniiber Fig. 1 vergréfRertem Malstab, die Vorrichtung mit der die oszillierende Bewegung dem

Gewebe mitgeteilt wird.

Es ist eine herkdmmliche Webmaschine vorgesehen, die einlaufseitig noch modifiziert wird, wie dies wei-
ter unten noch naher erldutert wird. Auslaufseitig ist die erfindungsgeméate Vorrichtung 1 vorgesehen, die in
der Ndhe der Einziehwalze 2 der Webmaschine angeordnet ist und lber die das Gewebe 3 lauft (vergl. Fig.
1).

Vom Auslauf eines Polkettbaumes 15 aus laufen Effekt- oder Polkettfaden 14 in ein Webfach 4 hinein,
wobei in herkdmmlicher Weise ein Bindepunkt 5 definiert ist.

Es sind Schéfte 6 vorhanden. Im Bereich der Schafte ist also das Fach 4 als Vorderfach gebildet, wéhrend
jenseits der Schéfte das Hinterfach 7 gebildet ist.

Es sind zwei Gruppen 8, 9 von Kettfadenwéchtern 10 vorhanden, welche den Fadeneinlauf (iberwachen,
wobei die Gruppen 8 der Fadenwachter 10 fiir die Effekt- oder Polkettfadden 14 und die Gruppe 9 der Faden-
wiéchter 10 der Grundkettenfiaden 24 zur Uberwachung verwendet wird.

Es ist ferner an einer Oberbaukonsole 25 der Maschine eine leichtgéngige, massearme, leicht ver-
schwenkbare Fiihlwelle 11 vorhanden, die an einem Schwenkarm 12 gelagert ist.

Eine Umlenkwelle 13 ist aufRerdem fest an der Oberbaukonsole 25 angeordnet und dient zur Umlenkung
der Effekt- oder Polkettfédden 14, die von dem Polkettbaum 15 abgezogen werden.

Der Schwenkarm 12 ist schwenkbar gelagert, wobei sein Schwenkpunkt 16 in den Pfeilrichtungen 17 ein-
stellbar ausgebildet ist. Damit ist es mdglich, das Hinterfach 7 in der H6henlage zu beeinflussen.

Die Fiihlwelle 11 hat die Aufgabe, gleichzeitig als Streichwalze und als Ténzerwalze zu fungieren. Hierbei
ist wesentlich, daR die Effekt- oder Polkettfadenschar 14 durch den Arm 12 selbst nicht geteilt wird, weil die
Schar Uber die Fiihlwelle 11 jenseits des Armes 12 umgelenkt wird.

Wichtig ist nun, daB die Effekt- oder Polkettfadenschar 14 mit geringstem Reibwiderstand und unter ge-
ringstméglicher Zugspannung zur Bildung des Webfaches 7 zur Verfiigung gestellt werden, um eine mdéglichst
gleichmassige L&ngenzugabe zu erzeugen. Es ist hiermit eine Langenzugabe bei den Effekt- oder
Polkettfaden 14 im Vergleich zur Lénge der Grundkettfaden 24 gemeint.

Hierbei ist wesentlich, dal® der Polkettbaum 15 durch einen nicht ndher dargestellten Antrieb ber einen
in der Drehzahl und im Drehmoment genau geregelten Motor motorisch angetrieben ist, um einen spannungs-
armen Abzug der Effekt- oder Polkettfidden 14 zu gewéhrleisten.

Der Schwenkarm 12 wird in Pfeilrichtung 18 von einer nicht néher dargestellten Federanordnung beauf-
schlagt, so daR er in Pfeilrichtung 18 eine gewisse Vorspannung erhélt, um die Effekt- oder Polkettfadenschar
14 mit einer Vorspannung, die allerdings sehr gering ist, zu belasten.

Die Fihlwelle 11 schwenkt also in den eingezeichneten Pfeilrichtungen 18, 19 um den Schwenkpunkt 16
aus.

Der Schwenkarm 12 dient als Fiihlarm. Das heifdt, etwa bei Position 20 ist ein maschinenfester Nahrungs-
schalter angeordnet, dem ein entsprechendes Betdtigungselement 21 am Fihlarm 12 zugeordnet ist.

Der Abstand 22 zwischen diesen beiden Elementen wird von einer Steuerungselektronik genau iber-
wacht. Dieser Abstand 22 wird als Regelgrée fiir die Regelung der Drehzahl fir den Antrieb des Polkettbau-
mes 15 verwendet. Damit wird sichergestellt, daB die Effekt- oder Polkettfadenschar 14 stets mit einer gleich-
bleibenden Spannung vom Polkettbaum 15 abgezogen wird.

Wichtig ist, dal der Schwenkarm 12 méglichst massearm ausgebildet ist, um ein schnelles Reagieren zu
gewdbhrleisten. Um einen tragheitsarmen Schwenkarm 12 zu erreichen, wird die Fiihlwelle 11 aus einem diinn-
wandigen, hohlen Material ausgebildet; ferner wird der Schwenkarm 12 méglichst klein dimensioniert und aus
einem leichten Metallmaterial, z.B. Aluminium oder dergleichen gefertigt.

Das Drehlager im Schwenkpunkt 16 wird méglichst leichtgdngig, ausgestaltet, z.B. als Kugellager ausge-
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bildet.

Wichtig ist es auch, dall zur Steuerung der Effekt- oder Polkettfadenschar 14 insgesamt vier derartige
Arme 12 parallel und im gegenseitigen Abstand voneinander angeordnet sind, dal aber die Fiihlanordnung
beziiglich der Positionen 20,21,22 nur an einem einzigen Arm 12 angeordnet ist. Dies ist auch nur erforderlich,
weil die Spannung der Fadenschar 14 nur an einem Schwenkarm 12 erfalt zu werden braucht.

Die Schwenkarme 12 sind auf einer gemeinsamen Welle, d.h. also auf einem gemeinsamen Schwenkpunkt
16 gelagert, welcher - wie vorhin ausgefiihrt - in den Pfeilrichtungen 17 vertikal verstellbar ist.

Vom Polkettbaum 15 ausgehend wird also die Effekt- oder Polkettfadenschar 14 in Pfeilrichtung 23 ab-
gewickelt.

Mit der erfindungsgemafRen Vorrichtung 1 18Rt man das Gewebe 3 jenseits des Bindepunktes 5 oszillieren,
um die gewiinschte hohe Langenzugabe bei Effekt- oder Polkettfdden im Vergleich zu den Grundkettfiden
zu erreichen.

In Figur 2 ist diese Vorrichtung in zwei verschiedenen Schwenkpositionen dargestellt.

Die Vorrichtung besteht im einzelnen aus einer Welle 44 auf der zwei Exzenterscheiben 45 drehfest in
gegenseitigem Abstand angeordnet sind. Die Welle ist an den vertikalen Seitenwénden des Webmaschinen-
gehduses 46 gelagert. Diese Welle zusammen mit der Welle 36 erstrecken sich Giber die gesamte Webma-
schinenbreite. In der Darstellung der Figur 2 ist lediglich die eine rechte Exzenterscheibe 45 dargestellt, wah-
rend auf der gegeniiberliegenden Seite der Maschine 46 eine gleichartige, identische Exzenterscheibe ange-
ordnet ist.

Auf der Lagerplatte 26 ist ein Rollenhebel 27 in einem Schwenklager 28 schwenkbar gelagert, wobei eine
Rolle 29 auf dem Exzenter 45 ablauft.

Die Rolle 29 wird hierbei iiber eine Koppel 30 gegen die Exzenterscheibe 45 gepresst, wobei die Koppel
30 im einzelnen aus zwei Gelenkstangenkdpfen 31 und 32 besteht, wobei der Gelenkstangenkopf 31 in ein
Langloch 33 eingreift und dort stufenlos verschiebbar ist.

Der andere Gelenkstangenkopf 32 ist schwenkbar an einem Klemmbhalter 34 angelenkt, welcher Klemm-
halter 34 in einem Schwenklager 35 an der Lagerplatte 26 schwenkbar gelagert ist. Der Klemmbhalter 34 klemmt
eine Welle 36 ein, wobei der Klemmhalter in zwei verschiedenen Schwenkpositionen gezeigt ist. Eine
Schwenkposition ist dabei mit Position 34’ bezeichnet.

Die Funktion der Vorrichtung ist wie folgt:

Das Gewebe 3 kommt als gestrichelte Linie 37 (Fig. 2) in die Vorrichtung 1 hinein und wird liber die Welle
36 nach unten umgelenkt.

Die Welle 36 ist oszillierend in den Pfeilrichtungen 38 um das Schwenklager 35 herum angetrieben. Der
Antrieb erfolgt Gber die Exzenterscheibe 45, die kraftschliissig an der Rolle 29 anliegt. Dadurch wird die Rolle
29 um das Schwenklager 28 herum ausgelenkt und lber die stufenlos verstellbare Koppel 30 wird damit der
Klemmbhalter 34 in den Pfeilrichtungen 38 um das Lager 35 herum schwenkbar angetrieben. Es kommt also
zu einer oszillierenden Bewegung, deren Frequenz von der Drehzahl der Exzenterscheiben 45 abhéngt. Pro
Schul} erfolgt eine Umdrehung der Exzenterscheiben 45, so dal eine oszillierende Bewegung pro Schul} statt-
findet.

Aus Fig. 2 ergibt sich ferner, daR der Gelenkkopf 31 im Bereich von Rasten 39 in dem Langloch 33 verstellt
werden kann und dann festarretiert wird.

Damit kénnen reproduzierbar bereits vorher schon vorgenommene Einstellungen, die nachfolgend veran-
dert werden, wieder eingestellt werden.

Es handelt sich also um einen MafRstab, um eine reproduzierbare Einstellung der Effekt- oder Polkettfa-
denverarbeitung zu erreichen.

Mit der erfindungsgeméafRen Vorrichtung nach den Figuren 1 und 2 wird also dem gesamten Gewebe 3
eine oszillierende Bewegung in den Pfeilrichtungen 40, 41 mitgeteilt. Damit wird erreicht, daR die Effekt- oder
Polkettfadenschar 14 und die Grundkettfadenschar 24 in Pfeilrichtung 41 nach vorne mitgenommen wird, je-
doch beim Zuriickgehen in Pfeilrichtung 40 sorgt der leichtgangige schwenkbare Arm 12 fiir ein Verharren der
Effekt- oder Polkettfadenschar 14, wéhrend die Grundkettfadenschar 24, die unter héherer Spannung steht,
aufgrund ihrer Federbelastung, entlastet wird und damit zuriickgeht. Die Federbelastung wird hierbei in an sich
bekannter Weise durch den Grundstreichbaum 42 erreicht, der federbelastet ist und damit die Grundkettfa-
denschar in Pfeilrichtung 40 spannt.

Damit wird also die Grundkettfadenschar 24 bei der Zuriickbewegung des Gewebes (der Vorrichtung 1)
in Pfeilrichtung 40 nach hinten gehen (ebenfalls in Pfeilrichtung 40) und einen gréReren Weg ausfiihren, wéh-
rend die Polkettfadenschar 14 nicht in Pfeilrichtung 40 bewegt wird sondern verharrt.

Somit ist eine Differenz geschaffen zwischen der Bewegung der Grundkettfadenschar 24 und der Effekt-

oder Polkettfadenschar 14, die dafiir sorgt, dall beim Blattanschlag am Bindepunkt 5 die Effekt- oder
Polkettfaden sich unter Bildung einer Wellenform aufstellen und damit die gewiinschte hohe Langenzugabe
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von tber 33 % (bis liber 41 %) im Vergleich zur Lénge der Grundkette wirksam wird.

Die Gréle der gewilinschten Langenzugabe kann an der Koppel 30 eingestellt werden. Es kénnte damit
in relativ weiten Grenzen eine Langenzugabe eingestellt werden, weil dies nur von der Einstellung dieser Vor-
richtung 1 abhéngt.
Versuche der Anmelderin haben ergeben, dal eine Ladngenzugabe von mehr als 41 % leicht zu erreichen ist.
Die maximale Obergrenze wird durch die Gewebeeigenschaft begrenzt.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung eines Seersuckergewebes auf Webmaschinen, wobei dem aus
Grundkettfaden, Effekt- oder Polkettfdden und Schulifidden bestehenden fertigen Gewebe eine am Bin-
depunkt der normalen Gewebeabzugsbewegung iberlagerte oszillierende Vor- und Riickwartsbewe-
gung im Rhytmus 1:1, gleich der fiir Seersucker charakteristischen Leinwandbindung, derart erteilt wird,
dal die Effekt- oder Polkettfdden im Vergleich zu den Grundkettfiden eine Ladngenzugabe erfahren und
mit einem vom Hauptgetriebe der Webmaschine abgeleiteten Antrieb,
dadurch gekennzeichnet, dal® ausgangsseitig der Webmaschine nach dem Bindepunkt des Gewebes
eine erste Welle (44), die tiber die Breite der Webmaschine reicht, an ihren freien Enden drehbeweglich
von einem in der Gehdusewand (46) der Webmaschine aufgenommenen Lager (43) getragen ist, dal na-
he des jeweiligen Lagers (43) eine Exzenterscheibe (45) mit der Welle (44) verbunden ist, dal jede Ex-
zenterscheibe mit einer Abtastrolle (29) eines drehbeweglich an einer Lagerplatte (26) angeordneten Rol-
lenhebels (27) in Wirkverbindung steht, daR jeder Rollenhebel (27) iiber eine Koppel (30) mit einem os-
zillierend angeordneten Klemmhalter (34) verbunden ist, daR die Klemmhalter (34) die freien Enden einer
zweiten tber die Webmaschinenbreite reichenden Welle (36) aufnehmen und daR jeder Klemmhalter (34)
in einem exzentrisch zur Langsachse der Welle (36) angeordneten Schwenklager (35) aufgenommen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® der vom Hauptgetriebe abgeleitete Antrieb
mit der ersten Welle (44) in Wirkverbindung steht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da die Exzenterscheiben (45) der zweiten
Welle (36) dieser pro Schull der Webmaschine eine Vor- und Riickwartsbewegung mitteilen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal der Rollenhebel (27) ein eine Kurve be-
schreibendes Langloch (33) aufweist, in das ein die Koppel (30) mit dem Rollenhebel (27) verbindender
Gelenkkopf (31) eingreift.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf die Koppel (30) lber den in das Langloch
(33) eingreifenden Gelenkkopf (31) stufenlos oder gestuft verstellbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf® seitlich liber die L4nge des Langloch (33)
Rasten und Skalenmarkierungen (39) vorgesehen sind.

Claims

1. Apparatus for producing a woven seersucker cloth on mechanical looms, wherein an oscillating forwards
and backwards movement at a 1:1 rhythm, superimposed at the interlacing point of the normal movement
for the removal of the woven cloth, similar to the linen weave which is characteristic of seersucker, is
imparted to the finished woven cloth consisting of basic warp threads, effect or pile warp threads and
weft threads, in such a way that the effect or pile warp threads, in comparison with the basic warp threads,
experience a lengthwise addition, and having a drive derived from the main drive of the mechanical loom,
characterised in that, on the output side of the mechanical loom, after the interlacing point of the woven
cloth, a first shaft (44), which extends over the width of the mechanical loom, is rotatably carried at its
free ends by a bearing (43) accommodated in the housing wall (46) of the mechanical loom in such a way
that, in the vicinity of the respective bearing (43), an eccentric disc (45) is connected to the shaft (44),
such that each eccentric disc is operationally connected to a pick-up roller (29) of a roller lever (27) ro-
tatably mounted on a bearing plate (26), such that each roller lever (27) is connected via a connecting
rod (30) to a clamping holder (34) disposed in an oscillating manner, such that the clamping holders (34)
accommodate the free ends of a second shaft (36) extending over the width of the mechanical loom, and
such that each clamping holder (34) is accommodated in a pivot bearing (35) disposed eccentrically rel-
ative to the longitudinal axis of the shaft (36).

2. Apparatus according to claim 1, characterised in that the drive derived from the main drive is operationally
connected to the first shaft (44).

3. Apparatus according to claim 2, characterised in that the eccentric discs (45) of the second shaft (36)
impart a forwards and backwards movement to this shaft for each shot of the mechanical loom.
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4. Apparatus according to claim 1, characterised in that the roller lever (27) has an elongate hole (33) which
describes a curve and in which a hinged head (31) connecting the connecting rod (30) to the roller lever
(27) engages.

5. Apparatus according to claim 4, characterised in that the connecting rod (30) can be adjusted cohtinu-
ously or in stages via the hinged head (31) engaging the elongate hole (33).

6. Apparatus according to claim 5, characterised in that detents and scale markings (39) are provided lat-
erally over the length of the elongate hole (33).

Revendications

1. Dispositif pour fabriquer un tissu a surface rugueuse sur des métiers a tisser, le tissu achevé, comprenant
des fils de chaine de fond, des fils de fantaisie ou des fils de chaine de poil et des fils de trame, étant
animé d’un mouvement alternatif oscillatoire se superposant, au point de liage, au mouvement normal
d’enlévement du tissu, au rythme 1:1 comme pour I'armure toile caractérigtique de tissus a surfaces ru-
gueuses, de telle sorte que les fils de fantaisie ou de chaine de poil subissent une augmentation de lon-
gueur comparativement aux fils de chaine de fond, avec un entrainement dérivé de I'entrainement prin-
cipal du métier a tisser, dispositif caractérisé par le fait que, coté sortie du métier a tisser et aprés le point
de liage du tissu, un premier arbre (44) dépassant de la largeur du métier a tisser est supporté a mou-
vement rotatoire, par ses extrémités libres, par un palier (43) logé dans la paroi (46) du carter du métier
a tisser ; par le fait qu’un disque (45) a excentrique est relié a I'arbre (44) a proximité du palier (43) consi-
déré ; par le fait que chaque disque a excentrique est en liaison interactive avec un galet palpeur (29)
d’un levier (27) a galet, agencé a mouvement rotatoire sur une plaque de portée (26) par le fait que chaque
levier (27) a galet est relié, par I'intermédiaire d’'une biellette (30), & un support de coincement (34) monté
de maniére oscillante ; par le fait que les supports de coincement (34) regoivent les extrémités libres d’'un
second arbre (36) dépassant de la largeur du métier a tisser ; et par le fait que chaque support de coin-
cement (34) est regu par un palier de pivotement (35) agencé excentriquement par rapport a I'axe longi-
tudinal de I'arbre (36).

2. Dispositif selon larevendication 1, caractérisé par le fait que I'entrainement dérivé de I'’entrainement prin-
cipal est en liaison interactive avec le premier arbre (44).

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé par le fait que les disques (45) a excentriques du second
arbre (36) impriment, & ce dernier, un mouvement alternatif pour chaque duite du métier a tisser.

4. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait que le levier (27) a galet présente un trou oblong
(33) décrivant une courbe, dans lequel s’engage une téte d’articulation (31) reliantla biellette (30) au levier
(27) a galet.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé par le fait que la biellette (30) est réglable en continu ou
par paliers, par I'intermédiaire de la téte d’articulation (31) s’engageant dans le trou oblong (33).

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé par le fait que des crans et des repéres gradués (39) sont
prévus, latéralement, sur la longueur du trou oblong (33).
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