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Lutowna pasta elektroprzewodzaca
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Przedmiotem wynalazku jest niskotemperaturo-
wa pasta do wytwarzania stosowanych w uktadach
elektronicznych $ciezek elektroprzewodzacych 1
kontaktéw umozliwiajacych dolaczanie elementéw
i wyprowadzehh przez lutowanie.

Z przemyslowego stosowania znana jest pasta
elektroprzewodzaca skladajgca sie z zZywicy termo-
utwardzalnej w iloSci okolo 9 cze§ci wagowych,
sproszkowanego elektroprzewodzacego metalu w
iloSci okolo 72 czeSci wagowych oraz trudnolotne-
go rozpuszczalnika w iloSci okolo 19 cze$ci wago-
wych.

Sproszkowanym metalem jest srebro lub stop
miedzi i srebra, natomiast rozpuszczalnikiem jest
czesto butylocellosolve. Paste te nanosi sie na pod-
loze papierowo-bakelitowe i utwardza w tempe-
raturze 150°C w czasie 60 minut. Wytrzymato§é
na odrywanie dolutowanych wyprowadzenn wynosi
okolo 0,981 N/mm? natomiast w przypadku za-
stosowania podkladu adhezyjnego wynosi ona oko-
1o 1,48 N/mma?.

Istota wynalazku jest skiad chemiczny pasty, wy-
razajacy sie zawarte$cia zZywicy termoutwardzal-
nej w iloSci od 4,0 do 5,7 cze§ci wagowych, zywi-
cy termoplastycznej w iloSci od 1,0 do 2,3 czesci
wagowych, sproszkowanego elektroprzewodzacego
proszku metalu lub metali srebra, miedzi, niklu lub
ich stop6w w iloSci od 82,0 do 92,0 czeSci wago-
wych oraz rozpuszczalnika korzystnie eteru bu-
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tylowego glikolu etylenowego lub lerpineolu w ilo-
$ci od 7,0 do 14,0 czeSci wagowych.

Stosunek iloSci Zywicy termoplastycznej wynosi
od 4:1 do 5,7:2,3. Zywica termoplastyczng jest poli-
weglan, polimery estré6w kwasu akrylowego i al-
koholi, homopolimer styrenu i jego kopolimery z
akrylamitoylem i butadienem.

Jako zywice termoutwardzalng stosuje sie zywi-
ce poliimidowg epoksydowa, epoksydowa modyfi-
kowang zywice fenolowo-formaldehydowg lub zy-
wice fenolowo-formaldehydowa modyfikowang zy-
wice melaminowg i silikonowa.

Zaleta pasty wedlug wynalazku sg jej dobre
wlasno$ci mechaniczne 1 to bez stosowania warst-
wy polepszajacej adhezje. Szczegblnie wazng i za-
razem nieoczekiwang w tego typu pastach zaleta
jest lutowno$é pasty, zdolno§é pokrywania pasty
stopami lutowniczymi miekkimi. Zdolnosé ta jest
zZnaczna, co obrazuje miedzy innymi wytrzymato$é
okolo 2,45 N/mm? na odrywanie wyprowadzen przy-
lutowanych do kontaktéw wykonanych z pasty we-
dilug wynalazku.

Pasta' wedlug wynalazku przedstawiona jest w
przykladach wykonania:

Przyktltad L
— zywica epoksydowa modyfikowana fenolowo-
-formaldehydowg — 5,0 czefci wagowych,
— poliakrylan butylu — 1,0 czeSci wagowych,
— sproszkowany stop 75% wagowych srebra i 25%
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wagbw}ch miedzi — '84,5 czeSci wagowych,
— terpineol — 9,5 cze$ci wagowych.

‘Przyktad IL

— zywica epoksydowa — 5,0 cze§ci wagowych,

— kopolimer akrylonitryl — butadien — styren —
2,2 czeSci wagowych,

‘— sproszkowane srebro — 84,2 czeSci wagowych,

— eter butylowy glikolu etylenowego — 8,6 cze$ci
wagowych. ‘

~Przyklad IIL

— zywica poliimidowa — 5,7 czeSci wagowych,

— poliweglan — 2,3 czeSci wagowych,

— sproszkowany stop 75% wagowych srebra i 25%
wagowych miedzi — 82 cze$ci wagowych,

— eter butylowy glikolu etylenowego — 10 cze$ci
wagowych. -

Przyklad IV.

— zywica fenolowo-formaldehydowa modyfikowa-
na zywicg melaminowsg i silikonowa — 5,5 cze-
§ci wagowych, .

— homopolimer styrenu — 1,37 cze§ci wagowych,

— proszek srebra — 92 czgéci wagowych,

— alkohol benzylowy — 7 czeSci wagowych.
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Paste nanosi sie metody sitodruku lub innymi
znanymi metodami, po czym utwardza sie w tem-
peraturze 150—200°C w czasie od 5—30 minut.

Zastrzezenie patentowe

Lutowna pasta elektroprzewodzaca zawierajaca
w swym skladzie zywice termoutwardzalng, spro-
szkowany metal i rozpuszczalnik; znamienna tym,
ze sklada sie z zywicy termoutwardzalnej ktérg
jest zywica poliimidowa, epoksydowa, epoksydo-
wa modyfikowana zywica fenolowo-formaldehydo-
wa lub zZywica fenolowo-formaldehydowa modyfi-
kowana zywica melaminowa i silikonowa w ilosci
od 4,0 do 5,7 cze$ci wagowych, zywicy termoplastycz-
nej ktéra jest poliweglan, polimery estréw kwasu
akrylowego i alkoholi, homopolimer -styrenowy lub
jego kopolimery z akrylonitrylem i butadienem w
ilo$ci od 1,0 do 2,3 czeSci wagowych, sproszkowa-
nego elektroprzewodzgcego proszku srebra, miedzi,
niklu lub ich stopéw w iloSci 82,0 do 92,0 czeSci
wagewych oraz rozpuszczalnika korzystnie eteru
butylowego glikolu etylenowego lub terpineolu w
iloSci od 7,0 do 14,0 czeSci wagowych, przy czym
stosunek ilo$ci zywicy termoutwardzalnej do ilo$ci

‘zywicy termoplastycznej wynosi od 4:1 do 5,7:2,3.
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