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Vynélez sé tyka sposobu pripravy skugob-

nych teliesok pre skuidanie velkosti skrehnutia
tepelne ovplyvnenej zény zvarového spoja,
vyrobeného oblukovym zvaranim umozZnuji-
ceho vyjadrif skrehnutie v zdvislosti na zmene
Specifického tepelného prikonu zvarania alebo
na zmene Specifického tepelného prikonu zva-
rania pri roznych teplotach skusania. ‘

. Doteraz jediny zndmy sposob, ktory umoz-
mil hodnotif mieru skrehnutia podhtisenicovej
zény v zévislosti na zmene $pecifického tepel-
ného prikonu je metéda imitacie teplotného
a deformatného cyklu zvirania na zvlastnom
skuSobnom zariadend. .

. Nevyhodou tohoto spésobu je, Ze pre kazdé
skusobmé teliesko pre sktgku vrubovej huZev-
natosti, alebo tahom sa musi pripravit v sa-
mostatnej operacii, &o znamend, Ze postup
pripravy je zdlhavy a pracny. Dalsou nevy-
hodou je, ze deformadtny cyklus zvirania ne-

mozZe byt verne imitovany za skti$obné teleso, -

pretoZe zataZenie prendsa sa medzi delustami
zariadenia prostrednictvom imitovaného te-
lieska, ktoré pri réznych teplotach teplotného
cyklu zvérania je v réznom $tadiu splastizo~-
vania, Pre tento spdsob sktidania je nevyhnut-
né vlastnit zvla$tne zariadenie pre imitovanie
teplotného a deformadéného cyklu zvarania.
Vynélezom sa uvedené nevyhody do zna¢nej
miery odstrania. Podstata spbsobu pripravy
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sktSobnych teliesok pre skuSanie- velkosti
skrehnutia tepelne ovplyvnenej zény. zvaro-
vého spoja, vyrobeného oblikovym zvéaranim
najmi v podhusenicovej alebo ktorejkolvek
oblasti tepelne ovplyvnenej zény zvarového
spoja podla vynalezu spodiva v tom, ¥e na
hrany skusobnych dosiek zo skuSanej ocele,
odstupfiovanym Specifickym tepelnym priko-
nom mavari sa vidy na jednu dosku sktiSobny
navar, tato sa potom mechanicky opracuje a
zvari sa elektrénovym ludom s pomocnou dos-
kou, ¢im vznikne dvojica dosiek, z ktorej sa
vybert skti¥obné telieska tak, Ze vrub skusob-
ného telieska je umiestneny v hranici tavenia,
alebo bezprostredne v podhusenicovej alebo
ktorejkolvek Ziadanej oblasti tepelne ovplyv-
nenej zény prisltchajicej ku sktigobnému na-
varu. :

Spdsob pripravy sktSobnych teliesok podla
vynalezu potom umo#fiuje skugat ktortukolvek
oblast tepelne ovplyvnenej zény, ktora je sd-
¢astou jednovrstvového zvaru, to znamena3, Ze
méZe vyjadrit zmeny mechanickych vlastnos-
ti v podhusenicovej zéne v zavislosti na zme-
ne Specifického tepelného prikonu zvérania.
Této metéda dalej umoziiuje dosiahnut rovnu
hranicu tavenia a rovné jednotlivé oblasti te-
pelne ovplyvnenej zény, ¢o diva monost
presného urcenia miesta vrubu skusobného
telieska do oblasti, ktord sa ma skusat. Tymto



sa umo?ni urdit kriticky interval ¥pecifickych

tepelnych prikonov, pri ktorom v podhuseni-
covej oblasti vznikd maximélne skrehnutie a
umozfiuje sa urdemie prechodovych kriviek

jednotlivych oblasti tepelne ovplyvnenej zény -

‘bez potreby imitadného alebo iného zvlastneho

zariadenia. Vynalez rie§i problém pripravy
sktifobnych teliesok pre skusku vrubovej hi-
Yevinatosti z podhusenicovej oblasti alebo kto-
rejkolvek inej asti tepelne ovplyvnenej zony,
ktord vznikla ako sudast sktdobného navaru
navareného presne vopred uréenymi paramet-
rami zvrania, alebo inak urdenymi podmien-
kami zvarania, napriklad za predohrevu. Pri
sposobe podla vyndlezu vznikd pri navarani
sktiSobného navaru rovna hranica tavenia, ¢o
umoziuje pri vyberani skufobného telieska
presne urt¢it miesto vrubu.

Na prilofenych vykresoch je znézorneny
priklad pripravy skufobnych teliesok podla
vynalezu, kde na obr. 1 je znizornené ako sa
" upravi skugobnd doska, obr. 2 znazoriiuje jej
upevnenie medzi medené priloZky a navarenie
skt$obnym névarom, obr. 3 predstavuje sku-
gobnil dosku po mavareni a odstraneni prilo-
Ziek, na obr. 4 je zndzorneny navar a navar
mechanicky opravovany, na obr. 5 je skusob-
né vzorka znizornend po zvareni elektrémo-
vym ligom, na obr. 6 je znizormeny . smer
orientacie vrubov vodi povrchu plechu a obr:
7 predstavuje upravenu skuiSobnu dosku.

Zo skugobnej ocele nareZzu sa skuSobné dos-
ky 1 o velkosti 300 )X 80 mm tak, aby mali
dlhgiu hranu kolmd na smer valcovania ple-
chu, ak ma hriubku v rozsahu 5 az 15 mm,
pouziva sa plech v skutoénej hrubke. Ak je
skti$any material hrubsi, reze sa mechanickym
sposobom po hrubke na sktfobné dosky 5 aZ
15 mm hrubé. Dlh§ia strana skti§obnej dosky 1
sa mechanickym opracovanim upravi do tva-
ru, ked rozmery pre Upravu hrany sa vypoci-
tajd zo vztahu o

V = 1,806 a% 0,01636 Qp -+ 0,00167' Qp?,

kde Qp je $pecificky tepelny prikon zvérania.
Uhol skosenia je konstantny 27 °. Takto upra-
vena skusobné vzorka 1 sa upevni medzi me-
dené formovacie prilozky 2 a nastavenymi
parametrami, odpovedajicimi vopred uréené-
mu tepelnému prikonu a na jej hranu navari
sa sku$obny navar 3. Po navareni sa medené
formovacie prilozky 2 odstrania a skdsobny
névar 3 sa necha volne chladnit na vzduchu.
Rovnakym spdsobom sa nanest na hrany dal-
$ich skasobmych dosiek 1 skdfobné névary 3
pri inych hodnotich $pecifického tepelného
ptikonu. Hodnoty a potet stuptiov Specifické-

. ho tepelného prikonu sa volia tak, aby rovno-

merne pokryli skimany interval 8pecifickych

. tepelnych prikonov, SkiuSobné ndvary 3 sa me-

chanicky opracuju tak, aby vznikol rovny
opracovany skugobny navar 4. Z rovnakého
alebo podobného materidlu z akého st vyho-
tovené sktifobné dosky 1 pripravia sa pomocné
dosky 5 rozmerov 300X 60 mm s hrubkou
rovnakou ako skiuiSobna doska 1. Ich pocet je
rovnaky ako u skti§obnych dosiek 1. SkuSobna
doska 1 v mieste opracovaného skusobného
navaru 4 sa pomocou elektréonového luca 6
zvar{ s pomocnou doskou 5. Po zvareni sa me-
chanickym delenim rezd na pasy o Sirke dosta-
tonej pre vyber skuSobmého telieska 7 pre
skugku vrubovej huZevnatosti a skuSaného
materidlu. Na skuSobnom teliesku 7 sa lepta-
nim zviditeInia hranice tavemia a tepelne
ovplyvnend zéna a vyznadi sa Ziadané miesto
vrubu, ktoré st orientované kolmo na povrch
plechu, Hodnoty vrubovej huZevnatosti, ziste-
né pri skiske, sa udévaju v zavislosti na hod-
note §pecifického tepelného prikonu zvarania.
Tato zavislost poukazuje na spdsob a mieru
skrehnutia skdsanej ocele v podhusenicove]
oblasti v zavislosti od tepelného prikonu zva-
rania.

PREDMET VYNALEZU

Spbsob pripravy skugobnych teliesok pre ski-
‘$anie velkosti skrehnutia tepelne ovplyvnenej
zény zvarového spoja, vyrobeného oblukovym
zvéranim, mnajmd v podhusenicovej oblasti
alebo ktorejkolvek oblasti tepelne ovplyvne-
nej zémy zvarového spoja, vyznaéujuci sa tym,
¥e ma hrany sku$obnych dosiek zo skuSane]
ocele, odstuptiovanym 3pecifickym tepelnym
prikonom navari sa vidy na jednu dosku sku~

$obny mévar, tito sa potom mechanicky opra-
cuje a zvari sa elektrémovym lidom's pomoc-
nou doskou, &fm vznikne dvojica dosiek, z kto-
rej sa vybert skuSobné telieska tak, Ze vrub
skuiSobného telieska je umiestneny v hranici
tavenia, alebo bezprostredne v podhiisenicovej
alebo v ktorejkolvek Ziadane]j oblasti tepelne
ovplyvnenej zény prislichajicej ku sku$ob-
nému navaru.
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