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Wynalazek dotyczy metalowej fasonowej po-
przeczki do ram micielnicowych, skladajacej sie
z kilku spawanych ze sobg czesci.

Ramy nicielnicowe musza odznacza¢ sie nad-
zwyczajng sztywnoscig, - musza by¢é mocne,
a przy tym mozl:wie lekkie, gdyz sa mapedzane
ruchem zmiennym. Dotychczas ramy mnicielni-
cowe byly wykonywane z poprzeczek drewnia-
nych, ewentualnie wzmocnionych czeSciami me-
taﬁowymi, lub z poprzeczek metalowych, uzyska-
nych za pomoca odlewania lub przec.agania; mnie
odpowiiadaly one jednak powyzszym trzem wy-
maganiom. Poza tym znane poprzeczki drewnia-
ne itp. musialy by¢é wykonywane pojedynczo,
a konce ich przystosowywane do polaczenia ze
stojakami ramy nicielnicowej co bylo nieeko-
nomiczne z punktu widzenia produkecji, nato-
miast poprzeczki z blachy metalowej wedlug
wynalazku mnie tylko odpowiadaja wezystkim
trzem podanym wyzej wymaganiom, lecz ponad-

tc moga by¢ wykonywane z cze$ci fasonowych
dowolnej dlugosci przez zwykle odciecie.

Polaczenie poprzeczek wedlug wymalazku ze
stojakami ramy nicielnicowej mozna uzyskaé
w rézny sposéb, zaleznie od cech konstrukcyj-
nych tych stojakéw. Mozna np. zastosowaé me-
talowe plytki 1Igczace, wpuszczone mnoézkami
w otwarty koniec poprzeczkl i przymocowane za
pomocag nitowania, spawania itd.

Przedmiot wynalazku znamienny jest zasad-
niczo tym, ze jest wutworzony z co majmnie]j
dwoéch metalowych cze$ci fasonowych, polaczo-
nych ze sobg za pomocg spawania wzdiluz Llinii
tworzacych.

- . Na rysunku fig. 1 przedstawia przekr6j maj-

korzystniejszej postaci wykonania przedmiotu
wynalazku, fig. 2 — widok czeSci sktadowych
poprzeczki, fig. 3— 10 przedstawiaja przekroje
dalszych postaci wykonania przedmiotu wyna-
lazku.



- Poprzeczka, uwidoczniona na fig. 1 i 2, jest
utworzona z dwédch symetrycznych cze§ci me-
talowych A i B, polaczonych ze sobg wzdluz
plaszczyzny Srodkowej, odpowiadajacej strefie
2 przez spawanie, np. elektryczne.

Kazda ze wspomnianych czeSci fasohowych‘

moZe byé wykonana z prasowanej, walcowanej,
ciggnionej lub w inny sposéb obrobionej bla-
chy i wykazuje dwie plaskie strefy posrednie 2,
na ktérych uskutecznia sie spawanie. Kazda
z tych czeSci posiada ponadto dwa konhcowe wy-
brzuszenia 4 w ksztalcie litery C, oraz strefe
. érodkowa 6, rowniez wybrzuszona w ksztalcie

litery C, przy czym strefa Srodkowa 6 sluzy
do otrzymania $rodkowego wygigcia skrzynko-
wego, nadajacego poprzeczce potrzebng wytrzy-
matosé i sztywnosé. Przeciwlegle konce wybrzu-
szenn 4 stanowig natomiast wewnetrzne prowad-
nice podiuzne dla uszek zaczepowych podtrzy-
mujacych micielnice i narzadéw zakotwiajacych
prety micielnic.

W przykiladzie wykonania opisanym powyzej
obydw:e czeSci fasonowe A i B sg sobie réwne,
co umozliwia rezygnacje z niektérych urzadzen
pobocznych przy wytwarzaniu czeSci fasonowych.
Rozumie sie, ze obydwie czeSci fasonowe w celu
uzyskania potrzebnej wytrzymatosci i zdolnosci
roboczej mogg byé uksztaltowane inaczej.

W przedstawionych cze$ciach fasonowych sta-
rano sie ponadto utrzymaé symetri¢ rowniez
w odniesieniu do mormalnej plaszczyzny Srod-
kowej, odnoszacej sie¢ do osi przekroju podiuz-
nego (oS, wzdluz ktérej obydwie czesci po-
przeczki pokrywaja sie wzajemnie), a8 to w celu
umozliwienia nakladania na siebie czeSci faso-
nowych w dowolnym kierunku i zaopatrywania
urzadzenia w $rodki zaczepowe i zakotwiajace,
osadzonych w jednakowych prowadnicach kon-
cowtych.

Poprzeczka, przedstawiona na fig. 3, jest tego
samego rodzaju co wyzej opisana (przy czym
odpowiadajagce sobie czeSci sa oznaczone tymi
samymi oznaczeniami liczbowymi z dodatkiem
prim*), wyjawszy okoliczno$é, ze cze$¢ Srodko-
wa obydwoch czeSci fasonowych A i B jest
plaska, to znaczy, ze nie wylkazuje ona zadnej
strefy w ksztalcie litery C, tworzacej w wyzej
wymienionej poprzeczoe skrzynke usatywniajaca.
- Laczace szwy spawalnicze przebiegaja w tym
przypadku wzdluz tej plaskiej czeSci Srodkowej.

Poprzeczka, przedstawiona na fig. 4, réwniez
odpowiada poprzeczce, przedstawionej na fig. 1
i 2 (oznaczenia liczbowe s3 tu zaopatrzone w po-
dwoéjne ,prim“), z tym jednak, ze w tym wy-
konaniu przewiduje sie dwie S$rodkowe strefy
6” o ksztalcie litery C, co powoduje utworze-
nie podwoéjnej skrzynki podiuznej. Szwy spa-

walnicze przebiegajg wzdiuz plaskich stref 2”,
stuzacych do oddzielania poszczegdélnych stref
w ksztalcie litery C.

- Na fig. 5 przedstawiono dwie symetryczne
plaskie czeSci fasonowe o koncach 8, wygigtych
na zewnatrz pod katem tak, ze tworza dwie
teowe prowadnice podtuzne. Usztywmienie po-
przeczki uzyskuje sie za pomocag kilku poélkoli-
stych wybrzuszen 10, tworzacych skrzynke
W postaci rury.

Na fig. 6 pokazano wykonanie podobne, w kto-
rym jednak skrzynka Srodkowa 10° posiada
przekr6j czworokatny lub podobny.

Fig. 7 uwidacznia poprzeczke, skladajgcy sig
z dwoch czeSci fasonowych A i B, odpowiada-
jacych czeSciom fasonowym uwidocznionym na
fig. 6, z tym jedmzk, ze koncowe prowadnice 8”
w ksztalcie litery T uzyskuje sie¢ przez wy-
giecie zewnetrzmych brzegéw jednej czeSci fa-
sonowej (czeSci B), podczas gdy druga czesé
fasonowa posiada brzegi plaskie.

Poprzeczka, przedstawiona mna fig. 8. sklada
sie z czeSci fasonowych A i B, tworzacych
skrzynke $rodkowa 10'”, przy czym brzegi tych
czeSci sg plaskie, a prowadnice teowe sa utwo-
rzone przez wygecie brzegow 8 trzeciej pla-
skiej czesci ,,C¢, zamknigtej miedzy czeSciami
A i B i polaczonej z nimi przez spawanie.

Na fig. 9 pokazano poprzeczke, skladajaca -
si¢ z dwoch czesSci fasonowych A j B, tworzace
trzy strefy po$rednie 12, 14, 16 w ksztalcie lite-
ry C, tworzace trzy skrzynki podluine, Strefy
lezgce miedzy tymi skrzynkami jak i strefy
koncowe sa plaskie i polaczone przez spawanie.
Skrzynki zewnetrzne 14, 16 moga stuzy¢ jako
prowadnice zewnetrzne uszek zaczepowych pre-
t6w nicielnic i jako zakotwienie prowadnic
nicieln‘cowych.

Na fig. 10 przedstawiono wykonanie podobne,
w ktérym jednak brzegi koncowe czeSoi faso-
nowych A i B zostaly zagiete pod katem do
wewnatrz, tak Ze zachodza jeden za drugi.

Rozumie sie, ze w praktyce mozmna zmieniaé
poszczegélne szczegbly wykonania poprzeczki
wedtug wynalazku, jak i ksztalt oraz liczbe
wchodzacych w jej sklad czesci fasonowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Metalowa fasonowa poprzeczka do ram ni-
cielnicowych, zmamienna tym, ze sklada sig
z co najmniej dwoch czeSei fasonowych, po-
laczonych ze sobg przez spawanie wedtuz ich
linii tworzacych.

2. Poprzeczka -wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze sklada sie z dwoch symetrycznych czeSci
fasonowiych (A, B).




. Poprzeczka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, e kazda czes§¢ fasonowa posiada. jedng
lub wiecej plaskich stref posrednich (2),
wazdtuz ktérych przebiegaja szwy spawalnicze.
. Poprzeczka wediug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze §rodkowa cz€s$¢ odcinka kazdej czesci
fasonowej posiada ksztalt litery C lub po-
dobny, tak iz powstaje Srodkowa skrzynka,
nadajaca poprzeczce potrzebng wytrzymalose
i sztywmo$é.

. Poprzeczka wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, ze odcinki koncowe (4) kazdej czesci
fasonowej posiadaja ksztalt litery C lub po-
dobny, tak ze tworza one zewme¢trzme [po-
diuzne prowadnice dla narzadéw eakotwiajg-
cych miedzy pretamj nicielnic a narzgdami
zaczepowymj prowadnic nicielnicowych.

. Poprzeczka wedlug zastrz. 1—3, znamienna
tym, ze koncowe odcinki kazdej czesci faso-
nowej posiadaja ksztait litery C lub po-
dobny, tak ze stanowia one wewnetrzng pro-
wadnice podluzng do marzadéw zakotwiaja-
cych miedzy pretami mnicielnicowymi a mna-
rzagdami zaczepowymi prowadnic nicielnico-
. Poprzeczka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze kofhcowe brzegi (8) obydwdch czesci faso-
nowych sg wygiete pod katem na zewnatrz

"tak, ze tworza dwie podiuine prowadnice

10.

11.

12.

13.

teowe. )
Poprzeczka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze konicowe brzegi jednej sposréd dwéch cze-
$ci fasonowych sa tak wygiete, ze tworza dwie
podtwme prowadnice teowe (8”).

" Poprzeczka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,

ze jest utworzona z itrzech czeSci fasonowych,
przy czym cze§é srodkowa (CIV) jest przynaj-
mniej czeSciowo plaska.

Poprzeczka wedlug zastrz, 1—6, znamienna
tym, ze kohcowe odcinki (8'") cze$ci §rodko-
wej (CIV), s3 tak uksztaowane, ze tworza
dwla skrzydia, dzialajace jako_ podiuzne pro-
wadnice dla marzadéw zakotwiajacych.
Poprzeczka wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
ze obydwie czesSci fasonowe s3 wzgledem
siebie symetryczne.

Poprzeczka wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
ze kazda cze$¢ fasonowa jest symetryczna
w stosunku do Srodkowej paszczyzny pro-
stopadiej do plaszczyzny laczacej obydwie
czesci.

Poprzeczka wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
ze jest spawana elektrycznie.

S. A. Fabbriche Formenti
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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