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(54) Modifikujici priseda na bazi vySekondenzovaného
naftelensul fonenu pro silikdty a ostatni keremi-
cké suroviny :

(57) Regeni pYedstevuje formulaci
modifikujici pFisady na bizi vySe-
kondenzovaného neftalnsul fonenu

pro silikdty a ostetni keresmické
suroviny. Dle YeSeni je pFrisada
tvorena 30 &% 50 hmotnostnimi di-
ly v¥Sekondenzovanych sodnych soli
kyseliny naftelensulfonové s for-
meldehydem a esterifikovenych me-
talolovymi koncovymi skupinami- kon-
denzdtu niZ3imi alkoholy & pocétu 1
a? 4 uhliky v molekule a s nejvy-
hodndjsim poltem aromatickych jader
5 a% 8§ v distribulni k¥ivce a 0,1
a? 3,0 hmotnostnimi dily sodnych
8011 sulfatovaného butylesteru ma-
stnych kyselin s podtem 14 eZ 20
atomd uhliku v molekule, Modifiku-
jici pPisade ddle miZe obsahovat
0,5 aZ 10,0 hmotnostnich d4{14 oxe~
tyloveného mastného alkoholu o dé-
lce uhlikového Yetdzce 13 aZ 15 a
15 a% 25 jednotkami etylenoxidu v
molekule a G,5 a%.10,0 hmotnostnich
dilt t&Zkych podili po destilaci 2 -
etyl - hexanolu charskterizovanych
hydroxylovym &islem 380 aZ 430 mg
KOH/g, zbytek do 100 hmotnostnich
411t tvo¥i voda.
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Pfedmétem vyndlezu je formulace modifikujiecil p¥*{sady na b4zi vySe kondenzovaného
naftelensulfonsnu pro silikdty a ostatni keramické suroviny.

Néroky kladené na betondfskou technologii pFedev3im v dspofe pracnosti, energie
a materidlld, p¥i soulasném zvy3ovédni jakosti findlni vyroby nelze Fedit bez radikidl-
nich zmén v pfistupu k celé problematice technologie vyroby betonovych dilcd 2 kons-
trukci. Omezeni moZnosti zvySovéni jakosti vstupujicich surovin, jako ¥f&ni prené pi-
sky a td%ené kamenivo, portlandské cementy vysokych pevnostf, nadlimitni mnoZstv{ vy-
ztuZovacich ocell vede konstruktéry a technology k vyuZivéni moZnosti jinych pro zvy-
$ovéni parametrd stavebnich dflct a konstrukei.

Praktické vysledky dosaZené v poslednich dvou desetiletich s plastifikadnimi p¥{
sadami do betond, melt a keramickych smdsi{ nesvidduji, Ze tento druh racionalizaZniho
opatfeni je velice mdélo nédrony na investice a v pomdru k vynaloZenym ndkladim lze do
sdhnout piiznivych technickych a ekonomickych p*inosd.

Doposud pouZivané piisady zlep3ujici reologické vlastnosti malt, betonovyeh a
keramickych sm&si jsou vEtdinou vy3e a vysokomolekuldrni ldtky p¥irodniho nebo synte-
tického charakteru.

Ve skupin® p¥irodnich vysokomolekuldrnich ldtek se jednd o vice nebo mén& chemi-
cky Zisté ligninsulfonany alkalickych kovd a zemin. Jejich pouZivdnt je nejvice roz-
Si¥eno pfi vyrob& betonovych prvky a konstruke?®, tvrdnoucich pPi normdlni teplots.
Divoden je kolisavy obsah vedlej3ich neZddoucich l4tek, které neprfznivdé ovlivauji
vlastnosti sm#si, Byla navrZena celd Fada ¥eSeni a zpisobl odstrani3ni it&chto neZidou-~
cich vlastnosti, pifesto se dosud nepoda¥ilo pFipravit idedlni a hlavn& standardni ja-
kost modifikujiciho, plastifikaénihb a neprovzduinujicitho pfipravku na této chemické
bézi,

Standardni vlastnosti vykazuji pfedevd3fm syntetické modifikujici plastifikadni
pPisady, které lze rozd&lit z hlediska pouZitych surovin na dv& zdékladni skupiny. Je-
Jjich pouZitim 1lze dosdhnout mimoiddnych tekutosti cementovych sm&si i smd&s{ keramic-
kych surovin, enormnfch ndristd pevnosti, maximdlnich dspor zdm¥sové vody i cementu
podle pozadovaného efektu a piislu3né technologie,

Prvni skupina tvoX{ vySe a vysokomolekuldrni kondenzéty dusik obsahujicich hete-
rocyklickych sloulenin jako melamin, imidazolidon, pyrimididon nebo linerdni Jjako mo-
tovina, dikyandiamid s formaldehydem. Casto jsou tyto kondenzéty pro zlepdeni apli-
kanich vlastnosti a rozpustnosti modifikovdny sulfataci a sulfitaci. Vyhodou p¥isad
tohoto typu, krom& standardnich vlastnosti, Jje univerzdlnost pouZit{ pro v3echny te-
chnologie. Hlavni dal3i oblasti pouZiti tohoto typu piisad je oblast modifikovanych
maelt s anhydritovym pojivem pro semonivelujici vyrovnévaci vrstvy podlsh.

Druhym typem syntetickych p#fsad jsou kondenzdty fenolformeldehydové, kresolfor-
maldehydové a jejich sulfondtd, Sch#fferovy kyseliny, respektive jejich sodnjch soli,
Do této skupiny pat¥i i dosud nejiifinn&jS8i pifisads na bdzi beta-naftalensulfonanu so-
dného kondenzovaného s formaldehydem obecného vzorce:
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kde n je pfirozené &islo 4 a%X 7, R je alkyl o délce Fet¥zce C, a% C4.

Podrobnym studiem bylo zji¥t¥no, Ze optimdélnf vlastnosti jsou dosshovény p#i kon-
denzadnim stupni 5 aZ 8, zvySovéni po¥tu kondenzovanych jeder nad 10 nemé praktického
vyznamu., P¥ipravky tohoto typu vykazuj{ vynikajicf disperge®ni vlastnosti cementu, mi-
nerdlnich pigmentd a surovin, vyrezn& rozdrufuje shluk jejich zrn, proto vykazujf ex-
tremn& nizké obsahy zdédmEsové vody, vykazuji pom&rn¥ nizky obsah vzduchu ve smdsi, ne-
vykazuji retardalni efekt p¥fi tvrdnuti betonu, nevykazujf korozivni d&inky na vystuZ.
Jsou mimorddné stélé v alkalickém prost¥edf a pri pafenf i autokldvovéni, lze Jjimi
dosédhnout pevnosti v tlaku vice jak 100 MPa.

Vyhodnych ztekucovacich vliastnosti tdchto ldtek se ddle vyuZivd p¥i p¥ipravé ke -
ramickych surovin ne bézi steality, korundu, ji{ld a daldich pro pifipravu zékladniho 1i
sovacTho materidlu na rozprachovych suddrndch, kdy dodrZenim pot¥ebdné tekutosti p¥i mi
nimu zdm&sové vody je zvySovdna kapacita za¥fzeni, je dosahovédno rovnomdrnéjsi granu-
lace, vysoké pevnosti granulil a jejich. vysokd sypnd hmotnost.

Objevili jsme, Ze esterifikaci koncovych metylolovych skupin aromatickych  jader
kondenzétu ni23imi alkoholy a po&tu uhliku | aZ 4 v molekule lze dosghnout vynikaji-
cich vlastnosti pii vySe naznalenych zpisobech pouZitf. Modifikujlei pPfisada na  bédzi
vySekondenzovaného naftalensulfonanu pro silikdty a ostatni keramické suroviny je for-
aulovédna taek, Ze jejl d&innd sloZka Je tvorena 30 aZ 50 hmot. dfly vysekondenzovanjch
sodnych soli kyseliny naftalensulfonové s formaldehydem a8 esterifikovanych metylolo-
vymi koncovymi skupinami kondenzdtu niZ3fmi alkoholy o po&tu | a% 4 uhliky v molekule
a s nejvyhodn®jsim podtem aromatickych jader 5 aZ 8 v distribulni xPivee a 0,5 a2 3,0
hmet. dily sodnych soli sulfatovaného butylesteru mastnych kyselin s podtem 14 a% 20
uhlikt v molekule. Ddle modifikujici p¥isada miZe obsahovat 0,5 a% 10,0 hmot. 4113 o~
xetylovaného mastného alkoholu o délce uhlikového Fetdzce 13 aZ 15 a 15 g% 25 Jjedno -
tkami etylenoxidu v molekule a 0,5 aZ 10,0 hmotnostnich dfly t&Zkych podilt po desti-
laci 2 - etylhexanolu charakterizovanych hydroxylovym &islem 380 a% 430 mg KOH/g, zby-
tek do 100 dilG hmot. tvoii voda.

K bliZ8imu objasn&ni podstaty vyndlezu, bez jakéhékoliv omezovdni v daném rozsa-
hu, jsou uvedeny p¥iklady moZného provedeni p#ipravy modifikujici prisady na bdzi vy-
Sekondenzovaného naftalensulfonanu pro silikéty a ostatni keramické suroviny.

Pfiklad 1

Z neutraliza&ni kdd& se do reaktoru o objemu 8 000 1, opatieného michadlem pFe -
terpd 6 500 kg 42% roztoku vy3ekondenzoveného naftalensulfonanu sodného s formaldehy-
dem, kde koncové metylolové skupiny kondenzdtu s nejvyhodn&jsim podtem eromatickych
jader 5 aZ 8 jsou esterifikovény metanolem. Za neustdlého michéni se pPidéd 65 kg 36%
roztoku sodné soli sulfatovaného butylesteru kyseliny olejové a pH produktu se upravi
pomoci NaOH na poZadovanou expediéni hodnotu 7,5 aZ 9.

Pfiklad 2

Z neutralizadni kéd& se do reaktoru o objemu 8 000 1, opatieného michadlem pfe -
Zerpd 6 500 kg 42% roztoku vyZekondenzovaného naftalensulfonanu sodného s formaldehy -
dem, kde koncové metylolové skupiny kondenzdtu s nejvyhodn&jsim podtem aromatickych
jader 5 aZ 8 jsou esterifikovdny etylakoholem. Za neustdlého michdni se pfidd 65kg 36%
roztoku sedné soli sulfatovaného butylesteru kyseliny olejové a pH produktu se upravi
pomoci NaOH na poZadovanou expedi®ni hodnotu 7,5 a% 9.

PFiklad 3

Z neutralizaén{ kdd& se do resktoru o objemu 8 000 1, opati¥eného michadlem pFele-
rpd 6 500 kg 42% roztoku vy3ekondenzovaného naftalensulfonanu sodného s formaldehyden,
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kde koncové metylolové skupiny kondenzétu s nejvyhodndjsim po¥tem aromatickych jader
5 aZz 8 jsou esterifikovény metylalkoholem, Za neustédlého michén{i se pPidd 80 kg sul-
fatoveného butylesteru kyseliny erukové a pH produktu se upravi pomoc{ NaCH na poZa-
dovanou expedi&ni hodnotu 7,5 aZ 9,

Priklad 4

Z neutraliza®ni k4dé se do reaktoru o objemu 8 000 1, opat¥eného michadlem ple-
Zerpd 6 500 kg 42% roztoku vySekondenzovaného naftalensulfonanu sodného s formalde-
hydem, kde koncové metylolové skupiny kondenzdtu s nejvyhodn? jdim po¥tem  aromatic-
kyeh jader jsou esterifikovédny metanolem. Za neustdlého michdni se p¥idd 65 kg 36%
roztoku sodné soli sulfatovaného butylesteru kyseliny olejové. Ve vedlejdim reaktoru
o0 objemu 500 1 opatfeného michadlem s vyh¥ivénim se roztavi 200 kg oxetylovaného ma-
stného alkoholu a 13 aZ 15 gtomy uhliku v molekule a 15 aZ 25 &lénky etylenoxidu a
smichaji s 200 kg t&Zkych podily po destilaci.2 = etylhexanolu charakterizovanych hy-
droxylovym &islem 380 aZ 430 mg KOH/g. Po vyh*4ti na 60 a% 80°C a rozmichén{ na &iry

roztok se 400 kg pielerpd do reaktoru o objemu 8 000 1 a dokonale zamichd. Potom se
pH smési upravi NaOH na poZadovanou expedidni hodnotu 7,5 aZ 9,0,

PEEDMET VYNALEZU

Modifikujici pfisada na bdzi vy3ekondenzovaného naftalensulfonanu pro silikéty
a ostatni keramické suroviny, vyznalujfci se tim, Ze jeji W¥innéd sloZka Jje tvofena
30 aZ 50 hmot. dily vydekondenzovanych sodnych solil kyseliny naftalensulfonové s
formaldehydem a eterifikovanymi metylolovymi koncovymi skupinami kondenzétu s niZdi-
mi alkoholy o podtu 1 aZ 4 atomy uhliku v molekule, 5 nejvyhodndjdim podtem aromatic-
kych jader 5 aZ 8 v distribudni ki¥ivce, 0,5 aZ 3,0 hmot, dily sodnych soli sulfato-
vaného butylesteru mastnych kyselin s podtem 14 aZ 20 stomd uhliku v molekule, po-
pfipadd 0,5 a% 10 hmot. df13 oxetylovaného mastného alkoholu o délce uhlikového fFew
t&zce C13 a’ 015 & 15 aZ 25 jednotkami etylenoxidu v molekule, & 0,5 aZ 10 hmot,.di-
14 t&Zkych podild po destilaci 2-etylhexanolu charakterizovanyeh hydroxylovym &islem
380 az 430 mg KOH/g, zbytek do 100 hmot. 4110 tvori vodsa,




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

