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(57) Abstract:  (202). The invention
concerns a spill-proof pourer (1) comprising
a skirt (2) bearing on its outer surface a
means for sealed fixing to said neck, and
at the so-called top end (22) of said skirt, a
flared top part (21). In said pourer, the type
and thickness of the material constituting at
least said emerging part (210) are selected
so that the flared top part (21) is flexible
and can be pressed against the widemouthed
part of the neck. The skirt (2) may include
a flexible peripheral ring (202).

(57) Abrégé: Le verseur anti-goutte (1)
comprend une jupe (2) portant sur sa surface
externe un moyen de fixation é&tanche
audit goulot, et, a 'extrémité dite "haute"
(22) de ladite jupe, une partie supérieure
évasée (21). Dans ce verseur, la nature et
I’épaisseur du matériau constituant au moins
ladite partie émergeante (210) sont choisies
de facon a ce que la partie supérieure évasée
(21) soit flexible et puisse s’appliquer
contre le buvant du goulot. La jupe (2)
peut comprendre une couronne périphérique
flexible (202).
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VERSEUR AMELIORE ET CAPSULE A VERSEUR INCORPORE

DOMAINE DE L’INVENTION

L’invention concerne le domaine des capsules a verseur anti-goutte utilisés typiquement
dans le domaine de la consommation fractionnée en bouteille, typiquement celle des

apéritifs, sirops, huiles, condiments, etc...

ETAT DE LA TECHNIQUE

On connait déja des verseurs anti-goutte et des capsules de bouchage correspondantes,

comme représenté aux figures 6 et 7. Ils sont typiquement constitués de deux éléments :

- un €lément verseur dont la partie inférieure entre, de maniére étanche, dans un
goulot de diamétre normalisé du récipient, typiquement une bouteille ou un flacon,
la partie supérieure débordant-du buvant selon une lévre circulaire sensiblement
évasée, de manieére a obtenir |’effet anti-goutte,

- un obturateur qui fait office d’élément d’étanchéité et qui peut se fixer, typiquement
par encliquetage au fond d’une capsule dans la gorge de retenue du joint.

Il est bien entendu nécessaire que I’effort pour extraire I’élément verseur du goulot du

récipient ou effort de «dégoulage» soit supérieur a Ieffort de séparation

verseur/obturateur lors de I’ouverture de la bouteille.

On connait aussi les verseurs décrits dans les demandes de brevet ou brevet

W098/52838, FR 1.156.919, NL 770 38 29, US 2,848,145 et US 2,751,131
PROBLEMES POSES
D’une part, les verseurs anti-goutte de I’état de la technique ne sont utilisés que sur des

bagues de verrerie de dites « basses », car de moindre hauteur que les bagues de verrerie

dites « hautes », I’€écart de hauteur étant typiquement de 6 & 7 mm.
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En effet, il importe d’utiliser une bague de verrerie « basse » pour compenser la
surépaisseur de ces verseurs, par rapport au buvant de la bouteille, et obtenir finalement
une bouteille fermée dont la hauteur totale n’est pas plus grande que celle des bouteilles

a bague de verrerie « haute » non munies de verseurs.

D’autre part, ils ne sont pas facilement adaptables a tous les diamétres de bagues, en
particulier, ils ne sont pas adaptés aux grands diamétres, typiquement des diamétres de
magnum, de I’ordre de 36 mm.

En particulier, ils s’adaptent mal aux irrégularités du diamétre intérieur des goulots ou
bagues de verrerie, d’autant plus grandes que le diamétre intérieur du goulot est plus

grand.

En outre, certains verseurs peuvent convenir lorsque le contenu de la bouteille est versé
en une fois, mais se détériorent en cas d’une utilisation intensive comme dans le cas de
bouteilles d’apéritifs ou d’huile dont le contenu peut étre consommé aprés une
cinquantaine de cycles d’ouverture et fermeture, notamment a la jonction entre la partie
émergente du verseur et la jupe du verseur enfoncée dans le goulot du récipient ou de la
bouteille. Certains verseurs présentent également une partie émergente de faible
diametre qui ne recouvre qu’une faible partie du buvant du goulot, de sorte que des

gouttes peuvent en fait tomber sur le buvant, ou sur la bouteille elle-méme.

Enfin, certains verseurs de ’état de la technique présentent des colts de fabrication
élevés, notamment des colits matiéres élevés, ou, éventuellement, des cofits de pose

élevées dans la mesure ou ils peuvent ne pas étre intégrés a une capsule de bouchage.
L’invention vise donc la fabrication de verseurs adaptés a tous type de bague de verrerie,

et plus particuliérement des capsules avec verseur intégré qui résolvent ’ensemble des
plus p

problémes posés.

DESCRIPTION DE L’INVENTION
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Un premier objet de I’invention est constitué par un verseur anti-goutte, apte a étre fixé
a Dlintérieur d’un goulot, typiquement formé par une bague de verrerie & vis, d’un
récipient ou d’une bouteille contenant un liquide, comprenant un jupe formant un
conduit intérieur et portant sur sa surface externe un moyen de fixation étanche audit
goulot comprenant au moins couronne périphérique flexible formant une nervure de
fixation et d’étanchéité, et, & I'extrémité dite « haute » de ladite jupe, une partie
supérieure €vasée, dont tout ou partie forme une partie émergeante de maniére a
dépasser d’une hauteur H au-dessus du buvant dudit goulot aprés fixation dudit verseur
a I'intérieur dudit goulot, caractérisé en ce que :

a) la nature et/ou I’épaisseur du matériau constituant au moins ladite partie émergeante
sont choisies de fagon a ce que ladite partie émergeante soit flexible, de maniére a ce
qu’elle puisse étre appliquée contre ledit buvant par une contrainte typiquement axiale et
associée a la fermeture dudit goulot par une capsule de bouchage, et a ce qu’elle
reprenne sa position initiale déployée, dés que ladite contrainte n’est plus appliquée,
typiquement lors de I’ouverture dudit goulot,

b) la jonction entre I’extrémité haute de la jupe et ladite partie évasée présente une partie
amincie, de maniére a jouer le role d’une charniére et favoriser la flexion multiple de

ladite partie émergeante.

L’invention résout bien I’ensemble des problémes posés. En effet, le verseurs se
caractérise par la combinaison de moyens suivante :

- d’une part, compte tenu de la présence, comme moyen de fixation étanche audit
goulot, d’au moins une couronne périphérique flexible, le verseur selon I’invention peut
étre fixé dans tous types de récipients. Il est ainsi possible d’accepter des irrégularités de
diamétre intérieur, pouvant atteindré typiquement 1 mm, voire plus, sans mettre en péril
I’étanchéité. Cependant, le diameétre du moyen de fixation étanche doit bien sir rester
adapté au diamétre moyen visé¢ du goulot, le verseur selon I’invention n’étant fixé au
goulot de maniére étanche que dans une plage de diamétre donné,

- d’autre part, grdce au moyen sous a), le verseur peut s’adapter a tout type de bague de

verrerie, qu’elle soit haute ou basse, sans avoir pour autant 4 modifier la hauteur finale
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du récipient fermé, seule la partie émergeante, typiquement amincie, étant au-dessus du
buvant,

- enfin, grice au moyen sous b), la partie émergente peut subir une flexion multiple
sans se détériorer ni perdre ses propriétés de flexibilité. Par flexion multiple, on entend
la possibilité d’effectuer au moins 50, voire 100 cycles ou méme plus d’ouverture et

fermeture de bouteille ou récipient.

Enfin, compte tenu des moyens de I’invention, le verseur selon I’invention, avec sa
partie émergente flexible, peut étre fabriqué en une matiére plastique économique,
comme le PE ou le PP, ce qui permet des gains non négligeables de cotts de production,
que ce soit de colt de matiere ou de colt de fabrication, le démoulage de verseurs

flexibles €tant plus facile a mettre en oeuvre que celui de piéces peu flexibles ou rigides.

DECRIPTION DES FIGURES

La figure 1 représente deux demi-coupes selon I’axe vertical de symétrie (7) vertical
d’un goulot (6) de récipient (5) & bague de verrerie filetée, fermé par une capsule de
bouchage (3) comprenant un insert plastique (4) et un verseur (1) selon I'invention.

La partie de gauche correspond au cas ol le récipient est fermé, la partie supérieure
€vasée (21) du verseur étant fléchie et appliquée contre le buvant (60) du goulot.

La partie de droite correspond au cas ou le récipient est sur le point d’étre capsulé par
une capsule selon I’invention comprenant un insert (4) et un verseur (1) avec une partie
évasée (21) déployée et de hauteur H au-dessus du buvant (60). Cette méme disposition

s’observe a I’ouverture du récipient.

La figure 2 est une coupe selon I’axe (7) d’un récipient fermé, analogue a la partie

gauche de la figure 1, dans le cas ol le moyen d’étanchéité est un joint rapporté (8).

Les figures 3a & 3c sont relatives a I’insert plastique (4) utilisé a la figure 1.

La figure 3a est une coupe selon I’axe (7) de symétrie.
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La figure 3b représente en coupe un agrandissement partiel de la bordure périphérique
(41) de la lévre circulaire (40), qui permet la solidarisation temporaire avec le verseur
(1).

La figure 3¢ est une vue de dessous de I’insert plastique (4).

Les figures 4 a Sc sont relatives au verseur (1).

La figure 4 est une vue latérale.

La figure 5a est une coupe selon I’axe (7).

La figure 5b est un agrandissement partiel dudit moyen de fixation étanche, qui illustre
le fait que le diametre diminue au fur et 4 mesure que I’on s’éloigne du fond (23) de la
jupe (2), et le fait que ’extrémité des nervures (200) présente une épaisseur réduite.

La figure Sc est une vue de dessus du verseur (1).

La figure 5d est une vue agrandie de la portion encadrée de la figure Sa.

Les figures 6 et 7 sont des vues en coupe axiale relatives a I’état de la technique : la
figure 6 représente une capsule adapté au bouchage d’un récipient portant un verseur

comme illustré a la figure 7.

La figure 8 est une vue analogue a la figure 5a, relative a un verseur (1) dont la jupe (2)
comprend une extrémité basse (23), éventuellement dotée d’une cloison intérieure (24),
et une rebord intérieur (26) permettant d’emprisonner un bille (27) empéchant un

remplissage ultérieur de la bouteille.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

Selon une modalit¢ de verseur selon I’invention, I’extrémité haute (22) de la jupe (2)
peut présenter a sa surface extérieure un rebord extérieur (28) formant un moyen d’arrét
ou épaulement assurant le positionnement axial du verseur dans le goulot, ledit rebord
extérieur (28) venant en butée contre le rebord intérieur du buvant (60), de maniére a

bloquer a un niveau axial prédéterminé I’enfoncement du verseur (1) dans le goulot (6),
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et a permettre que ladite partie émergeante (210) flexible puisse étre appliquée contre

ledit buvant (60).

Ledit matériau peut étre choisi parmi les polymeéres ou copolymeres thermoplastiques
aptes a €tre moulés, typiquement un PE, un PP, un PET, un polybuténe, des résines
silicones, qui peuvent étre sous la forme d’homopolyméres ou de copolyméres, des
métallocenes.

En outre, ledit matériau peut comprendre un élastomere, typiquement un polybutadiéne,
et donc former un mélange d’un matériau relativement rigide avec un élastomére, de
manicre a former un verseur présentant la flexibilité et I’effet de ressort permanent

voulu.

Selon I'invention, ledit moyen de fixation étanche peut comprendre au moins deux
nervures périphériques (200), typiquement paraliéles par rapport au plan horizontal.

Sur les figures, le verseur (1) a généralement été représenté avec 3 nervures
périphériques (200).

Ces nervures périphériques (200), comme illustré sur les figures 4a, 5a et 5b, peuvent
présenter un diameétre externe augmentant avec la hauteur de la nervure, au fur et a

mesure que ladite nervure s’éloigne de I’extrémité basse (23) de ladite jupe (2).

De préférence, la nervure, dite « basse » (201), c’est-a-dire celle qui est la plus proche
de 'extrémité basse (23) de ladite jupe, peut étre positionnée a moins de 10 mm de
ladite extrémité basse, de maniére a ce que la rétention dudit liquide soit typiquement

inférieure a 1 cm® lorsque ledit récipient étant vide, le goulot est retourné vers le bas.

En outre, il est avantageux que les nervures périphériques soient plus rigides vers leur
partie centrale et plus souple a leur périphérie. Pour cela, au moins une nervure
périphérique (200) comprend & sa périphérie une zone circulaire d’épaisseur réduite

(202). Ainsi, les verseurs selon ’invention peuvent accepter de larges tolérances de
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fabrication en ce qui concerne les bagues de verrerie sans remettre en cause I’étanchéité

entre goulot et verseur.

Selon I’invention, ledit verseur (1) peut comprendre un moyen pour limiter le débit
constitué par un moyen d’obturation partielle dudit conduit intérieur, typiquement formé
par un fond ou une cloison plane (24) ajourée par des ouvertures (240), comme illustré

aux figures 1, 2 et 5c.

Selon une autre modalité de I’invention, et comme illustré sur la figure 8, la jupe (2)
peut comprendre une extrémité basse (23), éventuellement dotée d’une cloison
intérieure (24), et un rebord intérieur (26) permettant d’emprisonner un bille (27), de
maniére a former un clapet anti-retour empéchant le remplissage frauduleux de la

bouteille ou du récipient (5) une fois son contenu initial consomme.

Le verseur (1) selon I'invention peut former une piéce moulée monobloc constituée
d’une seule ou de plusieurs mati€res plastiques.

Il peut étre constitué d’une seule matiére plastique et dans ce cas, de maniéere a avoir une
jupe relativement rigide et une partie émergente (210) suffisamment flexible, I’épaisseur
moyenne Er de ladite partie émergente (210) flexible peut étre inférieure a ’épaisseur
Er de la jupe (2), voire a 0,5.Er, comme illustré sur les figures 5b et 3d.

Il peut étre constitué d’une piece moulée monobloc comprenant une jupe (2) et une
partie supérieure évasée (21) constituées de deux matiéres plastiques différentes, la
matiére plastique la plus rigide formant la jupe (2) dotée de ses nervures (200), la

matiére plastique la plus flexible formant la partie supérieure €vasée (21).

Un autre objet de I’invention est constitué par une capsule de bouchage (3) comprenant :
a) un moyen de bouchage étanche,

b) un verseur (1) selon I’invention, c’est-a-dire selon une quelconque des revendications
1al4,

¢) un moyen de solidarisation temporaire dudit verseur (1) a ladite capsule (3), de

maniére a ce que ledit verseur (1), initialement solidarisé avec ladite capsule (3), soit
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solidarisé avec le goulot (6) dudit récipient (5), typiquement de fagon irréversible et lors

du capsulage dudit récipient.

Ledit moyen de bouchage étanche peut étre choisi parmi un joint rapporté (8) ou un
insert (4), fixés a l'intérieur de ladite capsule, typiquement soit par une gorge de
maintien (30), soit par une couche adhésive, soit par emmanchement a force.

On a illustré a la figure 2 D'utilisation d’un joint rapporté. les autres figures étant
relatives a ’utilisation d’un insert plastique.

Dans ce dernier cas, ledit moyen de bouchage étanche peut étre un insert plastique (4)
typiquement doté d’une lévre circulaire (40), qui assure tout ou partie de I’étanchéité.

La lévre circulaire (40) peut coopérer avec I’extérieur du buvant (60) du goulot (6) pour

former ledit moyen de bouchage étanche, comme illustré sur la figure 1.

Ladite lévre circulaire (40) peut coopérer avec ledit verseur (1), typiquement avec
Iintérieur de ladite jupe (2), pour former ledit moyen de solidarisation temporaire,
comme illustré a la figure 1.

Plus précisément, ledit moyen de solidarisation temporaire peut étre formé par la
coopération, typiquement par clipsage ou encliquetage, des bordures périphériques (25,
41) portées respectivement sur I’intérieur de ladite jupe (2) et sur I'extérieur de ladite

levre circulaire (40), comme illustré a la figure 1.
Selon 'invention, la capsule peut comprendre des moyens de garantie d’inviolabilité

et/ou de premiére ouverture facile, typiquement par au moins une ligne

d’affaiblissement (31) située au-dessus de la zone de sertissage (32).

EXEMPLES DE REALISATION

Les figures 1, 3a 4 3c, 4, 5a a 5c et 8 constituent des exemples de réalisation.



15

20

25

30

WO 01/32523 PCT/FR00/03045

9

On a fabriqué des verseurs en différents matériaux, notamment en polybutene, en PE, en
PP ou copolymére de PP, en mélange de PP ou de PE et de polybutadiéne a une teneur
suffisante pour obtenir la flexibilité requise.

On a fabriqué les verseurs par injection-moulage, et on a pu observer la facilité de
démoulage compte tenu de la flexibilité des éléments non droits des verseurs selon
I'invention.

Les verseurs selon ['invention, outre qu’ils permettent une adaptation aux défauts de
régularité de diamétre intérieur des goulots, sont aptes a subir un grand nombre de
cycles d’ouverture et fermeture.

Par ailleurs. ils sont économiques a fabriquer et faciles a poser. qu’ils soient ou non

associés a une capsule de bouchage.

LISTE DES REPERES

VERSEUR ..., 1
JUPE ..o, 2
MOYEN DE FIXATION ETANCHE ......... 20
NERVURES. ..o 200
NERVURE BASSE.......ccoviiin 201
COURONNE PERIPHERIQUE............ 202
PARTIE SUPERIEURE EVASEE............... 21
PARTIE EMERGEANTE............c...... 210
EXTREMITE HAUTE / JONCTION........... 22
PARTIE AMINCIE........ccoviiiinnn 220
EXTREMITE BASSE....ccccniiiiiiin 23
CLOISON INTERIEURE........coccoviiiinns 24
ORIFICES/OUVERTURES .............. 240
BORDURE PERIPHERIQUE ..................... 25
REBORD INTERIEUR........ccccceiniiririinnne 26
BILLE. ..ot 27
REBORD EXTERIEUR.........ccovvniiiiiinnn 28
CAPSULE DE BOUCHAGE..........ccoeei. 3
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5 LEVRE CIRCULAIRE.........cccceeuininnns 40
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REVENDICATIONS

1. Verseur anti-goutte (1), apte a étre fixé a lintérieur d’un goulot (6), typiquement
formé par une bague de verrerie a vis, d’un récipient ou d’une bouteille (5) contenant un
liquide, comprenant un jupe (2) formant un conduit intérieur et portant sur sa surface
externe un moyen de fixation étanche (20) audit goulot comprenant au moins couronne
périphérique flexible formant une nervure de fixation et d’étanchéité (200), et. a
I’extrémité dite « haute » (22) de ladite jupe (2), une partie supérieure évasée (21), dont
tout ou partie forme une partie émergeante (210) de maniére a dépasser d’une hauteur H
au-dessus du buvant (60) dudit goulot (6) aprés fixation dudit verseur (1) a I’intérieur
dudit goulot (6). caractérisé en ce que :

a) la nature et/ou I’épaisseur du rﬁatériau constituant au moins ladite partie émergeante
(210) sont choisies de fagon & ce que ladite partie émergeante (210) soit flexible, de
maniére a ce qu’elle puisse étre appliquée contre ledit buvant (60) par une contrainte
typiquement axiale et associée a la fermeture dudit goulot par une capsule de bouchage
(3), et a ce qu’elle reprenne sa position initiale déployée, dés que ladite contrainte n’est
plus appliquée, typiquement lors de I’ouverture dudit goulot (6),

b) la jonction entre I’extrémité haute (22) de la jupe (2) et ladite partie évasée (21)
présente une partie amincie (220), de maniére a jouer le role d’une charniére et favoriser

la flexion multiple de ladite partie émergeante (210).

2. Verseur selon la revendication 1 dans lequel I’extrémité haute (22) de la jupe (2)
présente a sa surface extérieure un rebord extérieur (28) formant un moyen d’arrét ou
épaulement assurant le positionnement axial du verseur dans le goulot, ledit rebord
extérieur (28) venant en butée contre le rebord intérieur du buvant (60), de maniére a
bloquer a un niveau axial prédéterminé I’enfoncement du verseur (1) dans le goulot (6),
et 4 permettre que ladite partie émergeante (210) flexible puisse €tre appliquée contre

ledit buvant (60).
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3. Verseur selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans lequel ledit matériau est
choisi parmi les polyméres ou copolymeres thermoplastiques aptes a €tre moulés,

typiquement un PE, un PP, un PET, un polybuténe, un métalloceéne.

4. Verseur selon une quelconque des revendication 1 a 3 dans lequel ledit matériau

comprend un élastomere, typiquement un polybutadiéne.

5. Verseur selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans lequel ledit moyen de
fixation étanche comprend au moins deux nervures périphériques (200), typiquement

paralleles par rapport au plan horizontal.

6. Verseur selon la revendication 5 dans lequel les nervures périphériques (200)
présentent un diameétre externe augmentant avec la hauteur de la nervure, au fur et a

mesure que ladite nervure s’éloigne de I’extrémité basse (23) de ladite jupe (2).

7. Verseur selon la revendication 6 dans lequel ledit moyen de fixation étanche (20)
comprend une nervure, dite « basse » (201), la plus proche de ’extrémité basse (23) de
ladite jupe, positionnée & moins de 10 mm de ladite extrémité basse, de maniére a ce
que la rétention dudit liquide soit typiquement inférieure a 1 cm’ lorsque ledit récipient

étant vide, le goulot est retourné vers le bas.

8. Verseur selon une quelconque des revendications 6 a 7 au moins une nervure
périphérique (200) comprend a sa périphérie une zone circulaire d’épaisseur réduite

(202).

9. Verseur selon une quelconque des revendications 1 a 8 dans lequel ladite jupe
comprend un moyen pour limiter le débit constitué par un moyen d’obturation partielle
dudit conduit intérieur, typiquement formé par une cloison plane (24) ajourée par des

ouvertures (240).
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10. Verseur selon une quelconque des revendications 1 a 9 dans lequel ladite jupe (2)
comprend une extrémité basse (23), éventuellement dotée d’une cloison intérieure (24),
et un rebord intérieur (26) permettant d’emprisonner un bille (27), de maniére & former
un clapet anti-retour empéchant le remplissage frauduleux de la bouteille ou du récipient

(5) une fois son contenu initial consommeé.

11. Verseur selon une quelconque des revendications 1 & 10 formant une piéce moulée

monobloc constituée d’une seule ou de plusieurs matieres plastiques.

12. Verseur selon la revendication 11 constitué d’une seule matiére plastique et dans
lequel 1’épaisseur moyenne Er de ladite partie émergente (210) flexible est inférieure a

I’épaisseur Eg de la jupe (2).

13. Verseur selon la revendication 12 dans lequel I’épaisseur moyenne Ey est inférieure

a0,5.Er.

14. Verseur selon la revendication 11 dans lequel ladite piéce moulée monobloc
comprend la jupe (2) et la partie supérieure évasée (21) sont constituées de deux
matiéres plastiques différentes, la matiére plastique la plus rigide formant la jupe (2)
dotée de ses nervures (200), la matiére plastique la plus flexible formant la partie

supérieure évasée (21).

15. Capsule de bouchage (3) comprenant :

a) un moyen de bouchage étanche,

b) un verseur (1) selon une quelconque des revendications 1 & 14,

¢) un moyen de solidarisation temporaire dudit verseur (1) & ladite capsule (3), de
maniére a ce que ledit verseur (1), initialement solidarisé avec ladite capsule (3), soit
solidarisé avec le goulot (6) dudit récipient (5), typiquement de fagon irréversible et lors

du capsulage dudit récipient.
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16. Capsule selon la revendication 15 dans laquelle ledit moyen de bouchage étanche est
choisi parmi un joint rapporté (8) ou un insert (4), fixés a 'intérieur de ladite capsule,
typiquement soit par une gorge de maintien (30), soit par une couche adhésive, soit par

emmanchement a force.

17. Capsule selon la revendication 15 dans laquelle ledit moyen de bouchage étanche est

un insert plastique (4) typiquement doté d’une lévre circulaire (40).

18. Capsule selon la revendication 17 dans laquelle ladite lévre circulaire (40) coopére
avec ledit verseur (1), typiquement avec ’intérieur de ladite jupe (2), pour former ledit

moyen de solidarisation temporaire.

19. Capsule selon une quelconque des revendications 17 a 18 dans laquelle ladite lévre
circulaire (40) coopere avec I’extérieur du buvant (60) du goulot (6) pour former ledit

moyen de bouchage étanche.

20. Capsule selon une quelconque des revendications 17 a 19 dans laquelle ledit moyen
de solidarisation temporaire est formé par la coopération, typiquement par clipsage ou
encliquetage, des bordures périphériques (25, 41) portées respectivement sur 1’intérieur

de ladite jupe (2) et sur I’extérieur de ladite 1évre circulaire (40).

21. Capsule selon une quelconque des revendications 15 a 20 comprenant des moyens
de garantie d’inviolabilité et/ou de premiere ouverture facile, typiquement par au moins

une ligne d’affaiblissement.
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