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63 Uhrenzifferblattplatte und Verfahren zum Herstellen einer Uhrenzifferblattplatte.

Eine Uhrenzifferblattplatte enthéit eine obere Platte

(1), versehen mit Léchem (2, 4) und Positionierungs-
beinen (3), die von ihrer unteren Oberfldche vorstehen, um
die obere Platte (1) relativ zu einem Uhrwerk zu positionie-
ren. Eine untere Platte (11) ist an ihrer oberen Oberfliche
mit einteiligen Zeichen (12) versehen, die dazu bestimmt
sind, so in die Licher (2) der oberen Platte (1) zu passen,
dass sie (ber die obere Oberfliche der oberen Platte (1)
vorstehen. Locher (13) sind dazu bestimmt, die Positionie-
rungsbeine (3) der oberen Platte (1) aufzunehmen. Die
obere Platte (1) und die untere Platte (11) sind so aufei-
nander gelegt, dass die einteiligen Zeichen (12) der unte-
ren Platte (11) in den Léchem (2) der oberen Platte (1) sit-
zen und von der oberen Oberflache der oberen Platte vor-
stehen und sich die Positionierungsbeine (3) der oberen
Platte (1) sich durch die Locher (13) der unteren Platte
(11) erstrecken.
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Beschreibung

Hintergrund der Erfindung
Gebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Uhrenzif-
ferblattplatte, und insbesondere eine Uhrenziffer-
blattplatte, die auf ihrer Flache mit Reliefzeichen
versehen ist, die Schriftzeichen und dergleichen &h-
nein.

Beschreibung des Standes der Technik

Bezug nehmend auf Fig. 10 ist eine Uhrenziffer-
blattplatte 100 auf ihrer Oberfliche mit Zeichen
ausgestattet, einschliesslich Stundenmarkierungen
102 und einer Namensmarkierung 103. Die Uhren-
zifferblattplatte 100 ist fix mit zwei Positionierungs-
beinen 101 versehen, die von der hinteren Oberfla-
che der Uhrenzifferblattplatte 100 abstehen. Die
zwei Positionierungsbeine 101 positionieren die Uh-
renzifferblattplatte 100 relativ zu einem Uhrwerk und
halten sie am Platz fest. Verschiedene Fertigungs-
methoden werden bei der Herstellung von Luxusuh-
ren angewandt, um deren Zeichen inklusive Stun-
denmarkierungen schén zu fertigen. Zum Beispiel
ist eine Uhrenzifferblattplatte 100 wie in Fig. 11 ge-
zeigt mit Zeichen inklusive Stundenmarkierungen
102 ausgestattet, welche mittels eines Setzverfah-
rens auf deren Oberflache aufgesetzt sind. Das
Setzverfahren formt Stundenmarkierungen 102, die
verschiedene individuelle Facetten haben und setzt
jede der Stundenmarkierungen 102 auf einen Uh-
renzifferblattkdrper durch Einpassen von an der
Stundenmarkierung 102 geformten Beinen 102a in
im Uhrenzifferblattkorper der Uhrenzifferblattplatte
100 gebildete Locher. Die derart auf der Uhrenzif-
ferblattplatte 100 befestigten Zeichen bewirken ein
vollsténdig einteiliges Aussehen.

Jedoch bendtigen diese Zeichen hohe Herstel-
lungskosten, weil die Zeichen individuell vielen Vor-
gangen unterworfen werden missen, um die Facet-
ten zu bilden. Weil die Facetten auf flache Oberfla-
chen beschrankt sind, sind die Zeichen nicht
geeignet, den Eindruck einer einteiligen Erschei-
nung zu erwecken, die optional gekrimmte Oberfla-
chen hat.

Ein Galvanoplastikverfahren (electroforming me-
thod) ist ein anderes Verfahren zum Herstellen ei-
ner mit volistdndig einteiligen Zeichen versehenen
Uhrenzifferblattplatte. Ein  Galvanoplastikverfahren
lagert ein Metall auf einer Vorlage durch galvani-
sches Niederschlagen ab und trennt eine Uber der
Vorlage geformte Metallschicht von der Vorlage, um
einen galvanoplastisch geformten Artikel zu erhal-
ten, der eine Form hat, die exakt jener der Vorlage
gleicht. Galvanoplastik ist fahig, Facetten von Zei-
chen wie Stundenmarkierungen zu formen, die nicht
nur flache Oberflachen haben, sondern auch optio-
nal gekrimmte Oberflachen.

Ein Galvanoplastikverfahren zum Bilden einer
Uhrenzifferblattplatte wird mit Bezugnahme auf
Fig. 12 beispielsweise beschrieben.

Ein Modell 110 (mannliche Vorlage), wie in
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Fig. 12(a) gezeigt, wird gebildet, weiches exakt ei-
ner herzustellenden Uhrenzifferblattplatte gleicht. In
Fig. 12(a) sind Zeichen einschliesslich Stundenmar-
kierungen typischerweise durch einen Vorsprung
105 reprasentiert. Wie in Fig. 12(b) gezeigt, wird
eine Plastikmutter 111 (weibliche Vorlage) aus ei-
nem Kunststoffmaterial unter Verwendung des Mo-
dells 110 gebildet. Die Plastikmutter 111 wird vom
Modell 110 getrennt, wie in Fig. 12(c) gezeigt, und
eine Mehrzahl von Stempeln 112 (méannliche Vorla-
gen) werden gebildet durch Ablagemn einer Legie-
rung aus Cu und Ni oder dergleichen auf der Plas-
tikmutter durch Galvanoplastik. Dann werden, wie in
Fig. 12(c) gezeigt, unter Verwendung der Stempel
112 (ménnliche Vorlagen) eine Anzahl Plastikvoria-
gen 113 (weibliche Vorlagen) entsprechend der An-
zahl herzustellender Uhrenzifferblattplatten gebil-
det. Ein Uhrenzifferblattkérper 115 fir eine Uhren-
zifferblattplatte 116, wie in Fig. 12(f) gezeigt, wird
durch Galvanoplastik unter Verwendung der Plastik-
vorlage 113 gebildet. Ein galvanoplastisch gebilde-
tes Glied 114 wird unter Verwendung der Plastik-
vorlage 113 geformt, wie in Fig. 12(e) gezeigt. Der
galvanoplastisch geformte Abdruck wird von der
Plastikvorlage 113 getrennt und das galvanopias-
tisch gebildete Glied 114 wird entlang einer Schnit-
tebene 114a geschnitten, um den Uhrenzifferbiatt-
kérper 115 zu erhaiten.

Beine 117 zum befestigenden Positionieren der
Uhrenzifferblattplatte 116 relativ zu einem Uhrwerk
missen an den Uhrenzifferblattkérper 115 ge-
schweisst oder hartgeldtet werden. Das gaivano-
plastisch gebildete Glied 114 muss entlang der
Schnittebene 114a geschnitten werden, um den Uh-
renzifferblattkérper 115 zu bilden, der eine flache
hintere Oberfliche und eine Dicke t hat. Dann wer-
den die Beine 117 an die flache hintere Oberflache
des Uhrenzifferblattkorpers 115 geschweisst oder
hartgeldtet, um die Uhrenzifferblattplatte 116 zu ver-
vollstandigen.

Wenn die Uhrenzifferblattplatte 116 durch das
konventionelle Galvanoplastikverfahren hergestellt
wird, sichert der durch einen Galvanoplastikprozess
gebildete Uhrenzifferblattkdrper 115 Steifigkeit und
Festigkeit fir die Uhrenzifferblattplatte 116 und die
Beine 117 werden an den Uhrenzifferblattkorper
115 geschweisst oder hartgelotet. Dazu muss die
hintere Oberfliche des Uhrenzifferblattkérpers 115
flach sein, um das Schweissen oder Hartléten der
Beine 117 daran zu ermdglichen und der Uhrenzif-
ferblattkdrper 115 muss relativ dick sein. Das Gal-
vanoplastikverfahren benétigt jedoch mehrere Tage,
um eine Schicht mit mehreren zehn Mikrometern
Dicke zu bilden. Demzufolge muss das Galvano-
plastikverfahren mehrere Tage fortgesetzt werden,
was die Herstellungskosten der Uhrenzifferblattplat-
te stark erhéht. '

Zusammenfassung der Erfindung

Folglich ist es ein Gegenstand der vorfiegenden
Erfindung, diese Probleme des Standes der Technik
zu l6sen und eine mit Zeichen ausgestattete Uhren-
zifferblattplatte vorzusehen, die eine ausgezeichnete
Festigkeit und ein luxuridses Erscheinungsbild hat.
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Ein anderer Gegenstand der Erfindung ist es, ein
Herstellungsverfahren flr eine mit Zeichen ausge-
stattete Uhrenzifferbiattplatte vorzusehen, die eine
ausgezeichnete Festigkeit und ein luxuridses Er-
scheinungsbild hat.

Entsprechend einem ersten Aspekt der vorliegen-
den Erfindung enthélt eine Uhrenzifferblattplatte:
eine obere Platte, versehen mit Lochern und Positi-
onierungsbeinen, die von ihrer unteren Oberflache
vorstehen, um die obere Platte relativ zu einem
Uhrwerk zu positionieren, und eine untere Platte,
die auf ihrer oberen Oberfliche mit einteiligen Zei-
chen versehen ist, welche in die Locher der oberen
Platte passen, um von der oberen Oberflaiche der
oberen Platte vorzustehen, und die mit Ldochem
ausgestattet ist, durch weiche sich die Positionie-
rungsbeine der oberen Platte erstrecken, wobei die
obere Platte und die untere Platte so aufeinander
gelegt sind, dass die einteiligen Zeichen der unte-
ren Platte in die Locher der oberen Platte passen
und von der oberen Oberflache der oberen Platte

vorstehen und sich die Positionierungsbeine der -

oberen Platte durch die Locher der unteren Platte
erstrecken.

Vorzugsweise ist die untere Platte durch ein Gal-
vanoplastikverfahren geformt, die Zeichen sind in-
tegral mit einem Hauptteil der unteren Plaite ge-
formt, die untere Platte hat eine flache untere Ober-
flache, die obere Platte hat eine flache obere Ober-
flache und eine flache untere Oberflache, mit den
Zeichen Ubereinstimmende Teile der unteren Ober-
flache der unteren Platte sind vertieft, die Dicke der
oberen Platte ist grésser als jene des Hauptteils der
unteren Platte und die Dicke der oberen Platte ist
mindestens zweimal so gross wie jene des Haupt-
teils der unteren Platte.

Entsprechend einem zweiten Aspekt der vorlie-
genden Erfindung umfasst ein Verfahren zum Her-
stellen einer Uhrenzifferblattplatte die Schritte: For-
men einer oberen Platte, versehen mit Lochern und
Positionierungsbeinen, die von ihrer unteren Ober-
flache vorstehen, um die obere Platte relativ zu ei-
nem Uhrwerk zu positionieren; Formen einer unte-
ren Platte, die auf ihrer oberen Oberfliche mit ein-
teiligen Zeichen versehen ist, welche in die Lécher
der oberen Platte zu passen sind, um von der obe-
ren Oberflache der oberen Platte vorzustehen, und
die mit Lochern ausgestattet ist, durch welche sich
die Positionierungsbeine der oberen Platte erstre-
cken; und Aufeinanderlegen der oberen Platte und
der unteren Platte, sodass die einteiligen Zeichen
der unteren Platte in den Lochern der oberen Platte
sitzen und von der oberen Oberflaiche der oberen
Platte vorstehen und sich die Positionierungsbeine
der oberen Platte durch die Ldcher der unteren
Platte erstrecken.

Vorzugsweise wird die untere Platte durch Ver-
wenden einer Vorlage gebildet, welche auf ihrer
Oberflache mit den Zeichen {bereinstimmende Vor-
Spriinge hat und welche mit Léchern versehen ist,
welche mit den Lochern Obereinstimmen, durch wel-
che sich die Positionierungsbeine erstrecken. Vor-
zugsweise wird die untere Plaite durch ein Galva-
noplastikverfahren unter Verwendung einer Vorlage
geformt, die auf ihrer QOberflache mit den Zeichen
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Ubereinstimmende Vorspringe hat und mit Lochern
versehen ist, die mit den Lochern (bereinstimmen,
durch welche sich die Positionierungsbeine erstre-
cken. Die Zeichen werden integral mit dem Haupt-
teil der unteren Platte geformt. Die untere Platte hat
eine flache untere Oberflache und die obere Platte
eine flache obere Oberflache. Die obere und die
untere Oberflache der oberen Platte sind flach. Den
Zeichen entsprechende Regionen der unteren
Oberfliche der unteren Platte sind vertieft, die Di-
cke der oberen Platte ist grdsser als jene des
Hauptteils der unteren Platte und die Dicke der
oberen Platte ist mindestens zweimal so gross wie
jene des Hauptteils der unteren Platte.

Entsprechend der vorliegenden Erfindung enthalt
die Uhrenzifferblattplaite die obere Platte und die
untere Platte, die Zeichen mit Oberflachen mit kom-
plizierten Formen sind in der unteren Platte ge-
formt, die Positionierungsbeine sind an der oberen
Platte angebracht und die funktionell notwendige
Steifigkeit und Festigkeit der Uhrenzifferblattplatte
sind durch die obere Platte sichergestelit. Demzufol-
ge konnen die obere und die untere Platte ohne
Schwierigkeit hergestelit werden und die Zeichen
haben Oberflachen mit optional komplizierten For-
men und ein volistiandig luxuriéses Erscheinungsbild
kann einfach geformt werden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Obige und andere Gegenstande, Eigenschaften
und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden
besser ersichtlich aus der folgenden Beschreibung
in Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen, in
welchen:

Fig. 1 ist eine auseinander gezogene perspekltivi-
sche Ansicht einer Uhrenzifferbiattplatte in einer be-
vorzugten Ausfilhrungsart entsprechend der vorlie-
genden Erfindung;

Fig. 2 ist eine Draufsicht einer oberen Platte;

Fig. 3 ist eine Schnittansicht entlang der Linie A~
A in Fig. 2;

Fig. 4 ist eine Draufsicht einer unteren Platte;

Fig. 5 ist eine Schnittansicht entlang der Linie B—
B in Fig. 4;

Fig. 6 ist eine Seitenansicht der in Fig. 1 gezeig-
ten Uhrenzifferblattpiatte;

Fig. 7 ist eine Schnittansicht der in Fig. 1 gezeig-
ten Uhrenzifferblattplatte;

Fig. 8 ist eine Seitenansicht der in Fig. 1 gezeig-
ten Uhrenzifferblattplatte;

Fig. 9(a) bis 9(f) sind Hilfsansichten zum Erkiéren
eines Verfahrens zum Herstellen einer Uhrenziffer-
blattplatte entsprechend der vorliegenden Erfindung;

Fig. 10 ist eine perspektivische Ansicht einer all-
gemeinen Uhrenzifferblattplatte;

Fig. 11 ist eine Schnittansicht einer Uhrenziffer-
blattplatte, die mit Zeichen versehen ist, welche
durch ein Setzverfahren platziert sind; und

Fig. 12(a) bis 12(f) sind Hilfsansichten zum Erkia-
ren eines konventionellen Verfahrens zum Herstel-
len einer Uhrenzifferbiattplatte.
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Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrungsarten

Bezogen auf Fig. 1 enthait eine Uhrenzifferblatt-
platte in einer bevorzugten Ausfihrungsart entspre-
chend der vorliegenden Erfindung eine obere Platte
1, welche die Gestalt einer flachen Scheibe hat und
eine untere Platte 11, welche die Gestalt einer fla-
chen Scheibe hat. Die untere Platte 11 ist mit der
unteren Oberflache der oberen Platte 1 verbunden.

Bezogen auf die Fig. 2 und 3 ist die obere Platte
1 mit zwdif Léchern 2 versehen, um darin einteilige
Stundenmarkierungen 12 aufzunehmen, sodass die
einteiligen Stundenmarkierungen 12 von der oberen
Oberflache der Oberen Platte 1 abstehen. Ein Zent-
rumsloch 4 ist in einem zentralen Teil der oberen
Platte 1 geformt. Zwei Positionierungsbeine 3 zum
Positionieren der Uhrenzifferblattplatte relativ zu ei-
nem Uhrwerk sind an die flache untere Oberflache
der oberen Platte 1 geschweisst oder hartgelotet,
sodass sie rechtwinklig von der unteren Oberflache
abstehen.

Bezogen auf die Fig. 4 und 5 sind die zwdlf ein-
teiligen Stundenmarkierungen 12 auf der oberen
Oberflache der unteren Platte 11 angeordnet und
stehen von dieser ab. Die untere Platte 11 ist mit
zwei Lochern 13 versehen, durch welche sich die
zwei Positionierungsbeine 3 erstrecken. Die untere
Platte 1 ist an einer mit dem Zentrumsloch 4 der
oberen Platte 1 (bereinstimmenden Position mit ei-
nem Zentrumsloch 14 versehen.

Wie in den Fig. 1, 6, 7 und 8 gezeigt, sind die
obere Platte 1 und die untere Platte 11 aufeinander
gelegt, wobei die Stundenmarkierungen 12 in den
Léchern 2 aufgenommen sind, die Positionierungs-
beine 3 erstrecken sich durch die Locher 13 und
die obere Platte 1 und die untere Platte 11 sind mit
einem Kleber befestigend verbunden. Fig. 6 ist eine
von der rechten Seite gesehene Seitenansicht der
durch Aufeinanderlegen der oberen Platte 1 und
der unteren Platte 11 gebildeten Uhrenzifferblatt-
platte, Fig. 7 ist Schnittansicht der Uhrenzifferblatt-
platte und Fig. 8 ist eine von der linken Seite gese-
hene Seitenansicht der Uhrenzifferblattplatte.

Die untere Platte 11 ist durch ein Galvanoplastik-
verfahren aus einer Legierung geformt, wie einer
Legierung aus Cu und Ni. Wie in Fig. 1 gezeigt, hat
jede der einteiligen Stundenmarkierungen 12 der
unteren Platte 11 eine dreidimensional gekriimmte
Oberflache einer Profilierung geformt durch Kombi-
nieren verschiedener Arten von Ellipsoiden. Wie in
Fig. 7 gezeigt, sind die Stundenmarkierungen 12 in-
tegral mit dem Korper der unteren Platte 11 ge-
formt. Der Korper der unteren Platte und die Stun-
denmarkierungen 12 sind im Wesentlichen gleich in
der Dicke und infolgedessen sind die Stundenmar-
kierungen hohl und die hinteren Oberfidchen dersel-
ben sind konkav. Weil die Positionierungsbeine 3
nicht an die untere Platte 11 geschweisst werden
missen, muss der Korper der unteren Platte 11
nicht mit einer grossen Dicke geformt werden, um
eine genlgende Steifigkeit und Festigkeit zu ge-
wabhrleisten. Die geniigende Dicke der unteren Plat-
te 11 ist zum Beispiel 100 pum. Die untere Platte 11
sichert nicht die Steifigkeit und Festigkeit der Uh-
renzifferblattplatte. Eine Hauptaufgabe der unteren
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Platte 11 ist das Bereitstellen der einteiligen Stun-
denmarkierungen 12 mit Oberflachen mit kompli-
zierter Form flr die Uhrenzifferblattplatte.

Die obere Platte 1 ist durch Pressen einer Bs
Platte hergestellt und die Lécher 2 fir die Stunden-
markierungen 12 und das Loch 4 fiir die Stunden-
und die Minutenachse eines Uhrwerks sind durch
Stanzen gebildet. Die Dicke der oberen Platte 1 ist
mindestens zweimal so gross wie jene der unteren
Platte 11. Die Dicke der oberen Platte 1 ist zum
Beispiel 250 um. Die Steifigkeit und Festigkeit der
Uhrenzifferblattplatte der vorliegenden Erfindung
werden grdsstenteils durch die obere Platte 1 si-
chergestellt. Die obere und die untere Oberflache
der oberen Platte sind flach. Die Positionierungsbei-
ne 3 sind an die obere Platte 1 an vorbestimmten
Stellen an der unteren Oberflache derselben ge-
schweisst.

Ein Verfahren zum Herstellen der unteren Platte
11 wird im Folgenden beschrieben. Gemass
Fig. 9(a) wird eine Originalvorlage (mannliche Voria-
ge) 31 einer herzustellenden Uhrenzifferblattpiatte
modelliert. In Fig. 9(a) reprasentiert ein vorstehen-
des Zeichen 31a typische Zeichen inkiusive Stun-
denmarkierungen 12. Wie in Fig. 9(b) gezeigt, wird
eine Plastikmutter (weibliche Vorlage) 32 aus einem
Kunststoffmaterial auf der Originalvorlage 31 ge-
formt. Dann wird, wie in Fig. 9(c) gezeigt, die Plas-
tikmutter 32 von der Originaivorlage 31 getrennt
und eine Mehrzahi von Stempeln (méannliche Vorla-
gen) 33 aus einer Legierung wie einer Legierung
aus Cu und Ni werden durch Galvanoplastik unter
Verwendung der Plastikmutter 32 geformt. Jeder
Stempel 33 wird von der Plastikmutter 32 getrennt.
Plastikvoriagen (weibliche Vorlagen) 34 aus, zum
Beispiel, einem Kunststoffmaterial werden unter
Verwendung der Stempel 33 massenproduziert, wie
in Fig. 9(d) gezeigt. Die Zahl der Plastikvorlagen 34
ist gleich jener der herzustellenden Uhrenzifferblatt-
platten.

Uhrenzifferblattplatten wie in Fig. 9(f) gezeigt,
werden unter Verwendung der Plastikvorlagen 34
durch ein Galvanoplastikverfahren hergestellt. Wie
in Fig. 9(e) gezeigt, wird die untere Platte 11 durch
ein Galvanoplastikverfahren unter Verwendung der
Plastikvorlage 34 geformt. Die untere Platte 11 wird
in einer sehr kleinen Dicke geformt, verglichen mit
der Dicke des in Fig. 12(e) gezeigten galvanoplas-
tisch geformten Gliedes 114 der konventionellen
Uhrenzifferblattplatte. Die auf der unteren Platte 11
geformten Stundenmarkierungen 12 sind hohl und
deren rickwartige Oberflaichen sind konkav. Die
zwei Loécher 13 zum Aufnehmen der Positionie-
rungsbeine 3 sind in der unteren Platte 11 geformt.
Die obere Platte 1 ist durch Pressen hergestelit.
Die obere Platte 1 wird mit den Lochern 2 versehen
und die Positionierungsbeine 3 werden an die unte-
re Oberflache der oberen Platte 1 geschweisst oder
hartgeldtet.

Dann werden, wie in Fig. 9(f) gezeigt, die obere
Platte 1 und die untere Platte aufeinander gelegt
und zusammen verbunden mit den in den Léchern
2 der oberen Platte 1 sitzenden Stundenmarkierun-
gen 12, die von der oberen Oberfliche der oberen
Platte 1 vorstehen und die Positionierungsbeine 3
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der oberen Platte erstrecken sich durch die Locher
12.

Wie es aus der vorstehenden Beschreibung der
vorliegenden Erfindung ersichtlich ist, enthalt die
Uhrenzifferblattplatte die obere Platte 1 und die un-
tere Platte 11, die Stundenmarkierungen 12 haben
Oberflachen mit komplizieten Formen und sind in-
tegral mit der unteren Platte 11 ausgebildet, die Po-
sitionierungsbeine 3 sind an der oberen Platte 1 be-
festigt und die funktionell notwendige Steifigkeit und
Festigkeit der Uhrenzifferblattplatte sind durch die
obere Platte 11 gewéhrleistet. Somit konnen die
obere Platte 1 und die untere Platte 11 ohne
Schwierigkeit hergestellt werden und die Stunden-
markierungen 12 mit Oberflachen von gewinschten,
komplizierten Formen und voll luxuridsem Erschei-
nungsbild kdnnen einfach geformt werden. Von der
unteren Platte 11 wird nur verlangt, dass sie die
Stundenmarkierungen 12 mit Oberflachen mit kom-
plizierten Formen aufweist und sie braucht nicht die
Steifigkeit und Festigkeit fir die Uhrenzifferblattplat-
te zu gewahrleisten. Somit kann die untere Platte
11 sehr diinn sein. Folglich kann die untere Platte
11 durch ein Galvanoplastikverfahren in sehr kurzer
Zeit hergestellt werden, verglichen mit der notwen-
digen Zeit zum Formen des galvanoplastisch herge-
stellten Gliedes 114 der konventionellen Uhrenzif-
ferblattplatte.

Die untere Platte 11 kann durch ein anderes Ver-
fahren als das Galvanoplastikverfahren geformt
werden, wie durch ein Pressverfahren oder ein
Giessverfahren. Obwohl die untere, mit den Stun-
denmarkierungen 12 ausgestattete Platte 11 mittels
eines Beispiels beschrieben wurde, schliessen die
Zeichen der unteren Platte 11 andere Markierungen
wie Namensmarkierungen und dergleichen ein.

Obwohl die Erfindung in ihren bevorzugten Aus-
fihrungsarten mit einem gewissen Grad von Beson-
derheit beschrieben wurde, sind darin offensichtlich
viele Anderungen und Variationen méglich. Es ist
demzufolge zu verstehen, dass die vorliegende Er-
findung anders ausgefiihrt werden kann als hier
ausdriicklich beschrieben, ohne deren Rahmen und
Geist zu verlassen.

Patentanspriiche

1. Uhrenzifferblattplatte enthaltend: eine obere
Platte, versehen mit Lochemn und Positionierungs-
beinen, die von ihrer unteren Oberflache vorstehen,
um die obere Platte relativ zu einem Uhrwerk zu
positionieren; und eine untere Platte, die auf ihrer
oberen Oberilache mit einteiligen Zeichen versehen
ist, welche in die Locher der oberen Platte passen,
um von der oberen Oberflache der oberen Platte
vorzustehen, und die mit Lochemn ausgestattet ist,
durch welche sich die Positionierungsbeine der obe-
ren Platte erstrecken; wobei die obere Platte und
die untere Platte so aufeinander gelegt sind, dass
die einteiligen Zeichen der unteren Platte in den Lo-
chern der oberen Platte sitzen und von der oberen
Oberflache der oberen Platte vorstehen und sich
die Positionierungsbeine der oberen Platte durch
die Lécher der unteren Platte erstrecken.

2. Uhrenzifferblattplatte geméss Anspruch 1, wo-
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bei die untere Platte durch ein Galvanoplastikver-
fahren geformt ist.

3. Uhrenzifferblattplatte geméass Anspruch 1, wo-
bei die Zeichen integral mit einem Hauptteil der un-
teren Platte geformt sind.

4. Uhrenzifferblattplatte gemass Anspruch 1, wo-
bei die untere Platte eine flache untere Oberflache
hat und die obere Platte eine flache obere Oberfla-
che hat.

5. Uhrenzifferblattplatte geméss Anspruch 1, wo-
bei die obere und die untere Oberflache der oberen
Platte flach sind.

6. Uhrenzifferblattplatte geméss Anspruch 1, wo-
bei die Zeichen hohl sind und konkave hintere
Oberflachen haben.

7. Uhrenzifferblattplatte geméss Anspruch 1, wo-
bei die obere Platte eine Dicke hat, die grésser ist
als jene des Hauptteils der unteren Platte.

8. Uhrenzifferblattplatte geméass Anspruch 7, wo-
bei die obere Platte eine Dicke hat, die mindestens
zweimal so gross ist wie die Dicke des Hauptteils
der unteren Platte.

9. Verfahren zum Herstellen einer Uhrenziffer-
blattplatte, umfassend die Schritte:

Formen einer oberen Platte, versehen mit Lchern
und Positionierungsbeinen, die von ihrer unteren
Oberflache vorstehen, um die obere Platte relativ
zu einem Uhrwerk zu positionieren

Formen einer unteren Platte, die auf ihrer oberen
Oberflache mit einteiligen Zeichen versehen ist,
welche in die Locher der oberen Platte zu passen
sind, um von der oberen Oberflache der oberen
Platte vorzustehen, und die mit Léchern ausgestat-
tet ist, durch welche sich die Positionierungsbeine
der oberen Platte erstrecken; und Aufeinanderlegen
der oberen Platte und der unteren Platte, sodass
die einteiligen Zeichen der unteren Plaite in den L6-
chern der oberen Platte sitzen und von der oberen
Oberfliche der oberen Platte vorstehen und sich
die Positionierungsbeine der oberen Platte durch
die Lacher der unteren Platte erstrecken.

10. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei die untere Platte
durch Verwenden einer Vorlage gebildet wird, wel-
che auf ihrer Oberflache mit den Zeichen Uberein-
stimmende Vorspriinge hat und welche mit Léchern
versehen ist, welche mit den Lochern Ubereinstim-
men, durch weiche sich die Positionierungsbeine er-
strecken.

11. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei die untere Platte
durch ein Galvanoplastikverfahren unter Verwen-
dung einer Vorlage geformt wird, die auf ihrer Ober-
flache mit den Zeichen Uubereinstimmende Vor-
springe hat und mit Léchern versehen ist, die mit
den Léchern Obereinstimmen, durch welche sich die
Positionierungsbeine erstrecken. '

12. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei die Zeichen integ-
ral mit dem Hauptteil der unteren Platte geformt
werden.

13. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei die untere Platte
eine flache untere Oberfliche hat und die obere
Platte eine flache obere Oberflache hat.
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14. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblatiplatte, wobei die obere und die
untere Oberflache der oberen Platte flach sind.

15. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei mit den Zeichen 5
Ubereinstimmende Regionen der unteren Oberfla-
che der unteren Platte konkav sind.

16. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei die obere Platte
eine Dicke hat, die grosser ist als jene des Haupt- 10
teils der unteren Platte.

17. Verfahren nach Anspruch 9 zum Herstellen
einer Uhrenzifferblattplatte, wobei die obere Platte
eine Dicke hat, die mindestens zweimal so gross ist
wie die Dicke des Hauptteils der unteren Platte. 15
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