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Sposob nawijania na nawoj krzyzowo-stozkowy przedzy
podawanej ze stalg predkosSciag z punktu roboczego,
zwlaszcza w przedzarce bezwrzecionowej, oraz urzadzenie
do nawijania na nawoj krzyzowo-stozkowy przedzy

podawanej ze stalg predkoScia z punktu roboczego
1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b nawijania
na nawéj krzyzowo-stozkowy przedzy podawanej
ze stala predkoscig z punktu roboczego zwla-
szcza w przedzarce bezwrzecionowej, oraz urzg-
dzenie do nawijania na nawéj krzyzowo-stozko-
wy przedzy podawanej ze stala predkosciag z
punktu roboczego.

Z polskiego opisu patentowego nr 93 060 znany
jest spos6b nawijania przedzy na naw6j krzyzo-
wo-stozkowy polegajacy na tym, ze przedze po-
dawng ze stalg predkosciag od punktu roboczego
magazynuje sie przejSciowo w przelotowym za-
sobniku, po czym nawija sie ze zmienng stero-
wang predkoscia na nawédj krzyzowo-stoZkowy.
Chwilowy stan zapelnienia zasobnika mierzy sic
i wedlug jego odchylek od wartosci zadanej ste-
ruje sie predkos$cig nawijania. Zmiana predkosci
nawijania odbywa sie przez zmiane polozenia
punktu styczno$ci nawoju z elementem napedo-
wym, napedzajacym nawdj ciernie wzdluz tworzg-
cej stozka nawojowego. Predkos¢ nawijania zwie-
ksza si¢ powyzej predkosci podawania gdy zapas
przedzy jest zbyt duzy, a zmniejsza sie gdy za-
pas jest zbyt maty. !

Urzadzenie do wykonywania tego sposobu skia-
da sie z podcisnieniowego zasobnika przedzy,
umieszczonego za parg odbierajacych walkéw, za-
opatrzonego w czujnik pomiarowy, z nastawnika
polozenia nawoju zawierajacego pneumatyczny
sitownik tlokowy jednostronnego dzialania i su-
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wak, w ktérym osadzony jest obrotowo uchwyt
cewki nawoju oraz z analogowego ukladu prze-
twarzania sygnalu pomiarowego, Ilaczgcego czuj-
nik pomiarowy z silownikiem. Suwak polgczony
z tloczyskiem silownika osadzony jest przesuwnie
na wahliwym ramieniu zamocowanym w koi'pu-
sie przedzarki. Cze$é ramienia, na ktérej prowa-
dzony jest suwak, usytuowana jest prostopadle
do osi nawijajgcego walka, napedzajacego ciernie
stykajacy sie z nim punktowo nawdj, przy czym
o§ nawoju tworzy z osig walka nawijajgcego kat
ostry, zapewniajac przez to styk punktowy mig-
dzy nimi.

Z innego polskiego opisu patentowego nr 93074
znany jest sposob, wedlug ktoérego zmiana predko-
$ci nawijania przedzy na naw6j krzyzowo-stoz-
kowy odbywa sie przez okresowe odrywanie na-
woju od elementu napedowego napedzajgcego na-
wo0j ciernie, przy czym element napedowy ma
predko$¢ wyzszag od predko$ci podawania przedzy
z punktu roboczego. Odrywanie nawoju od ele-
mentu napedowego- nasteﬁuje, gdy stan zapasu
przedzy magazynowanej w zasobniku jest zbyt
matly, a ponowny kontakt tych elementéw naste-
puje, gdy stan zapasu jest zbyt duzy.

W urzadzeniu do wykonywania tego .sposobu
posiadajacym podcisnieniowy zasobnik przedzy,
pneumatyczny sitownik tlokowy i uklad przetwa-
rzania sygnalu pomiarowego, uchwyt cewki na-
woju osadzony jest obrotowo w wahliwym ramie-
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niu, ktére polaczone
skiem sitownika pneugnatycznego
wahliwie w korpusie !przedzarki.
na silownika
ukiad przetwarzania s;ignafu 7 czujnikiem | pomia-
rowym zasobnika magtzynujacego‘przedze, a ko-
mora bierna silownika jest zasilana ze Zrédia
nadci$nienia przez reduktor ci$nienia.

Znany jest réwniez sposéb i urzgdzenie do na-
wijania na nawdj krzyzowo-stozkowy przeédzy po-
dawanej ze stalg predkoscig, wedlug ktérego ste-
rowanie predkoscia nawijania odbywa sie przez
zmiane predkosci obrotowej elementu napedzaja-
cego nawdj, przy czym element napedowy ma
maksymalng predko$é¢ obwodowa wyzszg od pred-
kosci podawania a minigralng niZzszg od niej.
Zmmiejszenie predko$ci elementu napedowego na-
stepuje, gdy stan zapasu magazynowanej przedzy

zamocowanego
Komora czyn-

w zasobniku jest maly, a ponowny jej wzrost .

gdy. stan. zapasu jest zbyt duzy.

Spos6b wedlug wynalazkvu polega na tym, ze
sterowanie predkoscia nawijania przedzy odbywa
sie przez okresowe hamowanie nawoju na po-
- wierzchni obwodowej nawoju, przy czym hamo-
wanie nawoju nastepuje, gdy stan zapasu przedzy
magazynowanej w zasobniku jest zbyt maly.

Urzgdzenie do wykonywania sposobu wedtug

wynalazku jest wyposazone w listwe hamujaca
usytuowang w poblizu linii styku nawoju z wai-
kiem nawijajgcym, napedzajacym nawéj, ktéra
w $rodku swej diugosci jest zamocowana wychyl-
niie w dZwigni zamocowanej wahliwie w koprpusie
maszyny. Dfwignia ta polgczona Jest 'przegubo-
wym igcznikiem z tloczyskiem pneumatycznego
silownika.
W innym rozwigzaniu urzadzenia wediug wyna-
lazku listwa hamujaca zamocowana jest wychyl-
nie w kstwie wodzacej, wyposazonej w rolki pro-
wadzace, poruszajqce sie miedzy dolnymiigérnymi
prowadnicami, ktéra polaczona jest przegubowo
z wahliwa diwignig jednym kohcem zamocowang
w korpusie tnaszyny i polgczong lacznikiem z tlo-
czyskiem pneumatycznego silownika.

Spoebb wedlug wynalazku umozliwia bezposred-
nie nawijanie przedzy na nawoje krzyzowo-stoi-
kowe dla maszyn o statej predkosci wydawania
przedzy, priy czym nawijanie odbywa sig¢ przy
stalym napieciu przedzy, z duzgq predkosciq i przy
zachowaniu dobrych wiasnoéci uzytkowych nawo-
ju. Natomisst urzgdzenie do wykonywania tego
sposobu, dzieki zamocowaniu listwy hamujacej
niezaleznie od ramienia nawojowego:nie wymaga
wprowaidzania zasadniczych zmian kenstrukcyjnych
ramientia i ukladu napedowego wobec czego moze
byé stosowane do juz istniejacych przedzareke
bezwrzecionowych réinych typéw.
- Urzadzenie wediug wynalazku przedstawione
jest w przykladach wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w widoku
z boku, fig. @ — urzadzenie  w widoku ,2” na
f4g. 1, a fig. 3 — inne rozwigzanie urzadzenia
w widpku z boku. .

Za parg odblierajacych walkéw 1, umieszczonych
po stronie. wyprowadzania przedzy z komory prze-
dencej 2, znajduje sie zasobnik a przedzy. Zasob-

Qest przegubowo z tloczy-

jest po}‘qczona poprzez 1mpulsowyb_
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nik a ma magazynujacga komaore -3 - ograniczong

obudowa 4. W Ssciankach’' czolowych. komory 3

znajduje sie wlotowy otwér 5 i wylotowy otwér 6

_przedzy, usytuowane wzgledem siebie wspélosio-

wo. W dolnej $ciance komory 3 wykonane sg dwa
rzedy przelotowych, ukladajacych otworbw 7, a w
gérnej $ciance kanalowa koﬁcbvmkai'puuiamwa‘ 8.
Do magazynujacej komory 3 przylega .ssawna ko-
mora 9 zakoficzona kr6écem 10 polgczonym ze
Zr6dlem podci$énienia, nie pokazanym na rysunku.
Za zasobnikiem a, wzdluz drogi przejécia przedzy,
umieszczony jest naprezacz 11 oczyszczacz 12 oraz
zespél nawijajacy, ktéry stanowi element 13 roz-
prowsadzajacy przedze, nawijajacy watek 14, riape-
dzajacy naw6j 15. Naw6j 16 jest tworzony'na stoz-
kowej cewce 16 nasadzonej na uchwyt 17, ‘osa-
dzony obrotowo w ramieniu 18, ktére za posredni-
ctwem przegubu 19 zamocowane jest &'korpusie
maszyny. ‘ '

‘W pchblizu linii styku nawoju 15 z watkiem na-
wijajacym 14 znajduje sie listwar hamujgca 20
zblizona swa zaokraglong krawedziqa 20a do po-
wierzchni nawoju. Listwa 20 w $rodku swej diu-
godci jest zamocowana wychy‘lme za posredn..lc-
twem sworznia 21 w diwigni 22 zamocowanej
wahliwie na.sworzniu 23 osadzonym w korpusie
maszyny. O§ sworznia 21 lezy na plaszczyZnie pro-
stopadlej do osi watka nawijajgtego "1 miesci sie
wewnatrz kata astrego utworzonego przez prosto-

. padlq do plaszczyzny stycznosci nawoju z waltkiem

nawijajacym i prostopadiy do plaszczyzny przecho-
dzacej przez o$ nawoju i zaokraglong krawedz listwy
hamujgcej 20, natomiast sworzeh 23 réwnolegly

. do osi watka nawijajgcego jest usytuowany w przy-

blizeniu na przediluzeniu tej osi wskutek czego polo-
zenia.dzwigni 22, odpowiadajace stycznosci listwy 20
z nawojami o réznych S$rednicach, réznig sie od
siebie tylko o niewielkie warto$ci kata. DZwignia

' 22 polgczona jest przegubowym lacznikiem 24 z tlo-

pare odbierajgcych watkow 1

- czyskiem 25 pneumatycznego silownika 26, pola-

czonego- przewodem 27 z wyjciem wzmacniacza
28, ktoérego wejScie polaczone jest =z kor‘lcbwka
pomiarowq 8.

W innym rozwiazaniu urzadzenia, przedstawio-
nego na fig. 3 listwa hamujgca 20 zamocowana
jest wychylnie w listwie wodzacej 29 za pomoca
sworznia 30. Listwa wodzgca 29 wyposazona jest
w rolki prowadzgce 32, 33 zamocowane na osiach
31, poruszajace sie migdzy dolnymi prowadnicami
34, 35 i gébrnymi 36, 37 polaczonymi z kornpusem
maszyny. Z listwa wodzacg 29 poiaczona jest
w przegubie 38 diwignia 39 podparta przegubem
40 i polgczona ljcznikiem 41 =z tloczyskiem 25
silownika -28.

Przedza odbierana z przedzgcej komory 2 przez
jest podawana
w.sposéb ciagly do magazynujacej komory 3 za-
sobnika a, z ktérej odprowadzana jest ze zmien-
na predkoscia w wyniku obrotébw nawoju 15. Od-
prowadzama przedza przechodzac przez naprezacz
11 i oczyszczagz 12 jest rozprowadzama wzdiuz na--

. woju 15 przez wodzik 13. Jednoczeénie odbywa

si¢ pomiar chwilowej jlo§ci magazynowej przedzy,

* a sygnaly po wzmocnieniu podawane sg do silow-

nika 26. .
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Gdy zapas przedzy w zasobniku a jest za maly
toczysko 25 silownika 28 za podrednictwem ukladu
«dZwigni dociska listwe hamujaca 20 do powierz-
chni obwodowej nawoju 15, przy czym - listwa
ustawia sie samoczynnie, przez obrét na sworz-
niu, krawedzia 20a wzdluz linii styczmoéci. Doci$-
niecie listwy hamujgcej do nawoju powoduje
zmniejszenie jego predkoéci obrotowej, a tym sa-
‘mym zmniejszenie predkosci wybierania przedzy
'z zasobnika a, przez co chwilowy zapas przedzy
'zaczyna rosngé.

Gdy w ten sposOb zapas przedzy w zasobniku a
-nadmiernie wzro$nie zmiana sygnalu podawamego,
przez wzmacniacz 28 do silownika 26 powoduje
-odsuniecie przez sitownik listwy hamujacej 20 od
nawoju 15. Niehamowany naw(j osigga predkosé
‘nieco wiekszg od predkoéci odbierania przedzy
przez walki 1, wskutek czego zapas przedzy w za-
.sobniku stopniowo mczyna maleé¢ i cykl pracy sig
powtarza,

Zastﬁzeienia patentowe

1. Sposéb nawijama na nawéj krzyﬁnwo—etozko—
‘wy przedzy podn:wa.nej ze stalg - predkoécig
<z punktu roboczego, zwlasacza w przedzarce bez-
-wrzecionowej, polegajacy na przejfciowym maga-
zynowaniu przedzy w przelotowym < zasobnilu,
a nastgpnie nawijaniu ze zmienng, sterowang
predkodcia na tworzomy nawéj krzyzowo-stozlkowy
napedzany ciernie od elementu napedowego stycz-
nego z nim nma obwodzie, przy czym predko$é na-
wijania jest sterowana wediug odchylek wielkosci

zapelnienia zasobnika od wartoéci zadanej, zma-
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. nik pomiarowy oraz
i uklad przetwarzania sygnalu pomiarowego 13- -
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mienny tym, ze zmiana predkoéci nawijania prze-
dzy odbywa sie przez okresowe hamowanie na-
woju na powierzchni obwodowej nawoju.

2. Urzadzenie do nawijania na naw6j krzyzowo-
-stozkowy przedzy podawanej ze stala predkodcig
z punktu roboczego, zwlaszcza w przedzarce bez-
wrzecionowej, zawierajace zesp6t nawijajacy, pod-
ciSnieniowy zasobnik przedzy, wyposazony w czuj-
pneumatyczny silownik

czgcy czujnik pomiarowy z silownikiem, znamien-

_ne tym, ze jest wyposazone w listwe hamujaca (20),

usytuowang w poblizu linii - styku nawoju (15)
z watkiem nawijajacym (14), ktéra w Srodku swej
dlugosci jest zamocowana wychylnie w diwigni
(22), zamocowanej wahliwie w korpusie maszyny
na osi r6wnoleglej do osi walka nawijajacego (14)
i polgczonej przegubowo lgcznikiem (24) z tloczy-’
skiem (25) pneumatycznego silownika (26).

3. Urzadzenie do nawijania na nawéj krzyzowo-
-stozkowy przedzy podawanej ze stala predkoscia
z punktu roboczego, zwlasicza w przedzarce bez-
wrzecionowej, zawierajace zesp6l nawijajacy, pod-
ciénieniowy zasobnik przedzy wyposazony w czuj-
pneumatyczny silownik
i uklad przetwarzania sygnalu pomisrowego 13-
czqcy, czujnik pomiarowy z silownikiem, znamien-
ne tym, ze listwa hamujgca- (20) zamecowana jest
wychylnie w listwie wodzace] (28) wyposazonej
w rolki prowadzgce (32), (33) poruszajace sie mie- -
dzy dolnymi prowadnicami (34, 38) i.g6érnymi (386,
37), ktéra polgczona jest przegubowo z diwignig
(39) polacrong lacznikiem (41) z tloczyskiem (ﬁ)
pneumatycznego sitownika (26).
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