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(57)Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum
Herstellen einer elektrischen Anschlussanordnung,
mit den Verfahrensschritten: Bereitstellen einer
elektrischen Verbindungsvorrichtung (120), wie einer
Reihenklemme (120) oder dergleichen, wobel die
elektrische Verbindungsvorrichtung einen
Grundkorper (121) hat, der eine Ausnehmung (122)
zum Aufnehmen eines Markierungsschilds (130)
aufweist; Bereitstellen eines Markierungsschilds
(130); Einsetzen des Markierungsschilds (130) in die
Ausnehmung (122); Herstellen einer stoffschlissigen
und/oder formschlussigen Verbindung zwischen dem
Markierungsschild (130) und dem Grundkorper (121)
durch Ultraschallschweil3en.
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Verfahren zum Hersielien einer elekirischen Anschiussanordnung und eiekirische

Anschiussanordnung

{e vorliegende Erfindung betnfit ein Verfahren zum Herstellen einer elekinschen

Anschiussanordnung sowie eine glekinsche Anschiussanordnung.

im Schalischrankbau werden Markierungsschilder verweandet, um z.B. dig Anschltsss
vort Anschiusskiemmen, Rethenkiemmen, Steckverbindern und dergieichen, im

YV eiteren atigemein als Verbindungsanordnungen dezaichnet, zu kennzeicnnen, Die
Markierungsschilder werden dabei z.B. unmitieibar an den Verbindungsanordnungen,
wie Reihenklemmen, selbst befestigt. Ublicherweise weisen die Markisrungsschilder
dazy eine Klemmgeometnie auf, um it einer zugeordneten Ausnehmung einer

Verbindungsanordnung formschiussig oder kratischiissig aufgenommen zu werden.

s hat sich gezeigt, dass die bekannten Klemmverbindungen nur eingeschrankt fUr dis

auiomatisierte Fertigung gesignet sind. S0 kann es vorkommen, dass sich
Markierungsschilder aufgrund von Vibrationen, Siollen oder anderen dynamischen

Eintlissen wahrend der aulomatisierten Handhabung von beispielsweaise ainer

Rehenklemme l0osen oder verrutschean konnen. Soweit beschriftete Markierungsschitder

an eingr Rethenkiemme montiert worden sind, konnen daher Markierungsschilder fehilen

oder in iner falschen Position angsordnet san. Falls unbeschnfisle
Markierungsschilder an einer Reihenklermme montiert worden sind, die anschiiefiend
automalisiert beschriftet werden sollen, kann die automatisierie Beschriftung aufgrund
fehlender oder verruischter Markierungsschilder nicht durchgefihrt werden oder die
aulomatisierte Beschrfiung wird fehlerhalt durchgetuhrt.

Vor digsem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum
Herstellen einer elekinschen Anschiussanordnung sowie eine elekirische
Anschiussanordnung anzugeben, welche eine zuvernassige automatisierie Farfigung

ermoglichen.
Die Aufgabe wird erfindungsgemald mit den Merkmalen der unabhangigen Anspriche
gelost, Zweckmabige Ausgestaltungen und vorteithafte Welterbildungen der Erfindung

sind i den Unteranspruchen angsegeben.

{as Verfahren zum Herstellen einer elekinischen Anschiussanordnung gemall der

Erfindung zeichnet sich durch die folgenden Vertahrensschritie aus: Beretistellen einer
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slekirischen Verbindungsvorrichtung, wie einer Reihienklemme oder dergieichen, wobes
die glekinische Verbindungsvorrichtung einen Grundkorper hat, der eing Ausnghmung
zum Aufnshmen eines Markierungsschiids autweist, Bereitstellen eines
Markierungsschilds, Einselzen des Markierungsschiids in die Ausnehmung,; Herstelien
einer stoffschitissigen und/oder formschiussigen Verbindung zwischen dem

Markierungsschild und dem Grundkorper durch Ultraschallschweiflen.

Durch die stoffschiussige und/oder formschiussige Verbindung mitlels
Uittraschallschweifien kann eine zuverlassige Fikierung des Markierungsschilds an dem
Grungkorper erreicht werden, dig auch dureh transportbedingte brschutterungen oder
Stole wahrend einer automatisierien Handhabung nichi gelost wird. So kann
neispieisweise eine Reihenklemme mit einermn oder mehreren Markierungsschiidem
pereitgestellt werden, die im Hahmen siner automatisierden Schaltschrankfertigung
zunachst montiert und anschiiefend beschriftel werden, ohne dass die Gefahr des

Verherens eines Markierungssehilds oder mehnrerer MarkKierungsschitder besteht.

{as Ultraschalischweaifien erfoigt insbesondere derad, dass der Grundkorper in emner
Halterung fixiert wird und sine Sonotrode zur Schallubertragung auf das an dem
Grundkérper montierte Markierungsschild aufgesetzt wird. Uber die Sonotrode wird die
erforderliche Schwingungsenergie in das Markierungsschild eingeleitet und in den
Kontakibereich oder die Kontakibereiche Zwischen dem Markierungsschild und dem
Grundkorper ubertragen. In dem Kontakibaraich oder den Kontaktbearaichen kommi es
durch den Energiceinirag zu sinem iokalen Aufschmeizen und/oder Verschmeizen des
Maierials des Markierungsschilds mit dem Material des Grundkorpers. Beil einer rein
stoffschiussigen Verbindung zwischen dem Grundkarper und dem Markierungsschild
komimt es zu einem Aufschimeldzen und Verschmelzen des Materials des
Markierungsschilds mit dem Maternial des Grundkdrpers. Bei einer rain formschiussigen
Verbindung wird ein Bereich des Malernals des Markierungsschilds durch das
Ultraschallschweillen aufgeschmoizen, welches in einen und mehrerg an dem
Grundkorper ausgebiidete Hinterschntte fieflien kann, so dass dott eine formschiussige
Verbindung zwischen dem Markisrungsschild und dem Grundkoarper ausgebildet werden

Kann.

Lo pleklnische Verpindungsvorrichiung Kann eing Anschiusskiemme, aine
Reihenklemme, ein Steckverbinder oder dergleichen sein. st die
Verbindungsvorrichiung eine Rethenklemme, kann der Grundkorper ein sogenanntes
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Terminal einer Rethenkiemme sain, der emne oder mehrerg Anschiussoifnungen zum
Cinfuhren und Kontaklieren sleklrischer Leiter aufweist. Ein solches Terminal kann
beispielsweise emne federbelastete Klemmmecharnik und/oder eine Verschraubung

aubweisen, um ein Lellerende oder mehrere Letlerenden zu anzuklemmen.

s kann vargesehen sein, dass der Grundkorper im Bereich der Ausnehmung sinen der
nachfolgenden Kunstsioffe aubweist Acrviniinl-Buladien-Styrol-Copolymernisat (ABS),
Polystyrol (PS), Polycarbonat (PO}, Styrol-Acryiniinii-Copolymere (SAN) oder
Polymethyimetacryiatl (PMMA), wie Polypropyien (PP}, Polyvamid (PA), Polvimid (P
Folyoxymethvien (POM) oder Polvethylan (PE), Polyaryisulfone (PSU, PPSUY,
Folystheretherkelon (FEEK), Polyesier (PED), Polysthylenterephthalat (PET), Silikon.

s kann vorgesehen sein, dass das Markierungsschild einen der folgenden Kunstsioffs
aufweist oder aus einem der {olgendan Kunsisiolfe bestaehi Acryinini-Butadien-Styral-
Copoiymerisat (ABS), Polystyrol (PS), Polycarbonat (PC), Styrol-Acryinitril-Copolymere
(SAN) oder Polymethvimetacryvlial (PMRMA)Y, wie Polypropylen {(PP), Polyamid (PA),
Holyimid (Pl Polyoxymethyien {(FOM) oder Polvethyien (PR}, Polyaryisulfone (PSU,
FESU), Folyetherstherkelon (PEEK), FPolyesier (PES), Polvaethvienterephthalat (FET),
Stlikon.

Die Kunststoffe des Markierungsschilds und des Grundkorpers werden derart
ausgewahll, dass diese durch Ultraschalischweillen midainander verschweilibar bzw.
zumindest in Teailbereichen aufschmelzbar sind. Um sine gule Verschweillbarkeil bzw.
Autschmelzbarkeit erreichen zu konnen, sind der Kunsisioff des Markierungsschilds und
der Kunsistolf des Grundkorpers vorzugsweise derart ausgewahil, dass diese einan

ahnlichen, nsbesondeare einen gleichen, Schmelzpunk! autweisen.

Beispielsweise Kann ss vorgesshen sein, dass amorphe Kunsisioffe durch

Uliraschalischweifien miteinander verschweildt werden.

Alternativ Kann es vorgesehen sein, dass tettkristaliine Kunsistofie durch

{ itraschalischweilRen miteinander verschweiil werden,

Allarnativ kann es vorgesehen sein, dass telkristalliine Kunststoffe und amorphe

Kunststoife miteinander verschweilst werden.
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Baispielsweise kann s vorgesshen sein, dass der Grundkorper im Bereich der

Ausnehmung ein Polyamid autweist oder aus einem Polyamid bestent.

Beispielsweise Kann es vorgesehen sein, dass das Markierungsschild ein Polvamia

aufweist oder aus einem Polyamid bestehen kann.

YWeiter ist s moglich, dass der Grundkorper im Bersich der Ausnshmung ain

Polycarbonatl aufweist oder aus einem Polycarbonat besieht.

BE2019/5829

Farner st aés welter moglich, dass das Markierungsschiid emn Polycarbonat autweist oder

aus emnem Polycarbonat bestehen kann.

Nach dem Uliraschallschweiflien kann ein Laserbeschriften des Markierungsschilds
erfoigen. Das Laserbaschnften kann mithilte eines UV-Lasers oder CO2-Lasers
erfoigen. Auf diese Weise kann ein kostengunstiges und robustes Verfahren zum
Bafestigen und Beschriften der Markierungsschilder an der elekirischen
Vearbindungsvorrichtung angegeben werdean, wobeal das Vertahren aufgrund der
zuverlassigen Verbindung zwischen dem Markierungsschild und dem GrundkGmer zur

Aufomatisierung und Massenfertigung gesignet ist.

insbesondere kann es vorgesshen seain, dass der Kunststoft des Markierungsschilds

sowahi zum Ullraschalischweiien als auch zum Laserbaschritten gesignet st

s kann vorgesehen sein, dass ein Beschriften des Markierungsschilds vor dem
Uiitraschallischweiden erfolgt. S0 kann ein bereils beschriffetes Schild mit dem

Grundkorper verbunden werden.

Gemald weilerer Ausgestaltungen kann es vorgesehen sein, dass siall des
Laserbeschrifiens allernative Beschriftungs-~ oder Markierungsvertahren eingesetzd

wearden, wie | intenstrahidruck, Tampondruck oder dergleichen.

s kann vorgesehen sein, dass die elekinsche Verbindungsvomchiung der elekinschen

Anschiussanordnung eing Reihenkiemme 1ot die samt dem eingesetzien
Markierungssachild vor dem Beschritlen des Markierungsschilds auf emner fragschieng

fur einen Schallschrank vormontiert ist. Demnach kann vor dem Beschnften des
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Markierungssachilds ein Monhieren der elekinschen Vearbindungsvornchiung an siner

{ragschiene ertoigen.

Weiter Kann es bevorzugl vorgesenen sein, dass das Markierungsschiid einen
Beschriftungsabschnitt und einen Klemmabschnitt autweist, wobet der Klemmabschnilt
zwel auskragende Slege aubweisen kann und wobei, wahrend des
Ultraschalischweillens, dig Slege an dem Grundkomer anliegen und mit dem
Grundkorper verschweildt werden konnen und/oder der Beschriftungsabschnitt an dem

Grundkarper anliegen und mit dem Grundkarper verschweild werden kann.

insbesondere kann es vorgesehen sein, dass der Beschriftungsabschnilt eine zu
neschriftende Seile baw. eine Beschriffungstiache hal, die zu den auskragenden Stegen
und/oder zu zwischen dem Markierungsschild und dem Grundkorper gebiideten
Schweifiverbindungen beabstandet sein kann. Dadurch kann erreicht werden, dass
durch die vorgesehene Schwelllverbindung die zur Baschnftung zur Verfugung

siehende FHache nicht verringert wird.

Zur Vorfixierung des Markisrungsschiids an dem Grundkorper kann s vargesehen sein,
dass das Markierungsschild vor dem Ullraschalischweillen formschiussiq und/oder
kraftschiussig mit dem Grundkorper verbunden wird. insbesondere kann es vorgesehen
seirt, dass auskragende Stege des Markierungsschilds in Hinterschneidungen oder
Rastnuten der Ausnehmung eingreifen undioder in der Ausnshmung verspannt sind, um
das Markierungsschild formschiussig und/oder krafischitssig mitl dem Grundkorper zu
verbinden. Demnach kann das Markierungsschild erganzend zu dem
Uittraschallschweiden zusatziich formschiussig und/oder kraftschitissig mit dem

Grundkorper verbunden sein.

Gemall einer alternativen Ausgesialiung kann s vorgesehen sein, dass das
Markierungsschild keinen Klemmabschnitt mit Stegen oder dergleichen aufweist, so
dass keine forn- oder kraftschiussige Verbindung im Bereich der Ausnehmung gebtidet
wird. insbesondere kann es vorgesehen semn, dass zwischen dem Markierungsschild
und der Ausnehmung eine planfiachige Anlage gebildet isl, so dass das
Markigrungsschild und der Grundkorper ausschiieldlich stoffschiussig durch
Uttraschallschwetlien miteinander verbunden werden. £s kann beispielsweiss
vorgesehen sein, dass sineg einer Beschriftungstiache abgewandle Ruckseile des
Beschriftungsabschnitts mil dem Grundkorper verschweifit ist. Altermnativ oder
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erganzend kann as vorgesahen seain, dass ein an den Beschriftungsabschnitt
angrenzender Schwetllabschnitt in einem Bereich der Ausnehimung verschweildt ist,
wobel der Schweillabschnit! nicht in einen Hinterschnitt emngreift und entlang siner
Montagerichtung betrachiel, entlang derer das Markierungsschild in die Ausnehmung

eingesetzt wird, keine formschiussige Verbindung zu dem Markierungsschiid ausbiidet,

insbesondere ist s vorgesehen, dass kein Verkieben des Markigrungsschiids mit dem
Grundkorper mithilfe eines Klebstoifs erfolgh. Es wird demnach bevorzugt ganzlich auf

ainen zusatzlichen Klebsioff verzichiet.

insbesondere erfolgt wahrend des Ultraschallschweaiiiens ein sorfenreines
Verschmelzen aneinander angrenzender Kunststoffe des Markierungsschilds und des

Grundkorpers.

{he Festigkeit einer zwischen dem Markisrungsschild und dem Grundkorper gebildeten
schweiftverbindung kann durch die schweiliparameter des Ullraschalischweifiens
eingestelll werden. Beispisisweise kann die Festigkeit aeiner Schweifdverbindung derart
singestelll werden, dass ein mechanisches Autbrechen der sioftschiussigen Verbindung
2wischen dem Markierungsschild und dem Grundkorper werkzeuglios erfolgen kann, um
einen Austausch eines Markierungsschiids zu ermoglichen. Alternativ kKann die
Fastigkelt einer Schwetliverbindung derart eingestellf werden, dass ein mechanisches
Autbrechen der stoffschiussigen Verbindung zwischen dem Markierungsschild und dem
Grundkorper mithilfe eines Werkzeugs erfolgen kann, wig zum Beispiel einem
Schraubendreher oder dergleichen, um einen Austausch eines Markierungsschilds zu

ermoglichen.

8 Kann vorgesenen sein, dass ein einzelnes Markisrungsschild in emne Ausneniimung
eines Grundkorpers eingesetzt wird und in voransiehend beschrighener Weise dureh

Uliraschalischweillen mit dem Grundkorper verbunden wird,

YV elter kann as vorgesehen sein, dass eine Mehrzant von Markierungsschitderm
perefigestellt und in mehrere Ausnehmungen singesseizt werden, wobet die
Ausnehmungen an mehreren Grundkorpemn gebildet sein konnen und ein simultanes
Uttraschallverschweillen der jewelligen Markierungsschilder nit emnem jewsis

zugeordneten Grundkorper erfolgen kann.
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Beispieisweise kann s vorgesshen sein, dass eine Rejhaenklemme mit bis zu S0
Grundkompern bzw. bis zu 50 Terminals beraitgesiellt wird, wobei jeder dieser
Grundkorper eine Ausnshmung zum Aufnehmen eines Markisrungsschiids haben kann,
Jede dieser Ausnehmungen wird mif einem Markierungsschild bestucki, wobei die
Markierungsschilder einzein oder verketie! bzw. in einem Verbund bereitgestelit und in

die Ausnehmungen emgesetzt werden konnen.

Anschiieftend wird eine Sonotrode bereitgestelit und auf die Markierungsschiider
aufgesetzt, so dass jedes der Markierungsschilder an der Sonotrode anliegt. Auf diese
Weise kann der erforderliche Energieeintrag in den Bereich der Kontakisielien zwischen
den jeweiligen Markierungsschildern und den jewetls zugeordneien Grundkorpem
gleichzeitig erfolgen, so dass eine Mehrzahl von Markisrungsschildern simuitan mi

hren iewells zugeordneten Grundkorpern verschweilit werden kénnen.

Crimdungsgemais kann demnach emn Vertahren beraligesielit werden, dass ein robustes
und effizientes automatisierbares Verfahren zum Bestucken einer Hethenklemme mit

Markierungsschildern ermoghchi, wobei eine anschliefiende automatisierte Beschiitung
zuverlassig erfolgen kann, da sin Verlieren einzeiner oder mehrerer Markierungsschilder

vaermieden werden kann.

Die Losung der erfindungsgemalien Aufgabe erfolgt ferner mitlels einer elektrischen
Anschiussanordnung, mit einer siekinschen Verbindungsvomehiung, wobet die
elekirische Verbindungsvorrichiung emnen Grundkomer hat, wobel der Grundkorper eine
Ausnehmung zum Auinehmen eines Markierungsschilds aulweist und wobei der
Grundkérper eine Offnung zum Einfihren eines elektrischen Leiters hat und mit einem
Markierungsschild, wobei das Markierungsschiid in die Ausnehmung eingeseaizt ist und
wobeat das Markierungsschild und der Grundkorper stoffschiussig undioder

formschlussig durch Ultraschallschweillen mileinander verbunden sind.

SO Kann eineg kostengunstige und fur automalisierts Montageverdfahren optimiserie
elekirische Anschiussanordnung angegeben werden, wobei durch dis
Schweiltverbindung zwischen dem Markierungsschild und dem Grundkorper ein
Verlieren des Markierungsschilds durch transporibedingte Stofie oder Vibrationen

zuveriassig vermiieden werden Kann.
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Nach einer welleren Ausgestaitung der Anschiussanordnung kann das
Markierungsschild sinen Beschriftungsabschnitt und einen Klemmabschniit aufweaisen,
wobeat der Kiemmabschnitt 2wei auskragende Slege autweisen kann und wobet die
Stege durch UltraschalischweiBen mit dem Grundkorper verschweiiit sein konnen
ynd/oder der Beschriffungsabschnitt durch Ultraschallschweillen mit dem Grundkorper

verschweillt sein kann.

insbesondere sind Schweillverbindungen zu einer an dem Beschriffungsabschnit
gebildeten Beschriftungsfiache beabstandet angeordnet, so dass die zur Verfugung
siehende Beschriffungsfiache durch die vorgesehenan Schweildverbindungen nicht

reduziert bzw. beaintrachiigl wird.

Um eine zuverlassige Verbingdung zwischean dem Markierungsschild und dem
Grundkorper zu erreichen, Kann es vorgeseahen seain, dass das Markisrungsschild
gemall siner weiteren Ausgestaliung der slekirnischen Anschiussanordnung
formeachiussig und/oder kraftschiussig mit dem Grundkérper verbunden ist. Hierzu
konnen beispielsweise Slege des Markisrungsschilds in vorgesshene Hinterschnitte
oder Nuten der Ausnehmung eingreifen und/oder in der Ausnehmung verspannt sein,

insbesondere federnd elastisch verspanni ssin.

Nach einer wetteren Ausgestaitung der elekirischen Anschiussanordnung kann es
vorgesaehen sem, dass eine Mehrzahtl von Markierungsschiidem in mehrere
Ausnehimungen esingessizi ist, wobei die Ausnehmungen an mehreren Grundkorpem
gebiidet sein kKonnen und die jewetligen Markierungsschiider mit einem jeweils

zugeordneten Grundkorper durch Ultraschallschweilien verschweildt sein konnen.

Beispieisweise kKann s vargesshen sein, dass die elekirische Anschiussanordnung emne
Reihenklermme mit einer Mehrzahl von Grundkorpern bzw. Terminals aufweist, die

ewels mit zugeordneten Markierungsschilidern bastiuckt sind. So kann eine slakinische
Anschiussanordnung eing Rehenkiemmes mit einer Mehrzahi von Markierungsschiidem

aufweisen, die zum aulomalisierten Beschnifien geeignet sind.

Nachifolgend wird die Erfindung anhand einer Ausfuhrungsbeispiele darstellenden

Zewchnung naher beschnsben. &8 zeigen jeweils schematischy
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F1g. 1A aine elekirische Anschiussanordnung und eine Sonotrode vor dem
Ultraschallschweifien in ainer perspekiivischen Ansicht von obean;

Fig. 18 die elekirische Anschiussanordnung und die Sonotrode aus Fig. 1A
wahrend des Ultraschalischweiflens in einem Querschnift:

. 2A eine weilere elekinsche Anschiussanordnung und sing Sonotrode vor
dem Ultraschallschweillen in einer perspekiivischen Ansicht von oben;

Fig. 28 die gigktrische Anschiussanordnung die Sonotrode aus Hig. £2A wahrend

des Uliraschallschweiflens in einer perapekiivischen Ansichi von obern;

Fig. 1A zeigt eine erfindungsgemalie elekirische Anschiussanordnung 100, Die
Anschiussanordnung 100 hat Offnungen 110 zum Einfihren elektrischer Leiter. Die
Anschiussanordnung 100 hat eine elekinsche Verbindungsvormchiung 120 mit einen
Grundkormper 121, wobet der Grundkorper 121 sine Ausnehmung 122 zum Authehmen

eines Markierungsschilds 130 hat.

Wie in Fig. 18 zu erkennen, hatl das Markierungsschild 130 einen
Beschriftungsabschnitt 131 und einen Klemmabschnitt 132, Der Kiemmabschnitt 132
hat auskragende Stege 133, 134, die in die Ausnehmung 122 eingreifen.

Das Markierungsschild 130 ist hier aus einem Polyamid ausgebiidel. Der Grundkomer
1271 1t im Bereich der Ausnehmung 122 ebentalls aus einem Polvamid gebildel, aus

dem auch das Markierungsschild 130 ausgebiidet st Die nachstehend zwischen dem
Markisrungsschild 130 und dem Grundkorper 121 baschrigbena Schweitliverbindung ist
daher sortenrsin, da sowohi das Markisrungsschild 130 als auch der Grundkoarmper 121

im Bereich der Ausnehmung aus dem gleichen Werksioff gebiidet sind.

Zum Hersiellen der slekinschen Anschiussanordnung 100 wird in einem
Vertahrensschritt zunachst die siekinische Verbindungsvorrichiung 120 beretigesteiit.
Lras Markierungsschild 130 wird in die Ausnehmung 122 eingeseizt. in diesem Zusiand
st das Markierungsschild 130 in der Ausnehmung 122 vortixiert, da das
Markierungsschild 130 mit seinen Stegen 133, 134 tormschiussig und kraftschiussig

innamalb der Ausnshmung 122 gehalten st
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Zum Verschwaifien des Markierungsschilds 130 mit dem Grundkorper 121 wird emne
sonotrode 200 einer Ultraschalischweillvorrichtung aut den Beschriftungsabschnitt 131
des Markierungsschilds 130 abgesenkl Eine von der Sonotrode 200 in das
Markierungsschild 130 eingeleitele Schallenergie fuhrt zum lokalen Aufschmelzen und
Verschmelzen des Markisrungsschilds 130 mit dem Grundkérper 121, so dass
Schweiliverbindungen 123 zwischen dem Grundkorper 121 und dem Markierungsschild
130 gebildet werden. Die Schweillverbindungen 123 sind vorliegend durch die
uberlappends Darsieliung zwischen den Stegen 133, 134 und dem Grundkorper 1271

angedeuiel.

Nach dem Verschweilien wird die Sonotrode 200 von dem Beschriftungsabschnift 131
abgehoben bzw. wegbewegt und eine Beschrfiungstiache 135 des
Beschriftungsabschnitts 131 wird durch Laserbeschrifien beschriftet.

ihe Fig. 24 und 2B zeigen eine weitere smindungsgemalie elekirische
Anschiussanordnung 100, die sich dadurch von dem voransiehend beschriebenan
Ausfuhrungsbeispie! unterscheidet, dass die elekinsche Verbindungsvornchiung 120
oine Mehrzahi von Grundkorpern 121 autweist. Die Grundkamper 121 sind vorliegend

Terminals 121 ger als Kethenkiemme gusgebiideten Verbindungsvorrichiung 120,

in jeder Aufnahme 122 eines Grundkorpers 121 ist ein Markierungsschild 130
angeordnel. Die Sonotrade 200 decki die gesamte Lange der nebeneinander
angeordaneten Markierungsschilder 130 ab, s¢ dass alle Markierungsschiider 130
simulian mit threm jewsils zugeordnsien Grundkomer 121 verschweiiit werden Konnen,

wie in Fig. 2B dargesteiit.
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Bezugszeicheniiste

100
110
12U
127
122
123
130
131
134
133
134
135
200

etekirische Anschiussanordnung
Offnung

glekirische Verbindungsvorrichiung / Rethenklemme
Grundkorper / Terminat
Ausnshmung
Schweillverbindung
Markierungsschild
Beschriffungsabschnitt
Hlemmabschntt

Steg

Sieg

Baschrftungstiache

Sonotrode
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Anspruche

10

15

20

25

30

39

Verfahren zum Herstellen einer elekirischen Anschiussanordnung, mit den
Verfahrensschritten:

- Bereitstellen einer elektrischen Verbindungsvorrichtung (120), wie einer
Reihenklemme (120) oder dergleichen, wobei die elekirische
Verbindungsvorrichtung einen Grundkorper (121) hat, der eine Ausnehmung (122)
zum Aufnehmen eines Markierungsschilds (130) aufweist;

- Bereitstellen eines Markierungsschilds {130);

- Einsetzen des Markierungsschilds (130) in die Ausnehmung (122);

- Herstellen einer stoffschitussigen und/oder formschiissigen Verbindung {123)
zwischen dem Markierungsschild (130) und dem Grundkorper (121) durch
Ultraschallschweifden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper
(121) im Bereich der Ausnehmung (122) ein Polyamid aufweist oder aus einem
Polyamid besteht.

Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Markierungsschild (130) ein Polyamid aufweist oder das Markierungsschild
(130) aus einem Polyamid besteht.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass nach dem Ultraschallschweilden ein Laserbeschrifien des
Markierungsschilds (130) erfolgt.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Markierungsschild (130) einen Beschriftungsabschnitt
(131) und einen Klemmabschnitt (132) aufweist, wobei der Klemmabschnitt zwel
auskragende Stege {133, 134) hat und wobei, wahrend des
Ultraschallschweifiens, die Stege (133, 134) an dem Grundkorper {121) anliegen
und mit dem Grundkorper (121) verschweil3t werden und/oder der
Beschriftungsabschnitt (131) an dem Grundkorper (121) anliegt und mit dem
Grundkorper (120) verschweifdt wird.
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Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Markierungsschild (130) vor dem

Ultraschallschweifien formschlussig und/oder kraftschlussig mit dem Grundkorper
(121) verbunden wird.

Verfahren nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Markierungsschildern (130)
bereifgestellt und in mehrere Ausnehmungen (122) eingesetzt werden, wobei die
Ausnehmungen {122) an mehreren Grundkorpern {121) gebildet sind und ein
simultanes Ultraschallverschweifien der jeweliligen Markierungsschilder (130} mit

einem jeweils zugeordneten Grundkorper (121) erfolgt.

Elektrische Anschlussanordnung, mit einer elektrischen Verbindungsvorrichtung
(120), wobei die elektrische Verbindungsvorrichtung (120) einen Grundkorper
(121) hat, wobel der Grundkorper (121) eine Ausnehmung (122) zum Aufnehmen
eines Markierungsschilds (130) aufweist und wobei der Grundkorper (121) eine
Offnung (110) zum Einfihren eines elektrischen Leiters hat, und mit einem
Markierungsschild (130), wobei das Markierungsschild (130) in die Ausnehmung
eingesetzt ist und wobel das Markierungsschild (130) und der Grundkorper (121)
stoffschiussig und/oder formschlussig durch Ultraschallschweilden miteinander

verbunden sind.

Elektrische Anschlussanordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Markierungsschild {(130) einen Beschriftungsabschnitt (131) und einen
Klemmabschnitt (132) aufweist, wobei der Klemmabschnitt (132) zwel
auskragende Stege (133, 134) hat und wobei die Stege (133, 134) durch
Ultraschallschweifden mit dem Grundkorper {(121) verschweifdt sind und/oder der
Beschriftungsabschnitt (131) durch Ultraschallschweifden mit dem Grundkorper
(121) verschwelldt ist.

Elektrische Anschlussanordnung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Markierungsschildern (130) in mehrere
Ausnehmungen (122) eingesetzt ist, wobel die Ausnehmungen (122) an mehreren
Grundkorpern (121) gebildet sind und die jeweiligen Markierungsschilder (130) mit
einem jewells zugeordneten Grundkorper (121) durch Ultraschallschweilden

varschweifdt sing.
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PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG

Dieser Bescheid enthalt Angaben und entsprechende Seiten zu folgenden Punkten:
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Feld Nr.
Feld Nr.
Feld Nr.

Feld Nr.
Feld Nr.

Feld Nr.
Feld Nr.
Feld Nr.

1V
V

VI

<

Grundlage des Bescheids
Prioritat

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Statzung
dieser Feststellung

Bestimmte angefuhrte Unterlagen
Bestimmte Mangel der Anmeldung
Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

Prufer

Kandyla, Maria
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Anmeldung Nr.

SCHRIFTLICHER BESCHEID BE201905829

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Anspruchen erstellt.

2. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist der
Bescheid auf folgender Grundlage erstellt worden:

a. Art des Materials:

LI Sequenzprotokoll

LI Tabelle(n) zum Sequenzprotokoll

b. Form des Materials:

LI in Papierform

| in elektronischer Form

c. Zeitpunkt der Einreichung:

[1 in der eingereichten Anmeldung enthalten

| zusammen mit der Anmeldung in elektronischer Form eingereicht

[1 nachtraglich eingereicht

3. L Wurden mehr als eine Version oder Kopie eines Sequenzprotokolls und/oder einer dazugehdrigen Tabelle
eingereicht, so sind zusatzlich die erforderlichen Erklarungen, dass die Information in den nachgereichten

oder zusatzlichen Kopien mit der Information in der Anmeldung in der eingereichten Fassung ubereinstimmt
bzw. nicht uber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

4. Zusatzliche Bemerkungen:

Formblatt BE237B (Januar 2007)



Feld Nr. V  Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung

1. Feststellung

Neuheit Ja: Ansprlche 1-10
Nein: Anspruche

Erfinderische Tatigkeit Ja: Ansprlche
Nein: Ansprlche 1-10

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja: Ansprlche: 1-10
Nein: Ansprlche:

2. Unterlagen und Erklarungen:

siehe Beiblatt

Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der Anmeldung

Es wurde festgestellt, dass die Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufwelst:

siehe Beiblatt

Formblatt BE237B
(Januar 2007)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE201905829

ZU Punkt V

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung
dieser Feststellung

1
D1

D2

D3

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

WO 2017/125364 A1 (PHOENIX CONTACT GMBH & CO [DE]) 27. Juli
2017 (2017-07-27)

US 5 632 648 A (LIU DANNY [TW]) 27. Mai 1997 (1997-05-27)

DE 10 2015 109020 A1 (WEIDMULLER INTERFACE GMBH & CO KG
[DE]) 10. Marz 2016 (2016-03-10)

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit,
well der Gegenstand der Anspruche 1 und 8 nicht auf einer erfinderischen
Tatigkeit beruht.

D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegentber dem Gegenstand
des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart:

"Vertahren zum Herstellen einer elektrischen Anschlussanordnung (Fig.1a-4),
mit den Verfahrensschritten:

- Berelitstellen einer elektrischen Verbindungsvorrichtung (1), wie einer
Reihenklemme oder dergleichen, wobei die elektrische Verbindungsvorrichtung
einen Grundkorper hat, der eine Ausnehmung zum Aufnehmen eines
Markierungsschilds aufweist;

- Berelitstellen eines Markierungsschilds (2);

- Einsetzen des Markierungsschilds in die Ausnehmung;

- Herstellen einer stoffschlussigen und/oder formschlussigen Verbindung
zwischen dem Markierungsschild und dem Grundkorper durch Einkleben (Seite
8 Zellen 11-27) Ultraschallschweil3en’.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich somit von dem bekannten
Verfahren dadurch, dass das Herstellen einer stoftschllssigen und/oder

formschlussigen Verbindung zwischen dem Markierungsschild und dem
Grundkorper durch Ultraschallschweil3en realisiert wird, und ist daher neu.

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin
gesehen werden, den Markierungsschild mit dem Grundkorper auf eine

alternative Weise stoftschlussigen und/oder formschlussigen zu verbinden.
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SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE201905829

O

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann
aus folgenden Grunden nicht als erfinderisch angesehen werden:

Bel dem Merkmal einer Verbindung zwischen zwei isolierende Teile, wie der
Markierungsschild und der Grundkorper, durch Ultraschallschweif3en handelt es
sich nur um eine von mehreren naheliegenden Moglichkeiten, aus denen der
Fachmann ohne erfinderisches Zutun den Umstanden entsprechend eine

wahlen wurde, um die gestellte Aufgabe zu losen (siehe zum Beispiel: D2,
Spalte 3 Zeilen 21-24: Verbindung zwischen Teile 501 und 502 in Fig.5)

Die gleiche Begrundung qilt entsprechend fur den Gegenstand des
unabhangigen Anspruchs 8, der deshalb ebenfalls nicht als neu/erfinderisch

betrachtet werden kann.

Die abhangigen Anspruche 2-7, 9 und 10 enthalten keine Merkmale, die in
Kombination mit den Merkmalen eines Anspruchs, auf den sie ruckbezogen

sind, die Erfordernisse in Bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen:

Anspruche 2 und 3: bei den Merkmalen der Anspruche 2 und 3 handelt es

sich nur um eine von mehreren naheliegenden Moglichkeiten, aus denen
der Fachmann ohne erfinderisches Zutun den Umstanden entsprechend

eine wahlen wurde, um die gestellte Aufgabe zu losen.
Anspruch 4: siehe D1, Fig.6, Seite 8 Zeile 29 - Seite 9 Zeile 3

Anspruche 5 und 9: die in Anspruchen 5 und 9 beanspruchten Merkmale
der Markierungsschild sind dem Fachmann wohlbekannt. Zum Beispiel

offenbart D3 diese Merkmale (siehe Fig.1a und 7a). Es ware flr den
Fachmann naheliegend, insbesondere wenn dasselbe Ergebnis erzielt

werden soll, diese Merkmale mit entsprechender Wirkung auf eine gemars
D1 anzuwenden und so zu einem Verfahren gemaf dem Anspruch 5,

bzw. 9, zu gelangen.

Anspruch 6: es ist dem Fachmann bekannt, dass bei einem

Ultraschallscheif3en die verschweil3ten Telle formschlussig miteinander
verbunden werden.

Anspruche 7 und 10: siehe D1, Ret.2, 2', 2", Fig.1d.

ZU Punkt VI

Bestimmte Mangel in der Anmeldung

1

In der Beschreibung werden weder der in D1 offenbarte einschlagige Stand der
Technik noch das Dokument selbst angegeben.
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