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(57) Die Erfindung bestrifft ein Hydrauliksystem fiir eine
Schneidvorrichtung zum Ausschneiden von Silagegut oder
dergleichen mit wenigsténs einer doppelwirkenden
Zylinder-Kolbeneinheit zum Antrieb von einem hin und her
beweglichen Schneidmesser der Schneidvorrichtung, einer
als Hydraulikpumpe arbeitenden, doppelwirkenden
Zylinder-Kolbeneinheit und einem Kurbel- oder ahnlichen
exzentrischen Getriebe zum Antrieb von dem Kolben der
Pumpzylinder-Kolbeneinheit. Dieses Getriebe ist mit einer
angetriebenen Achse koppelbar, wobei die beiden Seiten
der Pumpzylinder-Kolbenginheit hydraulisch mit den
beiden Seiten der (jeder) doppelwirkenden
Zylinder-Kolbeneinheit verbunden sind. Das
erfindungsgemafe Hydrauliksystem ist dadurch
gekennzeichnet, dafl in jeder der beiden Verbindungen
zwischen der Pumpzylinder-Kolbeneinheit und der (jeder)
Zylinder-Kolbeneinhsit ein zugehdriges Riickschlagventi
angeordnet ist, das (iber eine Steuerleitung an der anderen
Verbindung zwischen dem Pumpzylinder und dem in dieser
anderen Verbindung angeordneten Riickschlagventil
angeschlossan ist, wobei jedes Riickschlagventil durch
einen in der anderen Verbindung auftretenden Druck
geoffnet wird. Figur
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Patentanspriiche:

1.

Hydrauliksystem fiir eine Schneidvorrichtung zum Ausschneiden von Silagegut oder dergleichen
mit wenigstens einer doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinheit zum Antrieb von einem hin- und
herbeweglichen Schneidmesser der Schneidvorrichtung, einer als Hydraulikpumpe arbeitenden,
doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinheit und einem Kurbel- oder dhnlichen exzentrischen
Getriebe zum Antrisb des Kolbens der Pumpzylinder-Kolbeneinheit, wobei das Getriebe mit einer
angetriebenen Achse koppelbar ist und die beiden Seiten der Pumpzylinder-Kolbeneinheit
hydraulisch mit den beiden Seiten der (jeder) doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinheit verbunden
sind, dadurch gekennzsichnet, daR in jeder der beiden Verbindungen zwischen der Pumpzylinder-
Kolbeneinheit und der (jader) Zylinder-Kolbeneinheit ein zugehériges Rickschlagventil
angeordnet ist, das Uber eine Steuerleitung an der anderen Verbindung zwischen dem
Pumpzylinder und dem in dieser anderen Verbindung angeordneten Rtickschlagventil
angeschlossen ist, wobei jedes Riickschlagventil durch €inen in der anderen Verbindung
auftretenden Druck gedffnet wird.

Hydrauliksystem, insbesondere nach Anspruch 1, wobei eine doppelwirkende Hauptzylinder-
Kolbeneinheit zur Auf- und Abwiértsbewegung der Schneidvorrichtung angeordnet ist und die
Hauptzylinder-Kolbeneinheit Uiber einen manuell betatigharen Steuerschieber mit siner
Paralilelstellung, einer Kreuzstellung und einer Ruhestellung an einer Druck- und Riickleitu ng eines
Hydraulikantriebs anschlieRbar ist, dadurch gekennzeichnet, daR der Inhalt des Pumpzylinders an
wenigstens einer Seite des Kolbens grofer als der Inhalt der Zylinder-Kolbeneinheit an der
entsprechenden Seite des Kolbens ist, wobei die erwihnte Seite des Pumpzylinders mit der fiir die
Abwirtsbewegung der Schneidvorrichtung zu fiillenden ersten Seite der Hauptzylinder-
Kolbeneinheit gekoppelt ist.

Hydrauliksystem gemaR Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Pumpzylinder beidseitig
des Kolbens einen groReren Inhalt als derselbe der Zylinder-Kolbeneinheit hat, wobsi die beiden
Seiten des Pumpzylinders {iber ein zugehériges Riickschlagventil an einer gemeinsamen Leitung
angeschlossen sind, die liber ein erstes Ventil, das normalerweise geschlossen ist und bei einem
vorher bestimmten, ersten Uberdruck in die gemeinsame Leitung 6ffnet, mit der ersten Seite der
Hauptzylinder-Kolbeneinheit verbunden ist.

. Hydrauliksystem gemaR Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, daf zwischen den beiden Saiten

der Hauptzylinder-Kolbeneinheit ein zweites Uberdruckvenp_il angeordnet ist, das normalerweise
geschlossen ist und bei einem vorher bestimmten zweiten Uberdruck, der héher ist als der erste
Uberdruck in der gemeitizamen Leitung, 6ffnet. :

. Hydrauliksystem gemaR Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da® ein erster Ausgang

des Steuerschiebers liber ein drittes Ventil an die erste Seite der Hauptzylinder-Kolbeneinheit
ausgeschlossen ist, wobei das dritte Ventil normalerweise gedffnet ist und bei einem vorher
bestimmten dritten Uberdruck an der an dem ersten Ausgang des Steuerschiebers
angeschlossenen Seite schlieft,

. Hydrauliksystem gemaf Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR das dritte Ventil durch eine

Steuerleitung mit der zweiten Seite der Hauptzylinder-Kolbeneinheit verbunden ist, wobei das
dritte Ventil bei einem Uberdruck an dieser zweiten Seite der Hauptzylinder-Koibeneinheit éffnet.

. Hydrauliksystem gemaR Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen dem ersten

Ausgang und einem zweiten Ausgang des Steuerschiebers ein viertas Ventil angeordnet ist, das

normalerweise geschlossen ist und bei einem vierten Uberdruck an der an dem ersten Ausgang

des Steuerschiebers angeschlossenen Seite Gffnet, wobei der vierte Uberdruck groRer ist als der
dritte Uberdruck.

. Hydrauliksystem, insbesondere nach einem der Anspriiche 2-7, gekennzeichnet durch ein Ventil,

das zwischen einer KurzschluBstellung, in der die Pumpzylinder-Kolbeneinheit kurzgeschlossen
ist, und einer Arbeitsstellung, in der die Pumpzylinder-Kolbeneinheit mit der (jeder)
doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinheit verbunden ist, schaltbar ist, wobei vorzugsweise das
Ventil normalerweise in der KurzschluBstellung geschaltet istund in die Arbeitsstellung geschaltet
wird, falls der Hydraulikdruck an der erwahnten ersten Seite der Hauptzylinder-Kolbeneinheit
einen vorher bestimmten Wert (iberschreitst.

. Hydrauliksystem gemaf Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR ein Detektor fir die Drehzahl

der angetriebenen Achse angeordnet ist, der beim Uberschreiten einer vorher bestimten Drehzahl
das Ventil in die KurzschluBstellung schaltet oder geschaltet hlt.
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10. Hydrauliksystem geméaR Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daR das Ventil durch eine
Steuerleitung mit der erwéhnten ersten Seite der Hauptzylinder-Kolbeneinheit verbunden ist,
wobei in dieser Steuerleitung ein durch den Detektor betétigtes Ventil angeordnet ist.

11. Hydrauliksystem geméR einem der vorhergehenden Anspriichs, dadurch gekennzeichnet, da zwei oder
mehr doppelwirkende, zum Antrieb zugehériger Schneidmesser bestimmte Zylinder-Kolbeneinheiten
parallel an den respektiven Seiten der Pumpzylinder-Kolbeneinheit angeschlossen sind.

12. Hydrauliksystem gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf}
die beiden Seiten der Pumpzylinder jeweils tiber ein Riickschlagventil mit einer
Hydraulikdruckquelle koppelbar sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Die Erfindung betrifft ein Hydrauliksystem fiir eine Schneidvorrichtung zum Ausschneiden von Silagegut oder dergleichen mit
wenigstens einer doppelwirkenden Zylinder-Kolben-Einheit 2um Antrieb von einem hin- und herbeweglichen Schneidmesser
der Schneidvorrichtung, einer als Hydraulikpumpe arbeitenden, doppelwirkenden Zylinder-Kolben-Einheit und einem Kurbel-
oder dhnlichen exzentrischen Getriebe zum Antrieb des Kolbens der Pumpzylinder-Kolbeneinheit, wobei das Getrieba mit einer
angetriebenen Achse koppelbar ist, und die beiden Seiten der Pumpzylinder-Kolbeneinheit hydraulisch mit den beiden Seiten
der (jeder) doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinheit verbunden sind.

Ein solches Hydrauliksystem ist zum Beispiel aus der deutschen Patentschrift DE-B-3201690 bekannt, Ein solches
Hydrauliksystem zeigt den Vortsil, daR zur Umkehrung der Schneidbewegung kein Umschaltschieber und Steuerlciiungen nitig
sind, weil die Zylinder-Kolbeneinheit des Schneidmessers automatisch Schritt hilt mit der durch das Kurbelgetriebe
angetriebenen Pumpzylinder-Kolbeneinheit. Weiterhin hat die Anwendung eines Kurbelgetrisbes den Vorteil, dafd die
Pumpzylinder-Kolbeneinheit einen sinusoidal verlaufenden Olstrom erzeugt, wodurch der Kolben der Zylinder-Kolbeneinheit
des Schneidmessers automatisch mit niedriger Geschwindigkeit die Endstellung erreicht, so daB nahezu keine StéRa in der
Schneidvorrichtung und keine Héchstdriicke auftreten, die das Offnen von einem Sicherheitsventil zur Folge haben. Die
Geschwindigkeit der Zylinder-Kolbensinheit des Schneidmessers und damit die Schneidgeschwindigkeit der
Schneidvorrichtung sind dadurch hoch, Bei diesem Hydrauliksystem ist der Druck beim Passieren des oberen und unterentoten
Punktes des Kurbelgetriebas ziemlich hoch, wodurch jeweils eine StoBbeanspruchung des Kurbelgetriebes verursacht wird. Bei
dem bekannten Hydrauliksystem wird mit anderen Worten das Getriebe jeweils wihrend kurzer Zeit durch die im
Hydrauliksystem gespeicherte Energie angetrieben. ‘

Die hierdurch verursachten Beanspruchungen sind nachteilig fiir die Lebensdauer des Getriebes und verursachen weiterhin
ziemlich viel Larm.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Hydrauliksystem der oben erwihnten Art zu schaffen, bei dem diese Nachteile in einfacher
Weise aufgehoben sind. ,

Dazu ist das erfindungsgeméBe Hydrauliksystem dadurch :jekennzeichnet, daR in jeder der beiden Verbindungen zwischen der
Pumpzylinder-Kolbeneinheit und der (jeder) Zylinder-Kolbeneinheit ein zugehériges Riickschlagventi! angeordnet ist, das tiber
eine Steuerleitung an der anderen Verbindung zwischen dem Pumpzylinder und dem in dieser anderen Verbindung
angeordneten Riickschlagventil angeschlossen ist, wobei jedes Riickschlagventil durch einen in der anderen Verbindung
auftretenden Druck geéffnet wird,

Hierdurch wird in zweckmaBiger Weise verhindert, daB jeweils beim Passieren des oberen baw. unteren toten Punktes des
Kurbelgetriebes §l infolge des Enddrucks zuriickflieBen kann, so daR keine StoRbeanspruchungen in dem Getriebe mehr
auftreten kdnnen.

Esist bei einem Hydrauliksystem der erwdhnten Art (iblich, dal eine doppelwirkende Hauptzylinder-Kolbeneinheit zur Auf- und
Abwirtsbewegung der Schneidvorrichtung angeordnet ist, wobei die Hauptzylinder-Kolbensinheit iiber einen manuell
betétigbaren Steuerschieber mit einer Parallelstellung, einer Kreuzstellung und einer Ruhestellung an eine Druck- und
Riickleitung eines Hydraulikantriebs anschlieBbar ist.

In diesem Fall ist gem&R einer bevorzugten Ausfiihrung des erfindungsgemafen Hydrauliksystems der Inhalt des
Pumpzylinders an wenigstens einer Seite des Kolbens groRer als der Inhalt der Zylinder-Kolbeneinheit an der entsprechenden
Seite des Kolbens, wobei die erwihnte Seite des Pumpzylinders mit der fiir die Abwiértsbewegung der Schneidvorrichtung zu
fillenden ersten Seite der Hauptzylinder-Kolbeneinheit gekoppelt ist. Dadurch wird in glinstiger und kostengiinstiger Weise fiir
die Abwirtshewegung der Schneia usrichtung Sorge getragen.

Eine giinstige Ausfiihrung des erfindungsgemaBen Hydrauliksystem ist vorzugsweise gekennzeichnet durch ein Ventil, das
zwischen einer KurzschluBstellung, in der die Pumpzylinder-Kolbeneinheit kurzgeschlossen ist, und einer Arbeitsstellung, in der
die Pumpzylinder-Kolbeneinheit mit der (jeder) doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinheit verbunden ist, schaltbar ist, wobei
vorzugsweise das Ventil normalerweise in der Kurzschluf3stellung geschaltet ist und in die Arbeitsstellung geschaltet wird, falls
der Hydraulikdruck an der erwdhnten ersten Seite der Hauptzylinder-Kolbeneinhasit einen vorher bestimmten Wert tiberschreitet,
wobei vorzugswaeise ein Detektor fiir die Drehzahl der,angetrisbenen Achse angeordnet ist, der bei Uberschreiten von einer
vorher bestimmten Drehzahl das Ventil in die KurzschiuBstellung schaltet oder geschaltet hilt.

Indieser Weise wird erreicht, dafd das Messer nur angetrieben wird, falls die Schneidvorrichtung auf das Silagegut gedriickt wird,
Weiterhin wird verhindert, daB8 die Bewegungsgeschwindigkeit des Schneidmessers zu hoch wird,

Die Erfindung wird an Hand der Zsichnung, in der ein Ausfiihrungsbeispiel schematisch dargestelit ist, néher erléutert.

Das dargestelite Hydrauliksystem ist bestimmt fiir eine nicht weiter dargestellte Schneidvorrichtung zum Ausschneiden von
Silagegut oder dergleichen, wobei von der Schneidvorrichtung ein Schneidmesser 1 teilweise dargestelitist. Im Fall von einer
U-férmigen Schneidvorrichtung ist das Schneidmesser 1 zum Beispiel das auf dem Steg der U-formigen Schneidvorrichtung
hin- und herbewegliche Schneidmesser und es werden auch an den Schenkeln der Schnesidvorrichtung hin- und herbewegliche
Schneidmesser angeordnet sein. Das Schneidmesser 1 kann durch eine schematisch dargestellts, doppelwirkende Zylinder-
Kolbeneinheit 2, dessen Kolben 3 mit dem Schneidmesser 1 verbunden ist, angetrieben werden.
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Zum Antrieb des Kolbens 3ist eine als Hydraulikpumpe wirkende, doppelwirkende Zylinder-Kolheneinheit 4 angeordnet, dessen
Kolben 5 durch ein schematisch dargestelltes Kurbelgetriebe 6 angetrieben werden kann. Dazu ist der Kolben 5 durch eine
Kolbenstange 7 mit dem einen Ende eines Kurbelarmes 8 gekoppelt, dessen anderes Ende mit einer schematisch dargesteliten,
angetriebenen Achse 9 koppelbar ist. Diese kann zum Beispiel die Zapfwelle eines Schleppers ssin.

Wie in der Zeichnung dargestelit ist, sind die beiden Seiten des Pumpzylinders 10 dber Leitungen 11, 12 und 13, 14 mit den
beiden Seiten der Zylinder-Kolbeneirheit 2 des Schneidmessers 1 verbunden. Wenn die Achse 9 jetzt tiber den Kurbelarm 8 den
Kolben 5 betétigt, wird der Kolben 3 der Zylinder-Kolbeneinheit 2 automatisch mit dem Kolben 6 Schritt halten. Dadurch wird ein
besonders einfacher hin- und hergehender Antrieb des Schneidmessers 1 erreicht, wobei keine Steuerleitungen und
Umschaltschieber benétigt sind, Durch die kreisfsrmige Bewegung der Kopplung des Kurbelarmes 8 mit der Kolbenstange 7
liefert die Pumpzylinder-Kolbeneinheit 4 iberdies eine sinusoidal verlaufende Ol-Ausbeute, wodurch die Kolben 3 der Zylinder-
Kolbeneinheit 2 mit Erreichen der Endstellung automatisch abgebremst wird und keine StdRe in der Schneidvorrichtung
auftreten. Weiterhin treten hierdurch keine Héchstdriicke im Hydrauliksystem auf, die das Offnen von Sicherhsitsventilen zur
Folge haben. Hierdurch ist die Bewegungsgeschwindigkeit und damit die Schneidgeschwindigkeit der Schneidvorrichtung
maximal.

Wenn die Schneidvorrichtung, wie oben erwihnt, noch mitzwei weiteren Schneidmessern versehen ist, kénnen die zugehdrigen
doppelwirkenden Zylinder-Kolbuneinheiten einfach parallet an den entsprechenden Seiten des Pumpzylinders 10 zum Beispiel
Uber die Leitungen 13, 14 angeschlossen sein,

Obwohl beim beschriabenen Ausfiihrungsbeispiel eine doppelwirkende Zy iinder-Kolbeneinheit angewandt wird, kann das
Schneidmesser 1 selbstverstandlich auch durch zwei einfachwirkende Zylinder-Kolbensinheiten angetrieben werden, wobei
jede einfachwirkende Zylinder-Kolbeneinheit mit einer zugehérigen Seite des Pumpzylinders 10 verbunden ist tiber die

Leitung 11 baw. 12. Uberall, wo eine doppelwirkende Zylinder-Kolbeneinheit erwéhnt wird, soll deshalb zugleich ein Paar
einfachwirkender Zylinder-Kolbeneinheiten gelesen werden.,

In den Leitungen 11 und 12 sind zugehdrige Riickschlagventile 15 baw. 16 aufgenommen, wobei das Riickschlagventil 15 {iber
eine Steuerleitung 17 an der Leitung 12 und das Riickschiagventil 16 iiber eine Steuerleitung 18 an der Leitung 11 angeschlossen
ist. Die Riickschlagventile 15, 16 verhindern, daB durch den in den Leitungen 11, 13 bzw. 12, 14 erzeugten Druck beim Passieren
des oberen bzaw. unteren toten Punktes des Kurbelarmes 8 Ol Giber die Leitung 11 bzw. 12 in den Hauptzylinder 10 zuriickflieBen
kann, wodurch eine Stoltbeanspruchung auf die angetriebene Achse 9 ausgetiot werden wiirde. Die Steuerleitungen 17, 18
6ffnen die Riickschlagventile 15, 16, sobald bei weitergehender Drehung der angetriebenen Achse 9 wieder ein Druck in der
Leitung 12 bzw. 11 aufgebaut wird.

Wie weiter in der Zeichnung gezeigt ist, umfat das Hydrauliksystem eine Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 fiir die Auf- und
Abwirtsbewegung der Schnsidvorrichtung. Diese Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 ist iiber Hauptleitungen 20, 21 an den
Ausgang eines manuell betatigbaren Steuerschiebers 22 angeschlossen, tiber den die Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 an die
Druck- und Riickleitung P bzw. T eines Hydraulikgetriebes anschlief3bar ist, zum Beispiel die Druck- und Riickleitung eines
Schleppers. Der Steuarschieber 22 ist in der Ruhestellung gezsigt, in der die Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 nicht an der
Druckleitung P angeschlossen ist. Der Steuarschieber 22 hat weiterhin eine Parallel- und eine Kreuzstellung. Durch den
Steuerschieber 22 manuell in die Parallelstellung verstellt, wicd die Druckleitung P an die Hauptleitung 21 angeschlossen,
wodurch der Kolben der Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 in die gezeigte eingezogene Stellung verstelit wird, wobei in dieser
Stellung die Schneidvorrichtung sich in ihrer hdchsten Stellung befindet. Zum Ausschneiden eines Teils des Silageguts aus dem
Silagegutvorrat mit der Schneidvorrichtung wird der Steuerschieber 22 in die Kreuzstellung verstelit, so da die Druckleitung P
andieLeitung 20 angeschlossen wird. In der Leitung 20ist ein normal gedffnetes Ventil 23 angeordnet, so daf der nicht sichtbare
Kolben der Hauptzylinder-Kolbeneinheit auswirts gedriickt wird, solange die Schneidvornchtung nicht auf Widerstand stoRt,
Sobald die Schneidvorrichtung auf das Silagegut st6RBt, wird der Druck in der Leitung 20 zunehmen und bei einem vorher
bestimmten Schwellenwert, zum Beispiel 10 Bar, wird das Ventil durch diesen Druck iiber eine Steuerleitung 24 geschlossen. Bei
zunshmendem Druck in der Leitung 20 6ffnet dann ein Ventil 25, das normalerweise geschlossen ist, jedoch bei einem vorher
bestimmten Druckin der Leitung 20, zum Beispiel 20 Bar, tiber eine Steuerleitung 26 gedffnetwird. Hierdurch wird die Leitung 20
mit der Leitung 21 verbunden.

Die weitere Olspeisung der Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 erfolgt beim beschriebenen Hydrauliksystem mit Vorteil gleichfalls
durch die Pumpaylinder-Kolbeneinheit 4. Dazu ist der Inhalt des Pumpzylinders 10 beidseitig von dem Kolben 5 gréRer gewihit
als der Inhalt der Zylinder-Kolbeneinheit 2 beidseitig des Kolbens 3. Das dadurch bei jedem aufwiirts und abwiirts gehenden Hub
des Kolbens 5 verfiigbare, tiberfliissige Ol wird einer gemeinsamen Leitung 27 zugefiihrt, die iiber ein Ventil 28 mit der

Leiturg 20 verbunden ist. Das Ventil 28istnormal geschlossen und wird durch sine Steuerleitung 29 gedffnet, wenn der Druckin
der gemeinsamen Leitung 27 einen vorher bestimmten Wert, zum Beispiel 170 Bar, (iberschreitet. In den Leitungen 11, 12 sind
vor dem AnschluB an der gemeinsamen Leitung 27 noch zugehérige Riickschiagventile 30 aufgenommen. Wenn jetzt wéhrend
des Schneidens der Kolben 3 eine Endstellung erreicht, wird der Druck in der Leitung 27 rasch ansteigen und der Oliiberschuf
kann tiber die Leitung 27 und das Ventil 28 an die Hauptzylinder-Kolbeneinheit 19 geliefert werden, so daB dessen Kolben derart
verstellt wird, daB die Schneidvorrichtung abwirts verstellt wird, Das Ventil 28 gawihrleistet dabei, daB die Hauptzylinder-
Kolbeneinheit 19 erst angetrieben wird, wenn der Kolben 3 eine Endstellung erreicht hat.

Das dadurch jeweils aus dem Pumpzylinder 10 abgefiihrte Ol wird wieder zugefiihrt iiber eine an der Leitung 20 angeschlossene
Leitung 31, die tiber 2wei Riickschlagventile 32 mit den Leitungen 11, 12 verbunden ist. Das aus der Hauptzylinder-
Kolbeneinheit 19 gedriickte Of lauft iiber die Leitung 21 und den sich in der Kreuzstellung befindenden Steuerschieber 22 zu der
Riickleitung T.

Wenn wahrend des Schneidvorgangs die Schneldvomchtung die untere Stellung erreicht, wird der Druck in der Leitung 27
hinter dem Ventil 28 anstelgen, wodurch ein Uberdruckventil 33 gedffnet wird, das zwischen den Leitungen 20 und 21
angeschlossen ist. Dieses Uberdruckventil 33 ist normal geschlossen und wird durch den erhéhten Druck bei zum Beispiel

210 Bar tiber eine Steuerleitung 34 gedffnet.

SchlieBlich ist beim beschrisbenen Ausfithrungsbeispiel des Hydrauliksystems noch eine Steuerleitung 35 anwesend, dle das
Ventil 33 6ffnet, sobald in der Leitung 21 ein Druck auftritt, wodurch die gesamte Leitung 20 mit der Riickleitung T verbunden
wird.
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Bei der dargestellten Ausfiihrung ist in der Leitung 11 ein Ventil 36 angeordnet, das zwischen einer in der Zeichnung gezeigten
KurzschluBstellung, in der die Pumpzylinder-Kolbeneinheit 4 kurzgeschlossen ist, und einer Arbeitsstellung, in der die
Pumpzylinder-Kolbeneinheit 4 {iber die Leitungen 11, 12 und 13, 14 mit der doppelwirkenden Zylinder-Kolbeneinhait 2
verbunden ist, schaltbar ist. Die Betatigung dos Ventils 36 geschieht iiber eine Steuerleitung 37, die an der Leitung 20

anges ‘hlossen ist. Wie in der Zeichnung gezeigt ist, befindet das Ventil sich normal in der gezeigten-KurzschluBstellung durch
die Wirkung einer schematisch dargesteliten Feder. Sobald in der Leitung 20 und damit an der ersten Seite der Pumpzylinder-
Kolbeneinheit 19 sin Druck aufgebaut wird, wird das Ventil 36 in die Arbeitsstellung geschaltet, so daB die Zylinder-
Kolbeneinheit 2 anflingt, das Messer 1 anzutreiben, Dadurch wird erreicht, daB das Schneidmesser 1 nur angetrieben wird,
wenn die Schneidvorrichtung auf das Silagegut gedrilckt wird. Um eine 2u hohe Geschwindigkeit des Schneldmessers 1zu
vermeiden, ist sin Detektor fiir die Drehzahl der angetriebenen Achse 9 angeordnet, wobei der Detektor ein Ventil 38 betétigt, wie
schematisch durch eine Strichlinie angegeben ist. Dieses Ventil 38 ist in der Steuerleitung 37 des Ventils 36 aufgenommen und
befindet sich normal in einer Stellung, in der die Steuerleitung 37 das Ventil 36 betétigen kann. Wenn die Dreh:shl der Achse 9
einen vorher bestimmten Wert {iberschreitet, wird das Ventil 38 betétigt, wodurch die Steuerleitung 37 unterbrochen wird und
der Druck an der Seite des Ventils 36 2u der Riickleitung T abflieRen kann, wie schematisch dargestelit ist. Dadurch wird bel
Uberschreiten von dieser vorher bestimmten Drehzahl die Pumpzylinder-Kolbeneinheit 4 kurzgeschlossen. In der Ruhestellung
des Steuerschiebers 22 ist die Leitung 22 mit der Riickleitung T verbunden, so daR der Druck in der Leitung 20 ausfalit und das
Ventil 36 in die KurzschluBstellung verstellt wird.

Aus dem Obenstehenden wird klar, daB die Erfindung ein Hydrauliksystem schafft, daR relativ einfach aufgebautistund mitdem
in giinstiger Weise ein hin- und hergehender Antrieb der Zylinder-Kolbeneinheit 2 erreicht wird ohne aufwendige Zusatzmittel
wie Steuerleitungen und Umschaltschieber. Uberdies treten in dem Hydrauliksystem bei der Umkehrung der Bewegung des
Kolbens 3 der Zylinder-Kolbeneinheit 2 keine Hochstdriicke auf, die ein Offnen von Sicherheitsventilen erzeugen, was bei den
bekannten Hydrauliksystemen eine erhebliche Erniedrigung der Be\'agungsgeschwindigkeit zur Folge hat. Weiterhin kann in
sinfacher Weise die Hauptzylinder-Kolbeneinheit fir die Abwartsbewegung der Schneidvorrichtung gespeist werden, Weiterhin
wird in zweckmiBig »r Welise verhindert, daB das Getriebe StoBbeanspruchungen erfahrt durch den in den Leitungen 11-14
aufgebauten Druck beim Passieren des oberen und unteren toten Punktes dieses Getriebes. Durch Anwendung der Ventile 36
und 38 wird eine lange Lebensdauer des Hydraulikantriebs und des Schneidmessers 1 gewihrleistet, weil ein unnatiger Antrieb
und zu hohe Bewegungsgeschwindigkeiten vermieden werden.

Die Erfindung ist nicht beschrénkt auf die im Obenstehenden beschriebenen Ausfiihrungen, die im Rahmen der Erfindung in
verschiedenen Weisen abgeéndert werden kénnen.
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