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Deskowanie i rusztowanie przestawne stuzy
do wykonywania szalunkéw i stemplowan kon-
strukcji zelbetowych dowolnych wymiaréw. Do-
tychczas stosowane sposoby wykonywania desko-
wan i stemplowan opieraja sie na stalych wy-
miarach i z kazdg zmiang tychZe muszg byé
przerabiane. Jedynie w konstrukcjach powta-
rzalnych przygotowane deskowanie i rusztowanie
jest kilkakrotnie uzywane bez potrzeby prze-
budowy. W obu jednak wypadkach muszg byé¢
znane 'szczegblowo wymiary, aby mozna bylo
przygotowaé potrzebne plyty i stemple. Nowy
spos6b wprowadza elementy inwentaryzowane
o stalych wymiarach konstrukcyjnie tak rozwia-
zanych, ze istnieje mozliwo§é zestawiania ich
w dowolne wymiary. Istotng cze§cig tego urzg-
dzenia jest konstrukcja nona wykonana z po-
szczegblnych elementéw drewnianych lgczonych
teleskopowo. Polgczenia teleskopowe z zaciskami

*) Wlasciciel patentu oswiadezyl, Ze twobrca
wynalazku jest inz. Stanistaw Bielak.

$rubowymi umozliwiaja wzajemne przemieszcza-

nie poszczegblnych elementéw i zestawianie ich
w dowolne wymiary. Dalszg istotng cze$cig jest
deskowanie shupéw skladajace sie z tarcz drew-
nianych znormalizowanych ustawianych na styk
prostopadly przesuniety lgczonych jarzmami sta-
lowymi ksztaltu tr6jkata. Takie lgczenie pozwala
przy stalej szerokosci plyt otrzymywaé  rbdine
przekroje stupéw. Dla otrzymania dowolnych
wysoko§ci slupa tarcze drewniane wykonujemy
o wysoko$ciach zréznicowanych 300, 200, 100, 50,
20 i 10 cm i lgczymy je w kierunku diugos$ci na
styk, zmieniajgc ré6wnocze$nie na odwrotny kie-
runek ustawienie tarcz gérnych.

Fig. 1 przedstawia przekr6j deskowania stro-
pu belkowego z widokiem na podciag drewniany
deskowo — kratowy pasma stlupowego, fig. 2
— przekréj jak fig. 1 przedstawia jednak inny
uklad elementéw, natomiast fig. 3 ukiad o naj-
mniejszej mozliwej odleglo$ci miedzy dwoma
2ebrami, fig. 4 — przekr6j pasma $Srodkowego
— podwieszonego, fig. 5 1 6 — przekr6j i czescio-



wy widok na deskowanie belek, a fig. 7 — wi-
doit pola skrajnego.’ :

Elementy C, E, F sa czeSciami skladowymi
podciggu deskowo-kratowego, a D i G ich prze-
krojami, przy czym F jest odpowiednikiem
elementu E w pa§mie $srodkowym podwieszonym.
H przedstawia element deskowania $cian belki
pasma $rodkowego podwieszonego z pokazanym
w przekroju elementem F. I jest widokiem des-
kowania belek skrajnych. J wraz z przekrojem
K pokazuje spos6b podparcia dna belki. L i &
sq widokami jarzma podwieszonego. Fig. 8 jest
widokiem deskowania stupa, fig. 9 i 10 jego
przekrojami, M szczeg6l polaczenia plyt w miej-
scu styku. O widok pojedynczego elementu
jarzma stezajacego, N przekréj jarzma.

Deskowanie i rusztowanie przestawne sklada
sie z 3-ch zasadniczych czeSci skladowych:

1) deskowania plyty i belek,

2) rusztowania czyli konstrukcji podpierajg-

cej,

3) deskowania stup6w.

Deskowanie plyty — wykonane z tarcz, opiera
sie na kantéwkach drewnianych, ktére z kolei
opieraja sie na podciggach deskowo-kratowych
przenoszacych obcigzenia poprzez stojaki zakon-
czone podstawg na podioze (fig. 1). Podciagg

deskowo-kratowy (fig. 1) sklada.sie z 2-ch za-

sadniczych elementéw: deskownicy wraz ze
stupkiem ksztattu litery T C jako czeSci Srod-
kowej, i podwéjnej kraty ksztattu tr6jkata E, F
stanowigcej zakonczenie podciggu. Podciag ten
stuzy rownocze$nie jako rozpora dla przyleglych
belek. Wykonanie podciggu o okre§lonym wy-
miarze odbywa sie przez wyb6r odpowiedniej
iloSci elementéw ksztattu T, C wzajemne zestg-
wienie ich i polgczenie w miejscach styku $ru-
bami. Elementy skrajne E, F posiadaja na swych
koncach wyciete otwory wydiuzone umozliwia-
jace dowolne nastawienie. Najmniejszy wymiar
otrzymamy laczac ze sobg dwa elementy tréj-
katne catkowicie zsunigte (fig. 3). Uklad ten
jest wyjSclowym do okre§lenia wymiaru ele-
mentu tréjkatnego E, F, bowiem jest to naj-
mniejsza, najezeSciej spotykana odleglo§é miedzy
zebrami. Majac wymiar elementu trojkatnego
mozemy latwo wyznaczyé wielko§é deskownicy
teowej C w oparciu o uklad (fig. 3).
Deskowanie belek — skilada sie z 2-ch czefci:
Scian bocznych 1 dna. Sciany boczne posiadajg
3 gléwne elementy skladowe: .stojak dwuwspor-
nikowy (fig. 5) oraz 2 elementy podwieszone:
frodkowy H 1 skrajny I o znormalizowanych

stalych wymiarach. Element §rodkowy H kon-
strukcji - kratowej wzmocniony deskowaniem
.prgenosi czeé¢ obcigzenia stropu 1 belki na
wsporpik stojaka oraz tworzy wypelnienie §cia-
ny bocznej. belki. Podobng role speiia. element
narozny I, ktéry jest poléwka elementu $rod-
kowego. Stojak dwuwspornikowy wraz z gérnym
tacznikiem tworzy zamkniecie kratownicy Sciany
bocznej (fig. 5). Element gbérny stojaka nie po-
slada deskowania bocznego trwale polgczonego
lecz skladajacego sie z oddzielnych desek lgczo-
nych w spos6b rozbieralny. Styki gbrne sg 13-
czone blachami wezlowymi, a dolne jarzmami L
umozliwiajgcymi oprécz polaczenia styka, pod-
wieszenie lacznika poprzecznego A. Egcznik ten
stuzy do stezenia poprzecznego i podparcia dna
belki poprzez podpérki ruchome J. Dno belki
jest sktadane z oddzielnych desek o szerokosSéiach
10, 15, 20 cm.

Rusztowanie — wykonane ze stojakéw skla-
danych lgczonych teleskopowo przy pomocy za-
ciskéw Srubowych. Konstrukcja rusztowania jest

_ stezona kleszczami w plaszczyZnie poziomej

1 krzyzulcami (fig. 6). Stojak sklada sie z pod-
stawy B u dotu rozszerzonej, §rodkowego lgcz-
nika wykonanego z 2-ch kantéwek oraz gérnego
stupka bedacego zarazem cze$cig sktadowg ukla-
du deskowo-kratowego (fig. 1, fig. 6). Zadang
wysoko$§é stojaka otrzymujemy lgczgc $rubami
odpowiednie otwory rozmieszczone w odstepach
10 cm naprzemian w dwu bokach prostopadlych
stupka ‘polgczenia teleskopowego gérnego oraz
wywazajac pozostaly réinice w granicach 10 cm
"klinami umieszczonymi bezposrednio nad pod-

- stawa stojaka w polaczeniu teleskopowym dol-

nym B. Deskowanie stupéw — wykonane z tarcz
drewnianych o stalych wymiarach — szeroko$é
40 i 60 cm, wysokosé 300, 200, 100, 50, 20, 10 cm.
Tarcze w ustawianych stupach sg usztywniane
w plaszczyZnie poziomej jarzmami stalowymi O
albo w miejscach styku 2-ch sgsiednich tarcz
acznikami drewnianymi M. Jarzmo stalowe O
jest wykonane z katownika w miejscach styku
z deskowaniem i Zelaza zbrojeniowego. Kato-
wnik posiada na swym obwodzie nawiercone
otwory co 5 cm na ramieniu krétszym i 3 otwory
na ramieniu diuzszym. Ustawienie tarcz na styk
prostopadly przesuniety (fig. 9 i fig. 10) umozli-
wia otrzymanie przekrojéw stlupéw o dowolnych
wymiarach z konfiedéwka 5 cm. Okre§long wyso-
ko$é stupa otrzymujemy dobierajgc odpowiednie
tarcze z wymiaréw 300, 200, 100, 50, 20, 10 cm
i taczac je na styk M zmieniajgc kazdorazowo
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kierunek styku prostopadlego przesunietego na
odwrotny (fig. 8).

Proces technologiczny mozemy podzielié na 3
fazy: projektowanie, przygotowanie poszczeg6l-
nych elementéw i montaz elementéw na placu
budowy. Pod projektowaniem rozumiemy wyko-
nanie rysunkéw technicznych szalunkowych
z oznaczeniem schematycznym wybranych ele-
mentéw. Przygotowanie poszczegélnych. elemen-

téw moze byé wykonane bezposrednio na pla- °

cu budowy albo centralnie dla szeregu budéw
sposobem przemyslowym. Montaz rusztowania
i deskowania przestawnego wykonywujemy
indywidualnie 1jczac na miejscu przeznaczenia

kazdy scalony element albo grupowo scalajac

najpierw szereg elementéw w jedng calosé
a nastepnie zurawiem montujemy tak przygo-
towane grupy. ) .

Zastrzezenia patentowe

1. Deskowanie i rusztowanie przestawne, zna-
mienne tym, ze calo$é konstrukcji sktada sie
ze znormalizowanych elementéw, posiadajg-
cych stale wymiary lgczonych z sobg zitjcza-
mi teleskopowo-§rubowymi umozliwiajgcymi
zestawianie deskowan w dowolne wymiary.

2. Deskowanie i rusztowanie przestawne wediug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze deskowanie do-
wolnego slupa jest wykonane z tarcz o sta-
tych wymiarach ustawionych na styk prosto-
padly przesuniety, polaczony w plaszczyznie
poziomej jarzmami tréjkatnymi w cze$ciach
$§rodkowych tarczy oraz lgcznikami w miej-
scach stykéw podiuzinych.

Przedsiebiorstwo
Budowy Kopaln
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Do opisu patentowego nr 40868
Ark. 1




‘Do opisu patentowego nr 40868

Ark. 2

Fig. 8
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- Do opisu patentowego nr 40868
Ark. 3
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