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Znana okolicznosé, ze wkladki uzbro-
jeniowe dla konstrukcyj zelazobetono-
wych, posiadajace rézne srednice, wykazu-
ja w przebiegu walcowania granice roz-
ciggania réznej
catkowicie

wysokosci, uniemozliwia
ekonomiczne wykorzystanie
tych wkladek, poniewaz dopuszczalne na-
prezenie dla wszystkich przekrojow zo-
staje wyprowadzone jednakowo ma pod-
stawie najnizszej wartosci granicy rozcia-
gania, a wiec tej, jaka posiadaja prety
o wielkiej srednicy. To powoduje przy sto-
sowaniu wkladek uzbrojeniowych o matej
§rednicy straty na materiale ze wzgledu
na niepotrzebnie wielki stopied bezpie-
czefistwa budowy.

Podczas gdy np. okragly pret ze stali
St 37 (wedlug norm niemieckich) przy

$rednicy 5 mm posiada granice rozciaga-
nia 3000 kg/cm® a nawet wigcej, to grani-
ca ta przy srednicy 20—30 mm spada mie-
mal az do 2000 kg/cm®. Ze wzgledu na tak
wielkie wahania granicy rozciggania wy-
trzymatosé hakéow wkladek przyjmuje sie
tylko 55% najnizszej wartosci wytrzyma-
tosci, co przy wartosci 3700 kg/cm® czyni
zaledwie 2035 kg/cm®. Poniewaz w ogol-
nych zasadach i w praktycznym stosowa-
niu nie uwzglednia sie dotychczas rézni-
cy miedzy wkladkami uzbrojeniowymi
o wielkiej, $redniej i malej $rednicy —
i réznic takich w istocie nie mozina by
czynié, to wykorzystanie stalowego uzbro-
jenia mozliwe jest tylko przy stosunkowo
niewielkim naprezeniu, okreslonym przez
granice rozciggania wkladek o wiekszej
$rednicy.



Na tym zalozeniu oparte sa réwniez
przepisy budowlane, ze przecietna granica
rozciagania znajduje si¢ przy 2400 kg/cm®,
z ktérego to zalozenia wyprowadzone jest
dopuszczalne naprgzenie 1200 kg/cm® ja-
ko polowy powyzszej wartosci granicy.
Jak widaé, wada ta, mianowicie szeroka
rozpietosé granic rozciggania réznych
przekrojéw tego samego rodzaju zwykle-
go materialu uzbrojeniowego, bedaca bez-
posrednim nastepstwem procesu walcowa-
nia, posiada z punktu widzenia gospodar-
czego bardzo ujemne skutki.

Znane jest poza tym, ze skrecenie
okragltego preta stalowego powoduje tym
wigksze podniesienie granicy rozciggania,
im mniejszy jest skok jednego catkowite-
go skrecenia. V

W. ostatnim czasie przeprowadzone
doswiadczenia wykazaly, Ze np. granica
rozciggania okraglego preta stalowego
o Srednicy 16 mm ze stali St 37.11 (we-
diug norm niemieckich), ktéra w nieskre-
conym stanie preta wynosita jako $rednia
z czterech préb 3000 kg/cm?, przez pigcio-
krotne skrecanie, a wiec przy skoku réw-
nym pigciokrotnej $rednicy preta podnio-
sta si¢ do 5550 kg/cm’, to znaczy o 85%—
przy 12-krotnym skreceniu zwigkszenie to
wynosito 43%, przy 16-krotnym — 30%.
Granica rozciggania preta stalowego
o $rednicy 7 mm ze stali St 37.11 (wedlug
norm niemieckich) wynosita przy nieskre-
conym precie stalowym 3330 kg/cm®
i podniosta sie przez 11-krotne skrecenie
do 4600 kg/cm® — to znaczy o 38%.

Ta znana wlasciwosé podnoszenia sie
granicy rozciagania pretéw stalowych
o réznych $rednicach przez skrecanie ich
na zimno nie zostala jednak dotychczas
wyzyskana.

Wynalazek niniejszy polega na tym, ze
stopien czyli skok skrecenia wkladki
uzbrojeniowej, w celu osiagniecia dla
wszystkich przekrojow pretéw tego samego

gatunku stali o ustalonej z géry jednako-
wej granicy rozciagania, okresla si¢ w za-
leznosci od $rednicy wkladki uzbrojenio-
wej, przez co otrzymuje si¢ caltkowite wy-
réwnanie réznych wysokosci granic roz-
ciagania poszczegélnych pretéw o réznych
przekrojach. Skok stosowany w kazdym
poszczegblnym przypadku pozostaje przy
tym w odwrotnym stosunku do srednicy
skrecanego preta. W tym celu prety
o mniejszej $rednicy skreca si¢ w mniej~
szym stopniu, niz prety o wigkszej $red-
nicy, by w obu przypadkach dojsé do tej
samej wysokosci granicy rozciagania. Skok
skrgcenia pozostaje przy tym z reguly w
granicach od 14 do 4-krotnej srednicy
preta. ’

Doswiadczenia wykazaly réowniez, ze
przy tym z gory oznaczonym stopniu skre-
cenia nastepuje catkowite wyréwnanie
granic rozciggania takze w jednym i tym
samym precie zelaznym. Mianowicie pret
o grubosci 15—20 mm, wytworzony w zwy-
ktym procesie walcowania, wykazuje w
swych poszczegélnych czesciach roézne
granice rozciagania, ktére znikaja przy
skrecaniu.

Otrzymuje si¢ w ten sposéb jednorod-
ne pod wzgledem wytrzymalosci we wszy-
stkich czesciach wkladki uzbrojeniowe,
ktére mimo réznych srednic posiadaja je-
dnakowe granice rozciagania i wskutek te-
go moga byé réwnomiernie wykorzystane
przy budowie, co oznacza nowg technicz-
ng i gospodarcza korzysé.

Po skreceniu wyglad zewnetrzny pre-
ta stalowego “pozostaje catkowicie nie-
zmieniony. Nawalcowane Zebra, po skre-
ceniu preta, przybieraja ksztalt srubowy
i'w pierwszym rzedzie maja na celu zwigk-
szenie przyczepnosci.

Dostosowanie stopnia skrecenia wikla-
dek uzbrojeniowych do ich srednicy powo-
duje jednoczesnie zwigkszenie przyczep-
noéci odpowiednio do wigk8zych dopusz-



czalnych naprezeri skrecanych pretow.
Posiada to duze znaczenie, poniewaz przy-
czepnosé gladkich okraglych pretéw sta-
lowych, zwlaszcza o wigkszych sredni-
cach, okazuje si¢ czesto niedostateczna.
Przyczepnosé ta jest jeszcze bardziej nie-
wystarczajaca przy skrecanych pretach
stalowych o stosunkowo malej srednicy.

Zwigkszenie przyczepnosci wkladek
uzbrojeniowych starano si¢ od dawna osig-
gnaé przez nadanie im szczegélnego ksztal-
tu, np. za pomoca hakéw koricowych, pod-
wyzszenia w ksztalcie wezlow, zeber po-
dtuznych i poprzecznych lub podobnych
wystep6éw, bez podania jedhak ogélnej za-
sady, jako podstawy ich rozmieszczenia.

Wynalazek niniejszy rozwiazuje to za-
gadnienie przez uwzglednienie wielkosci
wplywu, jaki wywieraja zebra srubowo
skrecanych pretéw ma zwiekszenie przy-
czepnosci. Daje sie to osiagnaé rachunko-
wo przez okreslenie wysokosci wyskoku
tych zeber. Aby zwiekszy¢ przyczepnosé
wkladki w betonie wyskok Zeber musi byé
tym wiekszy, im wigksza jest $rednica
- wkladki uzbrojeniowej, przy czym zwiek-
szenie to jest w stalym stosunku do $red-
nicy wkladki (1/5 do 1/20 $rednicy). Przy
obliczeniach nalezy uwzgledniaé, ze skok
linii §rubowych skrecanego preta wptywa
na wielko$¢ przyczepnosci, poniewaz wraz
ze zmniejszeniem sie¢ skoku wzrasta dlu-
gos¢ linii srubowej, a zatem takze przy-
czepnosé. Wobec powyzszego dla otrzy-
mania okre$lonej przyczepnosci mniejszy
stopieri skrecenia stalowych pretow wy-
maga w ogélnosci wigkszego wyskoku ze-
ber niz silniejsze skrecenie. Stopieni skre-

cenia i wyskok Zeber moga byé okreslone -

ipozostaja ze soba w odwrotnym stosunku.

Doswiadczalnie ustalono, ze przy 10-
krotnym skreceniu preta stalowego ze sta-
li St 37.11 (wedlug norm niemieckich)
o §rednicy 14 mm, zaopatrzonego w zebra
$rubowe o wyskoku:0,85 mm (1/16 czesé

§rednicy) osiagnieto $rednia przyczepnos$é

80 kg/cm?, przy czym wytrzymalosé kost-

ki zastosowanego betonu wynosita 30

kg/cm’. Przy betonie o wytrzymalosci

150 kg/cm® przyczepnos¢ ta wynosila

okraglo 56 kg/cm®. Przyczepnosé zwykle-

go okraglego preta stalowego wynosila w

pierwszym przypadku okraglo 24 kg/cm?,
— w drugim przypadku 21 kg/cm®.

Nastapdo zatem 2%4—3-krotne zwigk-
szenie przyczepno$ci przez zastosowanie
zeber o wyskoku niecalego 1 mm przy
skoku skrecenia réwnym 10-krotnej $red-
nicy preta. -

Przez uksztaltowanie pretow stalowych
wedlug wynalazku wytwarza si¢ wkladke
uzbrojeniowa dla konstrukcyj zelazobeto-
nowych o z géry okreslonej, jednakowej
dla wszystkich przekrojow pretéw tego
samego gatunku stali granicy rozciagania,
a o zwigkszonej przyczepnos$ci, potrzeb-
nej dla poszczegélnych czesci konstrukeiji.
W ten sposéb uzyskuje si¢ catkowite
i rownomierne wykorzystanie osiagnigtych
wlasciwosci materialu uzbrojeniowego,
a poza tym osiaga si¢ jednakowy stopieri
pewnosci wszystkich czesci budowy, co
dotychczas nie bylo mozliwe, a co stano-
wi znaczna korzysé¢ techniczna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wkladek uzbro-
jeniowych o okraglym przekroju, zaopa-
trzonych w jedno lub wigcej gladkich lub
falistych zeber i skrecanych na zimno
a przeznaczonych dla konstrukcji zelazo-
betonowych, znamienny tym,' ze cienkie
wkladki o wyzZszej granicy rozciagania
skreca sie¢ w mniejszym stopniu niz wklad-
ki grubsze o mniejszej granicy rozciggania
i tak dobiera stopiefi skrecenia w stosun-
ku do ich $rednicy, iz dla wszystkich gru-



bosci wkladek tego samego gatunku stali dek do wzrostu wysiegu ich zeber jest sta-
otrzymuje sie ustalona jednakowa granice 1y i wynosi od 1/5 do 1/20 srednicy wkta-

rozciggania. dek.
. Fritz Emperger
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny Zastepca inz. St. Pawlikowski
tym, ze stosunek wzrostu $rednicy wkia- rzecznik patentowy
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