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CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente invenzione riguarda un dispositivo per 1l
caricamento di articolr all'interno di un c¢onformatore per
macchina confezionatrice verticale
Tali macchine trovano vantaggiose applicazioni d:z
rmplego nell'industria alimentare per 1'ottenimento da
consiscenti leottl da confezionl pronte per essere
trasportate e commerciallizzate
STATO DELLA TECNICA
Una macchina confezionatrice verticale di tipo noto
nella tecninca comprende generalmente
un'intelalatura di supportc comprensiva di un carter di
contenimento per un gruppo cconfezionatore,
un dispositivo dl movimentcazlione preposto a trasportare
dezx prodectta 1n  corrispondenza della sommita
dell'intelalatura,

- un gruppo di 1nserimento atto ad indirizzare tal:
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prodottl dal dispositivo di movimentazicne Verso

gruppo ccnfezionatore,
- un grupve estrattore per 11 prelievo de1l1 prodotti

confezionati

Secondo una tecnica ben nota, 11 gruppo confezionatore
comprende un ulle sul gquale & arrotolate un nastro,
generalmente costitulto da un film in materiale sintelbico,
ad eserpio polietilene, svolgibile per mezzo d: un ocppOYLuno
shbobinatore ed avvolgibile attorno ad un conformatore sul
quale viene saldato in continuo

I1 conformatore viene alimentato con prodotti da
confezionare mencre 11l nastro saldate viene trascinato
sull'esterno del conformatore stesso assumendone la medesima
configurazione

In corrispondenza dell'uscita del conformatore viene
collocato un dispositivo di saldatura e tranciatura
destinato a saldare 1 lembl che costituiranno 11 fconco della
confezione oltre che separare la confezione stessa dal
restante nastro ancora avvolto atterno al conformacore

Vantaggiosamente la saldatura del fondo di una
cenfeziorne normalmente coincide con la chiusura superiore
della confezione i1mmediatamente adiacedente ed avviene con
rapidita e affidabilizt

La saldatura longitudinale avviene in continuc durante

1 ' avanzamentc del f£1lm attorno al conformatore
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l.a saldacura e tranciacura, ber separare una confezione
da gquella precedente, avvliene generalmente per mezzo di
pattini 1n acclalco presentanti un limitato coefficiente di
dilatazione termica

a2 macchina confezionatrice dispone 1noltre dl  un

=]

1spositivo Gi regolazione per uniformare la velocita d

2

davura con quella del film al fine di evitare stirament:

"t
¥

-

sa
della salcdatura Stessa

Il gruppo di i1nserimento & solitamente differenziato &
seconda della tipologia e delle dimensioni der prodott: da
confezionare

Per prodotti in polvere viene 1mplegaco un dosatore a
coclea, per prodotti granulari un dosatore volumetrico, per
prodotti granulari di dimensiconl medio-grandl sSi lmplega una
bilancia, mentre guando si utilizza una confezione per ogni
prodotto 1l g¢gruppo convogliatore & costitulto da un

£1SDOS1TIVO & caricamentc automatico

Un inconvenlasnte & rappresentato dal fatto che 1

prodotti, lasciatl cadere 1n corrispondenza della porzione
superiore del conformatore, 1impattanoc sul fondo del
conformatore stesso, 1n corrispondenza del pattin: di

saldatura, talora deteriorandos:
Questa si1tuazione & particelarmente frequente durante
1l confezionamento di prodotti fragilili oppure per sacchetta

presentanti estensione longitudinale relativamente estesa,
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che richiedono un conformatore adeguatamente lungo
Un altro 1nconvenlente & rappresentato dal fatto che
volendo l-mitare la portata volumetrica di prodott: che
vengono 1nseritl nel conformatore si ridurrebbero
3 danneggliamenti del prodotti stessl ma s1 dminuirebbe
considevrevolmente la produttivita della macchina
confezionatrice
DESCRIZIONE DELL'’INVENZIONE
La presente 1nvenzione S$1  propone dl mettere a
10 disposizione w1 dispositivo di  inserimento prodottl
all‘incernoc del conformatore in particolare per macchine
confecionacricl verticalli, in grade dir eliminare 0O
significactivamente ridurre glai inconvenientl sopra
lamentat:, realizzando quindi un dispositivo di caricamento
15 per conformatore di macchina conferzionatrice di tipo

verticale che si1a 1n gradoe d- deporre delicatamente gl:

T

articolil da caricare all'interno del conformatore, 1n modo

tale da evitare qualsiasi rottura o schiacclamento degli

20 Ci¢c & ottenuto mediante un dispositive di inserimento
prodotti wper conformatcere di macchina confezionatrice

verticale avence le caratteristiche descritte alla

rivendicaz.one principale

Le rivendaicazioni dipendenti delineanc forme di

[
Lh

realizzazione vantaggiose dell’invenzione
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Classicamente, 11 conformatore sul guale viene
applicatce 11 dispesitive secondo la presente invenzione,
comprende
- Lna camicla atta sia al contenimento di prodotti da
confezionare cne alla guida dir un £1lm di confecionamento in
materiale sintetico,

- urn dispositivo di trascinamento per 11 film  da
confezionamento,

- una corpila di dispositivi per le rispettlve operazionl
4> saldatura longitudinale e trasversale del film

Conformemente al trovato, all'internc del conformatore
s1 trova almeno una piattaforma, cilnematicamente collegata
ad una gualsiasi adatta sorgente di motce, la detta almeno
una piattaforma essendo mobile da una posizione prossimale
&ll'i1ngresso del conformatore stessc fino ad una posizione
in corrispondenza dell'uscita del conformatore medesimo 1n
mode da trasportare prodott:i da confezionare verso 11 fondo
del conformatore evitandone la caduta direttszs

Secondo 1'invenzione la detta almeno una prattaferma
mobile dispone di un dispositivo di fissaggic preposto a
mantenerla in posizione di raccolta per 1 prodotti durante
la fase di lavecro o di discesa dall'ingresso all'uscita del
conformatore

Il collegamento cinematico alla sorgente di moto pud

essere effettuate mediante una doppla catena oppure mediante
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una doppia cinghia dentata a cul & incernierablle un bordo
della pirattaforma essendec 11 bordo oppostc temporaneamente
vincolaco a detto dispositivo di fissaggio

Vantaggiosamente dJdetto dispositivo di fissagglio e
costitulto da una catena singola o doppia, oppure da una
cinghia dentata singola o doppia, collegata ad una qualsiasa
adatta sorgente di moto e munita di sedi per del pern:
vincolabil: alle piattaforma in corrispondenza dell'ingressco
dal conformatere e svincolabila 1  corrispondenza
dell'uscitca dallo stessce

Secondo una varilante d1 realizzazione detto
collegamenco cinematlico, sia per la piattaforma che per 11
dispositivo di fissaggio, €& costaitulto da wviti a ricircolo
dl sfere

La pilrattatorma presenta configurazione adatta a1
prodott: da trasportare, infatti pud presentare una
superficie di appogglo plana per prodotti di dimensionil
relativamente elevate, oppure conformazione leggermente
concava verso 1'ingresso del conformatore nel caso 1
prodotti sianoc granulari o in polvere

ILLUSTRAZIONE DEI DISEGNTI

Altre <caratteristiche e wvantaggi: dell’invenzicne
risulteranne evidenti, alla lettura della descrizione
seguente di ura forma di realizzazicne dell’invenzione,

ftornita a titolo esemplificativo, non limitative, con
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l'ausilio der disegni 1llustrati nella tavela allegata, 1n

cul

- la figura 1 & una vista schematica frontale di un
conformatore per macchina cenfezionatrice di tipo

- la figura 2 & una vista laterale schematica del
conforratore di fig 1,

- la figura 3 mostra una vista schematica frontale di un

[

conformatore come gquello di fig 1 dotatoc di un
dispositivo per l'inserimento prodotta secondo
l'invenzione, e
- la figura 4 mostra una vista schematica laterale del
conformatore di cui alla fig 3
DESCRIZICNE DI UNA FORMA DI REALIZZAZIONE
Nelle figure 1 e 2, 11 numero di1 riferimento 10 indica

generalmente un conformatore in particolare per macchine

onfe

9]

ionatrici vertical

o~}

]

Il conformatore 10 comprende una camicia 11, un
dispositivo dil inserimento prodottil 12 in corrispondenza del
proprio rngresso, una lamiera 17 opportunamente conformata

per potere avvolgere attorno alla camicia 11 un 1lm 1n

h

materiale sintetico 14 proveniente da un rullo sbobinatoeore
{non 1ilustrato nelle figure] una coppila di dispositivi da
trascinamento 13 per 11 detto film 14 avvolto attorno al

conformatcre 10 stesso, un dispositive di saldatura
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longitudinale del film, ed un dispositivo di saldatura
trasversale e di1 tranciatura 16 per 11 film 14
Trad:zronalmente, 1 prodottl vengono inseritz nel

e 12, e cadono all'interno aella

dispositivo 1nser:ito

3

camicia del conformatore per 1impattare nella zona 1n cul

operano due pattini: di: saldatura laterale 16 che, con la

-

lorc azione, realizzano 11 fonde i1nferiore della confezione
attualmente 1n lavorazione e, contemporaneamente, 11 fonde
superiore della confezicne gla riempita i1mmedlatamente
sorCostante a>r pattini 16

Conformemente ad una praima forma di realizzazione del
trovaco, scnematicamente 1llustrata nelle figure 3 e 4, un
dispos:itivo inseritore di prodotti 20 & presente all'interno

della camicia 11 del conformatore 10

-

Il dispositive inseritore di prodotti 20 secondo questa
forma di realizzazione comprende una plural:ita d:
pirattaforre 21 disposte internamente alla camicia 11 e
rispettivanente mobili da una posizione prossimale
all'ingresso del conformatore 10 fino ad una posizione 1n
corrispondenza dell’'uscita del conformatore 10 medesimo 1in
modo da trasportare del prodotti da confezionare 20 verso 11l
fondo della camicia 11 evitancone la caduta directa

Come i1llustrato nelle figure, le piattaforme 21 possono
essere pil d1 una ed incernierabili, 1in corrispondenza di un

opportcuno pernce 22 ., ad una doppia catena 23 , 24 dir un
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dispositivo di movimentazlone CLrascinato da un opportunoc
motore {(non 1llustrato), che comprende una coppia di pulegge
25, 26 ed un tendicatena 27

e la fase &1 lavoro, consistente nella raccclita

Duran

1

de1l prodotti provenienti 1n guestc Caso da una tramogg:ia 12,

Ct

e nelila discesa all'interno del conformatore 10 ciascuna
plattaforma 21 rimane sostanzlalmente trasversale rispetto
all'asse longitudinale della camicza 11 grazie all'azione di
un dispos-tivo ¢1 fissagglio atto a vincolare temporaneamente
11 pordo di ciascuna plrattaforma 21 opposto a gquello
incernieraco alla doppira catena 17

In prossimitd dell’ingresso, 11 conformatore 10 e
munito di un gruppo d- posiz-onamento (non 1llustrate nelle
figure) cne pud essere costituito da un meccanisme a molle e
battuce di arresto agente sulle piattaforme allo scope di
disporle nella posizione di caricamento prodotti trasversale
al serso d: movimentazione

In prossimita dell’uscita, 11 conformatore 10 dispons
dl un gruppo sganclatore (non 1llustrato) preposto a
svincolare 11 pernc 22 1in modo tale che la pirattaforma 21 sa1
disponga parallela al senso di avanzamento delle catene 23,
24

La prattaforma risale guind: 1lungo la parete cdella

camacla 11 per ritecrnare nella posizicne di partenza
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Ciascuna piattaforma 16 pud presentare conformazione
concava verso l'ingresso 18 del conformatore 10 nel caso 1
prodottl siano granulari o 1in polvere

L'invenzione & stata precedentemente descritta con
riferimentc ad uwna forma di realizzazione preferenziale
della stessa

Tuttavia, & chiaro che 1l'invenzione & suscettibile di
nemerose variant: che rientrano nel suo ambito, all'interno
delle eguivalenze tecniche

A titole di esempio, secondo variantl di realizzazions
non rappresencace nei disegni, tudttavia del tutte alla
portata del tecnico esperto, le piattaforme 21 possono
escseve movimentate da meccanismi vitl a ricircolo di sfere
oppure da cinghie dentate

Ancora, la forma di realizzazione sopra descritta
prevede che 1le piratctaiorme 21 wvengano continuamentce
riportate nella posizione iniziale e che 11 dispositivo di
confezionamsnto lavorl quindi 1n cocntinuo

Tuttave.a, sono previste delle forme di realizzazione
semplificacte, seconde le gual:r 11 dispositive di inserimento
comprende un'unica piattaforma che wviene rispetbivamente
caricata con 1 prodotti all'ingresso del conformatore, e che
viene quindil fatta discendere all'internc del conformatore
stesso tramlite opporfuni mezzl meccanici: alla portata del

tecnico med:io, ad esemplo tramite un meccanismo dotato di
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attuatorl pneumatici oppure oleodinamicl, oppure un
meccanismro a vite senza fine, ecc

In guesti casi la parte terminale cdel conformatore &
dotata di un mezzo di sganciamento che provvede a liberare
la piattaforma che ruota attorno ad un perno orizzontale e
consente 1a caduta dei prodotti sul fondo della confezione,
a brevissima distanza dal fonde stesso 1in modoe tale da
garancire l'integrita del prodottl stessl

D1 seguito, la piattaforma viene fatta risalire e, una
voita giunta in corrispondenza dell'ingresso del

conformatore, riposizionata nella posizione di caricamentoy

A2

Floccata nella stessa YA
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RIVENDICAZIONI
Cornformacore (10) per macchina confezionatrice d1 Lipo
verticale, comprendente una camicia (1ll) atta sia alla
raccolta di prodottl da confezionare che alla guida di
Z11m (14) per 1l confezionamento deil detti prodottl, un
C1SPOS_T1VO di caricamento prodoetta (12) in
corrispondenza dell'ingresso di detta camicia (11), un
dispositive di trascinamento (13) per detto film (14},
un dispositive {(15) di saldatura longitudinale della
confecione avvolta attorno al dettc conformatcre, come
pure un dispositivo saldatura e di tranciatura laterale
(16) per dette film (14), caratterizzato dal fatto che
esso & dotato al proprioe 1nterno di almenc una

prattafiorma (21), c¢inematicamente collegata ad una

s1 adatta sorgente ¢ir moto, 1nterna & detta

=i
n
=
[81]

Cudl
camicia (11) e mobile da una posizione prossimale a
detto ingresso del conformatore (10) stesso fine ad una

poslzione in corrispondenza dell'uscita del

-

conformatore (10) medesimo 1n modeo da trasportare detta
prodott1l da confezionare verso 11 fondo di detta
camicia (11} evitandene la caduta diretta per tutta la
lunghezza del conformatore (10)

Conformatore (10) secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fattc che detta piattaforma (21}

dispcne di un fermo preposto & mantenere detta

~J
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prattaforma (21) stessa 1n posizione di1 raccolta per
detti prodott: durante una fase di lavoro o d>. discesa
da detto i1ngressc a detta uscita

Conformatore (10) seconde una delle rivendicazioni 1 e

2, caratcterizzato dal fatto dir presentare un gruppo
fissatore, fissato i1nternamente a detta camicia (11) 1n
prossimita di detto ingresso, atte ad agganciare detto

fermo a detta rispettiva prattaforma (21)

=
—

Conformatove (10) secondo le una gualsias: delle
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto di
presentare, 1nternamente a detta camicia {11} ed 1n
prossimita dir detta uscita, un gruppo sganclatore
preposto a svincolare detta plattaforma (21) 1n modo
rale che 1 prodettil possano cadere sul fondo inferiore
della confezione i1n via di formazione a hbrevissima
distanza dal detto fondo i1nferiore

Conformatore (10} seconde una delle rivendicazioni
precedentl, caratterizzato dal fatte che detta
plrattaforma (21) presenta, 1n opera, una superficie
concava versc detto 1ingresso per la racceolta ed il
traspcrro di detti prodeott:r da confezionare
Conformatore (10) secondo le rivendicazioni precedenti,
caratterizzato dal fatteo di presentare, all’'internco di

detta camicia {(11l) ed in prossimita di detto ingresso,

un dispositivo di movimentazione preposto a pesizionare
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derta almenc una pirattaforma (21
7. Conformatore ({10) secondo la rivendicazione 6,

caracterizzato dal fatto che detto <collegamento
cinematico di detta pirattaforma {(l6) a detta sorgence
dr moto avviene mediante una coppila di catene (23, 24}
8. Conformatore (10) seconde una delle rivendicazion:
precedent., caratterazzato dal fattc che detta almeno

una tattaforma (21) é 1ncernierata (22) al meccanismoe

"3

di trascinamento

9. Contormatore (10) secondo la rivendicazione 8,
caratterizzato dal fatto che detto collegamento
cinematico di detta piactaforma (21) a detta sorgente
di moto avviene mediante due dopple cinghilie dentate

10. Conformatore {10 secondoe la rivendicazione 8,
caratterizzato dal fatto «che detto collegamento
cinematico di detta plrattaforma (21) a detta sorgentce
di1 moto avviene mediante delle wviti a ricircolo di
sfere

11l. Conformatore secondo una qualsiasi delle raivendicazionil
precedenti, caratterizzato dal fatto che 11 dispositivo
dil inserimentc prodottl viene azionato in modo continuo

oppure intermittente
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