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VIGNETTE ADHESIVE SOUPLE DE SECURITE DOTEE D’AU MOINS UN MICROCIRCUIT SANS CONTACT

POUR DOCUMENT OFFICIEL.

L’invention concerne une vignette adhésive souple de
sécurité anti-falsification comprenant une premiére feuille
(1) souple dont le format correspond au moins sensiblement
acelui de lavignette, au moins une antenne (2) de transmis-
sion a distance et au moins un microcircuit (8) fixés sur une
premiére face (14) de la premiére feuille (1), une couche
(15) d’adhésif externe recouvrant la deuxieme face (18) de
la premiére feuille (1), et adaptée pour permettre le collage
de la vignette adhésive sur un document officiel. La premie-
re feuille (1) et chaque microcircuit (8) sont recouverts d’une
deuxiéme feuille souple (12) imprimable -notamment en pa-
pier- contrecollée par I'intermédiaire d’une couche d’adhésif
(13) sur la premiere face (14) et sur chaque microcircuit (8).
L’invention s’étend a un document officiel comprenant au
moins une vignette selon l'invention.
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VIGNETTE ADHESIVE SOUPLE DE SECURITE DOTEE D'AU MOINS UN
MICROCIRCUIT SANS CONTACT POUR DOCUMENT OFFICIEL

L'invention concerne une vignette adhésive souple de sécurité
anti-falsification destinée a étre appliquée sur une feuille souple imprimable
-notamment en papier- d'un document officiel tel qu'un passeport ou autre. Elle s'étend
a un document officiel comprenant au moins une telle vignette.

Une vignette adhésive de sécurité anti-falsification permet
d'associer & un objet au moins un microcircuit reli€¢ & au moins une antenne de
transmission sans contact a distance d'informations et/ou de signaux et/ou d'énergie
pouvant étre délivré(e)(s) et/ou recu(e)(s)(es) par ce microcircuit, de fagon a protéger
ledit document officiel des tentatives de falsification, et/ou a garantir son authenticité,
et/ou a garantir l'authenticité d'inscriptions portées par ce document officiel et/ou a
garantir I'intégrité de telles inscriptions.

Un document officiel peut étre par exemple un passeport, un visa,
une carte d'identité, un permis de conduire, une étiquette, un acte légal, un contrat, un
plan cadastral, un plan de fabrication ou autre plan..., comprenant au moins une feuille
souple imprimable -notamment en papier- et incorporant des informations -notamment
portant des inscriptions a lire telles que des mentions variables (noms, prénoms,
adresse, photos,... d'un titulaire ou des parties a un contrat...) et/ou des mentions
communes (motifs sécuritaires, matrices, cadres, noms de champ, sceaux,
hologrammes,...)- & protéger contre les tentatives de falsification et/ou & des fins
d'authentification et/ou pour garantir leur intégrité (c'est-a-dire le fait qu'elles n'ont pas
été altérées ou modifiées).

Dans tout le texte, on désigne par « inscription a lire » tout signe
ou motif réalisé sur une face d’un objet -notamment d’un document- pouvant étre lu
par 'homme au moins sous certaines conditions (notamment sous éclairage normal en
lumiére visible ; et/ou sous éclairage spécifique ; et/ou apres activation d'un dispositif
¢lectronique (€cran) ou autre...). 1l peut s'agir par exemple en particulier de textes
(écriture manuelle ou caractéres imprimés) ; codes (ASCII, code universel a lectures

optoélectroniques tels que codes & barres...) ; images ou photographies... ; ou autres
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informations, susceptibles aussi d'étre au moins partiellement représentées par des
données numériques enregistrables. Le terme « antenne » désigne de fagon générale
toute ligne électriquement conductrice permettant de réaliser un couplage
électromagnétique -notamment inductif et/ou magnétique- avec un autre dispositif
électromagnétique. Le terme « vignette » désigne tout article présentant la forme
générale d'une feuille de format plus petit que le format A4. Une vignette peut former
un ticket, une étiquette adhésive, un film de protection, un insert destiné a étre place
entre deux couches ou feuilles... Le terme « microcircuit » désigne tout dispositif de
taille inférieure 4 5 mm x 5 mm x 1 mm formant un circuit électronique réalisé
essentiellement selon les technologies des circuits intégrés. Il peut s'agir en particulier
d'une puce a mémoire (ROM, RAM, EPPROM, flash...), et/ou a microprocesseur et/ou
a logique céblée, dotée ou non d'autres fonctions non électroniques ou accessoires
(antenne) ou de plusieurs puces associées pour former un tel dispositif.

On connait déja différents dispositifs et procédes permettant
d'associer au moins un microcircuit a un document officiel, en particulier avec au
moins une antenne de transmission sans contact a distance.

FR 2886038 décrit une vignette adhésive souple de sécurité anti-
falsification comprenant :

— une premiére feuille souple dont le format correspond au moins
sensiblement a celui de la vignette,

— au moins une antenne de transmission a distance d'informations et/ou
de signaux et/ou d'énergie pouvant €tre délivré(e)(s) et/ou regu(e)(s)(es) par un
microcircuit, cette antenne de transmission présentant des bornes de connexion
électrique associées a une premiere face de ladite premiére feuille,

— au moins un microcircuit fixé sur ladite premiere face de la premiere
feuille de fagon a étre en contact électrique avec des bornes de connexion électrique
d'une antenne de transmission correspondante,

— une couche d'adhésif externe recouvrant la deuxieme face, opposée a la
premiére face, de ladite premiére feuille, pour permettre le collage de la vignette

adhésive sur une face d'un objet tel qu'une feuille de document officiel.
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Dans un mode de réalisation décrit dans ce document, la vignette
comprend deux couches d'adhésif externe, dont une couche d'adhésif externe
recouvrant la deuxieme face, opposée a la premiére face, de ladite premiere feuille.
Cette vignette adhésive biface peut étre collée entre deux feuilles d'un carnet. Dans les
autres modes de réalisation décrits dans ce document la vignette comprend une seule
couche d'adhésif externe qui recouvre le microcircuit et différentes couches de vernis
de compensation d'épaisseur, ces derniéres étant réalisées a partir de ladite premiére
face de la premiére feuille en présentant un logement de réception du microcircuit.

Il s'avére cependant en pratique que la fabrication d'une telle
vignette est relativement complexe et onéreuse.

En outre, I'utilisation d'une telle vignette, par exemple dans un
document officiel de voyage tel qu'un passeport, suppose en général que la vignette soit
intégrée dans la couverture du passeport ou insérée entre deux feuilles contrecollées
l'une sur T'autre. Dans ce dernier cas, il en résulte un feuillet d’épaisseur importante
relativement rigide, ce qui nuit  la qualité générale du document officiel et permet de
detecter la présence du microcircuit,

Par ailleurs, cette vignette connue ne peut pas €tre utilisée de
fagon économique pour modifier des passeports déja fabriqués en les dotant d'au moins
un microcircuit. Or, il est & noter qu'en général, les imprimeurs des documents officiels
tels que les documents de voyage, en particulier les passeports, fabriquent ces
documents avec des stocks relativement importants. Il n'est pas rare qu'un Etat dispose
de plusieurs années de stock de passeports. De surcroit, dans chaque Etat, il existe
souvent différentes natures de passeports : les passeports ordinaires, les passeports de
service, les passeports diplomatiques, les passeports d'urgence... Or, ces différents
passeports ne doivent pas tous présenter le méme niveau de sécurité. Certains doivent
étre équipés d'un microcircuit, d'autres non.

Dans ce contexte, l'invention vise & proposer une vignette
adhésive souple de sécurité anti-falsification Incorporant au moins un microcircuit et
destinée a étre appliquée sur une feuille souple imprimable -notamment en papier- d'un
document officiel tel qu'un passeport ou autre, présentant une grande résistance aux

tentatives de falsification et dont les coiits de fabrication sont réduits.
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Plus particuliérement, l'invention vise a proposer une telle
vignette qui permette de faciliter la modification de documents officiels préalablement
fabriqués, pour l'insertion de microcircuits 2 moindre colt, et ce quelle que soit la
technologie utilisée pour la réalisation de ces documents officiels et/ou quelles que
soient la nature et la destination de ces documents officiels. En ce sens, l'invention vise
donc a faciliter la fabrication des documents officiels et & en diminuer les colts de
fabrication.

L'invention vise également & proposer une telle vignette plus
particuliérement adaptée pour permettre 'insertion de fagon invisible d'au moins un
microcircuit dans un document physique officiel, la vignette se présentant comme un
support d'impression normal du document officiel.

Pour ce faire, I'invention concerne une vignette adhésive souple
de sécurité anti-falsification comprenant :

—une premié¢re feuille souple dont le format correspond au moins
sensiblement a celui de la vignette,

—au moins une antenne de transmission & distance d'informations et/ou de
signaux et/ou d'énergie pouvant étre délivré(e)(s) et/ou regu(e)(s)(es) par un
microcircuit, cette antenne de transmission présentant des bornes de connexion
électrique associées & une premiére face de ladite premicre feuille,

—au moins un microcircuit fixé sur ladite premiére face de la premiere
feuille de fagon a étre en contact électrique avec des bornes de connexion électrique
d'une antenne de transmission correspondante,

—une couche d'adhésif externe recouvrant la deuxiéme face, opposée a la
premiére face, de ladite premitre feuille, cette couche d'adhésif externe étant adaptée
pour permettre le collage de la vignette adhésive sur une face d'une feuille souple
imprimable de document officiel,
caractérisée en ce que ladite premiére feuille et chaque microcircuit sont recouverts
d'une deuxieme feuille souple imprimable -notamment en papier- contrecollee par

lintermédiaire d'une couche d'adhésif sur ladite premiére face de ladite premiére feuille

et sur chaque microcircuit.
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L'invention permet ainsi d'obtenir, & moindre colit, une vignette
pouvant servir elle-méme de support d'impression apreés avoir été apposée sur une
feuille d'un document officiel, cette vignette comprenant au moins un microcircuit
parfaitement protégé, invisible, noyé dans I’épaisseur de la vignette, qui conserve ses
fonctionnalités au cours des différentes manipulations du document officiel, la
souplesse de ce dernier n'étant sensiblement pas affectée par la vignette, notamment
par le microcircuit. Une vignette selon I'invention est en effet souple c'est-a-dire en
particulier ni rigide ni semi-rigide. Sa souplesse correspond de préférence au moins
sensiblement a celle de la feuille du document officiel sur laquelle elle est destinée &
étre appliquée. Elle ne génére qu’une faible surépaisseur.

Du point de vue du colit de fabrication, il est & noter que dans une
vignette selon I'invention, la pose d'un microcircuit est particuliérement simple et
¢conomique, et que le nombre de couches constituant la vignette peut étre réduit au
minimum. En particulier, la couche d'adhésif permettant de fixer la deuxieme feuille
souple sur la premiére feuille souple peut faire office de compensation d'épaisseur pour
le microcircuit, en enrobant ce dernier et en le protégeant. Un tel montage confere aussi
une grande résistance aux tentatives de falsification, dans la mesure ot cette couche
d'adhésif adhérant simultanément a I'antenne de transmission imprimée et au
microcircuit, toute tentative de délamination d'une vignette selon l'invention a pour
conséquence que le fonctionnement du microcircuit se trouve définitivement altéré.

En particulier, avantageusement et selon l'invention, I'antenne de
transmission est formée d'au moins une spire d'encre conductrice imprimée sur ladite
premicre face de ladite premiére feuille et lesdites bornes de connexion sont formées
¢galement d'une encre conductrice imprimée sur ladite premiere face de ladite premiére
feuille. Ainsi, dans un mode de réalisation particulierement avantageux de l'invention,
l'antenne de transmission est simplement imprimée sur ladite premiére face de ladite
premiere feuille.

Par ailleurs, avantageusement et selon I'invention, chaque
microcircuit est fixé sur ladite premiere face de ladite premicre feuille par collage, par
exemple a 'aide d'une colle non électriquement conductrice. Ce microcircuit présente

des bornes de connexion venant alors directement au contact des bornes de connexion
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de I'antenne préalablement imprimée. Autrement dit, le microcircuit est fixé sur ladite
premiere face de la premiére feuille par un montage de type dit « flip-chip ». Un tel
montage est particuliérement simple et économique.

Avantageusement, une vignette selon I'invention, comprend au
moins une couche de renfort périphérique s'étendant autour d'au moins un microcircuit
fixé sur ladite premiére face selon un format inférieur & celui de ladite premiére feuille,
I'ensemble formé par chaque couche de renfort périphérique formant & partir de ladite
premicere face de ladite premiére feuille, une ¢paisseur totale supérieure ou égale a celle
du microcircuit & partir de ladite premiere face de ladite premiére feuille.

De préférence, I'ensemble formé par chaque couche de renfort
périphérique présente une rigidité en flexion supérieure a celle de ladite premiére
feuille.

Selon un mode de réalisation de l'invention, la vignette
comprend, a titre de couche(s) de renfort périphérique, au moins une bande de renfort
périphérique de vernis imprimée en au moins une couche autour du microcircuit.

Dans un autre mode de réalisation avantageux, une vignette selon
l'invention comprend, a titre de couche(s) de renfort périphérique, une pastille de
renfort périphérique adhérant sur ladite premiére face autour d'un microcircuit, ladite
pastille présentant un évidement logeant le microcircuit et ayant un format inférieur a
celui de ladite premiére feuille. En outre, avantageusement et selon l'invention, ladite
pastille est formée d'une piece collée sur ladite premiere face de ladite premiére feuille.

Avantageusement et selon l'invention, ladite pastille est formée
en une maticre choisie dans le groupe comprenant les polyesters, les
polyméthacrylates, les polycarbonates, les polystyrénes, les polyéthylénes, les
polypropylenes et les polyamides. Plus particulicrement, de préférence, et selon
l'invention, cette matiére est choisic dans le groupe formé des polyesters, des
polycarbonates et des polypropylénes. En particulier, cette pastille n'est pas formée
d'un chlorure de polyvinyle, une telle matiére étant soit trop souple, soit trop rigide, et
ne conservant pas ses propriétés dans le temps. De bons résultats ont été obtenus avec

une pastille réalisée en polyester.
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L'ensemble formé par chaque couche de renfort périphérique, et
en particulier ladite pastille, peut présenter toute forme appropriée a I'application
envisageée de la vignette dans l'invention. Avantageusement, l'ensemble formé par
chaque couche de renfort périphérique est en forme générale de disque ou polygonal
et/ou présente un contour brisé ou ondulé ou autre. De méme, les dimensions générales
de cet ensemble -notamment de cette pastille- sont variables en fonction de
l'application envisagée de la vignette selon l'invention. Dans un mode de réalisation
avantageux, I'ensemble formé par chaque couche de renfort périphérique -notamment
ladite pastille- présente une largeur hors-tout comprise entre 10 mm et 30 mm -
notamment de 'ordre de 20 4 25 mm-.

En outre, avantageusement et selon I'invention, I'ensemble formé
par chaque couche de renfort périphérique -notamment ladite pastille- présente une
¢paisseur totale comprise entre 100 um et 250 pm -notamment de I'ordre de 180 pm-.

Par ailleurs, dans un mode de réalisation préférentiel et selon
I'invention, ladite deuxi¢me feuille est formée d'un papier de sécurité ayant une densité
d'au moins 90 g/m?. Un papier de sécurité est un papier adapté pour résister aux
tentatives de falsification par exemple un papier exempt d'azurant optique et/ou a faible
cohésion interne et/ou contenant des filigranes et/ou des fils de sécurité et/ou des fibres
de sccurit¢ et/ou des agents chimiquement réactifs... En outre, avantageusement et
selon l'invention, ladite deuxiéme feuille porte des impressions de motifs de sécurité
anti-falsification sur sa face externe libre.

Par ailleurs, avantageusement et selon l'invention, la premiére
feuille et la deuxiéme feuille sont de formats similaires correspondant
approximativement a celui d'une feuille de document officiel sur laquelle ladite
vignette est destinée a étre apposée. Par exemple, notamment dans le cas d'une vignette
destinée a €tre insérée dans un passeport, la premiére feuille et la deuxiéme feuille sont
de format inférieur 4 A4 -notamment a un format de ’ordre de 88 mm x 125 mm, ou
légérement supérieur a ce format (pour pouvoir étre ensuite découpé exactement a ce
format) ou inférieur a ce format-.

L'invention s'étend également & un document officiel -notamment

passeport, permis de conduire, certificat d'immatriculation de véhicule, diplome,
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certificat administratif et/ou d'identification et/ou d'authentification, contrat-,
caractérisé en ce qu'il comprend au moins une vignette selon I’invention appliquée sur
une face d'une feuille souple imprimable -notamment en papier- de ce document
officiel. L'invention concerne plus particuliérement un tel document officiel se
présentant sous la forme d'un carnet, par exemple un passeport.

L'invention concerne également une vignette et un document
officiel caractérisés en combinaison par tout ou partie des caractéristiques mentionnées
ci-dessus ou ci-apres.

D'autres buts, caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront 4 la lecture de Ia description suivante qui se réfere aux figures annexées
représentant, 4 titre d'exemple non limitatif, un mode de réalisation de I'invention, et
dans lesquelles :

— la figure I est un schéma en coupe transversale d'une vignette

selon l'invention,

— la figure 2 est une vue schématique de dessus de la vignette
de la figure 1, avec un arraché partiel présentant le
miCrocircuit,

— la figure 3 est un schéma en perspective d'un document
officiel selon I'invention sous forme de carnet dont une page
regoit une vignette selon I'invention.

Sur les figures, les épaisseurs sont exagérées et les échelles

d'épaisseur ne sont pas respectées, et ce a des fins d'illustration.

La vignette selon I'invention représentée figures 1 et 2 comprend
tout d'abord une premiére feuille souple 1 définissant le format hors-tout de la vignette,
plus petit que le format A4 et adapté a I'utilisation envisagée de la vignette. Cette
premiere feuille souple 1 est adaptée pour pouvoir former un support d'impression, et
pour pouvoir recevoir un microcircuit 8 et une deuxiéme feuille souple adhésive 12, 13
comme décrit ci-aprés. Dans I'exemple représents, la premieére feuille souple 1 peut étre
formée d'une feuille de papier, par exemple de 90 g/m ?, ou de polyester ou autre
matiére synthétique souple, de format correspondant a celui d'une feuille de passeport,

par exemple de I'ordre de 88 mm x 125 mm.



10

15

20

25

30

2916558

Sur une premiére face 14 de cette premiére feuille souple 1, sont
imprimées, avec une encre conductrice, une pluralité de spires concentriques formant
une antenne 2 de transmission sans contact i distance. Les caractéristiques et
dimensions de cette antenne de transmission 2 sont adaptées en fonction de
l'application envisagée, en particulier en fonction de la fréquence de fonctionnement,
de la nature des informations et/ou des signaux et/ou de I'énergie a échanger par
l'intermédiaire de cette antenne de transmission 2, de la portée que l'antenne de
transmission 2 doit présenter... Avantageusement, l'antenne de transmission 2 est
réalisée de fagon a présenter une fréquence d'accord de I'ordre de 13,56 MHz. Cette
fréquence correspond en particulier aux normes ISO 15693, ISO 14443 A et ISO
14443 B. Pour obtenir cette fréquence, on ajuste la largeur et I'épaisseur de la bande
d’encre conductrice formant l'antenne de transmission 2, ainsi que la dimension des
spires et la distance entre les spires de fagon bien connue en soi. Cette encre
conductrice peut-étre imprimée selon tout procédé connu, par exemple en sérigraphie
en une ou plusieurs étapes successives. Par exemple, pour imprimer cette antenne de
transmission 2, on utilise une composition d'encre conductrice 4 base solvant référence
5029 commercialisée par la société du Pont de Nemours (Bristol, Grande-Bretagne)
imprimée en sérigraphie. Dans l'exemple représenté, les spires sont de forme
globalement rectangulaire s'étendant auprés de la bordure périphérique de la premiére
feuille souple 1. Rien n'empéche de prévoir une antenne 2 formée de spires d'une autre
forme, par exemple circulaire ou autre.

Les spires formant l'antenne de transmission 2 présentent une
premiere extrémité interne 3 et une deuxiéme extrémité externe 4, ces deux extrémités
3, 4 étant a proximité l'une de l'autre. Une bande de vernis électriquement isolant 5
recouvre les spires a proximité de I'extrémité externe 4, et cette bande de vernis isolant
5 est recouverte d'une bande de liaison 6 d'encre électriquement conductrice reliée a
l'extrémité externe 4 et dont l'extrémité opposée 7 est a proximité immédiate de
I'extrémité interne 3 des spires formant I'antenne 2, de sorte que ces extrémités 3, 7 qui
se jouxtent constituent des bornes de connexion 3, 7 pour un microcircuit 8.

Ce microcircuit 8 peut-étre fixé par une colle (électriquement

isolante ou conductrice) sur la premiére feuille souple 1 entre les deux bornes de
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connexion 3, 7 selon un montage du type dit « flip-chip » de fagon bien connue en soi.
Le microcircuit 8 est par exemple une puce commercialisée sous la marque Smartmx®
72 ko a microprocesseur par la société Philips Europe (Graz, Autriche) ; ou une puce
commercialisée sous la marque Picopass® 4 ko & mémoire par la société Inside (Aix-
en-Provence, France) ; ou tout autre microcircuit approprié a I'utilisation de la vignette.

La premiere feuille souple 1 est dotée, sur sa deuxiéme face 18
opposée a celle 14 recevant le microcircuit 8, d'une couche d'adhésif 15 protégée par
une feuille détachable 16, par exemple une feuille de papier siliconé. Cette couche
d'adhésif 15 peut-étre formée d'un adhésif sensible a la pression a froid ou d'un adhésif
activable & chaud ou autre. La vignette selon l'invention est donc une étiquette
adhésive. Elle peut étre par exemple collée sur une page de passeport.

Pour renforcer localement la vignette autour du microcircuit 8,
une pastille 9 adhésive de renfort périphérique est appliquée sur la premiére feuille
souple 1 au-dessus du microcircuit 8 a recouvrement des portions sous-jacentes de
l'antenne 2.

La pastille 9 présente un évidement 19 logeant le microcircuit 8
de fagon a ne pas créer de surépaisseur au-dessus du microcircuit 8. Pour faciliter la
fabrication de la pastille 9, cet évidement 19 peut-étre formé d'une simple lumiére 19
de forme correspondant a celle du microcircuit 8 et traversant 1'épaisseur de la pastille
9 en partie centrale.

Cette pastille 9 de renfort périphérique présente une épaisseur
totale (y compris la couche d'adhésif permettant de la solidariser au support souple 1)
légérement supérieure a celle formée par I'antenne 2, le microcircuit 8 et la colle qui le
fixe sur la premiere feuille souple 1, de fagon que la face supérieure libre 10 de la
pastille 9 soit située, par rapport au support souple 1, & un niveau légérement supérieur
a la face supérieure libre 11 du microcircuit 8. En conséquence, la pastille 9 de renfort
périphérique réalise une compensation d'épaisseur autour du microcircuit 8. A titre
d'exemple, la pastille 9 présente une épaisseur totale comprise entre 100 pm et 250 um,
typiquement de l'ordre de 180 um.

Le format de la pastille 9 est inférieur a celui de la premiére

feuille souple 1. En effet, la dimension donnée & la pastille 9 est suffisante pour
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renforcer localement la vignette autour du microcircuit 8, compte tenu des impératifs
mécaniques requis pour la vignette, mais aussi faible que possible, pour préserver la
souplesse de la premiére feuille souple 1.

En pratique, une pastille 9 s'étendant latéralement autour du
microcircuit 8 dans toutes les directions sur une distance comprise entre une fois et
trois fois la largeur du microcircuit 8 procure d'excellents résultats. Ainsi, la pastille 9
peut présenter une largeur totale hors-tout comprise entre 10 mm et 30 mm
-notamment de I'ordre de 20 a 25 mm-. La pastille 9 peut présenter toute forme
approprié€e, et par exemple peut-étre en forme générale de disque ou polygonale ou
autre.

La pastille 9 de renfort périphérique s'étend ainsi selon une aire
hors-tout inférieure 4 10 cm? et inférieure a 25%, de préférence inférieure a 10%, de
l'aire de la premiere feuille souple 1.

Le matériau constitutif de la pastille 9 est choisi en fonction des
propriétés requises pour cette pastille 9, & savoir une bonne résistance en compression,
et une rigidité en flexion suffisante pour protéger le microcircuit 8 sans pour autant
nuire aux propriétés de souplesse requises pour la vignette. De préférence, la pastille 9
présente une rigidité en flexion supérieure ou égale & celle de la premiére feuille souple
1. Cette rigidité supérieure peut tout d'abord étre conférée par une épaisseur plus
importante. Elle peut aussi étre le résultat du choix d'un matériau distinct,
Avantageusement et selon l'invention, la pastille 9 est formée d'un matériau choisi dans
le groupe comprenant les polyesters, les polyméthacrylates, les polycarbonates, les
polystyrénes, les polyéthylénes, les polypropylénes et les polyamides.

La pastille 9 peut étre formée d’une couche ou d’une pluralité de
couches superposées. Chaque couche peut étre une portion de film ou de feuille
découpée ou une couche imprimée. A titre d'exemple, la pastille 9 peut-étre formée a
partir d'une feuille de polyester de 50 ym & 75 um d'épaisseur dotée d'une couche

d'adhésif transfert de 50 pm & 125 pm d'épaisseur.

Le microcircuit 8, la pastille 9 et 'antenne de transmission 2 sont
par ailleurs recouverts d'une feuille adhésive 12, 13. Cette feuille adhésive 12, 13

comprend une deuxiéme feuille souple imprimable 12, par exemple formée d'un papier
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en une seule ou plusieurs couches, d'une couche ou d'un complexe stratifié¢ de plusieurs
couches de matériau(x) fibreux, & base de fibres cellulosiques ou de matieres
polymériques thermoplastiques, tissé(s), ou non-tissé(s) (fibres agglomérées dans un
liant). Cette deuxiéme feuille souple 12 est découpée selon un format correspondant au
moins sensiblement & celui de la premiére feuille souple 1. Le matériau constitutif de la
deuxieme feuille souple 12 est choisi de telle sorte que la face externe 20 de cette
deuxieme feuille 12 puisse étre imprimable, c'est-a-dire puisse faire office de support
impression, par exemple pour recevoir des inscriptions communes ou variables, 4 la
fagon d'une page de document officiel. En outre, le matériau constitutif de la deuxiéme
feuille souple 12 est de préférence d'un type dit sécurisé, c'est-a-dire approprié pour
résister aux tentatives de falsification. Par exemple, il s'agit d'un papier de sécurité
ayant une densité d'au moins 90 g/m? et une épaisseur de I'ordre de 100 uma 120 um,
par exemple un papier de sécurité référence CBS1 de densité de 95 g/m* commercialisé
par la société LANDQART (Postfach, Suisse).

Cette deuxieme feuille 12 est collée sur la premiére feuille souple
1 gréce a une couche d'adhésif 13, qui peut étre un adhésif sensible 3 1a pression a froid
ou un adhésif posé par laminage a chaud ou autre. La couche d'adhésif 13 vient
compléter latéralement la pastille 9 jusqu'au format de la premicre feuille souple 1 et
sur au moins une partie de I'épaisseur de cette pastille 9. Elle constitue ainsi une
compensation de format par rapport a la pastille 9.

De préférence, cette couche d'adhésif 13 présente, une fois posée,
une épaisseur supérieure a 100 pm. En outre, 'épaisseur totale de la feuille adhésive
12, 13 est, une fois posée, supérieure ou égale a celle de la pastille 9.
Avantageusement, cette feuille adhésive 12, 13, et tout particuliérement la couche
d'adhésif 13, est adaptée pour étre localement déformable en compression pour
absorber la surépaisseur formée par la pastille 9.

La feuille adhésive 12, 13, et plus particuliérement la deuxieme
feuille 12, présentent de préférence une rigidité en flexion inférieure i celle de la
pastille 9. En outre, sa rigidité en flexion est aussi inférieure ou égale a celle de la
premiére feuille souple 1 de fagon a ne pas modifier sensiblement Ia souplesse en

flexion de la vignette selon I'invention.
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| Cette feuille adhésive 12, 13 permet d'une part de compenser le
format de la pastille 9, d'autre part de renforcer la vignette selon l'invention (sans
néanmoins modifier sensiblement sa souplesse) et de protéger l'antenne 2 et le
microcircuit 8. Cette feuille adhésive 12, 13 est appliquée en dernier lieu, a
recouvrement de I'antenne 2, de la pastille 9 et du microcircuit 8.

Ainsi, il est 4 noter que la feuille adhésive 12, 13 recouvre le
microcircuit 8, la couche d'adhésif 13 pénétrant dans I'espace situé entre la lumiére
centrale 19 de la pastille 9 et le microcircuit 8. De la sorte, la protection du microcircuit
8 est renforcée.

La pastille 9 peut étre remplacée et/ou complétée par au moins
une bande de renfort périphérique de vernis imprimée autour du microcircuit 8. Une
telle bande de renfort périphérique de vernis peut étre imprimée simultanément a la
bande de vernis isolant 5, avec le méme vernis. Elle présente alors une épaisseur a
partir du support souple 1 inférieure & celle du microcircuit 8. Néanmoins, la couche
d'adhésif 13 vient compléter I'épaisseur de ladite bande de renfort périphérique, cette
couche d'adhésif 13 se déformant pour recevoir la partie saillante du microcircuit 8 et
absorber son épaisseur sans créer de surépaisseur visible.

La vignette selon l'invention comprend également des motifs de
sécurité 17 anti-falsification et/ou d'authentification et/ou non reproductibles par
lecture optique ou autres. Ces motifs de sécurité 17 peuvent étre imprimés sur la face
externe 20 de la deuxiéme feuille 12 recouvrant la pastille 9 et/ou entre la deuxiéme
feuille 12 et la couche d'adhésif 13 lorsque la deuxiéme feuille 12 est formée d'une
matiére au moins partiellement transparente. Par exemple, de tels motifs de sécurité 17
sont des hologrammes et/ou des motifs tels que décrits par US-6336666 et/ou US-
6494490 et/ou US-6592972 ou FR-2675742.

Pour réaliser une telle vignette selon 'invention, on imprime tout
d'abord T'antenne de transmission 2 sur la premiére face 14 de la premiére feuille 1,
puis on réalise les bornes de connexion 3, 7 en imprimant la bande de vernis isolant 5
et la bande de liaison 6, puis on pose le microcircuit 8 en le connectant aux bornes de
connexion 3, 7, puis on applique la pastille 9 en logeant le microcircuit 8 dans la

lumiére 19, puis on lamine la feuille adhésive 12, 13 de fagon a coller la deuxiéme
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feuille 12 par l'intermédiaire de I'adhésif 13 sur la petite premiére face 14 de la
premiére feuille 1. On réalise ensuite la pose de la couche d'adhésif 15 sur la deuxieme
face 18 de la premiére feuille 1, que I'on recouvre d'un papier protecteur détachable 16.
Toutes ces opérations peuvent étre réalisées de fagon groupée et en continu, comme
pour la fabrication d'étiquettes traditionnelles, & partir de bandes initialement sous
forme de bobines, déroulées pour réaliser les différents traitements successifs. On
réalise ensuite un découpage mi-chair de chaque vignette au format souhaité dans
I"épaisseur de la feuille adhésive 12, 13 de la premiére feuille 1 et de I’adhésif 15, le
papier protecteur détachable 16 non découpé constituant en final un support continu
pouvant étre enroulé en une bobine comprenant une pluralité de vignettes selon
l'invention. Les portions de chute des premiére feuille 1 et deuxieme feuille 12
découpées entre les vignettes peuvent étre dtées par pelage ou non.

L'épaisseur totale d'une vignette selon I'invention est typiquement
comprise entre 400 pm et 600 pm.

Comme représenté figure 3, une vignette selon l'invention peut
etre appliquée sur une page d'une feville d'un document officiel tel qu'un passeport, &
recouvrement total de cette page de fagon & présenter une face externe 20 imprimable
remplagant la page initiale du document.

Ainsi, dans un procédé de traitement d'un document officiel a
l'aide d'une vignette selon I'invention, on choisit une vignette 30 selon l'invention au
format d'une page 31 de ce document officiel, on colle la vignette a recouvrement total
de cette page 31 a I'aide de la couche d'adhésif 15 s'étendant sur la deuxiéme face 18 de
la premicre feuille 1, de sorte que la vignette 30 présente une face externe 20
imprimable mimant ladite page 31 du document officiel ainsi traité. La présence de la
vignette selon l'invention n'est donc pas aisément détectable. Il en va de méme du
microcircuit 8 qu’elle incorpore, noyé dans son épaisseur.

Il va de soi que l'invention peut faire l'objet de nombreuses
variantes de réalisation par rapport au mode de réalisation préférentiel décrit ci-dessus
et représenté sur les figures. En particulier, la vignette selon I'invention peut incorporer
d'autres €léments de sécurité, notamment une ou plusieurs couche(s) de vernis. De

préférence, chaque vignette selon I'invention comprend un et un seul microcircuit 8
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connecté a une et une seule antenne de transmission 2. Rien n'empéche cependant de
prévoir plusieurs microcircuits 8 et/ou plusieurs antennes de transmission 2 sur une

méme vignette selon I'invention.

Une vignette selon l'invention est particulierement
avantageusement applicable a la réalisation d'un passeport selon l'invention. Elle peut
néanmoins également faire I'objet d'autres applications, notamment pour la réalisation

et/ou la protection d'autres documents officiels tels que des cartes d'identité, des

contrats...
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REVENDICATIONS

/- Vignette adhésive souple de sécurité anti-falsification
comprenant :

—une premiere feuille souple (1) dont le format correspond au moins
sensiblement & celui de la vignette,

—au moins une antenne (2) de transmission a distance d'informations et/ou
de signaux et/ou d'énergie pouvant étre délivré(e)(s) et/ou regu(e)(s)(es) par un
microcircuit (8), cette antenne (2) de transmission présentant des bornes de connexion
(3, 7) électrique associées & une premiére vface (14) de ladite premiére feuille (1),

—au moins un microcircuit (8) fixé sur ladite premiére face (14) de la
premicre feuille (1) de fagon 4 étre en contact électrique avec des bornes (3, 7) de
connexion €lectrique d'une antenne (2) de transmission correspondante,

—une couche (15) d'adhésif externe recouvrant la deuxiéme face (18),
opposée a la premiére face (14), de ladite premiére feuille (1), cette couche (15)
d'adhésif externe étant adaptée pour permettre le collage de la vignette adhésive sur
une face d'une feuille souple imprimable de document officiel,
caracterisée en ce que ladite premiére feuille (1) et chaque microcircuit (8) sont
recouverts d'une deuxiéme feuille (12) souple imprimable -notamment en papier-
contrecollée par l'intermédiaire d'une couche d'adhésif (13) sur ladite premiére face
(14) de ladite premiére feuille (1) et sur chaque microcircuit (8).

2/~ Vignette selon la revendication 1, caractérisée en ce que
l'antenne (2) de transmission est formée d'au moins une spire d'encre conductrice
imprimée sur ladite premiére face (14) de ladite premiére feuille (1) et en ce que
lesdites bornes (3, 7) de connexion sont formées également d'une encre conductrice
imprimée sur ladite premiére face (14) de ladite premiére feuille (1).

3/- Vignette selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que chaque microcircuit (8) est fixé sur ladite premicre face (14) de
ladite premiére feuille (1) par collage.

4/-  Vignette selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisée
en ce qu'elle comprend au moins une couche (9) de renfort périphérique s'étendant

autour d'au moins un microcircuit (8) fixé sur ladite premiére face (14) selon un format
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inférieur a celui de ladite premiére feuille (1), 'ensemble formé par chaque couche (9)
de renfort périphérique formant & partir de ladite premiere face (14) de ladite premicre
feuille(1), une épaisseur totale supérieure ou égale a celle du microcircuit (8) & partir de
ladite premiére face (14) de ladite premiére feuille ().

5/~ Vignette selon la revendication 4, caractérisée en ce que
I'ensemble formé par chaque couche (9) de renfort périphérique présente une rigidité en
flexion supérieure & celle de ladite premiére feuille ().

6/- vignette selon I'une des revendications 4 ou 5 ,
caractérisée en ce qu'elle comprend, a titre de couche(s) de renfort périphérique, au
moins une bande de renfort périphérique de vernis imprimée en au moins une couche
autour du microcircuit (8).

7/ - Vignette selon l'une des revendications 4 a 6, caractérisée
en ce qu'elle comprend, 4 titre de couche(s) de renfort périphérique, une pastille (9) de
renfort périphérique adhérant sur ladite premiére face (14) autour d'un microcircuit (8),
ladite pastille (9) présentant un évidement (19) logeant le microcircuit (8) et ayant un
format inférieur a celui de ladite premiére feuille (1).

8/-  Vignette selon la revendication 7, caractérisée en ce que
ladite pastille (9) est formée en une matiére choisie dans le groupe comprenant les
polyesters, les polyméthacrylates, les polycarbonates, les polystyrénes, les
polyéthylénes, les polypropylénes et les polyamides.

9/~ Vignette selon l'une des revendications 4 4 8, caractérisée
en ce que l'ensemble formé par chaque couche de renfort périphérique présente une
largeur hors-tout comprise entre 10 mm et 30 mm -notamment de I'ordre de 20 a 25
mm-,

10/~ Vignette selon l'une des revendications 4 a 9, caractérisée
en ce que l'ensemble formé par chaque couche de renfort périphérique présente une
¢paisseur totale comprise entre 100 yum et 250 pm -notamment de I'ordre de 180 pum-.

11/- Vignette selon I'une des revendications 1 & 10,
caractérisée en ce que ladite deuxiéme feuille (12) est formée d'un papier de sécurité

ayant une densité d'au moins 90 g/m?.
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12/- Vignette selon I'une des revendications 1 a 11,
caractérisée en ce que ladite deuxiéme feuille (12) porte des impressions de motifs de
sécurité anti falsification sur sa face externe libre.

13/- Vignette selon l'une des revendications 1 a 12,
caractérisée en ce que la premiere feuille (1) et la deuxieme feuille (12) sont de formats
similaires correspondant a celui d'une feuille de document officiel sur laquelle ladite
vignette est destinée a étre apposée.

14/ - Vignette selon la revendication 13, caractérisée en ce que
la premiere feuille (1) et la deuxiéme feuille (12) sont de format inférieur a A4.

15/- Vignette selon l'une des revendications 1 a 14,
caractérisée en ce que la premiere feuille (1) et la deuxieme feuille (12) sont a un
format de I’ordre de 88 mm x 125 mm.

16/- Document officiel -notamment passeport, permis de
conduire, certificat d'immatriculation de véhicule, diplome, certificat administratif
et/ou d'identification et/ou d'authentification, contrat-, caractérisé en ce qu'il comprend
au moins une vignette (30) selon I'une des revendications 1 a 15 appliquée sur une face
(31) d'une feuille souple imprimable -notamment en papier- de ce document officiel.

17/ - Document selon la revendication 16, caractérisé en ce

qu'il se présente sous la forme d'un carnet.
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