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(57) Abstract: The invention relates to a hand-held machine tool device having at least one control unit (10a-p). It is proposed that
the control unit (10a-p) comprises at least one flexibly shaped operating element (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 161-n, 16p; 18a,
18e-g, 18], 18m, 18n).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschinenvorrichtung mit zumindest einer Bedieneinheit
(10a-p). Es wird vorgeschlagen, dass die Bedieneinheit (10a-p) zumindest ein formflexibles Bedienelement (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-
g, 16i, 16j, 161-n, 16p; 18a, 18e-g, 18], 18m, 18n) aufweist.
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Beschreibung

Handwerkzeugmaschinenvorrichtung

Stand der Technik

Aus dem Stand der Technik sind Handwerkzeugmaschinen bekannt, die eine Bedien-
einheit umfassen, welche ein von einem Bediener betatigbares Bedienelement aufwei-
sen. Das Bedienelement kann dabei als Druckknopf, als Schaltklinke und/oder als
Schiebeschalter ausgebildet sein.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschinenvorrichtung mit zumindest

einer Bedieneinheit.

Es wird vorgeschlagen, dass die Bedieneinheit zumindest ein formflexibles Bedienele-
ment aufweist. Unter einer ,Handwerkzeugmaschinenvorrichtung® soll in diesem Zu-
sammenhang insbesondere zumindest ein Teil, insbesondere eine Unterbaugruppe,
einer Handwerkzeugmaschine verstanden werden. Insbesondere kann die Handwerk-
zeugmaschinenvorrichtung auch die gesamte Handwerkzeugmaschine umfassen. Die
Handwerkzeugmaschine kann dabei als beliebige, vorteilhaft elektrisch ausgebildete,
Handwerkzeugmaschine ausgebildet sein, wie beispielsweise als Gartengerat, als Fra-
se, als Hobel, als Bohrmaschine, als Kombihammer, als Bohr- und/oder Meif3elham-
mer, als Bohrmaschine, als Akku-Schrauber, als Akku-Bohrer, als Sage und/oder als
Schleifmaschine oder dergleichen. Dariiber hinaus kann die Handwerkzeugmaschi-
nenvorrichtung insbesondere zumindest eine, vorteilhaft als Maschinengehduse aus-
gebildete, Gehauseeinheit, welche vorteilhaft zumindest einen, vorzugsweise genau
einen, Griffbereich, insbesondere zu einem Halten der Handwerkzeugmaschine, defi-

niert, zumindest eine, vorteilhaft zumindest teilweise in der Gehauseeinheit angeordne-
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te, Elektronikeinheit, zumindest eine, vorteilhaft zumindest teilweise in der Gehdu-
seeinheit angeordnete, Antriebseinheit, und/oder eine Steuereinheit, insbesondere zu

einer Steuerung eines Betriebs der Handwerkzeugmaschine, umfassen.

Ferner soll unter einer ,Bedieneinheit” insbesondere eine, insbesondere an der Ge-
hauseeinheit angeordnete, vorteilhaft mit der Elektronikeinheit, der Antriebseinheit
und/oder der Steuereinheit in Wirkverbindung stehende, Einheit verstanden werden,
die insbesondere dazu vorgesehen ist, abhangig von einer Betatigung, einer Beriih-
rung und/oder mittels einer Eingabe von Parametern zumindest eine, vorteilhaft genau
eine, Funktion wahrzunehmen, auszuiben, auszulésen und/oder einen Zustand einer
mit der Bedieneinheit in Wirkverbindung stehenden Einheit zu beeinflussen und/oder
zu andern. Besonders bevorzugt umfasst die Bedieneinheit dazu eine Mehrzahl von
Bedienelementen, insbesondere zumindest zwei, zumindest drei, zumindest vier
und/oder zumindest funf Bedienelemente, welche vorteilhaft dazu vorgesehen sind,
eine selbe Funktion wahrzunehmen und/oder auszulésen. Unter ,vorgesehen® soll ins-
besondere speziell programmiert, ausgelegt und/oder ausgestattet verstanden werden.
Darunter, dass ein Objekt zu einer bestimmten Funktion vorgesehen ist, soll insbeson-
dere verstanden werden, dass das Objekt diese bestimmte Funktion in zumindest ei-
nem Anwendungs- und/oder Betriebszustand erfillt und/oder ausfihrt. Darunter, dass
ein Objekt ein weiteres Objekt ,beeinflusst® soll in diesem Zusammenhang insbesonde-
re verstanden werden, dass das weitere Objekt bei einer Abwesenheit und/oder einer
Inaktivitat des Objekts einen anderen Zustand, einen anderen Verlauf, eine andere
Quantitat und/oder eine andere Lage, insbesondere Position und/oder Orientierung,
aufweist und/oder annimmt als bei einer Anwesenheit und/oder einer Aktivitat des Ob-

jekts.

Ferner soll unter einem ,Bedienelement” insbesondere ein, insbesondere von einem
Bediener, vorteilhaft direkt, betatigbares, vorteilhaft Iangliches und/oder rundes, Ele-
ment verstanden werden, welches insbesondere dazu vorgesehen ist, bei einem Bedi-
envorgang eine Eingabegréfie von dem Bediener aufzunehmen und dazu vorteilhaft
zumindest eine, vorteilhaft genau eine, Betatigungsflache bereitstellt. Das Bedienele-
ment kann dabei als beliebiges Bedienelement ausgebildet sein, wie beispielsweise als
Arretierschalter, insbesondere zu einer, insbesondere wahlweisen, Initiierung einer
Arretierung, als Umschalter, insbesondere zu einer Auswahl eines Betriebsmodus, als
Freigabeschalter, insbesondere zu einer Freigabe der Antriebseinheit, und/oder vor-

teilhaft als Einschalter, welcher insbesondere dazu vorgesehen ist, zumindest bei ei-
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nem Einschaltvorgang und/oder vorteilhaft wahrend eines Betriebs der Handwerk-
zeugmaschine, von dem Bediener berihrt und/oder betatigt zu werden. Vorteilhaft ist
das Bedienelement, insbesondere zumindest im Falle einer Ausbildung als Einschalter,
dabei als Totmannschalter ausgebildet und wird insbesondere, insbesondere ohne

Betatigung und/oder Arretierung, selbsttatig in eine Aus-Stellung zurtickbewegt.

Unter einem ,formflexiblen Bedienelement® soll in diesem Zusammenhang insbesonde-
re ein Bedienelement verstanden werden, welches zumindest zwei zumindest teilweise
verschiedene, vorteilhaft wesentlich verschiedene, insbesondere duliere, Formen auf-
weist und/oder in zumindest einem Betriebszustand annehmen kann. Vorteilhaft ent-
sprechen die verschiedenen dufderen Formen dabei verschiedenen Bedienstellungen,
vorteilhaft zumindest einer Aus-Stellung und einer Ein-Stellung, des Bedienelements.
Bevorzugt ist das Bedienelement mittels einer Ansteuerung und/oder vorteilhaft einem,
insbesondere auf die Betatigungsflache ausgeiibten, insbesondere externen, Stimulus,
wie beispielsweise einer Temperaturanderung, einer Feuchtigkeitsanderung, einer Hel-
ligkeitsanderung, eine Leitfahigkeitsanderung, einer Druckanderung, einer Kapazitats-
anderung, einem elektromagnetischen Feld, einer Spannung im Material und/oder vor-
teilhaft einer mechanischen Kraft, von einer ersten Form in zumindest eine, vorteilhaft
genau eine, zweite Form Uberfiihrbar und/oder bewegbar. Insbesondere ist das form-
flexible Bedienelement dabei verschieden von einem, insbesondere translatorisch be-
weglichen, Druckknopf und/oder Schiebeschalter oder dergleichen. Vorteilhaft ist das
formflexible Bedienelement dabei als weichelastische Schicht, insbesondere mit oder
ohne hartere Randschicht, ausgebildet. Darunter, dass zwei Formen ,wesentlich ver-
schieden” sind, soll insbesondere verstanden werden, dass sich Konturen und/oder
Flacheninhalte der Formen, insbesondere bei einer Betrachtung in zumindest einer
Richtung, um wenigstens 2,5 %, vorteilhaft um zumindest 5 %, vorzugsweise um we-
nigstens 7,5 % und besonders bevorzugt um wenigstens 10 %, voneinander unter-
scheiden. Durch eine entsprechende Ausgestaltung der Handwerkzeugmaschinenvor-
richtung kann insbesondere eine Flexibilitat verbessert werden. Insbesondere kann ein
Bedienelement dabei besonders flexibel positioniert werden, wodurch ein Platzbedarf
verringert und/oder eine Ausgestaltung der Handwerkzeugmaschine verbessert wer-
den kann. Dabei kann insbesondere eine Handwerkzeugmaschinenvorrichtung bereit-
gestellt werden, welche vorteilhaft an unterschiedliche Einsatzgebiete anpassbar ist
und/oder in unterschiedlichen Einsatzgebieten einsetzbar ist. Darliber hinaus kann

vorteilhaft eine Betriebssicherheit verbessert werden. Zudem kann insbesondere eine
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nahezu bauraumneutrale und vorteilhaft robuste Bedieneinheit bereitgestellt werden,
welche vorteilhaft auch in bestehenden Handwerkzeugmaschinen verwendbar ist, ins-
besondere ohne weitgehende designtechnische Anderungen an bestehenden Kon-
struktionen vornehmen zu miissen. Darliber hinaus kann besonders vorteilhaft eine
Standzeit und/oder eine Dauerfestigkeit verbessert und hierdurch insbesondere eine
Wartung erleichtert werden. Ferner kann vorteilhaft eine Effizienz, insbesondere eine
Bauraumeffizienz, eine Bauteileeffizienz, eine Fertigungseffizienz und/oder eine Kos-

teneffizienz, verbessert werden.

Vorzugsweise weist das Bedienelement eine Betatigungsflache von zumindest 3 cm?,
vorteilhaft von zumindest 6 cm?, vorzugsweise von zumindest 8 cm? und besonders
bevorzugt von zumindest 12 cm?, auf und ist somit insbesondere als groRflachiges Be-
dienelement ausgebildet. Hierdurch kann insbesondere eine besonders einfache Beta-

tigung des Bedienelements erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung zumindest
eine Gehauseeinheit, insbesondere die bereits zuvor genannte, vorteilhaft als Maschi-
nengehause ausgebildete, Gehauseeinheit aufweist, mit welcher das Bedienelement
einstiickig ausgebildet ist. Unter ,einstlickig” soll in diesem Zusammenhang insbeson-
dere zumindest stoffschliissig verbunden und/oder miteinander ausgebildet verstanden
werden. Der Stoffschluss kann beispielsweise durch einen Klebeprozess, einen An-
spritzprozess, einen Schweillprozess, einen Létprozess und/oder einen anderen Pro-
zess hergestellt werden. Vorteilhaft soll unter einstiickig aus einem Stlick und/oder in
einem Stick geformt verstanden werden. Vorzugsweise wird dieses eine Stlick aus
einem einzelnen Rohling, einer Masse und/oder einem Guss, wie beispielsweise in
einem Extrusionsverfahren, insbesondere einem Ein- und/oder Mehrkomponenten-
Extrusionsverfahren, und/oder einem Spritzgussverfahren, insbesondere einem Ein-
und/oder Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren, hergestellt. Hierdurch kann insbe-
sondere eine besonders robuste und/oder kostenglinstige Handwerkzeugmaschinen-

vorrichtung bereitgestellt werden.

Ist das Bedienelement blindig in die Gehaduseeinheit integriert, kann insbesondere eine
besonders unauffallige und/oder intuitiv bedienbare Handwerkzeugmaschinenvorrich-
tung bereitgestellt werden. Zudem kann vorteilhaft eine besonders platzsparende Be-
dieneinheit bereitgestellt werden. Unter der Wendung ,blindig integriert” soll dabei ins-

besondere verstanden werden, dass das Bedienelement einen Teil der Gehauseeinheit
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ausbildet und/oder die Gehauseeinheit stetig fortsetzt, insbesondere ohne Absatze,

Spalten und/oder Erh6hungen auszubilden.

In einer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die Handwerkzeugma-
schinenvorrichtung zumindest eine Gehauseeinheit, insbesondere die bereits zuvor
genannte, vorteilhaft als Maschinengehause ausgebildete, Gehauseeinheit aufweist,
wobei sich das Bedienelement in wenigstens einem Querschnitt durch die Gehau-
seeinheit betrachtet liber zumindest 20 %, vorteilhaft iber zumindest 40 %, vorzugs-
weise Uber zumindest 60 % und besonders bevorzugt liber zumindest 80 %, wenigs-
tens einer gesamten zusammenhangenden Umfangslange der Gehduseeinheit in dem
Querschnitt erstreckt. In diesem Zusammenhang ist insbesondere denkbar, dass die
Gehauseeinheit, insbesondere abhangig von einem betrachteten Querschnitt durch die
Gehauseeinheit, genau ein, insbesondere zusammenhangendes, Umfangselement
und/oder mehrere, insbesondere getrennte, Umfangselemente aufweist. Besonders
bevorzugt ist eine Betatigungskraft zu einer Betatigung der Betatigungsflache des Be-
dienelements, insbesondere bei einem Halten in dem Griffbereich, dabei zumindest an
einer Mehrheit aller Punkte der Betatigungsflache zumindest im Wesentlichen gleich.
Unter der Wendung ,zumindest im Wesentlichen gleich® soll insbesondere verstanden
werden, dass eine Betatigungskraft von einer Uber die Betatigungsflache gemittelten
Betatigungskraft um héchstens 20 %, vorteilhaft um héchstens 10 %, vorzugsweise um
héchstens 5 % und besonders bevorzugt um héchstens 2,5 % abweicht. Unter einer
»Mehrheit aller Punkte“ sollen dabei insbesondere zumindest 70 %, vorzugsweise zu-
mindest 80 % und besonders bevorzugt zumindest 90 % aller Punkte verstanden wer-
den. Hierdurch kann insbesondere eine besonders einfache Bedienung erreicht wer-
den, welche vorteilhaft zumindest im Wesentlichen unabhangig von einer Halteposition
der Handwerkzeugmaschine ist.

Daruber hinaus wird vorgeschlagen, dass die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung
zumindest eine Gehauseeinheit, insbesondere die bereits zuvor genannte, vorteilhaft
als Maschinengehduse ausgebildete, Gehduseeinheit aufweist, welche zumindest ei-
nen Griffbereich, insbesondere den bereits zuvor genannten Griffbereich, definiert, in
welchem das Bedienelement zumindest teilweise, vorzugsweise zu wenigstens einem
Grolfiteil und besonders bevorzugt vollstandig, angeordnet ist. Unter dem Ausdruck ,zu
wenigstens einem Groliteil“ sollen dabei insbesondere zumindest 55 %, vorteilhaft zu-

mindest 65 %, vorzugsweise zumindest 75 %, besonders bevorzugt zumindest 85 %
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und besonders vorteilhaft zumindest 95 % verstanden werden. Hierdurch kann insbe-

sondere eine ergonomisch besonders vorteilhafte Bedienung erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Bedieneinheit zumindest ein weiteres Be-
dienelement aufweist, welches relativ zu dem Bedienelement eine abweichende Orien-
tierung aufweist. Darunter, dass zwei Bedienelemente eine ,abweichende Orientie-
rung” relativ zueinander aufweisen, soll insbesondere verstanden werden, dass Haupt-
erstreckungsebenen der Bedienelemente und/oder Betatigungsflachen der Bedienele-
mente einen, insbesondere minimalen, Winkel zwischen 0° und 180° und vorteilhaft
zwischen 30° und 150° einschlief3en und/oder sich schneiden. Insbesondere weisen
die Haupterstreckungsebenen der Bedienelemente und/oder Betétigungsflachen der
Bedienelemente dabei eine von einer parallelen Ausrichtung verschiedene Ausrichtung
relativ zueinander auf. Unter einer ,Haupterstreckungsebene” eines Objekts soll dabei
insbesondere eine Ebene verstanden werden, welche parallel zu einer gréften Seiten-
flache eines kleinsten, insbesondere gedachten, Quaders ist, welcher das Objekt gera-
de noch vollstandig umschlief3t, und vorteilhaft durch einen Mittelpunkt, insbesondere
einen geometrischen Mittelpunkt, des Quaders verlauft. Vorteilhaft ist das weitere Be-
dienelement formflexibel ausgebildet und weist bevorzugt eine Betatigungsflache von
zumindest 3 cm?, vorteilhaft von zumindest 6 cm?, vorzugsweise von zumindest 8 cm?
und besonders bevorzugt von zumindest 12 cm?, auf. Besonders vorteilhaft ist das wei-
tere Bedienelement dabei zumindest teilweise, vorzugsweise zu wenigstens einem
Groliteil und besonders bevorzugt vollstandig, in dem Griffoereich angeordnet. Hier-
durch kann insbesondere ein Funktionsumfang der Handwerkzeugmaschine erhght
und/oder eine zumindest im Wesentlichen unabhangig von einer Halteposition der

Handwerkzeugmaschine ausgestaltete Bedienung erreicht werden.

Eine besonders flexible und/oder effiziente Bedienung kann insbesondere erreicht
werden, wenn das weitere Bedienelement zu dem Bedienelement zumindest im We-
sentlichen identisch ausgebildet ist. Unter der Wendung ,zumindest im Wesentlichen
identisch® soll dabei insbesondere, abgesehen von Fertigungstoleranzen, im Rahmen
fertigungstechnischer Méglichkeiten und/oder im Rahmen standardisierter Toleranzen,

identisch verstanden werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung zumindest
eine Gehauseeinheit, insbesondere die bereits zuvor genannte, vorteilhaft als Maschi-

nengehaduse ausgebildete, Gehauseeinheit aufweist, welche zumindest einen Griffbe-
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reich, insbesondere den bereits zuvor genannten Griffbereich, definiert, lber welchen
sich die Bedieneinheit zu wenigstens einem Grofiteil und vorteilhaft vollstandig er-
streckt. Insbesondere weist die Bedieneinheit dabei genau ein, insbesondere grolfla-
chiges und/oder zusammenhangendes, Bedienelement auf oder vorteilhaft mehrere,
insbesondere separate und/oder voneinander beanstandete, Bedienelemente, insbe-
sondere zumindest zwei, zumindest drei, zumindest vier und/oder zumindest flinf Be-
dienelemente, welche insbesondere tber den Griffbereich verteilt angeordnet sind.
Hierdurch kann insbesondere eine besonders bedienerfreundliche und/oder ergonomi-
sche Bedienung erreicht werden, insbesondere unabhangig von einer Halteposition der
Handwerkzeugmaschine und/oder einer Arbeitsposition des Bedieners. Darlber hinaus
kann vorteilhaft eine Bedienung durch Links- sowie Rechtshander gleichermalien si-

cher ermdglicht werden.

Vorzugsweise weist die die Bedieneinheit zumindest eine pneumatisch, hydraulisch,
elektrisch und/oder optisch ausgebildete Detektionseinheit auf, welche zumindest dazu
vorgesehen ist, eine Betatigung des Bedienelements, insbesondere pneumatisch, hyd-
raulisch, elektrisch und/oder optisch, zu erfassen und vorteilhaft an zumindest eine
weitere Einheit, insbesondere die Elektronikeinheit, die Antriebseinheit und/oder die
Steuereinheit, weiterzuleiten. Vorteilhaft weist die Detektionseinheit dabei zumindest
eine Wirkverbindung zu der Elektronikeinheit, der Antriebseinheit und/oder der Steuer-
einheit auf. Hierdurch kann insbesondere eine besonders flexible Erfassung einer Be-
tatigung erreicht werden. Insbesondere bei einer pneumatischen und/oder hydrauli-
schen Ausflihrung kann ferner vorteilhaft eine Beeinflussung einer Bedieneinheit durch
elektromagnetische Felder und/oder elektromagnetische Stérungen minimiert werden,
wodurch sich insbesondere eine vorteilhaft robuste und/oder langlebige Konstruktion

ergibt.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass das Bedien-
element und die Detektionseinheit zumindest teilweise einstiickig ausgebildet sind.
Darunter, dass ein Objekt mit einem weiteren Objekt ,zumindest teilweise einstlickig
ausgebildet ist®, soll in diesem Zusammenhang insbesondere verstanden werden, dass
zumindest ein Bauteil des Objekts und/oder das Objekt einstlickig mit zumindest einem
Bauteil des weiteren Objekts und/oder dem weiteren Objekt ausgebildet ist. Hierdurch

kann insbesondere eine besonders bauraumneutrale Ausgestaltung erreicht werden.
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Die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung soll hierbei nicht auf die oben beschriebene
Anwendung und Ausflihrungsform beschrankt sein. Insbesondere kann die Handwerk-
zeugmaschinenvorrichtung zu einer Erflillung einer hierin beschriebenen Funktions-
weise eine von einer hierin genannten Anzahl von einzelnen Elementen, Bauteilen und

Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die
Beschreibung und die Ansprliche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der
Fachmann wird die Merkmale zweckmafligerweise auch einzeln betrachten und zu

sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine als Winkelschleifer ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
Handwerkzeugmaschinenvorrichtung, welche eine Bedieneinheit mit meh-
reren Bedienelementen umfasst, in einer perspektivischen Darstellung,

Fig. 2 ein erstes Bedienelement und ein zweites Bedienelement der Bedienein-
heit in einem ersten Betriebszustand in einer Schnittansicht,

Fig. 3 das erste Bedienelement und das zweite Bedienelement in einem zweiten
Betriebszustand in der Schnittansicht gemal} Figur 2,

Fig. 4 ein erstes Bedienelement und ein zweites Bedienelement einer Bedien-
einheit einer weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einem ers-
ten Betriebszustand in einer Schnittansicht,

Fig. 5 das erste Bedienelement und das zweite Bedienelement aus Figur 4 in
einem zweiten Betriebszustand in der Schnittansicht gemaf Figur 4,

Fig. 6 ein erstes Bedienelement und ein zweites Bedienelement einer Bedien-
einheit einer weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einem ers-
ten Betriebszustand in einer Schnittansicht,

Fig. 7 ein erstes Bedienelement und ein zweites Bedienelement einer Bedien-
einheit einer weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einem ers-

ten Betriebszustand in einer Schnittansicht,
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eine als Winkelschleifer ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Winkelschleifer ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Winkelschleifer ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Winkelschleifer ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Akku-Schrauber ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Akku-Schrauber ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Akku-Schrauber ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen
Darstellung,

eine als Stichsage ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer weite-
ren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen Dar-
stellung,

eine als Stichsage ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer weite-
ren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen Dar-
stellung,

eine als Stichsage ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer weite-
ren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einer perspektivischen Dar-
stellung,

eine als Winkelschleifer ausgebildete Handwerkzeugmaschine mit einer
weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung, welche eine Bedieneinheit
mit genau einem Bedienelement umfasst, in einer perspektivischen Dar-

stellung und
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Fig. 19  ein erstes Bedienelement und ein zweites Bedienelement einer Bedien-
einheit einer weiteren Handwerkzeugmaschinenvorrichtung in einem ers-

ten Betriebszustand in einer Schnittansicht.

Beschreibung der Ausfilhrungsbeispiele

Figur 1 zeigt eine Handwerkzeugmaschine 36a in einer schematischen Darstellung.
Die Handwerkzeugmaschine 36a ist als Schleifmaschine, im vorliegenden Fall insbe-
sondere als Winkelschleifer, ausgebildet. Die Handwerkzeugmaschine 36a ist moto-
risch betreibbar ausgebildet. Im vorliegenden Fall ist die Handwerkzeugmaschine 36a
als eine Elektrohandwerkzeugmaschine ausgebildet. Die Handwerkzeugmaschine 36a
ist dabei kabelgebunden ausgebildet und somit insbesondere netzbetrieben. Alternativ
ist denkbar, eine Handwerkzeugmaschine als beliebige andere Handwerkzeugmaschi-
ne auszubilden, wie beispielsweise als Bohrhammer, als Meilkelhammer, als Schlag-
bohrmaschine, als Abbruchhammer, als Bohrmaschine, als Frase, als Sage, als Akku-
Schrauber und/oder als Gartengerat. Zudem ist denkbar, eine Handwerkzeugmaschine
kabellos auszubilden und somit insbesondere batteriebetrieben und/oder akkubetrie-
ben.

Die Handwerkzeugmaschine 36a weist eine Handwerkzeugmaschinenvorrichtung auf.
Die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung umfasst eine Gehauseeinheit 28a. Die Ge-
hauseeinheit 28a ist als Maschinengehduse ausgebildet. Die Gehauseeinheit 28a ist
als Aullengehause ausgebildet. Innerhalb der Gehauseeinheit 28a sind wenigstens ein
Groliteil der fur einen Betrieb der Handwerkzeugmaschine 36a bendtigten Bauteile
angeordnet. Daruber hinaus definiert die Gehduseeinheit 28a einen Griffbereich 30a.
Der Griffbereich 30a ist als Hauptgriffbereich ausgebildet. Der Griffbereich 30a ist auf
einer einem Frontbereich abgewandten Seite der Gehduseeinheit 28a angeordnet. Der
Griffbereich 30a ist zumindest im Wesentlichen zu einem Halten und/oder Fiihren der
Handwerkzeugmaschine 36a vorgesehen

Die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung weist ferner eine Bearbeitungseinheit 38a
auf. Die Bearbeitungseinheit 38a ist in dem Frontbereich der Gehauseeinheit 28a an-
geordnet. Die Bearbeitungseinheit 38a umfasst zumindest eine Bearbeitungswerk-
zeugaufnahme, welche zu einer Aufnahme eines Einsatzwerkzeugs 39a vorgesehen
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ist. Alternativ ist denkbar, dass eine Bearbeitungseinheit unmittelbar einem Bearbei-
tungswerkzeug entspricht.

Zum Antrieb und/oder Betrieb der Bearbeitungseinheit 38a umfasst die Handwerk-
zeugmaschinenvorrichtung eine Antriebseinheit 40a. Die Antriebseinheit 40a ist inner-
halb der Gehauseeinheit 28a angeordnet. Die Antriebseinheit 40a umfasst einen Mo-
tor, im vorliegenden Fall insbesondere einen Elektromotor. Die Antriebseinheit 40a
weist zumindest eine Wirkverbindung mit der Bearbeitungseinheit 38a auf. Dazu kann
die Antriebseinheit 40a weitere Einheiten umfassen, wie beispielsweise zumindest ein
Getriebe. Alternativ ist denkbar, eine Antriebseinheit als Verbrennungsmotor und/oder
Hybridmotor auszubilden.

Zu einer Energieversorgung umfasst die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung ferner
eine Energieversorgungseinheit 42a. Die Energieversorgungseinheit 42a ist im vorlie-
genden Fall als Netzanschluss ausgebildet. Die Energieversorgungseinheit 42a weist
eine Wirkverbindung mit der Antriebseinheit 40a auf. Die Energieversorgungseinheit
42a ist zumindest dazu vorgesehen, in zumindest einem Betriebszustand die Antriebs-
einheit 40a mit Energie zu versorgen. Alternativ ist auch denkbar, eine Energieversor-
gungseinheit als Benzintank, als Brennstoffzelle, als Batterie und/oder vorteilhaft als
Akkumulator, insbesondere als 18 V und/oder 36 V Akkumulator, auszubilden. Insbe-
sondere kann die Energieversorgungseinheit in diesem Fall fest in einer, insbesondere
als Maschinengehduse ausgebildeten, Gehaduseeinheit verbaut sein und/oder vorteil-

haft wechselbar und/oder austauschbar ausgebildet sein.

Daruber hinaus umfasst die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung weitere Einheiten zu
einem Betrieb der Handwerkzeugmaschine 36a, wie beispielsweise eine Elektronikein-
heit (nicht dargestellt) und/oder eine, insbesondere elektrische, Steuereinheit 44a. Im
vorliegenden Fall ist die Energieversorgungseinheit 42a zu einer Energieversorgung

der Elektronikeinheit und der Steuereinheit 44a vorgesehen.

Die Handwerkzeugmaschinenvorrichtung weist zudem eine Bedieneinheit 10a auf. Die
Bedieneinheit 10a ist an der Gehauseeinheit 28a angeordnet. Die Bedieneinheit 10a
erstreckt sich Uber einen Groliteil des Griffbereichs 30a. Im vorliegenden Fall erstreckt
sich die Bedieneinheit 10a Uber einen Groldteil der Gehauseeinheit 28a. Die Bedien-
einheit 10a ist dazu vorgesehene, abhangig von einer Betatigung zumindest eine Funk-
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tion wahrzunehmen. Dazu umfasst die Bedieneinheit 10a zumindest ein Bedienele-
ment 12a, 14a, 16a, 18a. Im vorliegenden Fall umfasst die Bedieneinheit 10a eine
Mehrzahl von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a, insbesondere acht Bedienelemen-
te 12a, 14a, 16a, 18a, wobei in Figur 1 lediglich vier der Bedienelemente 12a, 14a,
16a, 18a gezeigt sind. Die Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a sind langlich ausgebil-
det. Die Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a weisen dabei jeweils eine Betatigungsfla-
che 20a, 22a, 24a, 26a von zumindest 3 cm? auf. Die Bedienelemente 12a, 14a, 16a,
18a sind einstlickig mit der Gehauseeinheit 28a ausgebildet. Die Bedienelemente 12a,
14a, 16a, 18a sind bindig in die Gehauseeinheit 28a integriert. Die Bedienelemente
12a, 14a, 16a, 18a bilden einen Teil der Gehauseeinheit 28a. Die Bedienelemente 123,
14a, 16a, 18a sind derart angeordnet, dass sie wenigstens einen Grolteil der Gehau-
seeinheit 28a bedecken. Eine Schaltkraft zur Betatigung der Bedienelemente 12a, 14a,
16a, 18a betragt dabei zwischen 15 N und 50 N und vorzugsweise zwischen 25 N und
35 N, sodass insbesondere die Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a bei einem Ablegen
der Handwerkzeugmaschine 36a nicht durch ein Eigengewicht der Handwerkzeugma-
schine 36a betatigt werden. Daruber hinaus sind die Bedienelemente 12a, 14a, 16a,
18a im vorliegenden Fall zumindest im Wesentlichen baugleich ausgebildet. Die Be-
dienelemente 12a, 14a, 16a, 18a sind formflexibel ausgebildet. Die Bedienelemente
12a, 14a, 16a, 18a bestehen aus einem elastischen Material. Im vorliegenden Fall be-
stehen die Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a aus einem thermoplastischen Elasto-
mer (TPE). Alternativ ist denkbar, zumindest ein Bedienelement unterschiedlich auszu-
bilden. Dabei kénnte ein Bedienelement beispielsweise rund ausgebildet sein und/oder
eine beliebige andere Form aufweisen. Ferner kdnnte das Bedienelement beispiels-
weise eine von einer formflexiblen Ausgestaltung verschiedene Ausgestaltung aufwei-
sen, eine Betatigungsflache kleiner 3 cm? aufweisen und/oder ber eine Gehiuseein-
heit hinausragen und somit insbesondere nicht blindig in die Gehauseeinheit integriert
sein. Zudem kdnnte eine Bedieneinheit eine abweichende Anzahl an Bedienelementen
aufweisen, wie beispielsweise genau ein Bedienelement und/oder zumindest vier, zu-
mindest sechs und/oder zumindest zwolf Bedienelemente. Auch ist denkbar, dass die
Bedienelemente zumindest teilweise aus einem von einem thermoplastischen Elasto-
mer verschiedenen Material bestehen, wie beispielsweise aus Gummi oder derglei-
chen.

Im vorliegenden Fall umfasst die Bedieneinheit 10a zwei Gruppen von Bedienelemen-
ten 12a, 14a, 16a, 18a, wobei jeder der Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a,
18a jeweils mehrere, im vorliegenden Fall insbesondere vier, der Bedienelemente 123,
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14a, 16a, 18a zugeordnet sind und die den unterschiedlichen Gruppen zugeordneten
Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a wahlweise betéatigbar sind und dabei insbesondere
eine selbe Funktion ausldsen.

Ein erstes Bedienelement 12a der Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a ist einer ersten
Gruppe der Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a zugeordnet. Das erste
Bedienelement 12a ist auf einer der Bearbeitungseinheit 38a und/oder dem Einsatz-
werkzeug 39a abgewandten Seite der Gehaduseeinheit 28a angeordnet. Das erste Be-
dienelement 12a weist eine erste Betatigungsflache 20a mit einem Flacheninhalt von
etwa 16 cm? auf. Das erste Bedienelement 12a und/oder die erste Betatigungsflache
20a erstreckt sich iber zumindest 25 % einer Haupterstreckungslange der Gehau-
seeinheit 28a. Im vorliegenden Fall erstreckt sich das erste Bedienelement 12a
und/oder die erste Betatigungsflache 20a zudem Uber héchstens 75 % der Haupter-
streckungslange der Gehauseeinheit 28a. Ferner ist das erste Bedienelement 12a voll-
standig in dem Griffbereich 30a angeordnet. Dabei erstreckt sich das erste Bedienele-
ment 12a und/oder die erste Betatigungsflache 20a iiber zumindest 90 % und vor-
zugsweise Uber zumindest 95 % einer Haupterstreckungslange des Griffbereichs 30a.
Das erste Bedienelement 12a und/oder die erste Betatigungsflache 20a erstreckt sich
ferner in einem Querschnitt durch die Gehauseeinheit 28a, insbesondere den Griffbe-
reich 30a der Gehauseeinheit 28a, betrachtet liber zumindest 20 % einer gesamten
Umfangslange der Gehauseeinheit 28a in dem Querschnitt. Das erste Bedienelement
12a ist als Einschalter ausgebildet. Das erste Bedienelement 12a ist dazu vorgesehen,
insbesondere wahlweise, zu einem Betrieb der Handwerkzeugmaschine 36a von ei-
nem Bediener betatigt zu werden. Das erste Bedienelement 12a weist eine Wirkver-
bindung mit der Antriebseinheit 40a auf. Das erste Bedienelement 12a ist dazu vorge-
sehen, eine Eingabegrofie eines Bedieners zu einer Ansteuerung der Antriebseinheit
40a aufzunehmen. Zudem ist das erste Bedienelement 12a als Totmannschalter aus-
gebildet.

Ein weiteres erstes Bedienelement 14a der Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a ist der
ersten Gruppe der Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a zugeordnet. Das
weitere erste Bedienelement 14a ist zumindest im Wesentlichen identisch zu dem ers-
ten Bedienelement 12a ausgebildet. Das weitere erste Bedienelement 14a ist beab-
standet zu dem ersten Bedienelement 14a angeordnet. Das weitere erste Bedienele-
ment 14a ist auf einer Seitenwand der Gehauseeinheit 28a angeordnet. Das weitere

erste Bedienelement 14a weist eine relativ zu dem ersten Bedienelement 12a abwei-
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chende Orientierung auf. Im vorliegenden Fall schlief3t eine Haupterstreckungsebene
des weiteren ersten Bedienelements 14a mit einer Haupterstreckungsebene des ersten
Bedienelements 12a einen Winkel von etwa 90° ein. Das weitere erste Bedienelement
14a weist eine weitere erste Betatigungsflache 22a mit einem Flacheninhalt von etwa
16 cm? auf. Das weitere erste Bedienelement 14a und/oder die weitere erste Betati-
gungsflache 22a erstreckt sich iber zumindest 25 % der Haupterstreckungslange der
Gehauseeinheit 28a. Im vorliegenden Fall erstreckt sich das weitere erste Bedienele-
ment 14a und/oder die weitere erste Betatigungsflache 22a zudem iber héchstens

75 % der Haupterstreckungslange der Gehauseeinheit 28a. Ferner ist das weitere ers-
te Bedienelement 14a vollstandig in dem Griffbereich 30a angeordnet. Dabei erstreckt
sich das weitere erste Bedienelement 14a und/oder die weitere erste Betatigungsflache
22a lber zumindest 90 % und vorzugsweise lber zumindest 95 % der Haupterstre-
ckungslange des Griffbereichs 30a. Das weitere erste Bedienelement 14a und/oder die
weitere erste Betatigungsflache 22a erstreckt sich ferner in einem Querschnitt durch
die Gehaduseeinheit 28a, insbesondere den Griffbereich 30a der Gehauseeinheit 28a,
betrachtet Giber zumindest 20 % einer gesamten Umfangslange der Gehauseeinheit
28a in dem Querschnitt. Das weitere erste Bedienelement 14a ist zudem als Einschal-
ter ausgebildet. Das weitere erste Bedienelement 14a ist dazu vorgesehen, insbeson-
dere wahlweise, zu einem Betrieb der Handwerkzeugmaschine 36a von einem Bedie-
ner betatigt zu werden. Das weitere erste Bedienelement 14a weist eine Wirkverbin-
dung mit der Antriebseinheit 40a auf. Das weitere erste Bedienelement 14a ist dazu
vorgesehen, eine Eingabegrofie eines Bedieners zu einer Ansteuerung der Antriebs-
einheit 40a aufzunehmen. Zudem ist das weitere erste Bedienelement 14a als Tot-
mannschalter ausgebildet.

Darliber hinaus weist die Bedieneinheit 10a zwei weitere erste, der ersten Gruppe der
Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a zugeordnete, Bedienelemente auf,
welche zu dem ersten Bedienelement 12a und dem weiteren ersten Bedienelement
14a zumindest im Wesentlichen identisch ausgebildet sind und auf einer zu dem ersten
Bedienelement 12a und dem weiteren ersten Bedienelement 14a gegenliberliegenden
Seite der Gehduseeinheit 28a angeordnet sind. Demnach sind auf allen Seiten des
Griffbereichs 30a zumindest im Wesentlichen identisch ausgebildete und insbesondere
als Einschalter und Totmannschalter ausgebildete erste Bedienelemente 12a, 14a an-
geordnet, wobei jedes der ersten Bedienelemente 12a, 14a wahlweise zu einem Be-
trieb der Handwerkzeugmaschine 36a von einem Bediener betatigbar ist. Hierdurch
kann die Handwerkzeugmaschine 36a in allen Haltepositionen und insbesondere auch



10

15

20

25

30

35

WO 2017/102148 PCT/EP2016/075535

-15-

unter Verwendung eines Totmannschalters auf ergonomische Art und Weise bedient
werden, wodurch vorteilhaft eine Arbeitssicherheit erhdht werden kann. Darliber hinaus
kann vorteilhaft eine Bedienung durch Links- sowie Rechtshander gleichermalien si-
cher ermdglicht werden. Darliber hinaus kann insbesondere bei der Bedienabfolge:
Handwerkzeugmaschine 36a in die Hand nehmen, Halten und Einschalten, Arbeitspo-
sition einnehmen, Krafte und Drehmomente halten, Halten und Ausschalten, Hand-
werkzeugmaschine 36a ablegen; eine besonders flexible Bedienung ermoglicht sowie
eine Arbeits- und Bediensicherheit gewahrleistet werden.

Ein zweites Bedienelement 16a der Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a ist einer zwei-
ten Gruppe der Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a zugeordnet. Das
zweite Bedienelement 16a ist auf der der Bearbeitungseinheit 38a und/oder dem Ein-
satzwerkzeug 39a abgewandten Seite der Gehduseeinheit 28a angeordnet. Das zweite
Bedienelement 16a weist eine zweite Betatigungsflache 24a mit einem Flacheninhalt
von etwa 3 cm? auf. Das zweite Bedienelement 16a und/oder die zweite Betétigungs-
flache 24a erstreckt sich iber ca. 3°% bis 5 % der Haupterstreckungslange der Ge-
hauseeinheit 28a. Ferner ist das zweite Bedienelement 16a aul3erhalb des Griffbe-
reichs 30a angeordnet. Das zweite Bedienelement 16a und/oder die zweite Betati-
gungsflache 24a erstreckt sich in einem Querschnitt durch die Gehauseeinheit 28a
betrachtet Giber zumindest 20 % einer gesamten Umfangslange der Gehauseeinheit
28a in dem Querschnitt. Das zweite Bedienelement 16a ist im vorliegenden Fall als
Freigabeschalter ausgebildet und ermdglicht insbesondere ein Zwei-Wege-Schalten.
Das zweite Bedienelement 16a ist dazu vorgesehen, insbesondere wahlweise, zu einer
Freigabe eines Betriebs der Handwerkzeugmaschine 36a von einem Bediener betatigt
zu werden. Das zweite Bedienelement 16a ist dazu vorgesehen, eine Eingabegrdflie
eines Bedieners zu einer Freigabe der Antriebseinheit 40a aufzunehmen.

Ein weiteres zweites Bedienelement 18a der Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a ist
der zweiten Gruppe der Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a zugeord-
net. Das weitere zweite Bedienelement 18a ist zumindest im Wesentlichen identisch zu
dem zweiten Bedienelement 16a ausgebildet. Das weitere zweite Bedienelement 18a
ist beabstandet zu dem zweiten Bedienelement 16a angeordnet. Das weitere zweite
Bedienelement 18a ist auf der Seitenwand der Gehauseeinheit 28a angeordnet. Das
weitere zweite Bedienelement 18a weist eine relativ zu dem zweiten Bedienelement
16a abweichende Orientierung auf. Im vorliegenden Fall schliel3t eine Haupterstre-
ckungsebene des weiteren zweiten Bedienelements 18a mit einer Haupterstreckungs-
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ebene des zweiten Bedienelements 16a einen Winkel von etwa 90° ein. Das weitere
zweite Bedienelement 18a weist eine weitere zweite Betatigungsflache 26a mit einem
Flacheninhalt von etwa 3 cm? auf. Das weitere zweite Bedienelement 18a und/oder die
weitere zweite Betatigungsflache 26a erstreckt sich tiber ca. 3°% bis 5 % der Haupter-
streckungslange der Gehauseeinheit 28a. Ferner ist das weitere zweite Bedienelement
18a aufderhalb des Griffbereichs 30a angeordnet. Das weitere zweite Bedienelement
18a und/oder die weitere zweite Betatigungsflache 26a erstreckt sich in einem Quer-
schnitt durch die Gehauseeinheit 28a betrachtet liber zumindest 20 % einer gesamten
Umfangslange der Gehauseeinheit 28a in dem Querschnitt. Das weitere zweite Bedie-
nelement 18a ist ferner als Freigabeschalter ausgebildet und ermdglicht insbesondere
ein Zwei-Wege-Schalten. Das weitere zweite Bedienelement 18a ist dazu vorgesehen,
insbesondere wahlweise, zu einer Freigabe eines Betriebs der Handwerkzeugmaschi-
ne 36a von einem Bediener betatigt zu werden. Das weitere zweite Bedienelement 18a
ist dazu vorgesehen, eine Eingabegrdfle eines Bedieners zu einer Freigabe der An-
triebseinheit 40a aufzunehmen.

Dartiber hinaus weist die Bedieneinheit 10a zwei weitere zweite, der zweiten Gruppe
der Gruppen von Bedienelementen 12a, 14a, 16a, 18a zugeordnete, Bedienelemente
auf, welche zu dem zweiten Bedienelement 16a und dem weiteren zweiten Bedienele-
ment 18a zumindest im Wesentlichen identisch ausgebildet sind und auf einer zu dem
zweiten Bedienelement 16a und dem weiteren zweiten Bedienelement 18a gegenlber-
liegenden Seite der Gehauseeinheit 28a angeordnet sind. Demnach sind auf allen Sei-
ten der Gehduseeinheit 28a zumindest im Wesentlichen identisch ausgebildete und
insbesondere als Freigabeschalter ausgebildete zweite Bedienelemente 16a, 18a an-
geordnet, wobei jedes der zweiten Bedienelemente 16a, 18a wahlweise zu einer Frei-
gabe eines Betriebs der Handwerkzeugmaschine 36a von einem Bediener betatigbar
ist. Hierdurch kann die Handwerkzeugmaschine 36a in allen Haltepositionen auf ergo-
nomische Art und Weise bedient werden.

Alternativ ist jedoch auch denkbar, Bedienelemente und/oder Betatigungsflachen der
Bedienelemente einer Gruppe von Bedienelementen einstiickig auszubilden und/oder
lediglich ein, insbesondere grof3flachiges, Bedienelement, vorzusehen. Zudem konnte
jede Gruppe von Bedienelementen eine andere Anzahl an Bedienelementen umfas-
sen. Auch ist denkbar, auf als Freigabeschalter ausgebildete Bedienelemente zu ver-
zichten, als Freigabeschalter ausgebildete Bedienelemente mit einer anderen Haptik
auszuflhren und/oder in eine von einem als Einschalter ausgebildeten Bedienelement



10

15

20

25

30

35

WO 2017/102148 PCT/EP2016/075535

-17 -

abweichende Richtung zu betatigen. Dariiber hinaus kénnte auf unterschiedliche
Gruppen von Bedienelementen vollstandig verzichtet werden. Des Weiteren ist denk-
bar, zumindest ein Bedienelement als Arretierschalter und/oder Umschalter auszubil-
den. In diesem Zusammenhang ist auch denkbar, dass ein Bedienelement zu einer
Auslésung mehrerer Funktionen vorgesehen sein kann. Unterschiedliche Funktionen,
wie beispielsweise eine Arretierschaltfunktion und eine Totmannschaltfunktion, kdnnen
dabei beispielsweise mittels einer Abfolge von mehreren Betatigungen des Bedienele-
ments und/oder mehrerer Bedienelemente in einem vorbestimmen Zeitraum, einer
Grolde einer auf das Bedienelement einwirkenden Betatigungskraft, einer Bewegung,
beispielsweise zumindest eines Fingers eines Bedieners, insbesondere auf einer Beta-
tigungsflache, oder dergleichen, erfolgen.

Im Folgenden wird nun unter Verweis auf die Figuren 2 und 3 eine Funktionsweise des
ersten Bedienelements 12a und des zweiten Bedienelements 16a naher beschrieben,
wobei die folgende Beschreibung, insbesondere aufgrund der zumindest im Wesentli-
chen baugleichen Bauweise der Bedienelemente 12a, 14a, 16a, 18a auch auf die an-
deren Bedienelemente 14a, 18a Gibernommen werden kann. Die Figuren 2 und 3 zei-
gen dabei beispielhaft das erste Bedienelement 12a und das zweite Bedienelement
16a in zwei Betriebszusténden in einer seitlichen Schnittdarstellung.

Das erste Bedienelement 12a und das zweite Bedienelement 16a sind als formflexible
Bedienelemente ausgebildet und weisen insbesondere zumindest zwei wesentlich ver-
schiedene auflere Formen auf (vgl. auch Figuren 2 und 3). Eine erste duliere Form
entspricht dabei jeweils einer ersten Bedienstellung und eine zweite aufdere Form einer
zweiten Bedienstellung der Bedienelemente 12a, 16a.

Im vorliegenden Fall ist das zweite Bedienelement 16a bei einer Betatigung mittels
einer mechanischen Kraft zumindest von der ersten Bedienstellung, im vorliegenden
Fall insbesondere einer Sperr-Stellung, (vgl. Figur 2) in die zweite Bedienstellung, im
vorliegenden Fall insbesondere eine Freigabe-Stellung, (vgl. Figur 3) bewegbar. In der
zweiten Bedienstellung des zweiten Bedienelements 16a erfolgt eine Freigabe der
Handwerkzeugmaschine 36a, wodurch eine Ansteuerung der Antriebseinheit 40a er-
moglicht wird.

Zudem ist das erste Bedienelement 12a bei einer Betatigung mittels einer mechani-
schen Kraft zumindest von der ersten Bedienstellung, im vorliegenden Fall insbesonde-
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re einer Aus-Stellung, (vgl. Figur 2) in die zweite Bedienstellung, im vorliegenden Fall
insbesondere eine Ein-Stellung, (vgl. Figur 3) bewegbar. In der zweiten Bedienstellung
des ersten Bedienelements 12a erfolgt dabei in zumindest einem Betriebszustand,
insbesondere bei einer Freigabe und/oder, insbesondere kurzzeitig, nach einer Freiga-
be, eine Ansteuerung der Antriebseinheit 40a.

Zu einer Erfassung der Betéatigung der Bedienelemente 12a, 16a umfasst die Bedien-
einheit 10a zumindest eine Detektionseinheit 32a, 34a. Im vorliegenden Fall umfasst
die Bedieneinheit 10a mehrere Detektionseinheiten 32a, 34a, wobei jedem der Bedie-
nelemente 12a, 16a genau eine der Detektionseinheiten 32a, 34a zugeordnet ist. Die
Detektionseinheiten 32a, 34a sind zumindest im Wesentlichen identisch zueinander
ausgebildet. Die Detektionseinheiten 32a, 34a sind hydraulisch ausgebildet. Die Detek-
tionseinheiten 32a, 34a sind dazu vorgesehen, eine Betatigung des zugeordneten Be-
dienelements 12a, 16a hydraulisch zu erfassen.

Dazu umfassen die Detektionseinheiten 32a, 34a jeweils zumindest ein Sensorelement
50a, 52a. Die Sensorelemente 50a, 52a sind als hydraulisch-elektrische Schalter aus-
gebildet. Zudem umfassen die Detektionseinheiten 32a, 34a jeweils ein, im vorliegen-
den Fall insbesondere als Detektionsfluid, ausgebildetes Detektionselement 46a, 48a,
wie beispielsweise Gel, Ol oder dergleichen. Die Detektionselemente 46a, 48a ent-
sprechen dabei vorteilhaft elektrisch nicht-leitenden Flissigkeiten, wodurch insbeson-
dere eine elektrische Sicherheit gewahrt werden kann. Die Detektionselemente 46a,
48a sind jeweils zwischen dem jeweiligen Bedienelement 12a, 16a und dem jeweiligen
Sensorelement 50a, 52a angeordnet. Die Detektionselemente 46a, 48a sind jeweils
dazu vorgesehen, eine Betatigung und/oder einen auf die jeweilige Betatigungsflache
20a, 24a der Bedienelemente 12a, 16a ausgelibten Druck, im vorliegenden Fall insbe-
sondere Uber eine Fluidleitung, an die Sensorelemente 50a, 52a weiterzuleiten. Im
vorliegenden Fall sind die Sensorelemente 50a, 52a jeweils dazu vorgesehen, eine
Betatigung des zugeordneten Bedienelements 12a, 16a mittels einer Druckerhdhung in
dem als Detektionsfluid ausgebildeten Detektionselement 46a, 48a zu sensieren und in
ein elektrisches Signal, insbesondere zur Freigabe und/oder Ansteuerung der An-
triebseinheit 40a, zu wandeln. Alternativ ist denkbar, Detektionseinheiten verschiede-
ner Bedienelemente verschieden auszubilden. Auch ist denkbar, dass eine Bedienein-
heit genau eine Detektionseinheit, insbesondere fiir alle Bedienelemente, und/oder
zumindest eine Detektionseinheit fliir zumindest zwei, zumindest drei und/oder zumin-

dest vier Bedienelemente aufweist. Zudem kénnte eine Detektionseinheit pneumatisch
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ausgebildet sein, wobei als Detektionsfluid insbesondere Luft und/oder ein beliebiges
anderes Gas eingesetzt werden kann. Zudem kdnnte eine Detektionseinheit zumindest
teilweise elektrisch und/oder optisch ausgebildet sein. Auch ist denkbar, dass eine
Steuereinheit dazu vorgesehen sein kann, in zumindest einem Betriebszustand eine
Detektionseinheit inaktiv zu schalten, beispielsweise durch Entfernen eines Detekti-
onselements und/oder Blockierung eines Sensorelements, wodurch insbesondere eine
Betatigung eines zugehorigen Bedienelements in dem Betriebszustand verhindert wer-
den kann und insbesondere im Falle eines Entfernens des Detektionselements einem
Benutzer auch, insbesondere optisch und/oder haptisch, signalisiert werden kann.
Daruber hinaus ist denkbar, insbesondere mittels einer Druckveranderung eines Detek-
tionsfluids einen Druckpunkt und/oder Schaltpunkt von Bedienelementen zu variieren.

In den Figuren 4 bis 19 sind weitere Ausflihrungsbeispiele der Erfindung gezeigt. Die
nachfolgenden Beschreibung und die Zeichnungen beschranken sich im Wesentlichen
auf die Unterschiede zwischen den Ausflhrungsbeispielen, wobei beziiglich gleich
bezeichneter Bauteile, insbesondere in Bezug auf Bauteile mit gleichen Bezugszei-
chen, grundsatzlich auch auf die Zeichnungen und/oder die Beschreibung der anderen
Ausflhrungsbeispiele, insbesondere der Figuren 1 bis 3, verwiesen werden kann. Zur
Unterscheidung der Ausflihrungsbeispiele ist der Buchstabe a den Bezugszeichen des
Ausflhrungsbeispiels in den Figuren 1 bis 3 nachgestellt. In den Ausfiihrungsbeispie-
len der Figuren 4 bis 18 ist der Buchstabe a durch die Buchstaben b bis p ersetzt.

In den Figuren 4 und 5 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt.
Dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 4 und 5 ist der Buchstabe b nachgestellt. Das
weitere Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 4 und 5 unterscheidet sich von dem vorheri-
gen Ausfiihrungsbeispiel zumindest im Wesentlichen durch eine Detektionseinheit 32b,
34b einer Bedieneinheit 10b.

Im vorliegenden Fall sind Detektionseinheiten 32b, 34b optisch ausgebildet. Die Detek-
tionseinheiten 32b, 34b sind demnach dazu vorgesehen, eine Betatigung eines zuge-
ordneten Bedienelements 12b, 16b optisch zu erfassen.

Dazu umfassen die Detektionseinheiten 32b, 34b jeweils ein als Lichtleiter, insbeson-
dere fiir Licht, ausgebildetes Detektionselement 46b, 48b. Ferner sind Sensorelemente
50b, 52b als Lichtsensoren ausgebildet und insbesondere jeweils dazu vorgesehen,
eine Betatigung des zugeordneten Bedienelements 12b, 16b mittels einer Dampfung
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des Lichts in dem Detektionselement 46b, 48b zu sensieren und in ein elektrisches

Signal zu wandeln.

Im vorliegenden Fall wird dabei der Effekt genutzt, dass bei einer Reflexion des Lichts
innerhalb des jeweiligen Detektionselements 46b, 48b eine Halbewelle einer Sinuswel-
le des Lichts zumindest zeitweise aus dem Detektionselement 46b, 48b austritt. Wird
dabei ein absorbierendes Material, im vorliegenden Fall insbesondere das jeweilige
Bedienelement 12b, 16b, welches insbesondere aus einem, insbesondere weichen,
Kunststoff besteht, mit dem jeweiligen Detektionselement 46b, 48b in Kontakt ge-
bracht, resultiert dies in einer Abschwachung einer messbaren Lichtintensitat und somit
insbesondere einer Dampfung des Lichts.

In Figur 6 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausfih-
rungsbeispiel der Figur 6 ist der Buchstabe ¢ nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 6 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfiihrungsbeispielen zu-
mindest im Wesentlichen durch eine Detektionseinheit 32c, 34c einer Bedieneinheit
10c.

Im vorliegenden Fall sind die Detektionseinheiten 32¢, 34c jeweils zumindest teilweise
einstlickig mit zugehdrigen Bedienelementen 12¢, 16¢ ausgebildet.

Im vorliegenden Fall ist dabei jeweils ein Detektionselement 46¢, 48c¢ einstlickig mit
den Bedienelementen 12¢, 16¢ ausgebildet. Zudem umfassen die Detektionseinheiten
32c, 34c jeweils mehrere, im vorliegenden Fall insbesondere als Drucksensoren aus-
gebildete, Sensorelemente 50¢, 52¢. Im vorliegenden Fall umfasst eine erste Detekti-
onseinheit 32¢, welche insbesondere einem ersten Bedienelement 12¢ zugeordnet ist,
zumindest flinf erste Sensorelemente 50c. Ferner umfasst eine zweite Detektionsein-
heit 34¢, welche insbesondere einem zweiten Bedienelement 16¢ zugeordnet ist, zu-

mindest zwei zweite Sensorelemente 52¢.

In Figur 7 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausfih-
rungsbeispiel der Figur 7 ist der Buchstabe d nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 7 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfiihrungsbeispielen zu-
mindest im Wesentlichen durch eine Detektionseinheit 32d, 34d einer Bedieneinheit
10d.
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Im vorliegenden Fall sind Detektionseinheiten 32d, 34d zumindest teilweise magne-
tisch ausgebildet. Die Detektionseinheiten 32d, 34d sind demnach dazu vorgesehen,
eine Betétigung eines zugeordneten Bedienelements 12d, 16d mittels einer Anderung
einer magnetischen Feldgroe zu erfassen. Dazu bestehen Detektionselemente 46d,
48d der Detektionseinheiten 32d, 34d aus einem mit magnetischen Partikeln versetz-
ten, insbesondere elastischen, Kunststoff. Zudem sind Sensorelemente 50d, 52d als
Magnetsensoren ausgebildet. Die Sensorelemente 50d, 52d sind dabei jeweils dazu
vorgesehen, eine Betatigung des zugeordneten Bedienelements 12d, 16d mittels einer
Anderung der magnetischen FeldgréRe durch die Detektionselemente 46d, 48d zu

sensieren und in ein elektrisches Signal zu wandeln.

In Figur 8 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausfih-
rungsbeispiel der Figur 8 ist der Buchstabe e nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 8 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfiihrungsbeispielen zu-
mindest im Wesentlichen durch eine Anordnung von Bedienelementen 12e, 14e, 16e,
18e einer Bedieneinheit 10e.

Im vorliegenden Fall ist ein weiteres erstes Bedienelement 14e zumindest teilweise auf
einer Seitenwand einer Gehaduseeinheit 28e, insbesondere eines Griffbereichs 30e,
angeordnet. Zudem ist das weitere erste Bedienelement 14e zumindest teilweise auf
einer einer Bearbeitungseinheit 38e und/oder einem Einsatzwerkzeug 39e zugewand-
ten Seite der Gehauseeinheit 28e angeordnet.

In Figur 9 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausfiih-
rungsbeispiel der Figur 9 ist der Buchstabe f nachgestellt. Das weitere Ausflihrungs-
beispiel der Figur 9 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfiihrungsbeispielen zu-
mindest im Wesentlichen durch eine Anordnung und eine Anzahl von Bedienelementen
12f, 14f, 16f, 18f einer Bedieneinheit 10f.

Im vorliegenden Fall umfasst die Bedieneinheit 10f vierzehn Bedienelemente 12f, 14f,
16f, 18f, wobei zumindest zehn der Bedienelemente 12f, 14f, 16f, 18f in einem Griffbe-

reich 30f einer Gehauseeinheit 28f angeordnet sind.

Ein erstes Bedienelement 12f und/oder eine erste Betatigungsflache 20f erstreckt sich
dabei Giber zumindest 10 % und hoéchstens 40 % einer Haupterstreckungslange der
Gehauseeinheit 28f. Im vorliegenden Fall erstreckt sich das erste Bedienelement 12f
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und/oder die erste Betatigungsflache 20f liber etwa 20 % der Haupterstreckungslange
der Gehaduseeinheit 28f. Zudem erstreckt sich das erste Bedienelement 12f und/oder
die erste Betatigungsflache 20f liber zumindest 5 % und héchstens 30 % einer Haupt-
erstreckungslange des Griffbereichs 30f. Im vorliegenden Fall erstreckt sich das erste
Bedienelement 12f und/oder die erste Betatigungsflache 20f Giber etwa 25 % der
Haupterstreckungslange des Griffbereichs 30f. Analoges gilt fiir ein weiteres erstes
Bedienelement 14f und fur weitere in dem Griffbereich 30f angeordnete Bedienelemen-
te.

In Figur 10 ist ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausfih-
rungsbeispiel der Figur 10 ist der Buchstabe g nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 10 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfiuhrungsbeispielen
zumindest im Wesentlichen durch eine Anordnung und eine Anzahl von Bedienelemen-
ten 129, 149, 169, 18g einer Bedieneinheit 10g.

Im vorliegenden Fall erstreckt sich ein erstes Bedienelement 12g ringférmig um eine
Gehauseeinheit 28g und insbesondere einen Griffbereich 30g der Gehauseeinheit 28g.
Somit erstreckt sich das erste Bedienelement 12g in wenigstens einem Querschnitt
durch die Gehauseeinheit 28g betrachtet liber eine gesamte zusammenhangende Um-
fangslange der Gehauseeinheit 28g in dem Querschnitt. Zudem ist ein weiteres erstes
Bedienelement 12g in Richtung einer einem Frontbereich abgewandten Seite der Ge-
hauseeinheit 28g parallel versetzt und/oder langsversetzt zu dem ersten Bedienele-
ment 12g angeordnet.

In Figur 11 ist ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausfih-
rungsbeispiel der Figur 11 ist der Buchstabe h nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 11 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfiuhrungsbeispielen
zumindest im Wesentlichen durch eine Anordnung und eine Anzahl von Bedienelemen-
ten 12h, 14h einer Bedieneinheit 10h.

Im vorliegenden Fall sind die Bedienelemente 12h, 14h der Bedieneinheit 10h un-
gleichmalig Uber eine Gehauseeinheit 28h und insbesondere einen Griffbereich 30h
verteilt.

In den Figuren 12 bis 14 sind weitere Ausflhrungsbeispiele der Erfindung gezeigt. Den
Ausflhrungsbeispielen der Figuren 12 bis 14 sind die Buchstaben i bis k nachgestellt.
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Die weiteren Ausflihrungsbeispiele der Figuren 12 bis 14 unterscheidet sich von den
vorherigen Ausflhrungsbeispielen zumindest im Wesentlichen durch eine Ausgestal-
tung einer Handwerkzeugmaschine 36i, 36j, 36k als Akku-Schrauber.

In den Figuren 15 bis 17 sind weitere Ausflihrungsbeispiele der Erfindung gezeigt. Den
Ausflhrungsbeispielen der Figuren 15 bis 17 sind die Buchstabe | bis n nachgestellt.
Die weiteren Ausflihrungsbeispiele der Figuren 15 bis 17 unterscheidet sich von den
vorherigen Ausflhrungsbeispielen zumindest im Wesentlichen durch eine Ausgestal-
tung einer Handwerkzeugmaschine 361, 36m, 36n als Stichsage.

In Figur 18 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausflh-
rungsbeispiel der Figur 18 ist der Buchstabe o nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 18 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfuhrungsbeispielen
zumindest im Wesentlichen durch eine Ausgestaltung eines Bedienelements 120 einer
Bedieneinheit 100.

Im vorliegenden Fall umfasst die Bedieneinheit 100 genau ein Bedienelement 120. Das
Bedienelement 120 ist als Einschalter ausgebildet. Das Bedienelement 120 ist zudem
als Totmannschalter ausgebildet. Das Bedienelement 120 ist als Erhdhung relativ zu
einer Gehauseeinheit 280 ausgebildet. Das Bedienelement 120 ist ferner aul3erhalb
eines Griffbereichs 300 der Gehaduseeinheit 280 angeordnet. Das Bedienelement 120
erstreckt sich in wenigstens einem Querschnitt durch die Gehauseeinheit 280 betrach-
tet Uber eine gesamte zusammenhangende Umfangslange der Gehauseeinheit 280 in
dem Querschnitt. Das Bedienelement 120 ist somit aus einer Vielzahl unterschiedlicher
Richtungen betatigbar. Eine Betatigungskraft zu einer Betatigung einer Betatigungsfla-
che 200 des Bedienelements 120, insbesondere bei einem Halten in dem Griffbereich
300, ist dabei zumindest an einer Mehrheit aller Punkte der Betatigungsflache 200 zu-
mindest im Wesentlichen gleich.

Zu einer Erfassung einer Betatigung des Bedienelements 120 umfasst die Bedienein-
heit 100 ferner eine pneumatisch ausgebildete Detektionseinheit 320. Die Detektions-
einheit 320 ist dazu vorgesehen, eine Betatigung des Bedienelements 120 pneuma-
tisch zu erfassen. Dazu umfasst die Detektionseinheit 320 ein als pneumatisch-
elektrischer Schalter ausgebildetes Sensorelement 500 sowie ein mit dem Sensorele-
ment 500 in Wirkverbindung stehendes, im vorliegenden Fall insbesondere als Detekti-
onsfluid, ausgebildetes Detektionselement 460, wie beispielsweise Luft und/oder ein
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beliebiges anderes Gas. Alternativ ist jedoch auch denkbar, eine Detektionseinheit
hydraulisch und ein Detektionselement als eine elektrisch nicht-leitende Flissigkeit,
wie beispielsweise Gel und/oder Ol, auszubilden, wodurch vorteilhaft ein definierter
Druckpunkt erreicht werden kann. Zudem ist denkbar, ein weiteres, vorteilhaft zu dem
Bedienelement zumindest im Wesentlichen identisch ausgebildetes, beispielsweise als
Freigabeschalter und/oder Arretierschalter ausgebildetes, Bedienelement vorzusehen,
wodurch insbesondere eine Einschaltsperre realisiert werden kann. Ist dabei das Be-
dienelement und das weitere Bedienelement pneumatisch und/oder hydraulisch beta-
tigbar, so ist insbesondere denkbar, eine Einschaltlogik zur Freigabe und/oder zum
Entsperren einer Antriebseinheit mittels Ventilen und/oder eines Ventilsystems zu rea-
lisieren. Dabei kann beispielsweise ein Ventil erst dann Druck von einem als Einschal-
ter ausgeflihrten Bedienelement weiterleiten, wenn es durch ein als Freigabeschalter
ausgebildetes Bedienelement freigeschaltet wurde.

In Figur 19 ist ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Erfindung gezeigt. Dem Ausflh-
rungsbeispiel der Figur 19 ist der Buchstabe p nachgestellt. Das weitere Ausfiihrungs-
beispiel der Figur 19 unterscheidet sich von den vorherigen Ausfuhrungsbeispielen
zumindest im Wesentlichen durch eine Ausgestaltung von Bedienelementen 12p, 16p
einer Bedieneinheit 10p.

Im vorliegenden Fall sind die Bedienelemente 12p, 16p zumindest im Wesentlichen als
sensorische Schichten und insbesondere einstiickig mit Detektionseinheiten 32p, 34p
ausgebildet. Dabei weist jedes der Bedienelemente 12p, 16p zumindest zwei zumin-
dest teilweise verschiedene aullere Formen auf, wobei sich Konturen und/oder Fla-
cheninhalte der Formen, insbesondere bei einer Betatigung der Bedienelemente 12p,
16p, um etwa 1 % voneinander unterscheiden.
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Anspriiche

1. Handwerkzeugmaschinenvorrichtung mit zumindest einer Bedieneinheit (10a-p),
dadurch gekennzeichnet, dass die Bedieneinheit (10a-p) zumindest ein formfle-
xibles Bedienelement (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p; 18a, 18e-g,
18j, 18m, 18n) aufweist.

2. Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Bedienelement (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p; 18a,
18e-g, 18j, 18m, 18n) eine Betatigungsflache (20a, 20f, 200; 22a; 24a; 26a) von
zumindest 3 cm? aufweist.

3. Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet
durch zumindest eine Gehauseeinheit (28a, 28e-0), mit welcher das Bedienele-
ment (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p; 18a, 18e-g, 18j, 18m, 18n)
einstlickig ausgebildet ist.

4. Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Bedienelement (12a-n, 12p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p;
18a, 18e-g, 18j, 18m, 18n) biindig in die Gehauseeinheit (28a, 28e-n) integriert ist.

5. Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
gekennzeichnet durch zumindest eine Gehauseeinheit (28a, 28e-0), wobei sich
das Bedienelement (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p; 18a, 18e-g, 18],
18m, 18n) in wenigstens einem Querschnitt durch die Gehauseeinheit (28a, 28e-0)
betrachtet (iber zumindest 20 % wenigstens einer gesamten zusammenhangenden

Umfangslange der Gehauseeinheit (28a, 28e-0) in dem Querschnitt erstreckt.

6. Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch zumindest eine Gehauseeinheit (28a, 28e-0), welche zu-
mindest einen Griffbereich (30a, 30e-0) definiert, in welchem das Bedienelement
(12a-p; 14a, 14e-n) zumindest teilweise angeordnet ist.
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Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bedieneinheit (10a-n, 10p) zumindest ein
weiteres Bedienelement (12a-n, 12p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p; 18a,
18e-g, 18j, 18m, 18n) aufweist, welches relativ zu dem Bedienelement (12a-n,
12p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 161-n, 16p; 18a, 18e-g, 18], 18m, 18n) eine ab-
weichende Orientierung aufweist.

Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das weitere Bedienelement (12a-n, 12p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16I-
n, 16p; 18a, 18e-g, 18j, 18m, 18n) zu dem Bedienelement (12a-n, 12p; 14a, 14e-n;
16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p; 18a, 18e-g, 18j, 18m, 18n) zumindest im Wesentlichen
identisch ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch zumindest eine Gehauseeinheit (28a, 28e-n), welche zu-
mindest einen Griffbereich (30a, 30e-n) definiert, (iber welchen sich die Bedienein-
heit (10a-n, 10p) zu wenigstens einem Grol3teil erstreckt.

Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bedieneinheit (10a-p) zumindest eine pneu-
matisch, hydraulisch, elektrisch und/oder optisch ausgebildete Detektionseinheit
(32a-d, 320, 32p; 34a-d, 34p) aufweist, welche zumindest dazu vorgesehen ist, ei-
ne Betatigung des Bedienelements (12a-p; 14a, 14e-n; 16a-g, 16i, 16j, 16l-n, 16p;
18a, 18e-g, 18j, 18m, 18n) zu erfassen.

Handwerkzeugmaschinenvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass das Bedienelement (12¢, 12d, 12p; 16¢, 16d, 16p) und die Detektions-
einheit (32c¢, 32d, 32p; 34c, 34d, 34p) zumindest teilweise einstlickig ausgebildet
sind.

Handwerkzeugmaschine (36a, 36i-0) mit zumindest einer Handwerkzeugmaschi-
nenvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche.
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