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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Bauwerkzeug, insbesondere ein Rabot zur Bearbeitung von Putz- oder Putztréger-
flachen. Der Erfindung liegt die Autgabe zugrunde, ein Bauwerkzeug der vorgenannten Art, insbesondere ein Gitter-Rabot zu schaffen,
das sich durch eine hohe Strukturfestigkeit auszeichnet, unter handhabungstechnischen Gesichtspunkten Vorteile gegeniiber den bis-
herigen Konstruktionen bietet und zudem auch unter fertigungstechnischen Gesichtspunkten noch glinstiger hergestellt werden kann.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemil geldst durch ein Bauwerkzeug, insbesondere Rabot zur Bearbeitung von Putz oder Putztragertla-
chen, mit einem Basiskérper der als Gitterstruktur ausgefiihrt ist und mehre Arbeitsstege umfasst die als solche einen in eine Arbeits-
zone eintauchenden Arbeitskantenbereich bilden, - wobei wenigstens zwei der vorgenannten Arbeitsstege als Langsschenkel eines zur
Arbeitszone hin offenen U-Profilelements ausgefiihrt sind, wobei an jenem U-Profilelement eine aus einem Ausschnitt des U-Profil-
elementes gefertigte Fixierlasche ausgebildet ist, die sich auf einer der Arbeitszone abgewandten Riickenflédche des U-Profilelementes
iiber diese Riickentldche erhebt.
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Bauwerkzeuq, insbesondere Gitter- Rabot

Die Erfindung betrifft ein Bauwerkzeug, insbesondere ein Rabot zur Bearbeitung von

Putz- oder Putztragerflachen.

Aus US PS 852,991 ist ein Rabot bekannt, das einen plattenartigen Grundkdrper
umfasst, in welchen mehrere quer zu einer Langsachse dieses Grundkdrpers
verlaufende Arbeitsstege eingesetzt sind. Diese Arbeitsstege sind aus einem Stahl-
Flachmaterial gefertigt un‘d bilden jeweils eine Arbeitskante, die der Bearbeitung,
insbesondere Glattung einer Putzflache dient.

Aus DE 202 11 728 U1 ist ebenfalls ein Rabot bekannt, das einen im wesentlichen
rechteckférmig gestalteten Basiskorper aufweist, der durch zahireiche, gitterartig
angeordnete Stege gebildet ist.

Aus EP 2 099 594 B1 ist ein Gitterrabot bekannt, dessen Langsstege als
Abkantprofile gefertigt sind und einen U-férmigen Querschnitt aufweise. Im
Rlckenbereich dieser Langsstege sind Durchbrechungen ausgebildet lGber welche
das im Rahmen der Nutzung des Werkzeuges abgetragene Material abfallen kann.

1
BESTATIGUNGSKOPIE
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bauwerkzeug der vorgenannten Art,
insbesondere ein Gitter-Rabot zu schaffen, das sich durch eine hohe
Strukturfestigkeit auszeichnet, unter handhabungstechnischen Gesichtspunkten
Vorteile gegenlber den bisherigen Konstruktionen bietet und zudem auch unter

fertigungstechnischen Gesichtspunkten noch glnstiger hergestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelést durch ein Bauwerkzeug, insbesondere
Rabot zur Bearbeitung von Putz oder Putztragerflachen, mit einem Basiskorper der
als Gitterstruktur ausgefihrt ist und mehre Arbeitsstege umfasst die als solche einen
in eine Arbeitszone eintauchenden Arbeitskantenbereich bilden,

- wobei wenigstens zwei der vorgenannten Arbeitsstege als Langsschenkel eines zur
Arbeitszone hin offenen U-Profilelements ausgefthrt sind, wobei an jenem U-
Profilelement eine aus einem Ausschnitt des U-Profilelementes gefertigte
Fixierlasche ausgebildet ist, die sich auf einer der Arbeitszone "abgewandten
Ruckenflache des U-Profilelementes (iber diese Rickenflache erhebt.

Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise mdglich, ein Gitter-Rabot zu schaffen, bei
welchem sich innerhalb der Gitterstruktur eine vorteilhafte Krafteverteilung und damit
eine besonders hohe Strukturfestigkeit ergibt und bei welchem ein zum Aufgriff und
zur Handhabung des Gitterkdrpers vorgesehener Handgriff hochfest (ber die
Fixierlasche angebunden werden kann.

Das U-Profil ist derart gestaltet, dass dieses in dem zwischen den Lingsschenkeln
verlaufenden Riickenbereich mehrere vorzugsweise rechteckartige Ausnehmungen
aufweist, aus welchen durch die Arbeitsstege von der bearbeiteten Putzflache
abgenommenes Material nach hinten aus dem Gitter-Rabot entweichen kann.

Der Basiskdrper ist vorzugsweise so gestaltet, dass dieser eine an typische
Abmessungen von entsprechenden Bauwerkzeugen angelehnte Rechteckstruktur
bildet. Der Basiskoérper ist hierbei vorzugsweise so dimensioniert, dass dessen in
Langsrichtung gemessene Lange in etwa doppelt so groB ist wie die quer zur
L&ngsrichtung gemessene Breite.
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Der Basiskérper kann so ausgebildet sein, dass dieser wenigstens zwei,

vorzugsweise drei in Langsrichtung verlaufende U-Profilelemente umfasst.

Der erfindungsgemaBe Basiskérper umfasst vorzugsweise auch mehrere quer zu
den Langsstegen ausgerichtet verlaufende, und mit den Langsstegen verschweifte
Querstege. Vorzugsweise sind sowohl die Langsstege als auch die Querstege im
Bereich der Kreuzungsstellen mit Ausklinkungsabschnitten versehen und Uber diese
entsprechend komplementar ausgebildeten Ausklinkungsabschnitte ineinander
geflgt, sodass sich die durch die jeweiligen Stege definierten Arbeitskanten im
wesentlichen auf einem Arbeitsebenenniveau erstrecken. Die Langs- und Querstege
sind vorzugsweise im Bereich der Ausklinkungsabschnitte miteinander verschweiBt.
Die entsprechenden SchweiBBndhte sind vorzugsweise als relativ kurze Kehlnahte

ausgefinhrt.

Das erfindungsgemaBe Béuwerkzeug ist mit einer Griffeinrichtung versehen, die
einen Griffabschnitt umfasst, der sich auf einer der Arbeitszone abgewandten
Griffseite des Basiskorpers befindet. Diese Griffeinrichtung kann insbesondere als
Bugelgriff ausgefiihrt sein, der sich in Langsrichtung des Basiskorpers erstreckt. Der
Griffabschnitt kann hierbei insbesondere mit einem, aus einem Flachmaterial
gefertigten Bligelkern versehen sein, wobei dieser Bugelkern an den integral mit dem
U-Profil ausgebildeten Fixierlaschen befestigt, insbesondere angeschraubt oder
vernietet oder verstiftet werden kann.

Die durch den Basiskérper definierten Arbeitskanten sind vorzugsweise mit einer
auBerst scharfen Zahnung versehen. Diese Zahnung kann durch Feinstanzen,
Rollen, oder insbesondere auch Schneiden gefertigt sein. Die Lamellen kénnen lokal
gehartet sein.

Gemaf einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung umfass diese AUCH ein
Bauwerkzeug, insbesondere Rabot zur Bearbeitung von Putz oder Putztragerflachen,
mit einem Basiskorper der als Gitterstruktur ausgefiihrt ist und mehre Arbeits- oder
Querstege umfasst die als solche einen in eine Arbeitszone eintauchenden
Arbeitskantenbereich (AK) bilden, wobei wenigstens zwei der vorgenannten Arbeits-
oder Querstege als Langsschenkel eines zur Arbeitszone hin offenen U-Profils
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ausgefihrt sind, und diese U-Profile als umgeformte Blechschneidteile gefertigt sind,
wobei der Arbeitskantenbereich (AK) eine Zahnkontur mit Zahnspitzen und
Zahntélern hat, die durch Strahlschneiden herbeigefuhrt ist, wobei Zahnkontur und
die Schnittfiihrung derart abgestimmt sind, dass innerhalb einer
Ausgangsmaterialplatte die Zahnspitzen eines Zuschnitts in die Zahntaler des

benachbarten Zuschnitts eintauchen.

Die Erfindung umfasst damit auch ein Verfahren zu Herstellung eines
Bauwerkzeuges der oben genannten Art, bei welchem dass die Zéhne benachbarter
Zuschnitte unter Bildung eines der Schnittbreite entsprechenden Spaltes zueinander
komplementar aus dem Ausgangsmaterial ausgeschnitten werden.

Kurzbeschreibung der Figuren

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung in Verbindung mit der Zeichnung. Es zeigt:

Figur 1a eine perspektivische Darstellung eines
erfindungsgemaBen Gitter-Rabots,

Figur 1b eine perspektivische Darstellung eines als U-Profil
gestalteten Querstegs eines erfindungsgeméaBen Gitter-
Rabots mit integral aus dem Blechzuschnitt ausgeklappter
Fixierlasche fur den Werkzeuggriff,

Figur 1c eine Querschnitt-Darstellung des Querstegs nach Figur 1b
im Bereich der Fixierlasche,

Figur 1d eine perspektivische Darstellung eines als U-Profil
gestalteten Langsstegs eines erfindungsgemaBen Gitter-
Rabots mit integral aus dem Blechzuschnitt des U-Profils
ausgekiappter Fixierlasche fur den Werkzeuggriff,
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Figur 2

Figuren 3a, 3b und 3c

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

PCT/EP2017/000489

eine vereinfachte Detaildarstellung zur  weiteren
Erlauterung des Aufbaus des Basiskorpers eines
erfindungsgemaBen Gitter-Rabots, hier mit einem

besonders ausgestalteten Langs-Seitensteg,

unterschiedliche  Gestaltungen der Kanten  der

Arbeitsstege,

eine vereinfachte Darstellung zur Veranschaulichung des
Aufbaus eines Basiskorpers mit zwei im Querschnitt U-
formigen Langsprofilen und mehreren hierzu quer

verlaufenden U-Profil Querstegen,

ebenfalls eine vereinfachte Schemadarstellung zur
Veranschaulichung des Aufbaus eines Basiskorpers, der
im Bereich seiner AuBenumfangskanten vollstandig von
entsprechenden Langs- und Querstegen eingesaumt ist,

eine Schemadarstellung zur Veranschaulichung des
Aufbaus des erfindungsgeméaBen Gitter-Rabots im Bereich
einer Kreuzungsstelle eines Langssteges mit einem
Querstegq;

eine perspektivische Darstellung einer weiteren Variante
eines erfindungsgeméaBen Gitter-Rabots mit einem
angestellten Stirnkanten-Quersteg;

eine Skizze zur Veranschaulichung eines Schnittverlaufs
in einem zur Fertigung der U-Profile vorgesehenen
Blechmateriales, wobei es dieser Schnittverlauf
ermoglicht, unter reduziertem Verschnittanteil, sowie
Schnittldangensparend mit einem Schnitt jeweils zwei
Zahnreihen zu fertigen.
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Das in Figur 1 dargestelite Bauwerkzeug dient der Bearbeitung von Putz- oder
Putztragerflachen und umfasst einen Basiskc"irper 1, der als Gitterstruktur ausgefthrt
ist und mehrere Arbeitsstege 2, 3, 4 ... 7 umfasst, die als solche einen in eine
Arbeitszone eintauchenden Arbeitskantenbereich AK bilden.

Das hier dargestellte Bauwerkzeug zeichnet sich dadurch aus, dass wenigstens zwei
der vorgenannten Arbeitsstege 2 ... 7 als Ladngsschenkel eines zur Arbeitszone AK
hin offenen U-Profilelements ausgefuhrt sind. Hierdurch ergibt sich eine besonders
robuste Gestaltung des Bauwerkzeuges, da samtliche Langsschenkel Uber den
Rlckenbereich des entsprechenden Profilelementes mit einem weiteren
Langsschenkel gekoppelt sind und hierdurch eine besonders hohe innere
Aussteifung und  Strukturfestigkeit des Basiskdrpers erreicht wird. Weiterhin ist
erfindungsgeman an jenem U-Profilelement U2 eine aus einem Ausschnitt des U-
Profilelementes gefertigte Fixierlasche F1, F2 ausgebildet ist, die sich auf einer der
Arbeitszone abgewandten Rickenfliche des U-Profilelementes U2 Uber diese
Ruckenflache erhebt.

Jedes U-Profilelement ist vorzugsweise so gestaltet, dass dieses einen zwischen den
Langsschenkeln verlaufenden Rickenbereich R umfasst, wobéi in diesem
Rdckenbereich R Ausnehmungen, f beispielsweise in Form von
Rechteckaustanzungen, ausgebildet sind. Die hier zur Befestigung des Griffs 8
vorgesehene Fixierlaschen F1, F2 sind aus einem Blechmaterialabschnitt gebildet
der aus einem zur Freigabe einer Ausnehmung vorgesehenen Bereich des
Profilelementes aufgerichtet ist.

Der Basiskorper 1 ist vorzugsweise so gestaltet, dass dieser in an sich bekannter
Weise in einer Draufsicht auf die Arbeitszone AK als Rechteckstruktur erscheint.

Der Basiskdrper 1 ist hier derart dimensioniert, dass dessen in Léngsrichtung
gemessene Lange L in etwa doppelt so groB ist wie dessen quer zur Langsrichtung
gemessene Breite B.
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Bei dem hier gezeigten Ausfuhrungsbeispiel umfasst der Basiskérper 1 insgesamt
drei in Langsrichtung desselben verlaufende U-Profilelemente U1, U2, U3 sowie
mehrere (hier finf), ebenfalls durch U-Profilelemente gebildete Querstege Q1, Q2,

Q3, Q4 und Q5.

Die Langsprofilelemente U1, U2 und U3 sind mit den Querprofilelementen Q1, Q2,
Q3 lber Ausklinkungsabschnitte ineinander gefligt, sodass sich die durch diese
Stege definierten Arbeitskanten AK auf ein und demselben Arbeitsebenenniveau

erstrecken.

Das erfindungsgemaBe Gitter-Rabot ist mit einer Griffeinrichtung 8 versehen, die
einen Griffabschnitt 8a umfasst, der sich auf einer der Arbeitszone AK abgewandten
Griffseite des Basiskorpers befindet. Die Griffeinrichtung 8 ist als Bugelgriff
ausgefihrt, der sich in Langsrichtung L des Basiskdrpers erstreckt. Der Griffabschnitt
umfasst einen Bulgelkern, der hier aus einem Stahl-Flachmaterial gefertigt ist und
uber Abkrépfungsabschnitte unmittelbar an die Rickseite des mittleren Langsprofils
U2 angeschweiBt ist.

Wie aus der Darstellung nach Figur 1b ersichtlich, ist es moglich, die Fixierlasche F1,
F2 integral mit einem Quersteg Q1, ... Q5 zu bilden. Die Fixierlasche ist hier als
rechteckige Struktur gestaltet, wobei deren obere Querkante F1K als Stitzflache
fungiert an welcher eine Innenflache einer Aufnahmenut eines Haltegriffes 8 innig
anliegt und damit ein seitliches Kippen des Griffes 8 verhindert. Bei dem hier
gezeigten Ausflhrungsbeispiel entsteht die AuBenkontur der der Fixierlasche F1, F2
unmittelbar in Folge der zur Freilegung der Aussparung O1 vorgenommenen
Schnittfihrung. Es ist jedoch auch moglich, die Fixierlasche F1,'F2 mit einer
innerhalb dieses maximalen Konturmuste_fs liegenden Rahmen abweichend zu
gestalten. Die Fixierlasche F1, F2 kann auch durch AufschweiBen einer Zusatzlage,
oder durch Aufklappen einer weiteren Lasche (insbesondere moglich bei der
Variante nach Figur 1d) verstarkt werden.

Wie aus der Darstellung nach Figur 1c ersichtlich ist es moglich, die Fixierlasche F1,
F2 so auszubilden, dass sich diese als ebenflachige Verlangerung eines
Arbeitssteges, insbesondere Quersteges Q2 darstelit.



WO 2017/190827 PCT/EP2017/000489

Wie aus der Darstellung nach Figur 1d ersichtlich ist es moéglich, die Fixierlasche F1,
F2 auch integral mit einem Langssteg U2 zu bilden. Die Fixierlasche F1, F2 ist auch
hier als rechteckige Struktur gestaltet, wobei deren obere Querkante F1K wiederum
als Stutzflaiche fungiert an welcher eine Innenflache einer Aufnahmenut eines
Haltegriffes 8 innig anliegt und damit ein seitliches Kippen des Griffes 8 verhindert.

Wie aus Figur 2 ersichtlich, ist es moglich, den eine Langsseitenkante des Gitter-
Rabots bildenden Langsschenkel 7 angestellt auszufihren, sodass mit diesem
Langsschenkel 7 besonders wirkungsvoll ein Wand-Eckbereich ausgearbeitet

werden kann.

Wie aus Figur 2 weiter ersichtlich, sind sowohl die Langs- als auch die Querstege 6,
9 mit Ausklinkungen 10 versehen und im Bereich dieser Ausklinkungen
ineinandergefugt. Die Langs- und Querstege sind im Bereich dieser Ausklinkungen
durch die hier angedeuteten Kehlndhte miteinander verschweifBt.

In Figur 3a ist stark vereinfacht die Gestaltung der Arbeitszone AK eines
Léngsschenkels als gerade Kante dargestelit.

In Figur 3b ist die Gestaltung der Arbeitszone AK als sdgezahnartig gezackte
Arbeitskante dargestellt.

In Figur 3c ist die Gestaltung des Arbeitskantenbereiches AK als Trapez-Zahn
Arbeitskante veranschaulicht.

Wie aus der Darstellung gemaB Figur 4 ersichtlich, ist es moglich, aus den
erfindungsgemaB zur Bildung der Arbeitsschenkel herangezogenen U-
Profilelementen einen Gitterkdrper zu bilden, der wenigstens zwei in Langsrichtung
ausgerichtete U-Profilelemente und mehrere hierzu quer verlaufende Quer-
Profilelemente aufweist.

In Figur 5 ist ebenfalls stark vereinfacht eine Variante eines erfindungsgeméaBen
Gitter-Rabots dargestellt, bei welchem eine im wesentlichen durchgangige
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Langsseitenkante 7, 2 erreicht wird, indem die entsprechenden Langs-Profilelemente
und vorderen bzw. hinteren Quer-Profilelemente bis an den Randbereich des

Basiskorpers 1 herausgerickt sind.

Bei dem derart gestalteten Gitter-Rabot ist es méglich, im innenliegenden Bereich ein
Langsstegepaar zu bilden, das nicht durch ein U-Profilelement gefertigt ist, sondern
lediglich durch eingesetzte Flach-Materialstege gefertigt ist.

In Figur 6 ist stark vereinfacht nochmals ein Fugebereich dargestellt, wie er
beispielsweise zwischen dem Langssteg 4 und dem Quersteg Q1 realisiert ist.

Der Gitterkorpus des erfindungsgeméaBen Rabots ist vorzugsweise aus einem
hochfesten Stahlmaterial, insbesondere einem korrosionsbestindigen Stahimaterial
gefertigt. Die Gestaltung der Arbeitskanten des Gitter-Rabots, insbesondere die dort
vorzugsweise ausgebildete Verzahnung ist vorzugsweise auf den konkreten
Einsatzfall abgestimmt. Uber das erfindungsgeméaBe Gitter-Rabot lassen sich teil-
oder auch vollstandig ausgehértete Putzflichen oder Putztragerflachen glatten oder
auch mit einer durch die Zahnung der Arbeitsstege definierten Kérnung aufrauen.

Das erfindungsgemaBe Gitter-Rabot eignet sich bei entsprechender Gestaltung der
Arbeitskanten insbesondere auch zum Aufrauen von Kunststofffldchen, insbesondere
von Isolierplatten, zur Verbesserung der Haftung von Zierputzschichten.

Die Profile kénnen von unten, und/oder vom Riickenbereich her miteinander
verschweiBt werden, die Schwei3stellen kénnen als kurze Kehinahte gestaltet sein.
die Fugebereiche der Profile kdbnnen so dimensioniert werden, dass die Fligung der
Bauteile mit einer gewissen Pressung erfolgt und damit die Bauteile schon vor dem
SchweiBvorgang weitgehend lagerichtig gehalten sind.

Es ist méglich, die Arbeitskanten des Gitter-Rabots so zu gestalten, dass durch
dieses auch im Trockenbau-Bereich ein Glatten oder Abhobeln von
Verspachtelungsstellen méglich wird.
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In Figur 7 ist in Form einer perspektivischen Darstellung einer weiteren Variante
eines erfindungsgemaBen Gitter-Rabots mit einem angesteliten Stirnkanten-
Quersteg STL dargestelit. Fur dieses Gitter-Rabot gelten die vorangegangenen

Ausfuhrungen sinngemas.

Der Stirnkantenabschnitt STL bildet einen integralen Bestandteil des vorderen, als
Abkant- oder Biegeumformprofil gefertigten Querstegelements Q5. Der
Anstellwinkel W liegt vorzugsweise im Bereich von 60 bis 75°. Die vordere
Arbeitskante AK5 erstreckt sich innerhalb der durch die Ubrigen Arbeitskanten
definierten Arbeitshauptebene E. Uber den Stirnkantenabschnitt STL wird es
moglich, mit dem erfindungsgemaBen Werkzeug Inneneckbereiche vorteilhaft
auszuarbeiten, da Uber den Stirnkantenabschnitt STL bis in den innersten

Eckbereich vorgedrungen werden kann.

Der Hauptkorpus umfasst zwei als Abkantprofile ausgefuhrte Langsstege U1, U2
sowie einen Seitenabschlusssteg U3’. Der Seitenabschlusssteg ist als Flachprofil
ausgefuhrt und bildet eine im wesentlichen plane Langsseitenflache.

Die Langsstege U1, U2, der Seitenabschlusssteg U3'und die Querstege Qf,
Q2...Q5’sind Uber Fugeabschnitte und Ausklinkungen ineinander gefugt und
miteinander verschweiBt. Der Hauptkdérper wird vorzugsweise nach dem
Zusammensetzen der Einzelteile ausgerichtet und im Bereich der Arbeitskanten
uberschliffen.

Der Gitterkorpus des erfindungsgemaBen Rabots ist vorzugsweise aus einem
hochfesten Stahimaterial, insbesondere einem korrosionsbestandigen Stahimaterial
gefertigt. Die Gestaltung der Arbeitskanten des Gitter-Rabots, insbesondere die dort
vorzugsweise ausgebildete Verzahnung ist vorzugsweise auf den konkreten
Einsatzfall abgestimmt. Uber das erfindungsgemaBe Gitter-Rabot lassen sich teil-
oder auch vollstdndig ausgehéartete Putzflachen oder Putztragerflachen glatten oder
auch mit einer durch die Zahnung der Arbeitsstege definierten Kérnung aufrauen.

Das erfindungsgeméaBe Gitter-Rabot eignet sich bei entsprechender Gestaltung der
Arbeitskanten insbesondere auch zum Aufrauen von Kunststoffflachen, insbesondere
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von Isolierplatten, zur Verbesserung der Haftung von Kilebstofflagen und
Zierputzschichten. Es ist mdglich, die Arbeitskanten des Gitter-Rabots SO zu
gestalten, dass durch dieses auch im Trockenbau-Bereich ein Glatten oder Abhobeln

von Verspachtelungsstellen moglich wird.

Das hier dargestelite Bauwerkzeug zeichnet sich wiederum dadurch aus, dass
wenigstens zwei der vorgenannten Arbeitsstege als L&ngsschenkel eines zur
Arbeitszone hin offenen U-Profilelements ausgefihrt sind. Hierdurch ergibt sich eine
besonders robuste Gestaltung des Bauwerkzeuges, da sémtliche L&angsschenkel
Uber den Ruckenbereich des entsprechenden Profilelementes mit einem weiteren
Langsschenkel gekoppelt sind und hierdurch eine besonders hohe innere
Aussteifung und Strukturfestigkeit des Basiskdrpers erreicht wird. Weiterhin ist
erfindungsgemaB an den Querstegen Q1, Q5 eine aus einem Ausschnitt des den
jeweiligen Quersteg bildenden U-Profilelementes gefertigte Fixierlasche F1, F2
ausgebildet, die sich auf einer der Arbeitszone abgewandten Rickenflache des U-
Profilelementes Q1, Q5 (ber dessen Rickenflache erhebt.

Jedes U-Profilelement ist vorzugsweise so gestaltet, dass dieses einen zwischen den
Langsschenkeln verlaufenden Rulckenbereich R umfasst, wobei in diesem
Rdckenbereich R Ausnehmungen, beispielsweise in Form von
Rechteckaustanzungen, ausgebildet sind. Die hier zur Befestigung des Giriffs 8
vorgesehene Fixierlaschen F1, F2 sind aus einem Blechmaterialabschnitt gebildet
der aus einem zur Freigabe einer Ausnehmung vorgesehenen Bereich des
Profilelementes aufgerichtet ist.

Wie aus der Darstellung nach Figur 8 ersichtlich ist es gemaB einem besonderen
Aspekt der vorliegenden Erfindung mdéglich, die zur Fertigung der U-Profile
vorgesehenen Blechteile als Schneidteile aus einem Blechmaterial herauszutrennen,
wobei hierbei die Verzahnung unter einem speziellen Schnittverlauf realisiert wird der
bewirkt, dass mit einem Schnitt zwei verwertbare, und zudem strukturmechanisch
vorteilhafte Zahnreihen ZR1, ZR2 entstehen. ErfindungsgemaB folgt hierbei ein
Schneidkopf einer ,Zick-Zack-Bahn“ die derart abgestimmt ist, dass sich
wechselweise gerundete ZahnfiB8e und spitze Zahnspitzen ergeben. Der
Schneidkopf ist vorzugsweise als Wasserstrahlschneidkopf ausgefiihrt. Alternativ
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hierzu ist es auch moglich, den Schneidkopf als Laserschneidkopf, oder
anderweitigen Schneidkopf auszufihren. Grundsatzlich kann die erfindungsgemaBe
SchnittfUhrung auch mit einer Drahterodiervorrichtung realisiert werden.

Mit dem oben beschriebenen Ansatz koénnen die zur Fertigung der U-Profile
vorgesehenen Materialstreifen M1, M2 unter Bildung ihrer Verzahnung aus einem
Blechmaterial mit geringstem Verschnittanfall ausgeschnitten werden. Die so
gefertigten Materialstreifen koénnen nachfolgend durch plastische Umformung
(,Abkanten“) zu den erfindungsgemafen U-Profilen aufgerichtet werden.
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Patentanspriiche

1. Bauwerkzeug, insbesondere Rabot zur Bearbeitung von Putz oder
Putztragerflachen, mit:

- einem Basiskdrper (1) der als Gitterstruktur ausgefihrt ist und mehre Arbeits- oder
Querstege (2,...7) umfasst die als solche einen in eine Arbeitszone eintauchenden
Arbeitskantenbereich (AK) bilden,

wobei

- wenigstens zwei der vorgenannten Arbeits- oder Querstege (2,...7) als
Langsschenkel eines zur Arbeitszone hin offenen U-Profils ausgefihrt sind, und

- an jenem U-Profilelement eine aus einem Ausschnitt des U-Profilelementes
gefertigte Fixierlasche (F1, F2) ausgebildet ist, die sich auf einer der Arbeitszone
abgewandten Riickenbereich (R) des U-Profilelementes (ber diesen Rickenbereich
(R) erhebt '

2. Bauwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das U-Profil einen
zwischen den Langsschenkeln verlaufenden Rickenbereich (R) umfasst, und dass in
diesem Ruckenbereich (R) Ausnehmungen ausgebildet sind und dass jene
Fixierlasche (F1, F2) aus einem jene Ausnehmung freigebenden Materialabschnitt
gefertigt ist.

3. Bauwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Basiskorper (1) in einer Draufsicht auf die Arbeitszone (AK) als Rechteckstruktur
erscheint.

4. Bauwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Basiskérper
(1) derart dimensioniert ist, dass dessen in Langsrichtung gemessene Lange (L) in
etwa doppelt so groB ist wie dessen quer zur Langsrichtung gemessene Breite (B).

5. Bauwerkzeug nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass der Basiskoérper (1) zwei in Langsrichtung verlaufende U-
Profilelemente (U1, U3) umfasst.
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6. Bauwerkzeug nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Basiskorper in dessen Léngsrichtung verlaufende

Langsstege und quer hierzu verlaufende Querstege (Q1, ... Q5) umfasst.

7. Bauwerkzeug nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langsstege und die Querstege  Uber
Ausklinkungsabschnitte ineinander gefugt sind, so dass sich die durch diese
definierten Arbeitskanten auf einem Arbeitsebenenniveau erstrecken.

8. Bauwerkzeug nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Griffeinrichtung (8) vorgesehen ist die einen Griffabschnitt
umfasst der sich auf einer der Arbeitszone abgewandten Giriffseite des Basiskorpers
(1) befindet und dass die Griffeinrichtung als Bugelgriff ausgefihrt ist der sich in
Langsrichtung des Basiskorpers erstreckt, und dass dieser Bugelgriff an der
Fixierlasche (F1, F2) befestigt ist, und dass der Griffabschnitt einen Bugelkern
umfasst und dass dieser Bugelkern an der integral mit dem Basiskorper
ausgebildeten Fixierlasche befestigt, insbesondere an diese angeschraubt, mit dieser
vernietet oder verstiftet ist.

9. Bauwerkzeug, insbesondere Rabot zur Bearbeitung von Putz oder
Putztragerflachen, mit:

- einem Basiskérper (1) der als Gitterstruktur ausgefiihrt ist und mehre Arbeits- oder
Querstege (2,...7) umfasst die als solche einen in eine Arbeitszone eintauchenden
Arbeitskantenbereich (AK) bilden,

wobei

- wenigstens zwei der vorgenannten Arbeits- oder Querstege (2,...7) als
Langsschenkel eines zur Arbeitszone hin offenen U-Profils ausgefthrt sind, und

- diese U-Profile als umgeformte Blechschneidteile gefertigt sind,

-wobei

- der Arbeitskantenbereich (AK) eine Zahnkontur mit Zahnspitzen und Zahntéalern hat,
die durch Strahlschneiden herbeigefihrt ist, wobei Zahnkontur und die
Schnittfuhrung derart abgestimmt sind, dass innerhalb einer Ausgangsmaterialplatte
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die Zahnspitzen eines Zuschnitts in die Zahntéler des benachbarten Zuschnitts

eintauchen.

10. Verfahren zu Herstellung eines Bauwerkzeuges nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zahne benachbarter Zuschnitte unter Bildung eines der
Schnittbreite entsprechenden Spaltes zueinander komplementdr aus dem

Ausgangsmaterial ausgeschnitten werden.
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