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(57) Lic{ ndstroj je urlen zejména pro vy-
robky z prdZkového skla zpracovédvané —

technologif{ horkého 1lit{. Lic{f ndstroj je
vysnaleny tim, Ze stifedn{ deska je opatre-
na nejméné jednim vyresem v pododE obrysu
virobku, z horn{ Zdsti je vfrez uszavien
dosedac{ plochou hornf desky a z dolni
&dsti dosedac{ plochou dolni desky, Efm%
e vytvofena dutina vyrobku, prifem3 polo-

a8 stedn{ deaky v{i¥i horn{ desce a dolnf
desce je ustavena pomoc{ vodfcich &epl
veden{ a dorasu.
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Vynélez se tykd licfho ndastroje pro pFesné ploché virodbky s présSkového skla Zpraco-
vdvané technologif horkého 1it{.

Dosud zndmé lic{ nédstroje jsou bud ruin® rozebfratelné nebo méchanizované, prilemi
dutina ndstroje u plochfch vyrobki je vytvorena v hornf &dsti ndstroje. Vtok je veden
% obvodu vyrobku a odstriZen pomoc{ odstfihovactfho rasnfku. Po schladnut{ jsou vyrobky
vytlatovény vyhazovacimi kolfky stejného prifezu jako vyrobky ve smiru kolmém na plochu
vy¥robku.

Nevihodou ruinfch i mechanizovanych ndstroji je vysokd pracnost ndstroje, ktery
u tvarovd sloZitych virobkd musf byt vytvoren jako sklddany, coZ nepf{znivé ovliviuje
moZny polet dutin v jednom nédstroji a tim produktivitu préce. RovnEZ odebirdnf virobkd
z ndstroje a jejich rovndn{ na podlofky pro dal3f operaci sintrovéni je v tomto pr{pads
mélo produktivni.

V§Se uvedené nevyhody odstranuje licf nédstroj pro ploché vyrobky z préikového skla
podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v tom, %e st¥ednf deaka je opatfena nejmén¥ jednfm
vyfezem v podob® obrysu vyrobku, s horni Zd4sti je vyires uzavien dosedacf plochou horn{
desky a z doln{ Z¥4sti dosedac{ plochou doln{ desky, ¥fm% je vytvofena dutina vyrobku, p¥i-
ZemZ poloha stiedn{ desky vi(&i hornf desce a doln{ desce Jje ustavena pomoc{ vodfcich &e-
pld, veden{ a dorazu. Pro zaji3tdnf drZien{ vjrodbku ve stiedn( desce 1 Pl vysunut{ desky
mimo ndstroj je vyfez v podob& obrysu vyrobku ve stiedn{ desce opatfen technologickymi
zédpichy.

Hlava{ vyhody licfho ndstroje pro pfesné ploché vyrobky z prdlkového skla spolivajf
ve sni%enf ndklad) na vyrobu nédstroje, zvySen{ produktivity prdce moZnym zvyZenfm nésob-
nosti néstroje a an{Zenim &asi na.odebirdnf{ a rovndn{ vyrobkd na podloZky pro dal3{ ope-
raci sintrovén{t, nebot po vyjmut{ stfednfho dflu z ndatroje jsou v n&m v¥robky drZeny po-
moc{ technologickych zédpichl a vyrobky je moZné orientovan® vysouvat p¥fmo na sintradnf
podloZku.

Vyndélez a jeho idinky jsou zrelué z p¥iloZeného vikresu. Obr. 1 zobrazuje nédrysny
ez licim ndstrojem, obr, 2 gzobrazuje pldorysny Fez v d¥licf rovin® A-A licfho néstroje.

Licf nédstroj podle vyndlezu je tvoren dolnf deskou 7, horni deskou 5 a stfedn{ des-
kou 3} opatienou vytezy 2 v podob& obrysu v¥robku. Poloha dolnf desky 7 vi¥i horn{ desce 5
je zajidt¥na vodfcimi kolfky 12. Poloha stfedni desky 3 viZi doln{ desce 7 je zajiXt¥na
vedenim 9 a dorazem 10 a viii hornf desce 5 vodfcimi Zepy 11. Doln{ deska 7 je opat¥ena
vtokem 13. Odst¥ihovaci raznfky 14 jsou vedeny v horn{ desce 5 a zakotveny v kotewvnt
desce 15, opfeny o opérnon desku 16 a nadzveddvény prufinami 17.

Pracovn{ cyklus probfhd tak, Ze st¥edn{ deska 3 se ve vedenf 9 zasune na doraz 10,
ndstroj se uzavie sjetim horn{ desky 5, &fmi-se-mesi dosedac{ plochou 4 horni desky 5
a dosedaci plochou 6 doln{ desky 7 vytvo¥{ dutina | vfrobku. St¥edn{ deska 3 se pfesn® u-
stav{ pomoc{ vodfcich &epd 11. Vlastnf 1it{ vjrobkd probihd tek, Ze rozehfdtd hmota préi-
kového skla s parafinem je vst¥{knuta vtoky 13 do dutin 1. Odd&len{ vtokd je provedeno od-
stiihovacimi razniky 14. Po odddlen{ horn{ desky 5 se stfedn{ deska 3 s virobky drZenymi
pomoct{ technologickych zdpichd 8 volnE vyjme a vloZ{ do vhodného rowmaciho p¥ipravku, ve
kterém jsou virobky orientovan& vysunuty ze stiedn{ desky 3 na sintra¥n{ podloZku.

Lic{ ndstroj podle vyndlezu je pouZitelny zejména pro presné ploché virobky z prés-
Xového skla a ddle pro ploché vyrobky spracovdvené podobnou technologif horkého 1itf, jJa-
ko napi. kersmické prdiky.
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PREDMET VYNALEZU

1, Lici ndstroj pro prfesné ploché v¥rodbky z prdZkového skls sestdvajic{ z dolnf
desky, horn{ desky, stiednf desky, odst¥ihovaciho razniku a vodfcich kolikl, vysnalujf-
cf se tim, %e stfedn{ deska (3) je opatiena nejmén¥ jednim vylezem (2) v podob& obrysu
vyrobku, £ hornf Zdsti je vyres (2) usavien dosedaci plochou (4) horni desky (5) a s dol-
nt %4sti dosedacf plochou (6) doln{ desky (7), Zfm%f Je vytvofena dutina (1) vyrodku,
piidem? pioha stPedni desky (3) vid¥i hornf desce (5) a dolnf desce (7) Je ustavena pomo-
¢{ vodfofch ¥epd (11), vedent (9) a dorasu (10).

2. Lict ndstroj podle Sodn 1, vysnatujfci se tim, Ze vires (2) v podob¥ obrysu vj-
1isku ve stiedn{ desce (3) je opatien sdpichy (8).

1 vikres
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