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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania kot-
nierzy zbiornikéw, zwlaszcza wysokoci$nieniowych.

Znany spos6b wytwarzania kolnierzy zbiornikow wy-
sokoci$nieniowych polega na kolejnym nawijaniu $rubo-
wym profilowanej tasmy, najczesciej o wymiarach 80X8
milimetréw, przez co uzyskuje si¢ kolnierz o wymaga-
nych gabarytach. Ponadto znane kolnierze sa wykony-
wane z taSm profilowanych, zawierajace wystepy po
obu stronach tasmy. Niedogodnos$ciag tego sposobu jest
to, ze ksztaitowanie kolnierzy zbiornikow wymaga tasm
bardzo trudnych do wykonania, a zatem sposéb ten jest
bardzo kosztowny i pracochtonny.

Inny znany sposob wytwarzania zbiornikéw wysoko-
ci$nieniowych polega na nawijaniu profilowanych tasm
na cylinder, przy czym zebra nawijanej taSmy sa wtta-
czane w rowki o sko$nych bokach w poprzedzajacej war-
stwie tejze taémy wzglednie w cylindrze. Zebra nawija-
nej tasSmy sa prostokatne, a rowki o sko$nych bokach
w poprzedzajacej warstwie tej tasmy wzglednie w cy-
lindrze maja w przekroju poprzecznym Kksztatt jaskol-
czego ogona, przy czym rowki o bokach skos$nych wy-
konuje si¢ na zewnetrznej stronie taSmy przez rozwal-
cowanie pionowych bokéw tegoz rowka po nawalcowa-
niu taS§my na poprzednia jej warstwe, ponadto w po-
szczegblnych warstwach styki tasm laczy si¢ ze soba za
pomoca rowkéw i zeber oraz laczy si¢ w jednej war-
stwie, jak rowniez miedzy soba przez spawanie.

Wada tego sposobu jest to, Ze wymaga profilowanej
tasmy specjalnie wytwarzanej do tego celu, za§ do na-
wijania stosowana jest bardzo skomplikowana maszyna,
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ktéra oprocz samego nawijania po linii $rubowej, do-
prowadza rozwijana ta$§me¢ do stanu plastycznego przez
jej ogrzanie, najczesciej na drodze elektrycznej na przy-
ktad metoda oporowa. Powoduje to olbrzymie zuzycie
energii elektrycznej, co czyni ten sposéb wytwarzania
zbiornik6w bardzo drogim i nieoplacalnym. Ponadto
niedogodnoscia tego sposobu jest to, ze na szeroko§c
kolnierza wchodzi kilka lub kilkanascie nawinigtych §ru-
bowo zwoi tasémy, za$ kazda warstwa kolnierza zrobio-
na jest z okre$lonej dtugosci taémy, a caly kolnierz skla-
da sie z tylu odcinkéw tas§my ile jest warstw.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych
wad i niedogodnosci oraz opracowanie nowego sposobu
wytwarzania kolnierzy zbiornikéw, zwlaszcza wysokoci-
$nieniowych przez nawijanie ta$my lub, gtadkiej blachy.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem cel ten osiagnigto
sposobem wedlug wnyalazku, ktérego istota jest zasto-
sowanie gladkiej tasmy do ksztaltowania kolnierza, kté-
ra to tasme¢ nawija si¢ na plaszcz zbiornika w dowolnej
ilosci warstw, oraz laczy si¢ ze soba przez zgrzewanie
liniowymi zgrzeinami, przy czym zgrzeiny te mijaja
si¢ przy kazdej nastgpnej warstwie. Ponadto stosowana
tasma posiada ksztalt prostokata, wydluzonego trapezu
lub stanowi polaczenie tych figur geometrycznych, za$
poczatek taSmy polaczony ze zbiornikiem za pomoca
spawu posiada w przekroju wzdluznym ksztatt klina na
dlugosci rownej obwodowi plaszcza zbiornika.

Kolnierz zbiornika wytworzony sposobem wediug wy-
nalazku odznacza si¢ bardzo dobrymi wlasnosciami wy-
trzymato$ciowymi, przy nominalnych wymiarach gaba-
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rytowych. Tak uksztaltowany kolnierz nie wymaga ob-
robki skrawaniem w celu nadania mu odpowiedniego
ksztaltu, a zatem jest prosty w wykonaniu od znanych
sposoboéw wytwarzania kolnierzy zbiornikéw. Dalsza za-
leta jest to, ze szeroko$¢ tasmy w kazdym miejscu jest
réwnoczes$nie aktualna wysokoscia kolnierza oraz, ze
jedna ta$ma tworzy caty kolnierz.

Sposéb wedlug wynalazku jest dokladnie objasniony
na podstawie jego przykladu wykonania na rysunku, na
ktéorym fig. 1 — przedstawia widok zbiornika przed na-
winieciem kotnierza, fig. 2 — przedstawia szczegol
zbiornika w poélprzekroju i w péolwidoku z nawinigtym
kolnierzem, a fig. 3 — przedstawia uproszczone zukoso-
wanie poczatku tasmy.

Jak uwidoczniono na rysunku, poczatek gtadkiej tas-
my 1 ukosuje si¢ na dlugosci réwnej obwodowi zbior-
nika 2, ktéra nast¢pnie laczy si¢ ze zbiornikiem 2 za
pomoca spawu 3, po czym nawija si¢ wymagana ilos¢
warstw, przy czym w czasie nawijania ta§my 1 na zbior-
nik 2, a pdzniej na uprzednio nawinigta warstwe tas-
my 1, laczy si¢ je ze soba przez liniowe zgrzewanie
zgrzeinami 4 za pomoca nieuwidocznionych rolek sta-
nowiacych jedna z elektrod zgrzewarki, przy czym
zgrzeiny 4 przy kazdej nastgpnej nawinigtej warstwie’
mijaja si¢. Poprawienie jakosci kolnierza uzyskuje sig¢
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przez podgrzewanie na przyklad palnikiem gazowym
lub napinanie taSmy 1 w czasie nawijania, dzigki czemu
uzyskuje si¢ korzystne naprezenie wstepne.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kolnierzy zbiornikéw, zwlasz-
cza wysokocisnieniowych o przekroju prostokata, tra-
pezu lub tym podobnym polegajacy na nawijaniu tasmy
wykonanej ze stali lub innego materiatu, znamienny tym,
ze do ksztaltowania kolnierza stosuje si¢ gtadka tasme
(1), ktora nawija si¢ na plaszcz zbiornika (2) w dowol-
nej iloSci warstw oraz laczy si¢ ze soba przez liniowe
zgrzewanie zgrzeinami (4), przy czym zgrzeiny (4) mija-
ja si¢ przy kazdej nastgpnej nawijanej warstwie.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
ksztaltowania Zadanego przekroju kolnierza stosuje sig
gtadka tasm¢ (1) w ksztalcie prostokata, wydluzonego
trapezu lub stanowiaca polaczenie tych figur geome-
trycznych. ,

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
stosuje si¢ gladka tasme (1), ktorej poczatek polaczony
za pomoca spawu (3) ze zbiornikiem (2) posiada w prze-

- kroju wzdluznym ksztalt klina na dtugos$ci rownej obwo-

dowi plaszcza_ zbiornika (2).
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