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(57) Abstract

A sequential cutting device comprising a cutting tool 31 —\—'J I\-32
is disclosed. Each cutting device comprises an individually
adjustable device (30), a retam device (23) for returning a
pad (25) towards the adjustable device (30), and a control 35
device such as an eccentric (22) or a connecting rod
system. When the control device (22) is at its highest
point, an abutment surface (38) engages an abutment
surface (33) on an abutment bridge (30) and thus defines
a pre-cutting position. When said control device is at its
lowest point, the eccentric spaces the pad (25) from the
abutment bridge (30) and thus defines a cutting position. A
method wherein pre-cutting and cutting lines are produced
in a single station by preselecting the cutting devices is
also disclosed.
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(57) Abrégé ~—41

L’invention conceme un dispositif de découpe 23 h
séquentie] comportant un outil de découpe. Chaque '
dispositif de découpe comporte: un dispositif (30) 29
réglable individuellement; un dispositif de rappel (23) 46
rappelant le patin (25) en direction du dispositif réglable
(30); un dispositif de commande, par exemple un ’ 2!..
excentrique (22) ou un systéme 2 bielettes. Au point
mort haut du dispositif de commande (22), la butée (38) 15
est en contact avec la butée (33) du pont-butée (30),
définissant ainsi une position dite de pré-découpe. A
son point mort bas, 1’excentrique écarte le patin (25) 16
du pont-butée (30) définissant ainsi une position dite
de découpe. L’invention concerne également un procédé
dans lequel les lignes de pré-découpe et de découpe sont réalisées sur un seul poste par pré-sélection des dispositifs de découpe.
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DISPOSITIF DE DECOUPE SEQUENTIEL ET
PROCEDE POUR SA MISE EN OEUVRE

La présente invention concerne un dispositif
de découpe ségquentiel et son procédé de mise en oeuvre.

Un procédé connu implique deux étapes, a
savoir une étape de pré-découpe sur toutes les lignes de
la surface des produits qui doivent comporter une pré-
découpe ou une découpe, puis une découpe sur les lignes
de séparation entre bords. Certaines lignes vont donc
recevoir une pré-découpe, puis une découpe qQui va venir
en quelque sorte annuler la pré-découpe en achevant la
séparation des bords.

Le réglage des pré-découpes devant é&tre
précis, au dixieme de mm prés, cette technique connue met
en oeuvre un réglage individuel des couteaux de pré-
découpe, qui permet de s'affranchir entre autres des
problémes liés a l'inégalité des usures des couteaux dans
le temps.

Ceci conduit a une complication des machines
et & un encombrement important et a un surco(t 1lié a
l'augmentation de la taille des outils.

Un autre procédé connu ne nécessite qu'un pas
de la machine, mais dans ce cas les couteaux ne sont pas
réglables individuellement en position de pré-découpe et
découpe, mais collectivement par rangée.

L'idée de base de la présente invention est de
réaliser un dispositif de découpe séquentiel qui permet
d'éliminer un pas de la séquence, de maniére a simplifier
le procédé et a gagner en encombrement par suppression
d'un poste, tout en maintenant la possibilité de réaliser
un réglage individuel, au moins de la position de pré-
découpe.

L'invention concerne ainsi un dispositif de
découpe séquentiel tel que défini dans la revendication
1. Des variantes du dispositif sont définies dans les

revendications 2 a 13.
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Le dispositif selon l'invention  permet
d'obtenir le groupage en ‘“packs" d'un certalin nombre de
contenants incompatibles avec la disposition de ces
contenants sur un pas, par 1le fait qu'il permet
d'organiser un mouvement des organes de coupe ou de pré-
découpe selon des cycles déterminés. Un changement de
format automatique permet de changer périodiquement, en
fonction des besoins, le nombre des contenants réunis
dans un ‘“pack" quand le nombre et la position de ces
contenants sur un pas est compatible avec ces "packs".

Le dispositif de réglage, par exemple un
excentrique, est avantageusement commur auxdits
dispositifs de découpe de la rangée. Dans ce cas, le
réglage de la position de pré-deécoupe est individuel pour
chaque dispositif de découpe et le réglage de la position
de découpe est le méme pour tous les dispositifs de la
rangée.

Le pont-butée et/ou le porte-outil comportent
avantageusement un logement ouvert, et de préférence le
pont-butée et le porte-outil comportent chacun un
logement ouvert, ces logements étant situés en vis-a-vis
1'un de 1l'autre.

Au moins un dit logement ouvert débouche
avantageusement dans une dite face de butée.

Le dispositif & excentrique est de préférence
logé dans au moins un dit logement ouvert.

L'invention concerne également un procédé
mettant en oeuvre au moins deux dispositifs de découpe
séquentiels tels que définis ci-dessus, caractérisé en ce
qu'il comporte les étapes suivantes

a) présélectionner la ou les rangées selon
lesquelles des pré-découpes doivent &tre réalisées et la
ou les rangées selon lesquelles des découpes doivent étre
réalisées ;

b) placer sélectivement les éléments de

découpe de chacun des dispositifs dans leur position de
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3
pré-découpe ou dans leur position de découpe en
conformité avec ladite présélection ;

¢) réaliser simultanément les pré-découpes et
les découpes en une seule opération sur une distance
correspondant a un pas ;

d) avancer d'un pas et réitérer les étapes a)
a c).

Le procédé peut mettre en oeuvre une étape de
réglage individuel de 1la position de pré-découpe des
éléments de découpe.

D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention apparaitront mieux a la lecture de la
description qui va suivre, donnée a titre d'exemple non
limitatif, en liaison avec les dessins, dans lesquels

- la figure 1 illustre un procédé de 1l'Art
Antérieur ;

- la figure 2 illustre le procédé selon 1la
présente invention ;

- les figures 3 et 4 représentent une variante
de découpe selon la présente invention, respectivement en
position de pré-découpe, et en position de découpe ;

- les figures 5 et 6 représentent un mode de
réalisation préféré d'un dispositif de découpe selon
1l'invention ;

- et la figure 7 représente un dispositif de
positionnement de supports des contenants.

Comme le montre la figure 1, un procédé connu
de réalisation de pré-découpes et de découpes par exemple
pour réaliser des "packs" 20 de contenants par exemple
des pots 1 présente trois postes Pl, P2 et P3. L'exemple
de réalisation choisi met en oeuvre trois rangées de
contenants avancant dans le sens de la fléche F d'un pas
R correspondant a la longueur 1 de trois contenants,
alors que les '"packs" individuels doivent présenter des
lignes de découpe 14 espacées d'une distance d égale a la

longueur 1 de deux contenants. Le pas p n'est donc pas un
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multiple entier de la dimension d des ‘"packs", mais il
est un multiple entier de la dimension 1 des contenants
individuels 1.

Le poste Pl est un poste de découpe destiné a
l'enlévement des régions de croisement 10 en forme
d'étoile situées & 1l'intersection des diagonales des
contenants 1 (voir encadré).

Le poste P2 est un poste de pré-découpe qui
réalise la pré-découpe des lignes longitudinales 11 et
transversales 12 délimitant les contenants individuels 1.
Une telle pré-découpe permet de rendre. les pots
individuels 1 séparables par 1l'utilisateur gqui peut en
prélever le contenu apreés séparation et enlevement de la
partie restante du film 15 qui recouvre 1l'ensemble des
pots et qui forme un opercule pour chacun d'entre eux.

Le poste P3 est un poste de découpe qui
présente des couteaux de découpe qui sont arrangés pour
effectuer des découpes 14 de séparation des "packs" selon
les rangées I, II et/ou III. Dans la position représentée
a la figure 1, ce sont les rangées I et III qui sont
activées et qui viennent réaliser des lignes de découpe
14 séparant les ‘"packs", par dessus les lignes 12 deja
pré-découpées au poste P2. Apres avancée d'un pas p
(correspondant a 3 pots), il faudra réaliser la découpe
selon la rangée II, les rangées I et III restant
inactives. Aprés une nouvelle avancée d'un pas p, on se
retrouvera dans le cas représenté a la figure 1, et ainsi
de suite.

Dans le cas représenté a la figure 2, le poste
Pl (facultatif) reste identique a celui de la figure 1,
alors que le poste suivant, référencé P, réalise en une
seule opération les lignes 11 et 12 de pré-découpe, et
les lignes 14 de découpe, mais sans redondance, c'est-a-
dire que les lignes 14 ne sont pas réalisées par dessus

des lignes de pré-découpe 12.
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Dans la position représentée a la figure 2,
les rangées I' et III' sont configurées pour réaliser des
lignes de découpe 14, la rangée II' est configurée pour
réaliser une ligne de pré-découpe 12, et les rangées IV
et V' sont configurées pour réaliser les lignes de pré-
découpe 11. Aprés décalage du pas p dans le sens de la
fleche F, les rangées I' et II' sont configurées pour
réaliser des lignes de pré-découpe 12, la rangée II' est
configurée pour réaliser une 1ligne de découpe 14 et la
situation reste inchangée pour les rangées IV' et V'.
Aprés un nouveau décalage d'un pas p, on se retrouve dans
la configuration de la figure 2, et ainsi de suite. On
remarquera que seules les rangées I', II' et III' du
poste P ont besoin d'étre équipées de dispositifs de
découpe selon 1l'invention, alors que les rangées IV' et
V' sont en général équipées de dispositifs de pré-découpe
classiques c'est-a-dire non séquentiels.

La figure 3 représente un dispositif de
découpe séquentiel & couteau, en position de pré-découpe,
alors que la figure 4 représente ce méme dispositif en
position de découpe. Une rangée comporte une pluralité de
tels dispositifs, par exemple 2 a 8.

Chacun des dispositifs de découpe a couteaux
comporte un pont-butée 30 qui est une piéce de butée
reliée a une pieéce fixe 35 par 1'intermédiaire d'un
dispositif de réglage individuel 31, lequel présente une
vis de réglage 32 vissée dans la piece fixe 35 et
permettant un réglage fin de la position verticale du
pont-butée 30. Ceci permet un réglage individuel de 1la
position de pré-découpe des couteaux. Le pont-butée 30
présente une face inférieure 33 formant butée et un
logement semi-cylindrique 34 débouchant dans la face de
butée 33.

Le couteau de découpe 28 est disposé a
l'extrémité inférieure d'un porte-outil comportant une

tige 24 et un patin 25 présentant une collerette 41
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s'étendant vers le bas a partir de sa face inférieure 45.
De préférence, l'outil de découpe est "monobloc" (repere
24). La tige 24 est rappelée vers le haut par un ressort
23 logé entre la face supérieure 46 d'une piece 29, qui
est solidaire du bAti 35 et qui est traversée par la tige
24, et la collerette 41. Le patin 25 présente une face
supérieure 38 formant Dbutée, et un logement semi-
cylindrique 44 qui débouche dans la face formant butée
38, et qui est situé en vis-a-vis du logement 34.

Un excentrigque 22 est de préférence commun a
l'ensemble des dispositifs de découpe de la rangée. Il
tourne autour d'un axe fixe par rapport aux batis 35 et
présente un point mort haut dans legquel son sommet 26 est
espacé des logements 34 et dans lequel, sous l'action du
ressort 23, les faces 38 et 33 de chacun des dispositifs
de découpe sont en contact. Ceci correspond a une
position de pré-découpe représentée a la figure 3 dans
laquelle le couteau 28 découpe le film 15 recouvrant les
contenants et une partie de 1l'épaisseur du matériau
constituant les ©pots de maniére a permettre une
séparation ultérieure des pots du "pack" par un
utilisateur.

L'excentrique 22 qui est commun & tous les
dispositifs de découpe d'une méme rangée présente un
point mort bas dans lequel sa partie inférieure 27 est en
contact avec le logement semi-cylindrique 44 pour décaler
vers le bas le patin 25, ce qui augmente d'autant la
profondeur de coupe du couteau de découpe 28, d'ou la
position de découpe commune a tous les dispositifs de
découpe d'une méme rangée représentée a la figure 4, dans
laquelle les faces 45 et 46 des dispositifs de découpe de
cette rangée sont espacées de la méme distance de reéglage
h.

Selon une variante, 1l'outil de coupe est
monobloc (repére 24) et le dispositif ne présente pas de

porte-outil, mais une entretoise 41 est disposée entre
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7
l'outil 24 et la face 45 du patin 25. Alternativement,
l'entretoise 41 peut venir directement en butée sur la
face 33 du pont-butée 30.

Le séquentiel présentant un pont-butée, tel
que décrit ci-dessus, est adaptable sur tout outil un
pas, deux pas ou plus, qui est en place directement sur
une machine en production. Dans le cas présenté ici, le
dispositif de rappel est solidaire de chagque couteau et
est placé dans une plague porte-couteaux 29. Le systéme a
pont-butée peut étre adapté aux séquentiels utilisant des
couteaux placés dans le sens du défilement et/ou dans le
sens perpendiculaire au sens du défilement des
contenants.

Une variante représentée aux figures 5 et 6
met en oceuvre un systéme de mouvement des couteaux par
bielettes qui permet un réglage direct des couteaux et
une action directe a l'aide de vérins sur le mouvement
général (sans passer par un arbre et une crémailleére).

Ce systeme présente les mémes avantages de
souplesse qgue le systéme "pont-butée", adaptable en place
sur tout outil, la possibilité de travailler dans le sens
du défilement ou dans le sens perpendiculaire ou méme
dans 1les deux sens a 1la fois, ainsi qu'un réglage
individuel des couteaux.

Le dispositif selon les figures 5 et 6
comporte une pieéce fixe 55 dans lagquelle est logé un
cylindre 50 dans lequel est emmanché de fagon excentrée
une bielette 51. On met en oeuvre de préférence deux
cylindres 50 et deux bielettes 51. Chaque bielette 51 est
liée fonctionnellement a l'entretoise 41 (ou a la vis de
réglage 31) de sorte que la rotation du cylindre 50
induise wune translation de la vis 31 et/ou de
l'entretoise 41 et donc un déplacement de 1l'outil de
coupe 28 entre la position de pré-découpe représentée a
la figure 5 et la position de découpe représentée a la

figure 6. Pour ce faire, la vis 31 qui traverse la piéce
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fixe 35 est vissée sur une noix qui porte les bielettes
51 et la rotation des cylindres 50 produit une
translation de la vis de réglage 31 qui porte directement
sur l'outil de coupe (comme représenté) ou  sur
l'entretoise 41.

Le dispositif de réglage de la position des
supports de contenants, tel que représente a la figure 7
comporte une tige 61 ayant une extrémité filetée 68 et
qui relie une traverse a l'ensemble de support des
contenants 62, tout en permettant un réglage de position,
qui est réalisé de la maniere suivante

Un pignon 64 est actionné par un volant 65 (ou
un moteur). A cet effet, une tige filetée 66 produit
simultanément la montée et la descente de la tige 61 dont
l'extrémité filetée 68 coopére avec le filetage intérieur
de la tige 66, et la rotation du volant 65. L'ensemble
comporte d'autres tiges 61' (ici 3, soit en tout 4 tiges)
dont le déplacement est obtenu grace a des pignons 67 qui
tournent en étant entrainés par une chaine 63 entrainée

par la rotation du pinion 64.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de découpe séquentiel présentant
un élément de découpe caractérisé en ce qu'il comporte

- un dispositif (30,31) réglable indivi-
duellement pour régler une position de pré-découpe ;

- un dispositif de rappel (23) rappelant
1'élément de découpe (24) en direction dudit dispositif
réglable (30,31) ;

- et en ce qu'il comporte un dispositif de
commande (22,50) présentant une premiére et une deuxiéme
positions de commande de 1'élément de découpe, ledit
dispositif de commande (22,50) lorsqu'il est dans 1la
premiere position de commande positionnant 1'élément de
découpe (24) en définissant une position de pré-découpe,
et le dispositif de commande (22,50), lorsqu'il est dans
la deuxiéme position de commande, écartant 1'élément de
découpe (24) définissant ainsi une position dite de
découpe.

2. Dispositif selon 1la revendication 1,
caractérisé en ce que le dispositif de réglage (30)
présente une premiére face (33) formant butée, en ce que
1'élément de découpe (24) comporte une deuxiéme face (38)
formant butée et en ce que, dans la premiére position de
commande, le dispositif de commande (22) n'est pas en
contact avec le dispositif réglable ni avec 1'ensemble de
découpe, de sorte que la deuxiéme face (38) de 1l'élément
de découpe (24) est en butée sur la premiere face (33) du
dispositif réglable (30).

3. Dispositif selon 1la revendication 2,
caractérisé en ce que le dispositif réglable
individuellement est un pont-butée (30).

4. Dispositif selon la revendication 2,
caractérisé en ce que l'ensemble de découpe comporte un
couteau de découpe monobloc (24), le couteau (24)

comportant la deuxieme face (38) formant butée.
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5. Dispositif selon une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
découpe comporte un couteau de découpe (24), et une
entretoise (41l) reliant fonctionnellement le couteau de
découpe (24) et le dispositif réglable (30,31).

6. Dispositif selon une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
commande (22) est commun auxdits dispositifs de découpe
de ladite rangée.

7. Dispositif selon une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que 1le dispositif de
commande est un excentrigque (22).

8. Dispositif selon une des revendications 2 a
7, caractérisé en ce que le pont-butée (30) et/ou un
patin (25) comporte un logement ouvert (34,44).

9. Dispositif selon 1la revendication 8,
caractérisé en ce qu'au moins un dit logement ouvert
(34,44) débouche dans une dite face de butée (33,38).

10. Dispositif selon une des revendications 8
ou 9, caractérisé en ce que ledit dispositif a
excentrique (22) est logé dans au moins un dit logement
ouvert (34,44).

11. Dispositif selon une des revendications 1
a 5, caractérisé en ce que le dispositif de commande
comporte au moins un dispositif a bielette (50,51) monté
dans le dispositif réglable (31) et lié fonctionnellement
a 1'élément de découpe (24) pour le positionner selon
lesdites premiére et deuxieme positions.

12. Dispositif selon la revendication 11,
caractérisé en ce que le dispositif réglable comporte une
vis (31) vissée dans une noix et en ce que le dispositif
a bielette comporte au moins une dite bielette (51)
portée par ladite noix ainsi qu'un moyen d'entrainement
pour déplacer la ou les bielettes (51) en fonction

desdites premiére et deuxiéme positions.
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13. Dispositif selon une des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'il <comporte un
dispositif de réglage de la position des supports de
contenants et qui comporte un €lément de transition (61)
maitre et au moins un élément de transition esclave (61')
déplacables a 1l'aide d'un dispositif de réglage
(64,65,66) de 1l'élément de transition maitre, lequel
présente un élément de transmission tel qu'un pignon (64)
qui entraine au moins un élément de transmission, tels
gqu'un pignon (67), lié aux éléments de transition esclave
(61').

14. Procédé mettant en oeuvre au moins deux
dispositifs de découpe séquentiels selon une des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu'il
comporte les étapes suivantes

a) présélectionner la ou les rangées selon
lesquelles des pré-découpes doivent étre réalisées et 1la
ou les rangées selon lesquelles des découpes doivent étre
réalisées ;

b) placer sélectivement les é&léments de
découpe de chacun des dispositifs de découpe séquentiels
dans leur position de pré-découpe ou dans leur position
de découpe en conformité avec ladite présélection ;

c) réaliser simultanément les pré-découpes et
les découpes en une seule opération sur une distance
correspondant a un pas ;

d) avancer d'un pas et réitérer les étapes a)
ac).

15. Procédé selon la revendication 14,
caractérisé en ce qu'il comporte une étape de réglage
individuel de la position de pré-découpe de chacun des

éléments de découpe.
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