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Vyndlez se t¥kéd vylevky pro pFivdddni tekutého kovu do licfho stroje pro plynulé
vodorovné odlévdni pdsd mezi vdlce s vodorovnou osou, s postranicemi prodlouZenymi aZ
za jej{ vydstdni mezi v4lce a tvoYenymi prvni rovnou &4stf, rovnobdZnou s osou vylevky.

Odborn{kdm je zném souhrn prostiedkd, které umo¥nuj{ zfekat z kovu v kapalném sta-
vu p*fmo plynulym postupem kusy protdhlého tvaru, jako jsou zejména pdsy o tloudfce n¥-
kolika milimetrd, Pro ilustraci se zde poukazuje na francouzsky pat, spis &. 1 198 006
a na jeho p¥idavek &, T4 839,

Tyto prostfedky sestdvaj{ prakticky z p¥ivodni nddr¥fky, kterd dostdvd roztaveny
kov z lic{ pece pomoci %labu a plovdku, ktery umoiﬂuje udrZfovat kov na konstantni hla-
din¥, Tato nddrika je opatfena jednou nebo ndkolika vylevkami, které maji plochy profil
a slouff k tomu, aby rozvdddly pravidelnd kapalny kov do pdsu dané 8{Fky. Vystupni ko~
nec vylevky zasahuje, v kolisajic{ délce podle licich parametrl, mezi dva rovnob&iné
kovové védlce, které jsou od sebe odddleny. Vdlce, chlazené cirkulac{ vody, se otdlejd
v odlidnych smyslech, UZinkem tohoto otdZeni se roztaveny kov, ktery vytékd z vylevky
a vyplnuje mezeru mezi vdlei, ochladi, ztuhne & je undSen v podobd pésu, ktery je po-
droben v disledku zak¥iven{ vdlcd ur&itému tlaku., KdyZ pds projde rovinou tvofenou osa-
mi vdled, ziskd definitivni tvar a miZe byt navinut na civku,

Vyndlez se tykd vylevky, jejim% dZelem je zajistit pravidelné rozd¥lovéni kapalné-
ho kovu v dané 3{Fce, Vylevka nejlaet¥ji sestdvd z hornf desky & z dolni desky, jejich®
vné 381 stény Jsou nejd¥ive rovinné a rovnobdiné s rovinou odlévéni na strand privodni
nddriky a pak se vydutd zak¥ivuji za Ulelem sledovédni{ mezery mezi vdlci; vnit¥ni stdny
jsou rovinné a rovnobdZné s lici rovinou na celém jejich povrchu a jesou od sebe udrZo-
védny odddlend pF¥f¥kami, takZe tvof{ dutinu, ve které proudf kov. Doln{ & horni desky
Jsou navzdjem spojeny dvéma postranicemi, které priléhajfi k jejich bodnim stdndm, jsou
rovnobd¥né s osou odlévdni a zaji¥fujf tSenost celku. Desky a postranice vymezuji na
vystupu z vylevky obdélnikovy (sek, ktery je nazyvén vydsténim a kterym kov postupuje
smérem k vdledm. Postranice, jJak jsou popsdny nap¥iklad v britském pat., spisu
& 1 335 668, maji konec umistdny v rovind vydetdni, Naproti tomu probihaj{ jiné postra=-
nice af za vydstdni, Je tomu tak u postranic popsanych v US pat, spisu &, 3 430 683 a
ve francouzském pFidavkovém spisu &, 74 839. Je v3ak t¥eba upozornit na to, %e v prvnim
pfipad® se vnit¥ni bo¥ni stdna ka¥dé postranice p#i prodloufeni odchyluje od osy vylev-
ky a tato odchylka vznikd v Grovni vydstdni, zatimco v druhém p¥ipadd je vnit¥n{ bodni
sténa kaidé postranice opat¥ena prvnf rovnou &4st{ rovnobdinou & podélnou osou vylevky.

I kdy%Z takto vytvorené vylevky naprosto vyhovuji u strojd, jejich? rychlost odlé-
véni, to znamend produktivita, je pro hlinfk Jedna tuna kovu za hodinu & na metr 8ifky
pésu, vyskytu){ se velké nesndze v p¥ipadd, %e tato rychlost m{ byt zvydena, V tomto
pFipadd lze zjistit bud natrfen{i na svislych strandch nebo hrandeh odlitého pédsu, co¥
Je provézeno podkozenim st¥n postranic, nebo naopak vytedeni kovu, co¥ dodd hrand vini-
ty vzhled, V obou p¥ipadech se mus{ offznout oba okraje ziskaného pdsu, cof je prfdav-
nd operace, jeji% cena, priltend k cend vrdcenf od¥fznutého kovu do vyroby, znadénd za-
téfuje vyrobni cenu pésu,

UG¥elem vyndlezu Je vytvorit takovy tyﬁ vylevky, ktery umoZnuje odlévat hlinikovy
pds rychlostl vy35{ ne¥ jedna tuna za hodinu & na jeden metr Bi¥ky pdsu, pfilemZ vyro-
beny péds mus{ byt bez okrajovych vad a pouZitelny bez od¥{znuti okrajovych ¥dstf.

Podle vyndlezu je délka prvni rovné &4sti postranice vylevky promenné a je déna
tloustkou odlévaného pdsu a hloubkou odlitého kovu a na prvni rovnou &4st postranice
navazuje druhd rovnd &dst, kterd je vychylena od podélné osy vylevky o dhel rovny 5 a%
15° a dosahuje a¥ k rovind prochdzejic{ osami v4lcd.

Podle vyhodného provedeni vynélezu maji postranice v prodlouZeni na vn&j3i bo&ni
strand pifdavnou stdnu, pFipevndnou k jejich vndjdfmu konci Ghelnikem a 3rouby,
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Podle dalffho provedeni vyndlezu sestdvd prodlouZeni postranic za vydstdni vylev-
ky 2z pevné &dsti, provedené v jednom celku s postranici, a z pohyblivé &dsti, odnima-
telné smérem k vndjdku vylevky.

P¥itom je s vyhodou ka%dd z pohyblivych &dst{ spojena s pewnou S4sti Sepem & pru-
¥inami, upevndnymi na vndj8{ bodni std¥nd pevnyech &é4sti.

Podle jiného proveden{ vyndlezu je vzddlenost mezi prvnimi rovnymi &dstmi prodlou~
%eni postranice rovna délce vdlcd.

Podle dal8fho provedeni vyndlezu Je kaZdé prodlouZeni postranice na opa&ném konci
u vytdsténi vylevky p¥ipevndno k zdvitovému d{lci na kost¥e licfho stroje pomoci zdvito-
vé tyde,

Vylevka podle vyndlezu Je bliZe vysvdtlena na pPikladech proveden{ v souvislosti
8 vykresy.

Obr. 1 znézornuje v Yezu soustavu pro kontinudln{ od1lévén{, ve které je zallendna
vflevka podle vyndlezu s postranicemi. Obr. 2 zndzornuje v 3ikmém primdtu soustavu pii-
vodn{ nédr¥ky a vfleviy. Obr. 3 zndzornuje v Zikmém prim¥tu Z4st vflevky. Obr. 4 znd-
zornuje &4st vylevky v pohledu shora. Obr. 5 znézornuje ve stejném pohledu &dst vylevky
opatfené p¥fdavnou stdnou., Obr. 6 zndzornuje ve stejném pohledu &dst vylevky s pohybli-
vou &4stf postranice, Obr. 7 znézornuje ve stejném pohledu ¥4st vylevky s mechanickymi
prostfedky pro ovldddni postranice, Obr. 8 zndzornuje ve stejném pohledu ddst vylevky
opat¥ené posuvnou postranici. Obr. 9 zndzornuje ve stejném pohledu ¥4st vylevky s pro-
stfedky pro otdpdni a chlazent,

Odlévaci soustava mé ¥lab 1 pro pFivod roztaveného kovu 2, opatTeny vypusii 3 s
plovdkem 4 pro udrZfeni konstantn{ hladiny kovu v lici nddrZce 5. Lic{ nddrika 5 je spo-
jena & vylevkou 6, opat¥enou vydstdnim 7, za kterym jsou umistdny dva kovové chlazené
vdlce 8y mezi rovinou 9, proloZenou osami 40, 41 vélcd 8 a mezi vydsténim T vilevky je
vyatupni rovina odlévaného pdsu 1ll. Za touto rovinou je dvojice vodicich vdledkd 12 a
za nimi navijec{ civka 13.

Vylevka & je sestavena z v&tStho podtu &lend 16, z nich% kaZdy sestdvd z dolni
desky 14 a horni desky 15, je% jsou od sebe odd¥leny p¥{ikami 17.

Podle obr. 3 je postranice 18 vjlevky 6 prodlou¥ena prvni rovnou ést{ 19, rovno-
béZnou 8 osou vylevky, a na ni navazuje druhd rovnd Xdst 20, odchylujici se od osy vy~
levky. Tyto rovné &dsti 19 a 20 postranice 18 sviraj{ spolu ihel 21, jak patrno na
obr, 4, Postranice 18 miZe byt podle obr. 5 vyztuZfena p¥{davnou stdnou 22, piipevnénou
podél ni Jrouby 23, a k Jejimu vndj3imu konci dhelnikem 24 a Srouby 25.

Postranice 18 miZe podle obr., 6 obsahovat pohyblivou ¥4st 26, spojenou se Zroubem
27, pohyblivém v pevném nosiéi 28, p¥ipevndném k postranici Zrouby 29. Prvani rovné &4st
19 postranice 18 je podle obr. 7 otd¥ivé kolem Eepu 30 pomoci ramena 31, posuvného na
oge 32, upevndné na podpdfe 33 a nesouc! pruiinu 34. Postranice 18 vylevky 6 miZe byt
podle obr. 8 posuvnéd a je prodloufena na stran® p*{vodni nddriky voln& otolnou zdvito-
vou tydi 35, prochdzejici do zdvitového dflce 36, upevndného pomoci t&lesa 37 na kostfe
lictho stroje. Postranice 18 je podle obr., 9 opatfena topnymi &leny 38 & chladicimi &le=
ny 39.

Roztaveny kov proudi pfes vyudstén{ 7 mezi oba vélce 8 & vypln{ mezeru mezi vydstd-
nim 7 vylevky 6, mezi rovinou 9 os 40, 41 kovovych chlazenych vélcd 8, nazyvanou vy-
stupni rovinou, a mezi stydnymi oblouky 10 a po ztuhnut{ a vyvdlcovdni vystoupi v podo-
bé odlévaného pdeu 11, ktery prost¥ednictvim vodicfch v4ledkd 12 se odvdd{i na navijeci
civku 13.

Tfeba zde upfesnit, Ze tuhnuti kovu za&ind p#i vystupu z vylevky 6, to znamend,
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kdy? kov odchdzi z dolnfch desek 14 a hornich desek 15 vylevky 6, a ukoni{ se aZ v ur-
&1té vzadlenosti od vyustdni 7 vylevky 6, je% se nazjvd hloubkou tekuté vrstvy, a v
ka¥dém p¥{padd pFed dosafenim roviny a, proloZené osami 40, 41 vdled 8 a nazyvané vy-
stupni rovina. Toto Gplné ztuhnuti nastane tim blfZe u vydstdn{ 7 v¥levky & &im mendi
je rychlost odlévéni, V disledku toho bude maximdlni délka prodloufeni vjlevky § rovno-
b83nd 8 jeji osou zdvisld na rychlosti odlévdn{, Bude také vZak zdviset na vzdélenosti
mezi vystupem z vydstdni 7 vylevky 6 a mezi vyetupn{ rovinou, kterd%to vzddlenost se
nazyvd stydnym obloukem 10, jeliko% pFedstavuje délku, ve které jsou odlévany kov 2 a
védlce 8 ve vzdjemné styku a kde nastdvéd pFenoa tepla. Kone&nd bude maximédlni hodnota
tohoto prodlouZeni zdviset také na tloudfce odlévaného pdsu 11 a na rozdilu teploty 1li=-
tého kovu 2 & teploty tuhnuti.

Tato hodnota nemiZfe byt pFedem stanovena; urdi se experimentdlnd podle kritérif
chodu licfho stroje zndmym postupy, jako je napPfiklad zavddéni ty¥i o priméru 1 mm do
vylevky 6 a mdfeni vzdélenosti, na jejim¥ konci se narazi na ztuhly kov.

Jak 2z uvedeného vyplyvé4, maj{ postranice 18 vnit¥n{ bo¥n{ stdnu, totiZ prvni rov-
nou ¥4st 19, kterd prodlu¥uje st¥nu umfat¥nou p¥ed ni ve smdru toku kovu, a to pomoci
apojitého dtvaru, kolem nd3ho% se stdna vychyluje druhou rovnou 84sti 20 o dhel mezi 5
a 15° tak, %e se 0dddl{ od osy vylevky 6 a odchyl{ smdrem kupXedu; toto vychyleni nebo
rozdifeni mé takovou délku, %e konec postranic 18 je um{stdn ve vystupni roving,

U%elem p¥ipojeni p¥idavné stdny 22 je vyztuZeni bo¥nich stdn postranic 18. Bylo to-
ti% =z3i%tdno, %e pii spudtdni liciho stroje nastdvé prechodny re¥im, v prdbdhu ndhof
zdst4vd hloubka odlitého kovu mendf, nef je hodnota odpovidajfci tloudfce pdsu. 2a tdch-
to podminek mi¥e dojit k pfed¥asnému tuhnuti kovu a konce postranic 18 jsou vystaveny
znadnym bodnim namdhdnim. Jestli¥e pouZité materidly maj{ slabé mechanické vlastnosti,
je zde mofnost deformace a dokonce prasknuti vylevky 6. Z toho divodu lze provést vy~
ztufeni pomoc{ nepoddajnych pFiddavnich stén 22, které jsou na strand lici nddriky 5
pFipevndny ustalovacim Broubem 23 a na strand opadné dhelnikem 24, jehoZ jedna strana
je upevndna na bo¥ni strand piidavné stdny 22 a druhd strana na jej{ strand obrécené
k vélcim 8, a to ¥rouby 2s5.

Provedeni vylevky podle vyndlezu podle obr, 7 umoZnuje vyhnout se tomu, aby konce
postranic 18 byly vystaveny p¥i rozbdhu licfho stroje za sebou jdoucim bodnim naméhd-
nim, Spo&{vd v tom, Ze se postranice 18 provedou pohyblivymi, aby mohly byt odddleny
od styku se ztuhlym kovem p¥i pFechodném reZimu a vrdceny na misto p¥i dosaZen{ normdl-
niho chodu., ProdlouZeni postranic 18 a¥ za vydstdn{ 7 vflevky § sestdvd jednak z pevné
g4st1, provedené v jednom celku s postranic{ 18, a alespon jedné pohyblivé 3dsti 26,
tvo¥ici{ odstranitelny &len. Pevnd &4st md vnit¥n{ bodni stdnu rovnobvdfnou s osou vylev=
ky 6 a méd stejnou délku jako je hloubka kapalného kovu v okamZiku rozbdhu, Vnit¥n{i sté-
na pohyblivé &dsti 26 doplnuje pfedchézejici st¥nu postranice 18 a pfipojuje k ni délku
potFebnou pro dosaZeni ¥4danych parametrd, Mechanismus pro oddalovédn{i a pFibliZovédni
pohyblivé Sdsti 26 sestdvd ze znédmych pomicek,

Del3{ provedeni podle obr, 7 umo¥nuje Zelit jinym zplsobem namghénim,kterym mohou
byt vystaveny postranice 18 v obdobl rozbihdni liciho stroje. Spo¥ivd v tom, Ze prufiny
34 umo¥ni vzdjemné odddleni ¥ést{ postranic 18 v okamfiku, kdy na né plsobi abnormdlni
namdhdni, aby se potom vrdtily do pdvodni polohy, kdyZ naméhdni pFestane,

Do rdmce vynélezu spadajfi také vylevky 6, u nich¥ délka vydstdn{ 7 v¥levky 6 odpo-
vid4 pracovni délce vdlcd 8, takZe vzddlenost mezi prvnimi rovnymi &4stmi 19 prodlouZe=
ni postranice 18 je rovna délce vdlcd 8, Tato zvlddtni dprava umo¥nuje odlévat pdey ma-
ximdln{ 8{¥ky u dané soupravy vélecd.

Podle dal8i dpravy (obr., 8) jsou postranice 18 opatfeny prostfedky, které umoznuyi
Jejich posouvéni podél vndjdich stdn vilevky 6, totiZ zdvitovou tydf 35, kterd se volné
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otd¥{ v t¥lesu postranice 18, ani¥ by se od ného odd8lila, a kterd zasahuje do vnitFfku
zévitového dilce 36, upevndného na kostfe 1lictho stroje. Zadroubovdnim nebo vydroubo~
vénim zdvitové tyle 35 se postranice 18 vysouvéd nebo zasouvd vi&i vdlcim 8. Zahi{vaci
&leny 38 a chladici Sleny 39 umo¥nuj{ kompenzovat tepelnd kolfsdnf liciho stroje.

Vyndlez bude nyn{ bli¥e vysvitlen na nasledujicich p¥{kladech provedeni,
P¥r{kxlad 1
Lici stroj vybaveny vylevkou podle vynédlezu byl napdjen hlinikem. Bylo uZito rlze

nych kritérii chodu, které umoZnily pFekrodit produktivitu jednu tunu za hodinu a na
metr 3{iky :

- - - oy e s 08 O O i o ot B e A g T W NP W O B > - - > o ot o g

promér vdled v mm 540 620 620 620 620 620 960 360
8tydny oblouk v mm 60 70 55 45 45 45 100 70
tloudfka pdsu v mm 10 10 10 10 7 5 6 10

- oy - -

- s T 0 e e e T e S T e o 8 o - - - e

délka rovné Cdsti
pogtranice v mm 15 35 25 20 7 5 15 30

- o 2 o o A U e 0 0 s Bt 0 S O e O D S 0 B 0 OO0 B P 0 N A - 0t > o O T O O o O iy e WD 2 B iy 4 Ot B

dhel postranice
ve stupnich 10 10 10 15 10 10 10 10

produktivita dosaZe

né bez orezédvdni o-

krajd (tuny za hodi~

nu na metr) 1,4 2 1,8 1,5 1,3 1,3 2,2 2,2

0 2 25 g 2 S o 200 - A ey s >y o B iy i 2 B e o - - o -

P¥r{iklad 2

Stroj vybaveny vylevkou stejné konstrukce byl pouZit pro odlévéni olova.
Kritéria jeho chodu byla ndsledujfci:

prim&r vdled v mm 220
styény oblouk v mm 75
tloudtka pdau v mm 2,8

délka rovné &dstl postranice vmm 30
thel postranice ve stupnich 10
DosaZend produktivita byla 7,6 tuny za hodinu & na metr, zatimco u klasickych za-

¥izeni se p¥i odlévén{ dokonalého pdsu, bez oFezdvéni hran, dosdhlo pouze 4,7 tuny za
hodinu & na metr,
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pPREDMET VYNALEZU

1.

Vylevka k privdd&n{ tekutého kovu do liciho stroje pro plynulé vodorovné odlévédn{
pésl mezi vélce s vodorovnou osou, s postranicemi prodlouZenymi a% za jeJf vydsténi me-
z1 védlce a tvoFrenymi prvni rovnou &dstf, rovnobdZnou s osou vylevky, vyznadujfci se
t{m, ¥e délka prvni rovné &dsti (19) postranice (18) je promdnné & je ddna tloudtkou
odlévaného pdsu (11) a hloubkou odlitého kovu a na prvn{ rovnou Zdst (19) postranice
(18) navazuje druhd rovnd %8st (20), kterd je vychylend od podélné oay vylevky (6) o
Ghel (21) rovny 5 a¥ 15° a dosahuje a¥ k rovind (9) prochézejic{ osami vdlcd (8).

2.

Vylavka podle bedu 1, vyznadujic{ se tim, Ze postranice (18) v prodlouZeni maji
na vndj8{ bo¥n{ strand pFidavnou stdnu (22), pFipesvndnou k jejich vndjdimu konci dhel~
nikem (24) a Zroubvy (25),

3.

Vylevka podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, %e prodlou¥eni postranic (18) za vydstd-
ni (7) vflevky (6) sestdvd z pevné &4sti, provedené v jednom celku s postranici (18), a
z pohyblivé &dsti (26), odnimatelnd smérem k vndjdku vylevky,

4,

V¥levka podle bodu 3, vyznadujicf se tim, ¥e ka¥d4 z pohyblivych &dsti je spojensa
s pevnou dmt{ Yepem (30) & pru¥inami (34), upevnd¥nymi na vndj8{ bodn{ atdnd pevnych
gémti.

5
Vylevka podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e vzddlenost mezi prvnimi rovnymi &dste
mi (19) prodlouZeni postranice (18) je rovna délce véled (8),

6.

Vylevka podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e ka%dé prodlou¥eni postranice (18) je
na opa&ném koncl u vydstdni (7) vylevky (6) p¥ipevndno k zdvitovému dflei (36) na kost-
fe licfho stroje pomocf zdvitové tyde (35).

3 vykresy
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