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PROCEDIMIENTO PARA OBTENER UNA LAMINA DE PVC CON

ASPECTO METALIZADO DISCONTINUO, LAMINA RESULTANTE Y USOS

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion tiene por objeto un procedimiento para obtener una limina de PVC con
aspecto metalizado discontinuo que comprende las etapas de seleccionar una lamina de PVC, unir

la limina de PVC a una lamina metaloplastica o “foil” mediante un proceso de termofusion.

La presente invencion comprende una limina de PVC con aspecto metalizado discontinuo
obtenida por el nuevo procedimiento, siendo apta para ser utilizada en la confeccién de bolsos,
paraguas, carteras, elementos hinchables, lamparas, manteles y en general cualquier complemento
del hogar o relacionado con la moda. La limina de la invencién es aplicable a otro tipo de

superficies, tanto en interiores COmMO en exteriores.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Existen varios métodos en el estado de la técnica para obtener laminas compuestas con aspecto
metalizado discontinuo, también llamado efecto supertficial metalico o visual casi-metalico (pseudo-
metdlico o falso metilico) comprende tipicamente diferentes capas de naturaleza polimérica,
metaloplasticas y laminas metalicas unidas entre si. FEste material con aspecto metalizado
discontinuo es apto para ser usado en los mas diversos campos tecnoldgicos, particularmente a
fines estéticos por ejemplo en la confeccion, la industria automotriz o la construccidn para su
decoracion mterior o exterior. Otros usos industriales también conocidos van desde articulos para
el hogar, embalajes de productos, fines publicitarios, hasta la fabricacion de superficies con perfiles

metalicos para cubrir interiores y exteriores.

La patente de invencion china CN102416731A describe un producto final metalico continuo, que
comprende tres capas: una capa que es una lamina de metal o “foil”, una segunda capa que es una
pelicula PET (tereftalato de polietileno) y una tercera capa de PVC (cloruro de polivinilo). La capa
de pelicula de PET v la capa de pelicula de PVC estan unidas, respectivamente, a las dos supetficies
de la lamina de metal mediante una cuarta capa adicional adhesiva hacen que el perfil obtenido sea
continuo, resultando en un producto en forma de sandwich con varias capas que incrementan su

2rosor.
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El modelo de utilidad chino CN202640887U describe una pelicula decorativa adhesiva de material
compuesto metalico, que comprende una capa de aluminio, una capa de tereftalato de polietilengli-
col (PET) y una capa de cloruro de polivinilo (PVC), que estin unidas respectivamente por ambos
lados o superficies de la capa de aluminio a través de una capa de adhesivo, en el que la superficie
interior de la capa de plastico PET esta provista de una capa adicional de dibujo impreso. Dicha
pelicula decorativa tiene como desventajas un perfil repetitivo continuo, baja maleabilidad dado su

grosor y el uso de adhesivos.

Una lamina de PVC con aspecto metalizado discontinuo maleable v que no requiera el uso de un
adhestvo o resina serfa una mejora palpable en la industria. Sin embargo todos los procedimientos
conocidos en el ramo de laminaciones de PVC consisten en sistemas multicapa o de matriz de
mayor espesor y que utilizan adhesivos liquidos o en polvo que resultan en problemas de nivel
ambiental y ecoldgico tanto para el operario como para el usuario. Efectos nocivos y toxicos de los
solventes presentes en los adhesivos son ampliamente estudiados y publicados por cientificos
(“Asthma due to inhaled chemical agents” Clinical & Experimental Allergy (1976) pag. 577-585). Otro
aspecto muy relevante para el fabricante es la necesidad de un proceso que ofrezca una gran
variedad de perfiles de aspecto metalizado Gnicos y no repetitivos, que sea mas sencillo de procesar,

que ahorre tiempo y energia en su manufacturado.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencion tiene por objeto solucionar los problemas previamente mencionados. La
lamina de la mvencion soluciona dichas inconveniencias de procesamiento al no requerir adhesivos.
Para obtener la lamina con aspecto metalizado discontinuo de la mvencion, los mventores han
desarrollado un nuevo procedimiento que comprende las etapas de seleccionar una lamina de PVC,
unir la lamina de PVC a una lamina metaloplastica o foil mediante un proceso de “termofusion”

con una plancha de calor.

En la presente invencion se define por “aspecto metalizado discontinuo™ al aspecto o perfil tipo
metalico de forma discontinua, Unica o heterogénea sin que exista homogeneidad en la apariencia
metalizada en la lamimna objeto de la presente mvencion. Este aspecto metalizado discontinuo
proporciona unas caracteristicas visuales a la ldmina de la presente invencion dandole unos colores

brillantes metdlicos y “mate” (sin brillo).

Para el objeto de la presente invencion se entiende como union por “termofusion”, las superficies o

areas a unir que se funden simultineamente con un calentador de placa caliente o plancha
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(industrial, domestica, etc), donde las laminas se mantienen bajo presién y donde las superficies a
fundir se prensan juntas. Dicho proceso de termofusion es ampliamente conocido en el ramo de
tuberias de gas y agua, sorprendentemente se adapta a un proceso de laminacion en la presente

mvencion.

Preferiblemente, la plancha de calor (P) es una plancha industrial que comprende dos tapas, una
superior y otra inferior. La tapa inferior mantiene una posicion fija y no se calienta para el
procedimiento de la invencién. La tapa superior mantiene una posicion de movimiento libre ya sea
por una palanca o accionada por medios similares en el momento de cerrar la plancha. La superficie
de la tapa superior se calienta a través de una resistencia o medios similares obteniendo un area de
contacto con puntos heterogeneos de calor. El uso de una plancha de termofijado se considera
aplicable a la invencidn con la excepcion de que dicha técnica de termofijado no utilize adhesivos ni

resinas y alcanzando un efecto de termofusion segun las indicaciones del inventor.

Para el objeto de la presente invencion se entiende una lamina de PVC como cloruro de polivinilo
(A) en todas sus formas tradicionalmente conocidas preferiblemente en el ramo de “PVC de
laminado flexible”, y particularmente laminas de PVC con un contenido de 70-80% de PVC y un
20-30% de estabilizantes vy pigmentos segun la ficha técnica del proveedor. La lamina de PVC es
preferiblemente una lamina con una densidad de 1,0-2,0 g/cm?® (por ejemplo 1,27 g/ cm?®) que

puede ser transparente, translucida o de color (A).

De acuerdo con otro aspecto la presente invencion se refiere a un procedimiento en el que la
lamina metaloplastica o foil B puede ser de al menos un color, de colores brillantes o de modelo
holografico. Preferiblemente, dicha lamina metaloplastica o foil es de un material de tereftalato de
polietileno con particulas  de aluminio y pigmentos de colores. Alternativamente, dicha lamina
metaloplastica o foil puede ser un polyester con particulas de aluminio con pigmentos de colores

con aspecto o perfil de efecto metalico continuo (B).

La lamina metaloplastica o foil (B) utilizada en la invencion se caracteriza particularmente por tener
dos caras: una primera cara con los pigmentos colorantes de forma continua y homogénea (B1)y
una segunda cara “gris o plateada” (B2).Es un objeto de la presente mnvencion un procedimiento
para obtener una limina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A’) que comprende las

etapas de:

2) Calentar una plancha de calor a una temperatura predeterminada y mantener dicha

temperatura preferiblemente en la tapa superior;

3
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b) Seleccionar una lamina de PVC (A) vy una lamina metaloplastica o foil (B),

¢) Colocar la lamina de PVC (A) sobre la tapa inferior de la plancha (P), y poner encima de
la lamina de PVC (A) una la lamina metaloplastica o foill (B) con la cara Bl
orientada hacia la tapa superior de la plancha (P)

d) Bajar la tapa superior de la plancha (P) presionando por un tiempo predeterminado
ambas laminas (A+B) por las tapas de la plancha (P),

e) Abrir la plancha (P) de la tapa superior y retirar el producto C (A’+B’) todavia caliente
y dejatlo enfriar unos segundos.

f)  Separar del producto C, la limina portadora de los pigmentos de aspecto metalico B’,

resultando en una limina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A”).

La lamina de PVC con aspecto metalizado (A’) discontinuo obtenida por el proceso de la
invencion en la etapa (f) comprende dos caras (A’l; A’2). La primera cara A’l comprende
pigmentos de colores de aspecto heterogéneo metdlico y discontmuo. La segunda cara A2 es
discontinua de aspecto “plata o plateado”, cuando la lamina de PVC es transparente, el color de la
cara A’2 se mantiene con el color de origen: (st es blanca la lamina A se mantiene blanco A’2, si es
negra mantiene negro y asi sucesivamente). La lamina con aspecto metalizado discontinuo de la
mvencion (A') en su cara (A’l) se caracteriza por presentar una superficie donde los pigmentos de
colores se dispersan formando un aspecto o perfil Gnico comparado con perfiles de otras laminas

resultantes del mismo proceso de la mnvencion.

De acuerdo con un aspecto relevante la presente mvencion se refiere a un procedimiento en
el que la 1dmina de metaloplastica o foil B es alternativamente de tipo elemento hologrifico
seleccionado del grupo formado por un molde, un dibujo, grafico o un logotipo presente en un foil
o lamina de metaloplastica o foil (B). De acuerdo con un aspecto relevante la presente invencion se
refiere a un procedimiento en el que la lamina de metaloplastica o foil B holografico se inserta sobre
la Iamina de PVC seleccionada A, colocar el elemento holografico B cubierto a su vez por la ldmina

metalizada brillante y termofusionar segin las etapas del procedimiento a) a f).
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Proceso # | Lamina de PVC | Intervalo temperatura | Tiempo de fusion
%Y predeterminado (segundos) predeterminado
fgrosor um)] | (°C) X
1 100-300 90-130 4-12
2 400-700 120-130 8-14
3 700- 1.000 120-135 8-16
4 1.000-3.000 120-150 8-16

De acuerdo con otro aspecto la presente invencion se refiere a un procedimiento en el que
para un espesor de lamina de PVC de 100 micras (0,1 mm) a 3.000 micras (3 mm), el proceso de
termofusion se lleva a cabo en un intervalo de temperatura de 90-150 °C durante un intervalo de

tiempo comprendido entre 4 a 16 segundos.

De acuerdo con otro aspecto la presente invencion se refiere a un procedimiento (proceso 1)
en el que para un espesor de Iamina de PVC de 100 a 300 micras el proceso de termofusion se lleva
a cabo en un intervalo de temperatura de 90 a 130 °C durante un mtervalo de ttempo comprendido

entre 4 a 12 segundos.

De acuerdo con otro aspecto la presente mnvencion se refiere a un procedimiento (proceso 2)
en el que para un espesor de lamina de PVC de 400 a 700 micras el proceso de termofusion se lleva
a cabo en un mtervalo de temperatura de 120 a 130 °C durante un intervalo de tiempo

comprendido entre 8 a 14 segundos.

De acuerdo con otro aspecto la presente mnvencion se refiere a un procedimiento (proceso 3)
en el que para un espesor de lamina de PVC de 700 a 1.000 micras el proceso de termofusion se
lleva a cabo en un intervalo de temperatura de 120 a 135 °C durante un intervalo de tiempo

comprendido entre 8 a 16 segundos.



10

15

20

25

WO 2017/207829 PCT/ES2016/070413

De acuerdo con otro aspecto la presente mnvencion se refiere a un procedimiento (proceso 4)
en el que para un espesor de lamina de PVC de 1.000 a 3.000 micras el proceso de termofusion se
lleva a cabo en un intervalo de temperatura de 120 a 150 °C durante un intervalo de tiempo

comprendido entre 8 a 16 segundos.

De acuerdo con un aspecto relevante la presente invencion se refiere al uso de la lamina de
PVC con aspecto metalizado discontinuo (A’) de la presente mnvencién como materia prima en la
confeccion, de bolsos, paraguas, carteras, elementos hinchables, lamparas, manteles y en general

cualquier complemento del hogar o relacionado con la moda.

La presente mvencion proporciona un procedimiento de obtencidén de una limina de PVC con
aspecto metalizado discontinuo (A’) apta para ser utilizada alternativamente como revestimiento de

superficies, tanto en interiores COmMO en exteriores.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Para complementar la descripcidn que se esta realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprension de las caracteristicas de la invencion, de acuerdo con los ejemplos 1 a 4 preferentes de
realizacion practica del mismo, se acompafian como parte integrante de dicha descripcion, las

sigutentes figuras en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Es una vista de una limina de PVC con efecto metalizado discontinuo de color rosa
obtenida por el nuevo procedimiento, siendo apta para ser utilizada en la confeccion. En la figura 1,
por lo tanto, se aprecia en detalle la lamina de PVC con aspecto metilico discontinuo (A’) de la

mnvencion alcanzado al remover la lamina metaloplastica o foil B’ segtn el ejemplo 1.

Figura 2.- Es una vista de una lamina de PVC con efecto metalizado discontinuo de color oro
brillante obtenido por el nuevo procedimiento, siendo apta para ser utilizada en la confeccion. En la
figura 2, por lo tanto, se aprecia en detalle la lamina de PVC con aspecto metalico discontinuo (A)

de la invencion alcanzado al remover la lamina metaloplastica o foil B’ segtin el ejemplo 3.

Figura 3.- Es una vista de una lamina de PVC con efecto metalizado discontinuo de un holograma
obtenida por el nuevo procedimiento, siendo apta para ser utilizada en la confeccion. En la figura 3,
por lo tanto, se aprecia en detalle la lamina de PVC con aspecto metilico discontinuo (A’) de la

mvencion alcanzado al remover la lamina metaloplastica o foil B’ segun el ejemplo 4.
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EJEMPLOS DE REALIZACION

Los siguientes ejemplos especificos que se proporcionan aqui sitven para ilustrar la
naturaleza de la presente mvencién. Estos ejemplos se mncluyen solamente con fines ilustrativos y

no han de ser interpretados como limitaciones a 1a invencidn que aqui se retvindica.

Ejenplo 1: obtencion de limina transparente de PV C y aspecto metalizado discontinio de color rosa.

Para la obtencion de la lamina (A") con aspecto metalizado discontinuo de color rosa segun

la presente mvencion se han llevado a cabo las siguentes etapas:

2) Calentar una plancha de calor a una temperatura predeterminada de 100 °C y mantener
dicha temperatura preferiblemente en la tapa superior;
b) Seleccionar una lamina de PVC (A) con un grosor de 300 micras y una lamina
metaloplastica o foil (B) color rosa,
¢) Colocar la lamina de PVC (A) sobre la tapa inferior de la plancha (P), y poner encima de
la lamina de PVC (A) una la limina metaloplastica o foil (B) con la cara Bl con
pigmentos color rosa ortentada hacia la tapa superior de la plancha (P)
d) Bajar la tapa superior de la plancha (P) presionando por un tiempo predeterminado
de 7 segundos ambas laminas (A+B) por las tapas de la plancha (P),
e) Abrir la plancha (P) de la tapa superior y retirar el producto C (A’+B’) todavia caliente
y dejatlo enfriar unos segundos.
f)  Separar del producto C, la lamina portadora de las pigmentos de aspecto metalico
(rosa) B’ resultando una lamina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A”)

en la cara A’1 con pigmentos color rosa y con cara A’2 con plateado
La transferencia de pigmentos de color de una lamina a la otra no estd condiciona o limitada a un

numero de pigmentos exactos, por esta razon el efecto que vemos de aspecto metalico discontinuo

es unico. Hsta dispersion de pigmentos es por lo tanto aleatoria o casual y dificil de predecir.

Ejemplo 2: obtencion de limina transparente de PV C y aspecto metalizado discontinuo de color oro dorado

Para la obtencién de la lamina (A”) con aspecto metalizado discontinuo de color oro dorado

segun la presente invencion se han llevado a cabo las siguientes etapas:

7
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2) Calentar una plancha de calor a una temperatura predeterminada de 120 °C y mantener
dicha temperatura preferiblemente en la tapa superior;
b) Seleccionar una lamina de PVC (A) con un grosor de 400 micras y una lamina
metaloplastica o foil (B),
¢) Colocar la lamina de PVC (A) sobre la tapa inferior de la plancha (P), y poner encima de
la lamina de PVC (A) una la ldimina metaloplastica o foil (B) con la cara Bl con
pigmentos color oro dorado orientada hacia la tapa superior de la plancha (P)
d) Bajar la tapa superior de la plancha (P) presionando por un tiempo predeterminado
de 9 segundos ambas laminas (A+B) por las tapas de la plancha (P),
e) Abrir la plancha (P) de la tapa superior y retirar el producto C (A’+B’) todavia caliente
y dejatlo enfriar unos segundos.
f) Separar del producto C, la lamina portadora de los pigmentos de aspecto metalico B’
, resultando en una lamina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A’), en la

cara A’1 con pigmentos de color oro dorado y con cara A’2 con plateado
En la presente invencion el grado de temperatura y exposicion de la termofusion varia de acuerdo al

grosor de la lamina de PVC (A) y el tiempo de exposicion (segundos) podria levemente variar de

acuerdo a la temperatura ambiental.

Ejemplo 3: obtencion de una limina color de blanco de PV C con aspecto metalizado discontinuo de color oro

brillante

Para la obtencion de la lamina (A") con aspecto metalizado discontinuo de color oro
brillante sobre una lamina de PVC de color blanco segin la presente invencion se han llevado a

cabo las siguientes etapas:

2) Calentar una plancha de calor a una temperatura predeterminada de 120 °C y mantener
dicha temperatura preferiblemente en la tapa superior;
b) Seleccionar una lamina de PVC (A) con un grosor de 800 micras y una lamina

metaloplastica o foil (B),
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¢) Colocar la lamina de PVC (A) sobre la tapa inferior de la plancha (P), y poner encima de
la lamina de PVC (A) una la ldimina metaloplastica o foil (B) con la cara Bl con
pigmentos color oro brillante orientada hacia la tapa superior de la plancha (P)

d) Bajar la tapa superior de la plancha (P) presionando por un tiempo predeterminado
de 10 segundos ambas ldminas (A+B) por las tapas de la plancha (P),

e) Abrir la plancha (P) de la tapa superior y retirar el producto C (A’+B’) todavia caliente
y dejatlo enfriar unos segundos.

f)  Separar del producto C la lamina portadora de los pigmentos de aspecto metalico B,
resultando en una limina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A%) en la

cara A’1 con pigmentos color oro brillante y con cara A’2 con blanco.
Es entendible para el artesano que cuando la lamina A, es transparente el color plata de la cara A2

se puede observar. De otra manera cuando la lamina A es de color blanco (no transparente) el color

plata de los pigmentos no se puede observar.

Ljenplo 4: obtencion de limina transbicida de PV'C con aspecto metalizado discontinuo con un holograma

Para la obtencién de la lamina (A") con aspecto metalizado discontinuo con un holograma

segun la presente invencién del presente ejemplo se han llevado a cabo las siguientes etapas:

2) Calentar una plancha de calor a una temperatura predeterminada de 130 °C y mantener
dicha temperatura preferiblemente en la tapa superior;
b) Seleccionar una lamina de PVC (A) con un grosor de 1000 micras y una lamina
metaloplastica o foil (B),
¢) Colocar la lamina de PVC (A) sobre la tapa inferior de la plancha (P), y poner encima de
la lamina de PVC (A) una la ldimina metaloplastica o foil (B) con la cara Bl con
pigmentos color del holograma orientada hacia la tapa superior de la plancha (P)
d) Bajar la tapa superior de la plancha (P) presionando por un tiempo predeterminado
de 12 segundos ambas laminas (A+B) por las tapas de la plancha (P),
e) Abrir la plancha (P) de la tapa superior y retirar el producto C (A’+B’) todavia caliente

y dejatlo enfriar unos segundos.
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f)  Separar del producto C la lamina portadora de los pigmentos de aspecto metalico B,
resultando en una limina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A”).

La lamina metaloplastica o foil B a usar en esta realizacion no esta limitada a un solo tipo de

holografia especifico. Por el contrario, la presente invencion es aplicable a todo tipo de laminas

metaloplasticas o foil holograficos.
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REIVINDICACIONES

1.- Un procedimiento para obtener una limina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A)

que comprende las etapas de:

2) Calentar una plancha de calor a una temperatura predeterminada y mantener dicha
temperatura preferiblemente en la tapa superior;

b) Seleccionar una lamina de PVC (A) vy una lamina metaloplastica o foil (B),

¢) Colocar la lamina de PVC (A) sobre la tapa inferior de la plancha (P), y poner encima de
la lamina de PVC (A) una la limina metaloplastica o foil (B) con la cara Bl con
pigmentos color orientada hacia la tapa superior de la plancha (P)

d) Bajar la tapa superior de la plancha (P) presionando por un tiempo predeterminado
ambas laminas (A+B) por las tapas de la plancha (P),

e) Abrir la plancha (P) de la tapa superior y retirar el producto C (A’+B’) todavia caliente
y dejatlo enfriar unos segundos.

f)  Separar del producto C, la lamina portadora de los pigmentos de aspecto metalico B’

, resultando en una lamina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A’).

2- Un procedimiento segin la retvindicacién 1 caracterizado porque comprende un
metaloplastico o foill B con un elemento hologrifico seleccionado del grupo formado por un

molde, un dibujo, grafico o un logotipo.

3.- Un procedimiento segun la retvindicacion 1 caracterizado porque la lamina metaloplastico
o foll B es una lamina de tereftalato de polietileno con particulas de aluminio y pigmentos de

colores.

4.- Un procedimiento segun la retvindicacion 1 caracterizado porque para un espesor de
lamina de PVC (A) de 100-3.000 micras, el proceso de termofusion se lleva a cabo en un intervalo

de temperatura de 90 a 150 °C durante un intervalo de tiempo comprendido entre 4 a 16 segundos.

5.- Un procedimiento segin la retvindicacion 4 caracterizado porque para un espesor de
lamina de PVC (A) 100-300 micras, el proceso de termofusion se lleva a cabo en un intervalo de

temperatura de 90 a 130 °C durante un intervalo de tiempo comprendido entre 4 a 12 segundos.

11
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6.- Un procedimiento segin la retvindicacion 4 caracterizado porque para un espesor de
lamina de PVC (A) 400 a 700 micras el proceso de termofusion se lleva a cabo en un intervalo de

temperatura de 120 a 130 °C durante un intervalo de tiempo comprendido entre 8 a 14 segundos.

7.- Un procedimiento segin la retvindicacion 4 caracterizado porque para un espesor de
lamina de PVC (A) de 800 micras a 1000 micras el proceso de termofusion se lleva a cabo en un

mntervalo de temperatura de 120 a 135 °C durante un intervalo de tiempo comprendido entre 8 a 16

segundos.

8.- Lamina de PVC con aspecto metalizado discontinuo (A’) obtenida mediante cualquiera

de los procedimientos de las retvindicaciones 1 a 7.

9.- Uso de la ldmina con aspecto metalizada discontinua (A") de la reivindicacién 8 como
materta prima o material para la confeccién de bolsos, paraguas, carteras, elementos hinchables,

lamparas, manteles y en general cualquier complemento del hogar o relacionado con la moda.

10. Uso de la lamina con aspecto metalizada discontinua (A") de la retvindicacion 8 como un

recubrimiento o revestimiento de materiales para la decoracion de interiores o exteriores.

12
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