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Zwykle klisze chromozelatynowe, pokry-
te emulsja zlozona z biatej zelatyny i dwu-
chromianu amonowego naswietla si¢ za po-
$rednictwem pozytywow fotograficznych, od-
powiednich rysunkéw lub drukéw, wykona-
nych na stosownym materjale np. kalce, Na-
$wietlanie wykonywane moze byé¢ innemi
sposobami.

Po naséwietleniu klisza zostaje wywoly-
wana, Wskutek moczenia w wodzie niena-
$wietlona cze$é kliszy namaka i zelatyna w
tych miejscach silnie pecznieje. Cze$é na-
$wietlona namaka réwniez, ale o wiele wol-
niej, tak, ze pomigdzy linjami obrazu a tlem
powstaje réznica, odpowiadajaca kliszy do
drukowania,

Moczenie w wodzie o zwyklej tempera-
turze trwa 20 do 30 minut, to jest dotad, az
linje rysunku podniosa si¢ mozliwie najwy-

zej. Wéwczas wyjmuje sie klisze z wody,
kladzie sie ja, na stét i na mokra warstwe
chromozelatyny nalewa si¢ gipsu alabastro-
wego, zarobionego czysta woda,

Po uptywie pét godziny mozna odjaé ma-
tryce gipsowa od warstwy chromozelatyny.
Na te samg klisze chromozelatynows moz-
na nalewa¢ gips kilkakrotnie, za kazdym ra-
zem jednak trzeba jq moczyé w wodzie po
pare minut.

Odjeta matryce gipsowa, suszy si¢ w tem-
peraturze nie wyzszej nad 80° C az do zu-
pelnego wyschniecia. Wtedy obcina si¢ boki
w kwadrat; ze strony przeciwnej grawurze
trzeba matryce wygladzié, tak, aby ptytka
miata jednakowsa grubosé, a bedac polozona
na ré6wnej paowierzchni, aby do niej przy-
stawata, '

Nastepnie matryce gipsowa umieszcza-



. my na talerz pompy ssacej, zwilzywszy u-
przednio tylko jej boki odpowiednim kle-
jem i zapomoca czterech deszczutek pocia-
gnietych klejem od spodu i zboku i dopaso-
wanych do matrycy, przyklejamy ja do ta-
lerza.

Po rozpoczeciu pracy pompy mozna na
matryce nala¢ metalu drukarskiego, zlozo-
nego np. z 75% olowiu i 25% antymonu.

Pompa winna pracowaé, pompujac po-
wietrze i parg wodng bez przerwy, az metal
zastygnie. Wtedy mozna klisze metalows od-
ja¢ od gipsu—ijest juz gotowa do drukowa-
nia. Oczywiscie, cheac ja umiescié miedzy
czcionkami, trzeba ja przymocowaé na de-
szczulce odpowiedniej grubosci.

Matryce gipsowe mozna retuszowad.
Wieksze powierzchnie, ktére napapierze ma-
ja pozostaé¢ biale, mozna na gipsie pokryé
mlekiem wapiennem, przed suszeniem. Miej-
sca pckryte wapnem beda w metalu glebsze,

Zastrzezenia patentowe.

1, Spos6b wyrobu klisz drukarskich, zna-
mienny tem, ze po naswietleniu kliszy chro-
mozelatynowej wywolywuje si¢ ja mocze-
niem w wodzie w celu wydatnego napgcz-
nienia czesci nienaswietlonych, poczem oble-
wa si¢ ja gipsem alabastrowym w celu otrzy-
mania matrycy gipsowej, ktéra zkolei sluzy,
jako pozytyw, do otrzymania mnegatywu
metalowego, t. j. wlasciwej kliszy drukar-
skiej. ,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przy odlewaniu kliszy drukarskiej
matryce gipsowa umieszcza sie na talerzu
pompy ssacej, ktéra pracuje az do zasty-
gniecia metalu.

3. Spos6b wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze w celu otrzymania bardziej kontra-
stowych klisz zwilza si¢ odpowiednie miej-
sca matrycy gipsowej mlekiem wapiennem.

JézefKantor.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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