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(57) Es wird eine Vorrichtung zum Abscheiden von

Partikeln eines flussigen Beschichtungsmaterials
aus einer durch eine Beschichtungsanlage,
insbesondere eine Lackierkammer (3), zum
Beschichten von Werkstiicken (4) stromenden
Gases, insbesondere Luft, mit einem der
Beschichtungsanlage zugeordneten Absaugtrichter
(5), mit wenigstens einer Aufgabedlse (8) zum
Aufgeben eines Bindemittels in die Gasstrdmung
und mit einer Filtereinrichtung (13) zum Abscheiden
von Bindemittel und Partikeln aus der Gasstrdomung,
wobei zumindest ein Teil des Bindemittels in einem
Kreislauf gefuhrt ist. Um vorteilhafte
Konstruktionsverhaltnisse zuschaffen, wird
vorgeschlagen, dass dem Absaugtrichter (5) in
Abstromrichtung (6) des Gases ein Absaugrohr,
insbesondere ein Diffusor (7) nachgeordnet ist, in
den die wenigstens eine Aufgabedise (8) fur das
Bindemittel bei einer mittleren
Stromungsgeschwindigkeit des  Gases  von
wenigstens 2 m/s ausmiindet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abscheiden von Partikeln eines fliissigen
Beschichtungsmaterials aus einer durch eine Beschichtungsanlage, inshesondere eine Lackier-
kammer, zum Beschichten von Werkstiicken strdmenden Gases, inshesondere Luft, mit einem
der Beschichtungsanlage zugeordneten Absaugtrichter, mit wenigstens einer Aufgabedise zum
Aufgeben eines Bindemittels in die Gasstrdmung und mit einer Filtereinrichtung zum Abschei-
den von Bindemittel und Partikeln aus der Gasstromung, wobei zumindest ein Teil des Binde-
mittels in einem Kreislauf geflhrt ist.

[0002] Derartige Vorrichtungen dienen dazu den Spritziberschuss, der beim Lackieren in La-
ckier-, Beschichtungskabinen od. dgl. in Form eines Lacknebels anfallt, mit dem Absaugtrichter
zu erfassen, die Lackpartikel mit einem Bindemittel zu binden und diese Bindemittel mit den
daran gebundenen Lackpartikeln anschlieBend in einer Filtereinrichtung aus dem Gasstrom
auszuscheiden. Dabei wird blicherweise sowohl ein GroRteil des Gases als auch des Binde-
mittels in einem Kreislauf geflihrt (DE 42 11 465 A1).

[0003] Zu diesem Zweck ist es gemal dieser Vorrichtung vorgesehen, in den Absaugtrichter
ein Bindemittel-Luftgemisch einzublasen, welches die im Gasstrom vorhandenen Lackpartikel
an sich bindet. Anschlieflend wird das Gas, Bindemittel und Partikelgemisch einer Filteranlage
zugeleitet, wobei sich Bindemittel und Partikel an den Filterelementen der Filteranlage absetzen
und von dort in einen Sammelbunker abrieseln bzw. dort hin abgeblasen od. abgerittelt wer-
den. Aus diesem abgereinigten Partikel - Bindemittelgemisch wird ein Teil ausgeschieden und
einer Endverwertung bzw. einer Aufbereitung zugefiihrt und wird ein entsprechender Anteil an
unverbrauchtem Bindemittel dem Bindemittelkreislauf zugemischt und dieses Bindemittelge-
misch erneut in den Absaugtrichter eingeblasen. Wegen der geringen Absauggeschwindigkeit,
mit weicher der Gasstrom in den Ansaugtrichter eintritt, also im Bereich der Spritziberschusser-
fassung, ist durch das Einblasen des Bindemittels mit erheblichen, gewlnschten Turbulenzen
im Absaugtrichter zu rechnen, was allerdings zur Folge hat, dass Bindemittel in die Beschich-
tungsanlage zurick auf die zu lackierenden Flachen ubertragen wird, was zu einer Ausschuss-
produktion fiihrt. Des Weiteren ist aufgrund der groBflachigen Absaugprofile im Absaugtrichter
bei einer punktuellen Disenanordnung fir die eingeblasene Bindemittelmenge nur mit einer
Teildurchmischung und damit mit einer schlechten Abbindung von Bindemittel und Spritziber-
schuss zu rechnen. Aufgrund der mangelhaften Abbindung kommt es dabei zu Ablagerungen
im Rohrleitungssystem und weiters zu Verklebungen der Filterschlauche, was wiederum einen
vermehrten Wartungs- und Serviceaufwand mit sich bringt.

[0004] Ausgehend von einem Stand der Technik der Eingangs geschilderten Art liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Abscheiden von Partikeln eines fliissigen
Beschichtungsmaterials zu schaffen, das einerseits eine verbesserte Bindung des Spritziiber-
schusses, also der Farbpartikel erméglicht und mit dem anderseits ein Austreten von Bindemit-
tel aus dem Absaugtrichter zur Beschichtungsanlage hin, also zur Lackierkammer, sicher ver-
mieden wird.

[0005] Die Erfindung 1dst diese Aufgabe dadurch, dass dem Absaugtrichter in Abstrdmrichtung
des Gases ein Absaugrohr, insbesondere ein Diffusor nachgeordnet ist, in den die wenigstens
eine Aufgabedise fir das Bindemittel bei einer mittleren Stromungsgeschwindigkeit des Gases
von wenigstens 2 m/s ausmindet.

[0006] Ist dem Absaugtrichter ein Absaugrohr, inshesondere ein Diffusor nachgeordnet, in den
das Bindemittel eingebracht wird, so ist einerseits eine saubere gleichmalige Absaugung durch
den Absaugtrichter gewahrleistet, was ein Rickstromen von Bindemittel in die Beschichtungs-
anlage sicher unterbindet. Anderseits sorgt eben dieser Diffusor dafir, dass dem Gasstrom
nach im Absaugtrichter, eben im Diffusor, eine turbulente Strdmung aufgepragt wird. Zusam-
men damit, dass die Bindemittelteilchen in den Diffuser beispielsweise mit Forderluft eingebla-
sen werden, kommt es aufgrund dieser Kombination von Verwirbelungen und Einblasen in den
Diffusor zu einer verbesserten Verwirbelung und Bindung der im Gasstrom enthaltenen Spritz-
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Uberschusspartikel an das Bindemittel. Als Bindemittel werden beispielsweise Kalksteinmehl,
Holzstaube od. dgl. verwendet. Um die Aufnahmefahigkeit des Bindemittels zu erhdhen, kann
dieses bzw. dessen Transportmedium, insbesondere Luft, mit dem das Bindemittel in den Diffu-
sor eingeblasen wird vorgeheizt werden, um die Bindewirkung der eine hohe Oberflachenporo-
sitat aufweisenden und stark hygroskopisch wirkenden Bindemittel weiter zu verbessern, womit
fir ein vorzeitiges Abtrocknen des Spritziiberschusses im Gasstrom gesorgt wird. Im einfachs-
ten Fall ist anstatt des Diffusors lediglich ein Absaugrohr vorgesehen.

[0007] Besonders vorteilhafte Verhaltnisse ergeben sich dabei, wenn dem Diffusor an zwei
gegenuberliegenden Mantelflachen je wenigstens eine Aufgabediise zugeordnet ist. Sind diese
Aufgabedusen dann gegen die gegeniiberliegende Diffusormantelflache gerichtet, ist gewahr-
leistet, dass die gesamte Diffusorflache mit geringem Aufwand mit einem Bindemittelschleier
bzw. -Vorhang iberdeckt wird und dass moglichst friihzeitig eine vollstandige Bindung der
Partikel erfolgt, was eine Ablagerung dieser Partikel an Diffusorrohrleitungs- und Filterinnen-
wanden vermeidet.

[0008] Ist zudem die wenigstens eine Aufgabedise derart schwenkverstellbar am Diffusor
angeordnet, dass der Einspriihwinkel einstellbar ist, so kann insbesondere bei wenigstens zwei
vorgesehenen Aufgabedisen die Einspriihrichtung derart gewahlt werden, dass der Stromung
im Diffusor durch die gegenseitig versetzten Einspriihrichtungen zusatzlich Wirbel aufgepragt
werden. Dieser Effekt kann wahlweise auch dadurch erreicht werden bzw. zusatzlich dadurch
verstarkt werden, dass die Aufgabedise entlang einer Fihrung in Richtung zur Diffusorlang-
sachse verschiebbar ist. Dies ist inshesondere dann von Vorteil, wenn der Diffusor von einem
Schacht gebildet wird, der planparallele Seitenflachen aufweist, in denen die Aufgabediisen
vorgesehen sind, welche planparallelen Seitenwande Uber sich in Strémungsrichtung des Ga-
ses erweiternde Mantelflachen verbunden sind. Damit ergeben sich nicht nur besonderes einfa-
che Konstruktions- und Bauverhaltnisse besonderes einfache Konstruktions- und Bauverhalt-
nisse sondern kann auch eine besonders flache Unterkonstruktion fir die Beschichtungsanlage
erzielt werden.

[0009] Um sowohl Bindemittel als auch die daran gebundenen Partikel vorteilhaft aus dem
Gasstrom ausscheiden zu kdnnen, empfiehlt es sich, wenn der Diffusor ber eine Absauglei-
tung an die Filtereinrichtung angeschlossen ist, der eine Austragsschnecke fir von Filterele-
menten abgeschiedenes Bindemittel und den daran gebundenen Partikeln zugehdért. Insbeson-
dere féllt das von den Filtern der Filtereinrichtung ausgefilterte Partikel- Beschichtungsgemisch
in einen Auffangbehalter bzw. wird dieses Gemisch in diesen Behalter abgeriittelt oder abge-
blasen und wird dieses ausgefilterte Bindemittelpartikelgemisch mit der Austragsschnecke einer
Wiederverwertung bzw. einer Weiterverwertung zugefihrt.

[0010] Um dabei mit mdglichst geringem Aufwand aber dennoch sehr genau einen bestimmten
Anteil des Bindemittels aus dem Bindemittelkreislauf ausscheiden und durch unverbrauchtes
Bindemittel ersetzen zu konnen, wird gemal einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung
vorgeschlagen, dass der Austragsschnecke zwischen einem der Filtereinrichtung zugeordneten
Einzugsbereich und einem Austragsbereich ein Ausscheidebereich fir aus dem Bindemittel-
kreislauf zu entnehmendes Bindemittel und zwischen dem Ausscheidebereich und dem Aus-
tragsbereich wenigstens ein Einbringbereich fir in den Bindemittelkreislauf einzubringendes
Bindemittel zugehort. Ist dem Ausscheidebereich zudem eine Dosiereinrichtung fiir die auszu-
scheidende, inshesondere verbrauchte, Bindemittelmenge zugeordnet, die einer Wiederverwer-
tung bzw. eine Aufbereitung od. dgl. zugefiihrt werden soll, so kann dies in einfacher Weise
dann bewerkstelligt werden, wenn die Schleuse vorzugsweise eine weitere Austrags- bzw.
Dosierschnecke ist oder aber eine Zellradschleuse od. dgl. an dieser Stelle vorgesehen ist.

[0011] Gleichermalien wie gebrauchtes Bindemittel aus dem Kreislauf entnommen wird, kann
unverbrauchtes Bindemittel aus einem oder mehreren Vorratshunkern vorzugsweise wiederum
tber eine Dosiervorrichtung in den Einbringungsbereich fir unverbrauchtes Bindemittel der
Austragsschnecke eingebracht werden, wobei die Austragsschnecke fir eine entsprechende
Durchmischung von unverbrauchten und bereits teilweise verbrauchtem Bindemittel sorgt.
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Dabei kdnnen natirlich mehrere Vorratshehalter vorgesehen sein, die gegebenenfalls verschie-
dene Bindemittel wie Kalksteinmehl, Sagemehl od. dgl., Uber den Einbringungsbereich in den
Bindemittelkreislauf einbringen. Am Austragsbereich der Austragsschnecke miindet diese vor-
zugsweise Uber eine weitere Dosiereinrichtung in einen Injektor, mit dem das Bindemittel in
einen Forderluftstrom aufgegeben und das Bindemittel beispielsweise mit Druckluft aufgeldst
wird. Der Forderluftstrom leitet das Bindemittel zu den Aufgabediisen am Diffusor und blast es
in den Diffusor ein. Dazu sind entsprechende Geblase und gegebenenfalls ein Heizregister
vorzusehen, um die Forderluft mit entsprechendem Druck, Geschwindigkeit und Temperatur
samt Bindemittel in den Diffusor einbringen zu kdénnen. Zu diesem Zweck ist die Austrags-
schnecke vorzugsweise (iber eine Schleuse und einen Injektor an eine Forderluftleitung ange-
schlossen, die zum Einblasen des Bindemittels in den Diffusor in die wenigstens eine Aufgabe-
duse ausmundet.

[0012] Soll die Bindewirkung des Bindemittels weiter erhdht werden, empfiehlt es sich, die
Verweildauer des Bindemittels und der Partikel in der Vorrichtung vor einem Abscheiden in der
Filteranlage zu erhéhen, wozu es von Vorteil ist, wenn der Diffusor Uber eine zumindest ab-
schnittsweise zueinander parallel verlaufende Absaugleitung an die Filtereinrichtung ange-
schlossen ist, wobei am Diffusor eine wenigstens 90°ige Gasstromumleitung mit einem mittle-
ren Umlenkungsradius von wenigstens 100 mm vorgesehen ist. Gleiche Umlenkungen kénnen
auch zwischen den zueinander parallel verlaufenden Abschnitten vorgesehen sein. Dazu ist die
Absaugleitung beispielsweise in Schleifen verlegt oder maanderférmig angeordnet.

[0013] Ist der Absaugtrichter doppelwandig ausgebildet und ist der Hohlraum zwischen innerer
und &ullerer Trichterwand an einen KihImittelkreislauf angeschlossen, so kann dieser Hohl-
raum mit einem Kiihlmittel durchstrémt werden, was ein Auskondensieren von Spritziiberschuss
und Feuchtigkeit an der Absaugtrichterinnenflache zur Folge hat. Dieser auskondensierende
Uberschuss wird anschlieBend beispielsweise in einer Sammelrinne aufgefangen und aus der
Vorrichtung ausgebracht.

[0014] Soll ein Anhaften des Spritziiberschusses an der Absaugtrichterinnenflache vermieden
werden, empfiehlt es sich, die Absaugtrichterinnenflache mit einer Antihaftbeschichtung, insbe-
sondere einer fluidabweisenden Oberflache, auszustatten.

[0015] Auch wenn die abgesaugten Gase dem Diffusor iber den Absaugtrichter verwirbe-
lungsfrei zugeleitet werden, lasst es sich dennoch nicht vermeiden, dass sich Partikel an der
Absaugtrichterinnenflache absetzen. Um den Absaugtrichter vorteilhaft von diesen Beldgen
reinigen zu kdnnen, empfiehlt es sich, wenn die Mantelinnenflache des Absaugtrichters mit
einer Schutzfolie ausgekleidet ist. Diese Schutzfolie kann insbesondere passgenau, beispiels-
weise auf einer entsprechenden Gegenform, vorgefertigt werden und kann kurzfristig ohne
hohen Aufwand gegen eine neue unverbrauchte Folie ausgetauscht werden. Die Folie ist bei
Bedarf selbstklebend ausgebildet.

[0016] Besonders vorteilhafte Verhaltnisse ergeben sich allerdings, wenn der Absaugtrichter
doppelwandig ausgebildet ist und wenn die innere Trichterwand mit Ansaugdffnungen, bei-
spielsweise Lochblechen, ausgestattet ist und der Hohlraum zwischen innerer und dulerer
Trichterwand evakuierbar ist. Wird die Schutzfolie in den Trichter eingelegt und der Hohlraum
zwischen innerer und aulerer Trichterwand evakuiert, ist auf einfache Weise ein sicherer Halt
der Schutzfolie im Absaugtrichter gewahrleistet. Zudem ist ein sauberes Anliegen der Folie an
der Trichterwand sichergestellt und muss nicht in umstandlicher Weise mit Klebefolien, die
gegebenenfalls Falten werfen, hantiert werden. Um dabei vorteilhafte Herstellungsverhaltnisse
fir die Schutzfolie schaffen zu kénnen, wird vorgeschlagen, dass der Absaugtrichter aus we-
nigstens zwei in Hauptstromrichtung des Gases nacheinander angeordneten Mantelabschnitten
mit je vier Mantelflachen zusammengesetzt ist, von denen je zwei Mantelflaichen planparallel
zueinander und die anderen beiden mit sich in Hauptstromrichtung des Gases verringerndem
Abstand angeordnet sind, wobei die Abschnittsflachen einer Absaugtrichtermantelseite ab-
wechselnd planparallel und mit sich in Hauptstromrichtung verringerndem Abstand angeordnet
sind.
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[0017] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausbildungsbeispieles schematisch
dargestellt. Es zeigen

[0018] Fig. 1 ein Anlagenschema der erfindungsgemafen Vorrichtung,

[0019] Fig. 2 eine Schragansicht auf einen Absaugtrichter einer erfindungsgemafRen Anlage
mit angeschlossenem Diffusor,

[0020] Fig. 3 einen Teilquerschnitt des Absaugtrichters aus Fig. 2 und
[0021] Fig. 4 eine Draufsicht auf den Diffusor aus Fig. 2.

[0022] Eine erfindungsgemale Vorrichtung 1 zum Abscheiden von Partikeln eines flissigen
Beschichtungsmaterials 2 aus einer durch eine Lackierkammer 3 zum Beschichten von
Werkstiicken 4 stromenden Gases, inshesondere Luft, umfasst unter anderem einen der La-
ckierkammer 3 zugeordneten Absaugtrichter 5, der im dargesteliten Ausflhrungsbeispiel bo-
denseitig der Lackierkammer 3 angeordnet ist. Diesem Absaugtrichter 5 ist in Hauptabstrém-
richtung 6 des Gases ein Diffusor 7 nachgeordnet, in den im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
wenigstens zwei Aufgabediisen 8 fiir ein Bindemittel ausmiindet. Uber diese Aufgabediisen 8
wird ein Bindemittel in die Gasstrdmung aufgegeben, welches die im Gasstrom vorhandenen
Partikel an sich binden soll. Das Einbringen des Bindemittels erfolgt durch Einblasen eines
Bindemittel-Forderluftgemisches in den Diffusor 7, wozu an zwei gegeniiberliegenden Mantel-
flachen 9 je eine Aufgabediise 8 vorgesehen ist und wobei die Aufgabediisen 8 derart
schwenkverstellbar am Diffusor 7 angeordnet sind, dass der Einsprihwinkel a, B einstellbar ist.
Ebenso sind die Aufgabediisen 8 entlang je einer Fihrung 10 in Richtung der Diffusorlangsach-
se 11 bzw. parallel dazu, verschiebbar. Damit I&sst sich die Verwirbelung des Gases im Diffusor
7 erhéhen, wodurch die Bindewirkung des Bindemittels verbessert wird. Zur Erzielung einer
zusatzlichen Verbesserung der Bindewirkung und einer Vortrocknung des Partikel-, Gas-, Bin-
demittelgemisches ist der Diffusor 7 tber eine Absaugleitung 12 an eine Filtereinrichtung 13
angeschlossen, wobei die Absaugleitung 12 zumindest abschnittsweise zueinander parallel
verlaufende Abschnitte umfasst.

[0023] Die Filtereinrichtung umfasst in ihrem Inneren nicht naher dargestellte Filterelemente,
von denen ausgeschiedene Bindemittel und Partikel in einen Sammelbehlter 14 abfallen bzw.
in diesen eingeblasen werden und eine Foérdereinrichtung fir das Gas. An diesen Sammelbe-
halter 14 ist bodenseitig eine Austragsschnecke 15 fur die von den Filterelementen abgeschie-
denen Bindemittel und Partikel angeschlossen. Dieser Austragsschnecke 15 gehdrt zwischen
einem der Filtereinrichtung 13 zugeordneten Einzugsbereich 16 und einem Austragsbereich 17
ein Ausscheidebereich 18 fiir aus dem Bindemittelkreislauf zu entnehmendes Bindemittel und
wenigstens ein Einbringungsbereich 19 fur Bindemittelkreislauf einzubringendes unverbrauch-
tes Bindemittel zu.

[0024] Das Bindemittel-Partikelgemisch wird von der Austragsschnecke 15 aufgenommen, zum
Ausscheidebereich verlagert, von wo es entsprechend dosiert mit einer weiteren Dosierschne-
cke 20 aus dem Bindemittelkreislauf ausgeschieden und in einen Auswurfbehdlter 21 abgege-
ben wird. Bei entsprechender Ansteuerung der beiden Schnecken 15, 20 lassen sich nahezu
beliebige Austauschgrade fir das Bindemittel realisieren. So kdnnen beispielsweise 20 % Bin-
demittel aus dem Kreislauf ausgeschieden werden, die in weiterer Folge durch unverbrauchtes
Bindemittel ersetzt werden mussen. Zum Ersetzen ist an den Einbringungsbereich 19 ein Vor-
ratsbehalter 22 fir unverbrauchtes Bindemittel angeschlossen, wobei die Dosierung Gber eine
Dosiereinrichtung, eine Zellradschleuse 23, erfolgt. Die Dosiereinrichtungen 20 und 23 kénnen
wahlweise Zellradschleusen, Schnecken od. dgl. sein. In weiterer Folge erfolgt durch die Aus-
tragsschnecke 15 eine Durchmischung von bereits verbrauchten und unverbrauchten Bindemit-
tel, dass in weiterer Folge Uber den Austragshereich 17 und eine weitere Dosiereinrichtung 24
in einem nur angedeuteten Injektor 25 in eine Forderluftleitung 26 aufgegeben wird. Der Forder-
luftleitung 26 gehort ein Geblase 27 bzw. ein Druckspeicher od. dgl. ebenso zu wie ein Heizre-
gister 28, mit dem die geforderte Luft entsprechend temperiert werden kann. Im Injektor 25 wird
das Bindemittel in die Forderluft aufgegeben, welches dann (ber die Aufgabediisen 8 in den
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Diffusor eingebracht wird.

[0025] Insbesondere Fig. 3 ist zu entnehmen, dass die Mantelinnenflache des Absaugtrichters
5 mit einer Schutzfolie 29 ausgekleidet ist. Diese Schutzfolie 29 wird Austragstrichterein-
tragsseitig zwischen dem Trichter 5 und einem Profil 30, welches gegebenenfalls mit der Folie
unverlierbar verbunden sein kann, gehalten. Der Absaugtrichter 5 ist dabei doppelwandig aus-
gebildet, wobei die innere Trichterwand 31 mit Ansaugéffnungen 32 ausgestattet ist und wobei
der Hohlraum 33 zwischen innerer Trichterwand 31 und aulerer Trichterwand 34 evakuierbar
ist. Dazu ist der Hohlraum 33 Uber eine angedeutete Leitung 35 mit einer Vakuumpumpe ver-
bunden. Durch diese Malinahme ist gewahrleistet, dass die Schutzfolie 29 in einfacher Weise
sauber an der Mantelinnenflache des Absaugtrichters 5 anliegt und zudem rasch und unkompli-
ziert gegen eine unverbrauchte Schutzfolie ausgetauscht werden kann. Dazu empfiehlt es sich,
wenn der Absaugtrichter 5 aus wenigstens zwei in Hauptstromrichtung 6 des Gases nachein-
ander angeordneten Mantelabschnitten 36 mit je vier Mantelflachen zusammengesetzt ist, von
denen je zwei Mantelflachen planparallel zueinander und die anderen beiden mit sich in Haupt-
stromrichtung des Gases verringemdem Abstand angeordnet sind, wobei die Abschnittsflachen
einer Ansaugtrichtermantelseite abwechselnd planparallel und mit sich in Hauptstrémrichtung
verringerndem Abstand angeordnet sind. Durch diese Mallnahme lassen sich die Schutzfolien
29 besonders einfach, beispielsweise an einer Negativform, gegebenenfalls aus Schrumpffolien
od. dgl. fertigen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Abscheiden von Partikeln eines fliissigen Beschichtungsmaterials aus
einer durch eine Beschichtungsanlage, insbesondere eine Lackierkammer, zum Beschich-
ten von Werkstiicken stromenden Gases, insbesondere Luft, mit einem der Beschich-
tungsanlage zugeordneten Absaugtrichter, mit wenigstens einer Aufgabedise zum Aufge-
ben eines Bindemittels in die Gasstrdmung und mit einer Filtereinrichtung zum Abscheiden
von Bindemittel und Partikeln aus der Gasstromung, wobei zumindest ein Teil des Binde-
mittels in einem Kreislauf gefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass dem Absaugtrichter
(5) in Abstrédmrichtung (6) des Gases ein Absaugrohr, inshesondere ein Diffusor (7) nach-
geordnet ist, in den die wenigstens eine Aufgabedise (8) fir das Bindemittel bei einer mitt-
leren Stromungsgeschwindigkeit des Gases von wenigstens 2 m/s ausmindet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dem Absaugrohr, inshe-
sondere dem Diffusor (7) an zwei gegenuberliegenden Mantelfachen (9) je wenigstens eine
Aufgabedise (8) zugeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufgabeduse (8)
derart schwenkverstellbar am Diffusor (7) angeordnet ist, dass der Einspruhwinkel (o, B)
einstellbar ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
gabedise (8) entlang einer Fihrung (10) in Richtung zur Diffusorlangsachse (11) ver-
schiebbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Diffu-
sor (7) Uber eine Absaugleitung (12) an die Filtereinrichtung (13) angeschlossen ist, der ei-
ne Austragsschnecke (15) fiir von Filterelementen abgeschiedenes Bindemittel und den
daran gebundenen Partikeln zugehort.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Austragsschnecke (15)
zwischen einem der Filtereinrichtung (13) zugeordneten Einzugsbereich (16) und einem
Austragsbereich (17) ein Ausscheidebereich (18) fur aus dem Bindemittelkreislauf zu ent-
nehmendes Bindemittel und wenigstens ein Einbringbereich (19) fir in den Bindemittelkeis-
lauf einzubringendes Bindemittel zugehort.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Austragsschne-
cke vorzugsweise Uber eine Schleuse (24) und einen Injektor (25) an eine Forderluftleitung
(26) angeschlossen ist, die zum Einblasen des Bindemittels in den Diffusor (7) in die we-
nigstes einen Aufgabediise (8) ausmiindet.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Forderluftleitung (26)
ein Heizregister (28) fir die das Bindemittel in den Diffusor (7) einblasende Férderluft zu-
gehort.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 his 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Diffu-
sor (7) Uber eine zumindest Abschnittsweise zueinander parallel verlaufende Absauglei-
tung (12) an die Filtereinrichtung (13) angeschlossen ist, wobei am Diffusor (7) vorzugs-
weise eine wenigstens 90°ige Gasstromumlenkung mit einem mittleren Umlenkungsradius
von wenigstens 100 mm vorgesehen ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab-
saugtrichter (5) doppelwandig ausgebildet ist und der Hohlraum zwischen innerer und au-
Rerer Trichterwand (31, 34) an einen Kiihimittelkreislauf angeschlossen ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Absaugtrichterinnenflache mit einer Antihaftbeschichtung, insbesondere einer fluidabwei-
senden Oberflache, ausgestattet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mantelinnenflache des Absaugtrichters (5) mit einer Schutzfolie (29) ausgekleidet ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Absaugtrichter (5) doppelwandig ausgebildet ist, dass die innere Trichterwand (31) mit An-
saugoffnungen (32) ausgestattet ist und der Hohlraum (33) zwischen innerer und dulerer
Trichterwand (31, 34) evakuierbar ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Absaugtrichter (5) aus wenigstens zwei in Hauptstrémrichtung (6) des Gases nacheinander
angeordneten Mantelabschnitten (36) mit je vier Mantelflichen zusammengesetzt ist von
denen je zwei Mantelflachen (37) planparallel zueinander und die anderen beiden mit sich
in Hauptstromrichtung des Gases verringerndem Abstand angeordnet sind, wobei die Ab-
schnittsflachen einer Absaugtrichtermantelseite abwechselnd planparallel und mit sich in
Hauptstrémrichtung verringerndem Abstand angeordnet sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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