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Stratifié élastique.

@ Stratifié élastique

Stratifié élastique s’étendant en largeur, notamment
dans la direction CD, et en longueur, notamment dans la di-
rection MD, qui comporte :

au moins une couche de non-tissé, etau moins un film
élastique fixé par une face supérieure, respectivement infé-
rieure, a une face inférieure, respectivement supérieure, de
la au moins une couche de non-tissé, caractérisé en ce
gu’au moins une des valeurs du ratio [SET (en %) / Allonge-
ment (en %/100)] du stratifié est comprise entre 6 et 30

Figure pour l'abrégé : Fig.1
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Description

Titre de l'invention : Stratifié élastique

La présente invention se rapporte a un stratifié élastique destiné a €tre utilisé dans le
domaine de I'hygi¢ne, et notamment pour des couches-culottes ou des couches
d'incontinence adultes, le stratifi¢ s'étendant suivant une largeur donnée correspondant
généralement a la direction CD (Cross Direction ou Direction Transversale) et une
grande longueur correspondant généralement a la direction de déroulement lors de la
fabrication du stratifié¢, appelée la direction MD (Machine Direction), et comportant un
empilement d’une ou plusieurs couches de non-tissé et d’un ou plusieurs films
élastiques s'étendant sur une largeur inférieure ou égale a la dite une largeur donnée,
notamment deux couches de non tissé inférieure et supérieure prenant en sandwich le
film élastique. Ces stratifi€s sont notamment destinés a étre utilisés dans la fabrication
d’oreilles élastiques destinées a porter des crochets et a étre fixées aux bords de la
partie centrale arriere de la ceinture d’une couche culotte pour coopérer avec des
éléments a boucles issus de la partie avant de la ceinture pour réaliser une fermeture
amovible adaptable élastiquement de la couche culotte.

On connait par exemple du document EP-A-1783257 au nom de la demanderesse un
stratifié de ce genre.

On aimerait améliorer encore plus le confort d’utilisation des couches-culottes qui
comportent des oreilles formées a partir d’un tel stratifié¢ élastique. En particulier on
aimerait que la ceinture de la couche-culotte, qui comportent des oreilles formées a
partir d’un tel stratifié €lastique, s’adapte mieux aux contours du porteur de la couche.

La présente invention se rapporte ainsi, suivant un premier aspect, a un stratifié
élastique s’étendant en largeur, notamment dans la direction CD, et en longueur,
notamment dans la direction MD, qui comporte :

- au moins une couche de non-tissé, et

- au moins un film élastique fixé par une face supérieure, respectivement in-
férieure, a une face inférieure, respectivement supérieure, de la au moins une
couche de non-tissé, caractérisé en ce qu’au moins une des valeurs du ratio
[SET (en %) / Allongement (en %/100)] du stratifié,

- si la rupture du stratifié intervient au-dela de 1’allongement a 120%, mesurées pour
les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors d’une opération de mesure
dans laquelle sont réalis€s en succession un premier allongement a 40%, un retour a
0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour
a 0%, un troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a

100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
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longement a 120%, un retour a 0%, un sixicme allongement a 40%, un retour a 0% et
un allongement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100%
et 120% étant calculés respectivement aux deuxieéme, troisie¢me, quatrieme, cinquieme
et sixicme allongement a 40%, ou

- si la rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 100% et 120%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors d’une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a 40%, un
retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%,
un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 100%, un retour a 0% , un cinquieme allongement a 40%, un retour a 0%
et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80% et
100% étant calculés respectivement aux deuxie¢me, troisieme, quatrieme et cinquicme
allongement a 40%, ou

- si la rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 80% et 100%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d’une opération de mesure
dans laquelle sont réalis€s en succession un premier allongement a 40%, un retour a
0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour
a 0%, un troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement
jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60% et 80% étant calculés respec-
tivement aux deuxieme, troisieme et quatrieme allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre § et 25, notamment entre 8 et 20,
I’allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en MD
(Machine Direction).

En particulier, pour au moins deux des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 100% et 120%, le ratio du stratifié
a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre
8 et 20.

En particulier, pour au moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et 120%, le ratio du
stratifi€ a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre § et 25,
notamment entre 8 et 20.

En particulier, pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100% et 120%, le
ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25,
notamment entre 8 et 20.

En particulier, pour les cing allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, le ratio
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du stratifi€ a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25,
notamment entre 8 et 20.

De préférence, suivant un perfectionnement constituant en soi une invention indé-
pendamment du premier aspect ci-dessus, mais pouvant avantageusement &tre mis en
ceuvre en combinaison avec ce dernier, les SET du stratifi€ pour les allongements a
80%, 100% et 120 %, mesurés lors d’une opération de mesure dans laquelle sont
réalisés en succession un premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme al-
longement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisicme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un
quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a
0%, un cinquieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un
retour a 0%, un sixieme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a
la rupture, sont compris entre une valeur limite inférieure, pour I’allongement a 80%,
comprise entre 5 et 15 et une valeur supérieure, pour 1’allongement a 120%, comprise
entre 8 et 30, notamment entre 15 et 30, encore plus notamment entre 15 et 25, le SET
des allongements a 80%, 100% et 120% étant calculés respectivement aux quatrieme,
cinquieme et sixieme allongement a 40%.

De préférence, dans la plage des allongements comprise entre 40 % et 80 %, le ratio
[SET (en %) / Allongement (en %/100)] du stratifié est compris entre 6 et 22,
notamment entre 8§ et 17%.

En particulier, le SET du stratifié a 40% est compris entre 2,5% et 8% et/ou le SET
du stratifi€¢ a 60% est compris entre 4% et 15%, notamment entre 5% et 10% et/ou le
SET du stratifié a 80% est compris entre 5% et 20%, notamment entre 10% et 15% et/
ou le SET du stratifié a 100% est compris entre 7% et 25%, notamment entre 15% et
20% et/ou le SET du stratifié a 120% est compris entre 7% et 30%, notamment entre
10% et 27%, notamment entre 20% et 25%.

En prévoyant ainsi un stratifi€ avec un ratio et/ou un SET élevé comme décrit ci-
dessus, lors de sa premiere utilisation dans le domaine d’étirement usuel de 40% a
80%, de préférence de 40% a 120% pour ce genre de stratifi€, notamment lorsqu’il est
monté sur une couche culotte, on obtient comme avantage que le stratifi¢ s’autoajuste,
notamment lorsqu’il est utilisé dans une couche-culotte, en particulier au niveau des
oreilles €lastiques de la ceinture de celle-ci. Le SET et/ou le ratio élevé permet au
premier utilisateur de déformer plastiquement 1’oreille élastique de la couche et de
I’agrandir en I’étirant a la main tout en gardant un minimum d’élasticité pour 1’ajuster
et la maintenir en place sur le porteur de la couche.

De préférence, le stratifié comporte un deuxieme non-tissé disposé sur la deuxiecme
face supérieure, respectivement inférieure, du film élastique.

De préférence, au moins une des valeurs du ratio [SET (en %) / Allongement (en
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%/100)] du au moins un film élastique,

- sila rupture du film intervient au-dela de I’allongement a 120%, mesurées pour les
allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors d’une opération de mesure dans
laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a 40%, un retour a 0%, un
deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%,
un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a
0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un
retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
120%, un retour a 0%, un sixieme allongement a 40%, un retour a 0% et un al-
longement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120% étant calculés respectivement aux deuxieéme, troisi¢me, quatrieéme, cinquieme et
sixieme allongement a 40%, ou

- sila rupture du film intervient a un allongement compris entre 100% et 120%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors d’une opération de
mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier allongement a 40%, un
retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%,
un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 100%, un retour a 0%, un cinqui¢me allongement a 40%, un retour a 0%
et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60%, 80% et
100% étant calculés respectivement aux deuxie¢me, troisieme, quatrieme et cinquicme
allongement a 40%, ou

- sila rupture du film intervient a un allongement compris entre 80% et 100%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d’une opération de mesure
dans laquelle sont réalis€s en succession un premier allongement a 40%, un retour a
0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour
a 0%, un troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement
jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60% et 80% étant calculés respec-
tivement aux deuxieme, troisieme et quatrieme allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre § et 25, notamment entre 8 et 20,
I’allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en MD
(Machine Direction).

En particulier, pour au moins deux des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 100% et 120%, le ratio du au
moins un film élastique a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8
et 25, notamment entre 8§ et 20.

En particulier, pour au moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
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120%, notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et 120%, le ratio du
au moins un film élastique a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment
entre 8 et 25, notamment entre 8§ et 20.

En particulier, pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100% et 120%, le
ratio du au moins un film €lastique a une valeur qui est comprise entre 6 et 30,
notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

En particulier, pour les cing allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, le ratio
du au moins un film élastique a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment
entre 8 et 25, notamment entre 8§ et 20.

De préférence, les SET du film €lastique pour les allongements a 80%, 100% et 120
%, mesurés lors d’une opération de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un
premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisi¢me allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinqui¢me al-
longement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un sixicme
allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des al-
longements a 80%, 100% et 120% étant calculés respectivement aux quatrieme,
cinquieme et sixieme allongement a 40%, sont compris entre une valeur limite in-
férieure, pour I’allongement a 80%, comprise entre 5 et 15 et une valeur supérieure,
pour I’allongement a 120%,comprise entre 8 et 30, notamment entre 15 et 25,
I’allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross direction) ou en MD
(Machine Direction).

De préférence, dans la plage des allongements comprise entre 40 % et 80 %, le ratio
[SET (en %) / Allongement (en %/100)] du au moins un film élastique est compris
entre 6 et 22, notamment entre 8 et 17.

En particulier, le SET du au moins un film élastique a 40% est compris entre 2,5% et
8% et/ou le SET du au moins un film élastique a 60% est compris entre 4% et 15%,
notamment entre 5% et 10%, et/ou le SET du au moins un film €lastique a 80% est
compris entre 5% et 20%, notamment entre 10% et 15% et/ou le SET du stratifi€ a
100% est compris entre 7% et 25%, notamment 15% et 20% et/ou le SET du stratifi€ a
120% est compris entre 7% et 30%, notamment entre 10% et 27%, notamment entre
20% et 25%.

De préférence, pour un allongement a 40%, apres un allongement préalable a 40% et
un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique est supérieur a
2,25%, notamment supérieur a 2,5%, 2,75%, 3%, ,3,25%, dans certains cas inférieurs a
15%, notamment inférieur a 14%, 13%, 12%, 11%, 10%, 9%, 8%, 7%, 6%.
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De préférence, pour un troisieme allongement a 40%, apres un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement
a 60% et un retour a 0%, le SET du stratifi€ et/ou du au moins un film €lastique est
supérieur a 3,5%, plus particulierement supérieur a 4%, notamment supérieur a 4,5%,
5%, 5,5%, 6%, 6,5%, 7%, dans certains cas inférieur a 20%, notamment inférieur a
15%, 14%, 13%, 12%, 11%, 10%, 9%.

De préférence, pour un quatrieme allongement a 40%, apres un premier allongement
a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 80% et un retour a 0%, le SET du stratifi€ et/ou du au moins un film
élastique est supérieur a 5%, notamment supérieur a 6%, 7%, 8%, 9%, 10%, dans
certains cas inférieur a 25%, notamment inférieur a 20%, 19%, 18%, 17%, 16%, 15%,
14%, 13%.

De préférence, pour un cinquieme allongement a 40%, apres un premier allongement
a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un
allongement a 80%, un retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0%,
un allongement a 100% et un retour a 0%, le SET du stratifi€ et/ou du au moins un film
élastique est supérieur a 6%, notamment supérieur a 7%, 8%, 9%, 10%, 11%, dans
certains cas inférieur a 30%, notamment inférieur a 25%, 20%, 19%, 18%, 17%.

De préférence, pour un sixieme allongement a 40%, apres un premier allongement a
40%, un retour a 0%, un deuxicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement
a 60%, un retour a 0%, un troisieme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%,
un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%, un retour a
0%, un allongement a 120% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un
film €lastique est supérieur a 7%, notamment supérieur a 8%, 9%, 10%, 11%, 12%,
13%, 14%, 15%, 16%, 17%, 18%, 19%, 20% dans certains cas inférieur a 30%,
notamment inférieur a 29%, 28%., 27%, 26%, 25%, 24%.

En particulier, la force a I’élongation du stratifié¢ élastique en CD a 100% est su-
périeure 7N, en particulier supérieure a 8, 9, 10, 11N.

De préférence, le non-tissé est un non-tissé a base de fibres courtes, notamment un
non-tissé cardé par exemple un Spunlace ou un non-tissé cardé thermo-lié.

Suivant un mode de réalisation préféré, la fixation du au moins un film a la au moins
une couche de non tissé est réalisée par interposition d'un adhésif, par exemple de la
colle, le long de bandes ou lignes de colles s’étendant en longueur dans la direction
MD et a distance les unes des autres dans la direction CD.

Suivant un mode de réalisation préféré de I’invention la courbe donnant le SET du
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stratifi€ et/ou du film €lastique en fonction de I’allongement est croissante dans la
plage de 40% a 120%, notamment en ayant une pente supérieure a 0,10 par %
d’élongation/allongement/étirement, notamment comprise entre 0,11 et 0,40 par %
d’élongation/allongement/étirement.

La présente invention se rapporte ¢galement a une couche-culotte pour bébé ou une
couche d’incontinence pour adulte comportant au moins un stratifié suivant l'invention,
notamment pour former les pattes de crochets issues latéralement de la ceinture arricre
de la couche-culotte ou d’incontinence, de sorte que les crochets cooperent avec des
boucles issues de la face avant de la ceinture de la couche-culotte, pour réaliser la
fermeture de la couche-culotte ou d’incontinence.

La présente invention se rapporte ¢galement a un stratifié¢ élastique a crochets,
comportant un stratifié suivant I’invention et au moins une nappe a crochets fixées au
stratifi€, notamment sur la couche de non tissé€ supérieure.

La [Fig.1] représente les courbes donnant la force en fonction de 1’étirement obtenues
lors de I’opération de mesure dite a 10cycles + rupture pour I’Exemple 1 d’un stratifié
de la présente invention.

La [Fig.2] représente les courbes donnant la force en fonction de 1’étirement obtenues
lors de I’opération de mesure dite a 10cycles + rupture pour I’Exemple Comparatif 1.

La [Fig.2A] représente les courbes donnant la force en fonction de 1’étirement
obtenues lors de 1’opération de mesure dite a 10cycles + rupture pour I’Exemple
Comparatif 2.

La [Fig.3] représente les parties des courbes des figures précédentes, respectivement
pour ’Exemple 1 et I’Exemple Comparatif 2, relatives au deuxieéme étirement/al-
longement/élongation a 40%.

La [Fig.4] représente les parties des courbes des figures précédentes, respectivement
pour ’Exemple 1 et I’Exemple Comparatif 2, relatives au troisieme étirement/al-
longement/élongation a 40%.

La [Fig.5] représente les parties des courbes des figures précédentes, respectivement
pour I’Exemple 1 et I’Exemple Comparatif 2, relatives au quatrieme €tirement/al-
longement/élongation a 40%.

La [Fig.6] représente les parties des courbes des figures précédentes, respectivement
pour ’Exemple 1 et I’Exemple Comparatif 2, relatives au cinquieme étirement/al-
longement/élongation a 40%.

La [Fig.7] représente les parties des courbes des figures précédentes, respectivement
pour ’Exemple 1 et I’Exemple Comparatif 2, relatives au sixicme €tirement/al-
longement/élongation a 40%.

La [Fig.8] représente un tableau donnant, pour tous les échantillons du tableau 1,

I’ensemble des valeurs de relaxation (en pourcentage) et les forces (en newtons) ainsi
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que leurs moyennes respectives

La [Fig.8A] représente un tableau donnant I’ensemble des résultats des mesures pour
tous les échantillons, un résumé de ces mesures étant fourni au tableau 1.

La [Fig.9] est une vue en coupe d’un stratifié suivant I’invention.

La [Fig.10] représente une couche comportant des oreilles €lastiques formées a partir
d’un stratifié suivant I’invention.

La [Fig.11] représente une partie de la courbe de la [Fig.1] illustrant une maniere
pour mesurer le SET.

A la [Fig.9], un stratifi€ comporte en succession de haut en bas, une couche 1 de non-
tissé supérieure, deux films €lastiques 2d, 2g respectivement droit et gauche et une
couche 3 de non-tissé inférieure.

Les deux films €lastiques 2d, 2g s’étendent dans la direction CD sur une distance
moindre que la distance sur laquelle s’étendent les deux couches de non tissé€ 1 et 3, de
sorte qu’il est formé sur les bords gauche et droit du stratifi¢ et au centre deux régions
de bord et une région centrale sans film élastique.

La couche 1 de non tissé supérieure et les films €lastiques 2d, 2g sont fixés par inter-
position entre eux de bandes ou lignes 4d, 4g d’adhésif, notamment de colle, qui
s’étendent en longueur dans la direction MD et sont a distance les unes des autres dans
la direction CD.

De méme, la couche 3 de non tissé inférieure et les films élastiques 2d, 2g sont fixés
par interposition entre eux de bandes ou lignes 5d, 5Sg d’adhésif, notamment de colle,
qui s’étendent en longueur dans la direction MD et sont a distance les unes des autres
dans la direction CD.

Dans les régions sans €lastiques, les deux non tissés 1 et 3 sont fixés directement I’un
a ’autre (c’est-a-dire sans interposition de fil élastique, seul de I’adhésif étant présent
entre eux) par des champs 6d, 7d, 6¢c, 7c, 6g, 7g respectivement droit, central et gauche
s’étendant dans la direction MD et ayant une largeur sensiblement égale a la largeur
respective des régions de bord et centrale.

On peut, suivant l'invention, utiliser une colle telle que des colles hot melt non
réactive, par exemple la H2511 de Bostik ou la XPU18314 de Bostik (colle PU
réactive). De préférence, ces colles auront une nature chimique similaire au film
élastomere. Par exemple, si on analyse une de ces colles avec un spectrometre a Infra
rouge, pour identifier les fonctions chimiques, ou une chromatographie liquide pour
séparer et quantifier les substances, on retrouvera de préférence des traces d’un ou des
composants ou de leurs dérivés de la matiere ou des matieres du film élastomere.

De préférence, ces colles sont a base de SIS, SBS, SEBS et SEPS, permettent une
bonne affinité avec le film par des matieres chimiques similaires.

De préférence la couche de colle a un grammage inférieur a 15g/m?, notamment
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inférieur a 12g/m?, plus préférablement inférieur a 8g/m?.

Dans la présente invention, on entend par non-tissé un produit obtenu a I’issue de la
formation d’une nappe de fibres et/ou de filaments qui a ét€ consolidée. La conso-
lidation peut étre mécanique, chimique ou thermique et se traduit par la présence de
liaison entre les fibres et/ou les filaments. Cette consolidation peut étre directe,
c’est-a-dire faite directement entre les fibres et/ou filaments par soudure, ou elle peut
étre indirecte, c’est-a-dire par I’intermédiaire d’une couche intermédiaire entre les
fibres et/ou les filaments, par exemple une couche de colle ou une couche de liant. Le
terme non-tissé se rapporte a une structure en forme de ruban ou nappe de fibres et/ou
filaments qui sont entrelac€es d’une manicre non uniforme, irréguliere ou au hasard.
Un non-tissé peut avoir une structure de couche unique ou une structure a couches
multiples. Un non-tissé€ peut étre réalis€ a partir de différents matériaux synthétiques
et/ou naturels. Les matériaux naturels a titre d’exemple sont des fibres de cellulose,
telles que coton, jute, pate a papier, lin et analogue et peuvent également inclure des
fibres de cellulose re-traitées, telles que la rayonne ou la viscose (acétate de cellulose).
Les fibres naturelles pour un matériau non-tissé peuvent étre préparées en utilisant
divers procédés tels que le cardage. Des matériaux synthétiques a titre d’exemple
comportent, mais sans s’y limiter, des polymeres thermoplastiques synthétiques, qui
sont connus pour former des fibres et/ou filaments qui incluent, sans s’y limiter, les po-
lyoléfines, par exemple le polyéthylene, polypropylene, polybutylene et analogue ; le
polyamide, par exemple le polyamide 6, polyamide 6.6, polyamide 10, polyamide 11,
polyamide 12 et analogue ; des polyesters, par exemple des polyéthylenes té-
réphtalates, des polybutylenes téréphtalates, des acides polylactiques (PLA) ou PHA
(Polyhydroxyalcanoates) et analogues, des polycarbonates, des polystyrenes, des
élastomeres thermoplastiques, des vinyles polymeres, des polyuréthanes et des
mélanges et des co-polymeres de ces derniers. Certaines de ces matieres peuvent étre
bio-plastique, par exemple bio-sourcée (par exemple le Bio-PE, le PLA, polyamide 11,
viscose (acétate de cellulose), et analogues) et/ou biodégradable (PLA et analogues).
De manicre générale, les fibres et les filaments différent principalement par leur
longueur et par leur procédé de fabrication.

On entend par filaments continus les éléments unitaires, de trés grandes longueurs vis
a vis du diametre dans lequel s’inscrit leur section, extrudés de maniére continue pour
former directement une nappe de non-tissé qui peut €tre ensuite consolidée par thermo-
liage ou tout autre moyen pour permettre 1’atteinte des performances souhaitées et/ou
leur transport. De préférence, les filaments continus présentent une longueur supérieure
a 120mm.

On entend par fibre le terme générique pour désigner une matiere textile ou un

élément de matiere textile de longueur réduite, inférieure a la longueur des filaments
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continus, et susceptible d’€tre filée et/ou utilisée dans la réalisation de non-tissés. On
distingue deux types de fibres, les fibres courtes formées de matiere discontinue de
faible longueur inférieure a S0mm (préférenticllement de 25 mm a 50 mm) et les fibres
longues formées de maniere discontinue de grande longueur supérieure a S0 mm
(préférentiellement de 60 mm a 120 mm).

A la différence des filaments continus qui sont consolidés directement apres avoir été
extrudés, les fibres sont communément orientées et organisées en nappe lors d’une
étape de cardage bien connue de I’homme du métier. Cette nappe peut €tre ensuite
consolidée par thermo-liage ou tout autre moyen pour permettre 1’atteinte des per-
formances souhaitées et/ou leur transport.

Suivant la présente invention, on entend par film un matériau de type feuille ou
pellicule dont la longueur et la largeur sont chacune tres supérieures a 1’ épaisseur (par
exemple dans un rapport de 10x, 50x ou méme 1000x ou plus). Classiquement, un film
a une épaisseur inférieure a 0,7mm, notamment inférieure a 0,5mm ou moins. En par-
ticulier, un cordon ou un fil ou un ensemble de cordons et/ou de fils ne sont pas des
films.

Concernant les films €lastiques, on peut utiliser un matériau thermoplastique
élastomere ou un mélange comprenant un tel matériau, notamment recyclables de type
polyoléfine élastomere, (par exemple a base de Polypropylene (PP) et de Polyethylene
(PE), par exemple la gamme Vistamaxx de chez Exxon, ou les gammes Infuse, Engage
et versify de Dow Chemical et pouvant €tre associés entre eux ou a d’autres poly-
oléfines en fonction des performances envisagées pour 1’application. Par exemple, on
peut utiliser, un €lastomere propyleéne, notamment la gamme « Vistamaxx » de chez
EXXON MOBIL sous les références 6000 et/ou 6102 et/ou 6102FL et/ou 6202 et/ou
6202FL et/ou 6502, 7050BF et/ou 7810, et/ou un oléfine bloc copolymere, notamment
la gamme « Infuse » de chez DOW CHEMICAL sous les références 9000 et/ou 9007
et/ou 9010 et/ou 9077 et/ou 9100 et/ou 9107, et/ou un élastomere polyoléfine,
notamment la gamme « Engage » de chez DOW CHEMICAL sous les références 8402
et/ou 8401 et/ou 8411 et/ou 8407 et/ou 8137 et/ou 8200 et/ou 8207, et/ou un
propylene-ethylene copolymers, notamment la gamme « Versify » de chez DOW
CHEMICAL sous les références 3200 et/ou 3300 et/ou 3401 et/ou 4200, et/ou un
élastomere thermoplastique (TPE-E (co-polyesters), par exemple I’ APINAT
DP1888-75CV ou APINAT DP1888-75 de chez TRINSEO et/ou notamment le NP-EL
208-65 de chez NaturPlast, et/ou, plus largement des polyesters avec une dureté in-
férieure a 90 Shore A.

Exemple comparatif 1

L’exemple comparatif 1 comprend un film élastique fixé entre deux couches de non

tissé€s via deux couches de colles. Le non tiss€ supérieur est un non tiss€ Spunlace
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désigné sous la référence « Sawasoft » d’un grammage de 30 g/m? disponible aupres
de la société Sandler. Le non tissé inférieur est un non tissé cardé thermolié désigné
sous la référence « Sawabond 4111 » d’un grammage de 22 g/m? et disponible aupres
de la société Sandler. Le film élastique est issu d’une matiere SIS et d’un grammage de
50 g/m?. La colle, a base de SIS, est d’un grammage de 1’ordre de 4.5 g/m? par couche
de colle. Le produit est activé selon un bloc d’activation a disques classiquement utilisé
dans le domaine.

Exemple comparatif 2

L’exemple comparatif 2 comprend un film élastique fixé entre deux couches de non
tiss€s via deux couches de colles. Le non tiss€ supérieur, identique au non tissé
inférieur, est un non tissé Spunlace sous la référence « Sawasoft 2626 » d’un
grammage de 25 g/m? disponible aupres de la société Sandler. Le film élastique est issu
d’une matiere SIS et d’un grammage de 50 g/m?. La colle, a base de SIS, est d’un
grammage de ’ordre de 4.5 g/m? par couche de colle. Le produit n’est pas activé.

Exemple 1

L’exemple 1 comprend un film élastique fixé entre deux couches de non tissés via
deux couches de colles. Le non tiss€ sup€rieur, identique au non tissé€ inférieur, est un
non tissé Spunlace 100% PLA-FLAT sous la référence « 15.020.001.0200.01.02 »
d’un grammage de 20 g/m? disponible aupres de la société JACOB HOLM IN-
DUSTRIES. Le film élastique est issu d’un TPE-E sous la référence « APINAT
DP1888-75CV » disponible aupres de la société TRINSEO et extrudé a un grammage
de 60g/m?2. La colle est d’un grammage moyen de 1’ordre de 4g/m? par couche de colle
et est de référence « XPU18314 » disponible aupres de la société BOSTIK. La colle est
appliquée en plein, dans les zones sans ¢élastique et dans la zone élastique a proximité
des extrémités de 1’élastique, et, sous forme de lignes ou de bandes, dans les autres
zones. Le stratifié est passé dans un bloc d’activation composé de deux rouleaux
comprenant des disques empilés et dont I’interpénétration des dents est de 3,33 mm
sans que le produit soit maintenu latéralement, par exemple avec des courroies
centrale(s) et/ou latérales.

Exemple 3

L’exemple 3 est similaire a I’exemple 1, aux différences suivantes, le grammage
moyen de colle est de I’ordre de 3,5 g/m? et en ce que la colle est répartie dif-
féremment, a savoir les lignes de colle et/ou bandes de colles sont plus espacées les
unes des autres en CD dans la zone élastique.

Pour mesurer le SET et le ratio [SET (en %) / Allongement (en %/100)] sur
I’allongement d’un élément tel qu’un stratifié¢ ou un film élastique, on peut procéder de
la maniere suivante, a I’aide d’un dynamometre, par exemple le « Dynamometre Zwick

/ Roell Z2.5 » type 2.5Kn Zw icki avec un logiciel d’utilisation « testXpert III » et une
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fréquence d’acquisition de point de 500Hz, une cellule de force de 100N et par
exemple des machoires supérieure et inférieure selon le modele « 8297 - 2,5kN ».

Préparation de 1’échantillon :

Etape Oa : On conditionne 1’élément, par exemple un stratifié¢ élastique ou un film
élastique, par exemple un stratifié issu directement d’une bobine ou d’une couche d’un
paquet de couches et dans une atmosphére normale, température de 23°C (+/- 2° C) et
avec une humidité relative de 50% (+/- 5%) pendant une durée de 24h.

Etape Ob : On découpe, de préférence avec un cutter a lame circulaire, un échantillon
de dimension 40mm de large et au moins 40mm de hauteur de telle sorte a pouvoir le
caractériser sur une hauteur de 30mm et une largeur de 40mm.

Calcul du SET et du ratio du SET sur I’ Allongement (ou Elongation) (en
%/100) pour les valeurs de 40%. 60%. 80%. 100% et 120%

1. On regle la distance inter machoire a 30mm,

2. On positionne I’échantillon découpé dans les machoires de telle sorte que les
40 mm de largeur soient pris intégralement dans les machoires et tester 30mm
de hauteur de laminé élastique,

3. On réalise une pré-charge jusqu’a 0.05N,

On réalise les mesures (les résultats des mesures sont sous la forme d’une
courbe donnant la force appliquée en fonction de I’élongation ou sont déduits
de cette courbe) lors d’un allongement a une vitesse de S08 mm/mn jusqu’a
40% d’élongation sans tempo (premiere élongation/allongement/étirement a
40%).

5. On retourne en position initiale de 30mm d’inter-machoire et on maintient
I’échantillon pendant 60 secondes.

6. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 40% d’élongation et on maintient 1’échantillon pendant 30 secondes
(deuxieme €longation/allongement/étirement a 40%).

7. On retourne en position initiale de 30mm inter méchoire et on maintient
I’échantillon pendant 60 secondes,

8. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 60% d’€longation sans tempo,

9. On retourne en position initiale de 30mm inter méchoire et on maintient
I’échantillon pendant 60 secondes,

10. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508mm/min
jusqu’a 40% d’élongation et on maintient 1’échantillon pendant 30 secondes
(troisieme €longation/allongement/étirement a 40%).

11. On retourne en position initiale de 30mm inter méchoire et on maintient

I’échantillon pendant 60 secondes,
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12. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 80% d’€longation sans tempo,

13. On retourne en position initiale de 30mm inter méchoire et on maintient
I’échantillon pendant 60 secondes.

14. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 40% d’élongation et on maintient 1’échantillon pendant 30 secondes
(quatrieme €longation/allongement/étirement a 40%).

15. On retourne en position initiale de 30 mm et on maintient 1’échantillon
pendant 60 secondes,

16. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 100% d’élongation sans tempo,

17. On retourne en position initiale de 30mm inter méchoire et on maintient
I’échantillon pendant 60 secondes,

18. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min
jusqu’a 40% d’élongation et on maintient 1’échantillon pendant 30 secondes
(cinquieme €longation/allongement/étirement a 40%).

19. On retourne en position initiale de 30 mm et on maintient 1’échantillon pendant 60

secondes,

20. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min jusqu’a

120% d’élongation sans tempo,

21. On retourne en position initiale de 30mm inter méachoire et on maintient

I’échantillon pendant 60 secondes,

22. On réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min jusqu’a

40% d’élongation et on maintient I’échantillon pendant 30 secondes (sixicme

élongation/allongement/étirement a 40%).

23. On retourne en position initiale de 30 mm et on maintient 1I’échantillon pendant 60

secondes, puis

24. on réalise les mesures lors d’un allongement a une vitesse de 508 mm/min jusqu’a

rupture du laminé élastique.

On obtient alors en sortie une courbe (10 cycles + rupture) comme celle obtenue pour
les exemples et exemples comparatifs décrits ci-apres et représentée a la [Fig.1]. On
mesure ensuite sur la courbe (10cycles + rupture) les SET pour chaque étirement, res-
pectivement a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% et on les reporte au Tableau 1 ci-
dessous. A la [Fig.11], il est représenté la courbe donnant la force en fonction du
pourcentage d’allongement. Le SET y est relevé directement et correspond a la valeur
de I’allongement pour un point de la courbe sélectionné dans 1I’intervalle de force entre
[0.05N - 0.1N], lequel point étant sélectionné en partant du point avec 1’élongation la

plus forte et décroit de manicre stricte jusqu’a atteindre le point avec une force la plus
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faible. Ainsi, sur la [Fig.11], le SET relevé est de 4.60%.

On peut ne pas réaliser les étapes 16 a 23, correspondant aux étirements a 100 et
120%, notamment lorsque la rupture de 1’échantillon intervient avant ces valeurs
d’allongements, pour obtenir en sortie une courbe dite a 6 cycles + rupture ou a 8
cycles + rupture, comme celle obtenue pour les exemples et exemples comparatif's
décrits ci-apres. On mesure ensuite sur la courbe (6 cycles + rupture) les SET pour
chaque étirement, respectivement a 40%, 60% et 80%. A la [Fig.8]. pour chaque
exemples et exemples comparatifs chacune des deuxieme, troisieéme, quatri¢me,
cinquieme et sixieme élongations a 40%, il est €également indiqué les valeurs de re-
laxation (en pourcentage) obtenues et leurs moyennes ainsi que les forces (en newtons)
obtenues et leurs moyennes. Le Tableau 1 ci-dessous reprend les résultats obtenus pour
les exemples comparatifs 1 et 2 et les exemples 1 et 3 ci-dessus pour le test a 6 cycles
+ rupture et 10 cycles + rupture. Pour ces mesures, trois échantillons, M1, M2 et M3,
ont été réalisés pour chacun des exemples et exemples comparatifs et la moyenne des

trois a été reportée. Les résultats pour tous les échantillons sont repris au tableau de la
[Fig.8].

Exemple SET & RATIO SET (%) / Elongation (%/100)
comparatif | 49 ¢, 60% 80% 100% 120%
1

Set |Ratio |Set |[Ratio|Set [Ratio |Set |Ratio|Set |Ratio
(6 cycles)

(%) (%) (%) (%) (%)
1.91 (4.77 |3.18 |5.31 [4.32 [5.40 |- _ ; _

Exemple [1.72 (4.29 |3.38 |5.63 [4.50 |[5.62 [5.93 [5.93 [6.25 |5.21
comparatif
1
(10

cycles)

Exemple 1(3.54 |8.86 |7.45 [12.4 [11.24 |14.05
(6 cycles) 1

Exemple 1(3.76 (9.40 |7.95|13.2 [11.74 |14.68 [16.4 [16.4 |21.54 |17.95
(10 6 4 4

cycles)

Exemple 3 (4.70 [11.74 |8.69 |14.4 (12.08 |15.10
(6 cycles) 9
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Exemple 3
(10

cycles)

524

13.09

9.29

15.4

13.37

16.71

18.0

18.0

23.61

19.67

Exemple
comparatif
2

(6 cycles)

2.08

5.20

249

4.14

3.10

3.88

Exemple
comparatif
2

(10

cycles)

1.56

3.90

3.15

5.25

3.35

4.19

4.57

4.57

5.74

4.78
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Revendications

[Revendication 1] Stratifi€ élastique s’étendant en largeur, notamment dans la direction

CD et en longueur, notamment dans la direction MD, qui comporte :

- au moins une couche de non-tissé, et

au moins un film élastique fixé par une face supérieure, respectivement
inférieure, a une face inférieure, respectivement supérieure, de la au
moins une couche de non-tissé, caractérisé en ce qu’au moins une des
valeurs du ratio [SET (en %) / Allongement (en %/100)] du stratifié,

- sila rupture du stratifié intervient au-dela de 1’allongement a 120%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors
d’une opération de mesure dans laquelle sont réalis€s en succession un
premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un
troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un sixieme al-
longement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture,
le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% étant
calculés respectivement aux deuxi¢me, troisicme, quatricme, cinquieéme
et sixieme allongement a 40%, ou

- si la rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre
100% et 120%, mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et
100%, lors d’une opération de mesure dans laquelle sont réalisés en
succession un premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement & 60%, un retour a
0%, un troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%,
un allongement a 100%, un retour a 0% , un cinquie¢me allongement a
40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des al-
longements a 40%, 60%, 80% et 100% étant calculés respectivement
aux deuxieme, troisiéme, quatriéme et cinquieme allongement a 40%,
ou

- sila rupture du stratifié intervient a un allongement compris entre 80%

et 100%, mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors
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d’une opération de mesure dans laquelle sont réalis€s en succession un
premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un
troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0% et un al-
longement jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60% et
80% étant calculés respectivement aux deuxieéme, troisieéme et quatricme
allongement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8
et 20, ’allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross
direction) ou en MD (Machine Direction).

Stratifi€ suivant la revendication 1, caractéris€ en ce que pour au moins
deux des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, notamment
pour au moins les allongements a 100% et 120%, le ratio du stratifié a
une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25,
notamment entre 8 et 20.

Stratifi€ suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que pour au
moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et 120%, le
ratio du stratifi€é a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment
entre 8 et 25, notamment entre 8§ et 20.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et
120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100%
et 120%, le ratio du stratifié a une valeur qui est comprise entre 6 et 30,
notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que pour les cinq allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, le
ratio du stratifi€é a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment
entre 8 et 25, notamment entre 8§ et 20.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les SET du stratifié pour les allongements a 80%, 100% et 120 %,
mesurés lors d’une opération de mesure dans laquelle sont réalisés en
succession un premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement & 60%, un retour a
0%, un troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%,

un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a
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40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un
sixieme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, sont compris entre une valeur limite inférieure, pour
I’allongement a 80%, comprise entre 5 et 15 et une valeur supérieure,
pour I’allongement a 120%, comprise entre 8 et 30, notamment entre 15
et 25, le SET des allongements a 80%, 100% et 120% étant calculés res-
pectivement aux quatrieéme, cinqui¢me et sixicme allongement a 40%.
Stratifi€ suivant la revendication 6, caractéris€ en ce que, dans la plage
des allongements comprise entre 40 % et 80 %, le ratio [SET (en %) /
Allongement (en %/100)] du stratifi€ est compris entre 6 et 22,
notamment entre § et 17%.

Stratifi€ suivant la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce que le SET du
stratifi€¢ a 40% est compris entre 2,5% et 8% et/ou le SET du stratifié a
60% est compris entre 4% et 15%, notamment entre 5% et 10% et/ou le
SET du stratifié a 80% est compris entre 5% et 20%, notamment entre
10% et 15%, et/ou le SET du stratifié¢ a 100% est compris entre 7% et
25%, notamment entre 15% et 20%, et/ou le SET du stratifié a 120% est
compris entre 7% et 30%, notamment entre 10% et 27%, notamment
entre 20% et 25%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le stratifi¢ comporte un deuxieme non-tissé disposé sur la deuxieme
face supérieure, respectivement inférieure, du film €lastique.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’une des valeurs du ratio [SET (en %) / Allongement (en %/100)] du
au moins un film élastique,

- sila rupture du film intervient au-dela de I’allongement a 120%,
mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, lors
d’une opération de mesure dans laquelle sont réalis€s en succession un
premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un
troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un sixieme al-
longement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture,
le SET des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120% étant
calculés respectivement aux deuxi¢me, troisicme, quatricme, cinquieéme

et sixieme allongement a 40%, ou
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- sila rupture du film intervient a un allongement compris entre 100% et
120%, mesurées pour les allongements a 40%, 60%, 80% et 100%, lors
d’une opération de mesure dans laquelle sont réalis€s en succession un
premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un
troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un
retour a 0%, un quatricme allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 100%, un retour a 0%, un cinquieme allongement a 40%,
un retour a 0% et un allongement jusqu’a la rupture, le SET des al-
longements a 40%, 60%, 80% et 100% étant calculés respectivement
aux deuxieme, troisiéme, quatriéme et cinquieme allongement a 40%,
ou

- sila rupture du film intervient a un allongement compris entre 80% et
100%, mesurées pour les allongements a 40%, 60% et 80%, lors d’une
opération de mesure dans laquelle sont réalisés en succession un premier
allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxi¢me allongement a 40%,
un retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisicme al-
longement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a
0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement
jusqu’a la rupture, le SET des allongements a 40%, 60% et 80% étant
calculés respectivement aux deuxie¢me, troisicme et quatricme al-
longement a 40%,

est comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8
et 20, ’allongement étant réalisé selon une direction en CD (Cross
direction) ou en MD (Machine Direction).

Stratifi€ suivant la revendication 10, caractérisé en ce que pour au moins
deux des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, notamment
pour au moins les allongements a 100% et 120%, le ratio du au moins
un film élastique a une valeur qui est comprise entre 6 et 30, notamment
entre 8 et 25, notamment entre 8§ et 20.

Stratifi€ suivant la revendication 10 ou 11, caractérisé en ce que pour au
moins trois des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%,
notamment pour au moins les allongements a 80%, 100% et 120%, le
ratio du au moins un film €lastique a une valeur qui est comprise entre 6
et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

Stratifi€ suivant I’'une des revendications 10 a 12, caractéris€ en ce que
pour au moins quatre des allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et

120%, notamment pour au moins les allongements a 60%, 80%, 100%
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et 120%, le ratio du au moins un film €lastique a une valeur qui est
comprise entre 6 et 30, notamment entre 8 et 25, notamment entre § et
20.

Stratifi€ suivant I’'une des revendications 10 a 13, caractéris€ en ce que
pour les cinqg allongements a 40%, 60%, 80%, 100% et 120%, le ratio
du au moins un film élastique a une valeur qui est comprise entre 6 et
30, notamment entre 8 et 25, notamment entre 8 et 20.

Stratifi€ suivant I’'une des revendications 10 a 14, caractéris€ en ce que
les SET du film élastique pour les allongements a 80%, 100% et 120 %,
mesurés lors d’une opération de mesure dans laquelle sont réalisés en
succession un premier allongement a 40%, un retour a 0%, un deuxiéme
allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement & 60%, un retour a
0%, un troisicme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a
80%, un retour a 0%, un quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%,
un allongement a 100%, un retour a 0%, un cinqui¢me allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 120%, un retour a 0%, un
sixieme allongement a 40%, un retour a 0% et un allongement jusqu’a la
rupture, le SET des allongements a 80%, 100% et 120% étant calculés
respectivement aux quatrieme, cinquiéme et sixieéme allongement a
40%, sont compris entre une valeur limite inférieure, pour 1’allongement
a 80%, comprise entre 5 et 15 et une valeur supérieure, pour
I’allongement a 120%,comprise entre 8 et 30, notamment entre 15 et 25,
I’allongement étant réalisé€ selon une direction en CD (Cross direction)
ou en MD (Machine Direction).

Stratifi€ suivant ’'une des revendications 10 a 15, caractéris€ en ce que
dans la plage des allongements comprise entre 40 % et 80 %, le ratio
[SET (en %) / Allongement (en %/100)] du au moins un film élastique
est compris entre 6 et 22, notamment entre § et 17.

Stratifi€ suivant ’'une des revendications 10 a 16, caractéris€ en ce que
le SET du au moins un film €lastique a 40% est compris entre 2,5% et
8% et/ou le SET du au moins un film €lastique a 60% est compris entre
4% et 15%, notamment entre 5% et 10%, et/ou le SET du au moins un
film élastique a 80% est compris entre 5% et 20%, notamment entre
10% et 15%, et/ou le SET du stratifié¢ a 100% est compris entre 7% et
25%, notamment 15% et 20% et/ou le SET du stratifié a 120% est
compris entre 7% et 30%, notamment entre 10% et 27%, notamment
entre 20% et 25%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
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que pour un allongement a 40%, apres un allongement préalable a 40%
et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique
est supérieur a 2,25%, notamment supérieur a 2,5%, 2,75%, 3%, 3,25%,
dans certains cas inférieurs a 15%, notamment inférieur a 14%, 13%,
12%, 11%, 10%, 9%, 8%, 7%, 6%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que pour un troisicme allongement a 40%, apres un premier al-
longement a 40%, un retour a 0%, un deuxi¢me allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement a 60% et un retour a 0%, le SET du stratifié
et/ou du au moins un film élastique est supérieur a 3,5%, plus particu-
lierement supérieur a 4%, notamment supérieur a 4,5%, 5%, 5,5%, 6%,
6,5%, 7%, dans certains cas inférieur a 20%, notamment inférieur a
15%, 14%, 13%, 12%, 11%, 10%, 9%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que pour un quatrieme allongement a 40%, apres un premier al-
longement a 40%, un retour a 0%, un deuxi¢me allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisi¢me al-
longement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80% et un retour a
0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un film élastique est supérieur
a 5%, notamment supérieur a 6%, 7%, 8%, 9%, 10%, dans certains cas
inférieur a 25%, notamment inférieur a 20%, 19%, 18%, 17%, 16%,
15%, 14%, 13%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que pour un cinquieme allongement a 40%, apres un premier al-
longement a 40%, un retour a 0%, un deuxi¢me allongement a 40%, un
retour a 0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisi¢me al-
longement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a
0%, un quatrieme allongement a 40% %, un retour a 0%, un allongement
a 100% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au moins un film
élastique est supérieur a 6%, notamment supérieur a 7%, 8%, 9%, 10%,
11%, dans certains cas inférieur a 30%, notamment inférieur a 25%,
20%, 19%, 18%, 17%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que pour un sixieme allongement a 40%, apres un premier allongement
a 40%, un retour a 0%, un deuxieme allongement a 40%, un retour a
0%, un allongement a 60%, un retour a 0%, un troisi¢me allongement a
40%, un retour a 0%, un allongement a 80%, un retour a 0%, un

quatrieme allongement a 40%, un retour a 0%, un allongement a 100%,
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un retour a 0%, un cinqui¢me allongement a 40%, un retour a 0%, un al-
longement a 120% et un retour a 0%, le SET du stratifié et/ou du au
moins un {ilm élastique est supérieur a 7%, notamment supérieur a 8%,
9%, 10%, 11%, 12%, 13%, 14%, 15%, 16%, 17%, 18%, 19%, 20% dans
certains cas inférieur a 30%, notamment inférieur a 29%, 28%, 27%,
26%, 25%, 24%.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que la force a I’€longation du laminé élastique en CD a 100% est su-
périeure 7N.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le non-tissé est un non-tissé a base de fibres courtes, notamment un
non-tissé cardé, par exemple un Spunlace ou un non-tissé cardé thermo-
lié.

Stratifi€ suivant I’une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que la fixation du au moins un film a la au moins une couche de non
tissé est réalisée par interposition d'un adhésif, par exemple de la colle,
le long de bandes ou lignes de colles s’étendant en longueur dans la
direction MD et a distance les unes des autres dans la direction CD.
Stratifi€ élastique a crochets, comportant un stratifié suivant I’une des
revendications précédentes et au moins une nappe a crochets fixées au
stratifi€, notamment sur la couche de non tissé€ supérieure.
Couche-culotte pour bébé ou une couche d’incontinence pour adulte
comportant au moins un stratifié suivant 1'une des revendications pré-
cédentes, notamment pour former les pattes de crochets issues laté-
ralement de la ceinture arriere de la couche-culotte ou d’incontinence,
de sorte que les crochets cooperent avec des boucles issues de la face
avant de la ceinture de la couche-culotte, pour réaliser la fermeture de la

couche-culotte ou d’incontinence.
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[Fig. 9]
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