.

5 lipca 1932 r.

Hosb 9joo

{
l‘ler.L:’.JU S
Polskicjfie,z: . 092

! . ;.- Y9
Ly

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16160.

KL 21 h 4.

Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft
(Diisseldorf, Niemcy). '

Sposob i urzadzenie do podgrzewania walcéw, zwlaszcza walcéw do walcowania blachy.

Zgltoszono 27 lipca 1927 r.
Udzielono 4 kwietnia 1932 r.
Pierwszenistwo: 7 sierpnia 1926 r. (Niemcy).

Przy wytwarzaniu cienkich blach nale-
zy walce uprzednio podgrzewaé do okre-
§lonej temperatury, zamim mozZna miemi
walcowaé blache o duzej szerokosci, a ma-
tej grubosci. Dotychczas w tym celu walco-
wano wpierw gruba blacheg, przyczem wal-
ce ogrzewano i stopniowo doprowadzano
do takiej temperatury, przy ktérej mozna
bylo walcowaé blache szeroka, i cienka. Do-
prowadzenie walcéw do temperatury odpo-
wiedniej do walcowania blachy szerokiej
i cienkiej wymaga dos¢ dlugiego czasu,

* gdyz walce te moga peknaé wskutek napre-

zei wewnetrznych, powstajacych przy
gwaltownem lub czesciowem ogrzewaniu.
Nadto przy tego rodzaju ogrzewamiu moga

ulec uszkodzeniu powienzchnie robocze
szlifowanych walcow.

Znane sa urzadzenia do podgrzewania
walcéw zapomocy elektirycznych ogrzewa-
czy oporowych. Jednakze urzadzenia ta-
kie sa tak skomplikowane i drogie, a spraw-
no$¢ ich tak mala, ze w praktyce mie zna-
lazty zastosowania.

Wynalazek niniejszy usuwa w sposéb
bardzo prosty wady i miedomagania tych
urzadzen i umozliwia podgrzewanie wal-
cow do pozadanej temperatury w bardzo
krétkim czasie z duza sprawnoscia. Zasada
wynalazku polega na tem, ze cieplo wytwa-
rzane jest wewnatrz walca pod dzialaniem
zmiennego strumienia magnetycznego, wsku-



tek czego caty walec zostaje ogrzany, co
'u.!qoplmma» 0 ohmla.stowe walcowanie
szerokich %' oienkith blach, dzieki czemu
wzrasta wy‘da)rnosc walncowm. wymblaja,cej
taka blache.

Stosownie do mm.e]lsz\ego wynalazku
walce zostaja ogrzewane przez histereze
magnetyczng materjalu walcow oraz przez
prady wirowe, wzbudzone w walcach, lub
tez przez same prady wirowe, ktore to zja-
wiska powstaja w walcach pod dziataniem
strumienia magnetycznego elektromagnesu
pradu zmiennego, ktérego bieguny zostaja
przytozone do walcow.

Rysunek przedstawia zastosowanie wy-
nalazku do zwyklej walcarki. Fig. 1 przed-
stawia widok zboku, fig. 2 — widok zgéry.

Walce @ s3 umieszczone migdzy biegu-
nami dwéch ruchomych elektromagneséw
pradu zmiennego, kitérych rdzenie, zaopa-
trzone w uzwojenia e, sa podzielone na po-
szczegolne grupy blach b celem lepszego
ich chtodzenia.

Whktadki bronzowe ¢ utrzymuija grupy
blach w pewnym odstepie od siebie, przy-
czem poszczegblne grupy sa ze soba pola-
czone bronzowemi pretami g. Pod wply-
wem zmiennego strumienia magnetycznego,
wytwarzanego zapomoca, uzwojenia wiaczo-
nego w obwéd pradu zmiennego, powstaja
w walcach zjawiska pradéw wirowych i hi-
sterezy, ktore powoduja predkie ogrzamie
si¢ walca. Zapomoca pokrywy blaszanej,
pokrytej azbestem, mozna zmnmiejszyé do
minimum straty, powstale wskutek promie-
niowania ciepla wytworzonego

Po dostatecznem podgrzaniu walcéw,

co odbywa sie w krétkim czasie, elekiroma-
gnesy usuwa si¢ zapomoca 26rawia, Po-
czem walcowanie szerokiej cienkiej blachy
mozna rozpoczaé matychmiast.

Jesli sie nie rozporzadza pradem zmien-
nym, a tylko stalym, to mozna postepowac
tak samo jak poprzednio, walce jednak
podczas mnagnzewania musza si¢ obracac.
aby mozna byto uzyskaé taki sam skutek.
Czas ogrzewania zalezy tu od szybkosci ob-
rotowej walcéw i indukcji magnetycznej. W
ten sposéb wynalazek miniejszy mozna za-
stosowaé do réznych warunkéw cuchu fa-
brycznego. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb podgrzewania walcéw, zwla-
szcza waloéw do walcowania blachy, zna-
mienny tem, ze walce sa poddawane dzia-
taniu zmiennego pola magnetycznego, wy-
wolujacego w mich zjawiska histerezy i pra-
déw wirowych, ktére powoduja ogrzanie
sie waloow.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
cktada si¢ z dwéch zaopatrzonych w odpo-
wiednio uksztattowane nabiegunmiki elek-
tromagneséw, ktére przystawia si¢ do
dwéch podgrzewanych walcow  tak, aby
walce te zamykaly obwéd magnetyczny
elektromagnesow.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy,
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