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64 Temperaturschalter.

Zur Verbesserung der Handhabung eines Temperatur-

schalters (1), insbesondere beim Einsatz und Kontak-
tierung desselben an einer Leiterplatte, sieht die Erfindung
einen Temperaturschalter (1), wie insbesondere Tempera-
turwéchter fiir einen Elektromotor mit einem Bimetall-Schal-
terwerk in einem Gehause (2) vor, bei dem das Gehduse (2)
mit einem Ansatz (6) versehen ist, der Hinterschneidungen

(7) aufweist und das Anschiusskontakte (13, 14) benach-

bart zum Ansatz (6) angeordnet sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Temperaturschalter,
wie insbesondere Temperaturwéchter, fiir einen
Elektromotor mit einem Bimetall-Schalterwerk in ei-
nem Gehéuse.

Bei vielen Einsatzzwecken miissen insbesondere
Elektromotoren gegen Uberstrom oder auch Uber-
temperatur geschiitzt werden. Es werden hierzu
Temperaturschalter mit Bimetall-Schaltwerken vor-
gesehen, die an einer Kontaktierung des Elektromo-
tors an diesen, insbesondere an dessen Stator zu
befestigender, mit Leiterbahnen versehener Leiter-
platte, im Stromkreis des Elekiromotors festgelegt
werden. Dies geschieht dadurch, dass die flexiblen
Anschlussdrahte des Temperaturschalters, gegebe-
nenfalls nach Durchflihrung durch Durchbrechungen
in der Leiterplatte umgebogen und flach an den
entsprechenden Leiterbahnen der Leiterplatte fest-
gelotet werden. Dieser Vorgang muss von Hand
ausgefiihrt werden. Anschliessend wird die Leiter-
platte auf einem seitlichen Ansatz des Elektromo-
tors(-Stators) aufgesetzt, wobei der Bimetall-Schal-
ter zwischen Leiterplatte und Motorwicklung zum
Liegen kommt, wobei in diesem Bereich die Wick-
lungen zur Seite gedriickt werden miissen, damit
die Leiterplatte ordnungsgemass aufgesetzt werden
kann. Es kommt dennoch vor, dass sie oft nicht ge-
nau senkrecht zur Drehachse, sondern verkantet zu
dieser sitzt, da sie an der Stelle des Bimetall-Schal-
ters zur Seite gedriickt wird. Dieser weist oft eine
Auswélbung aufgrund von Vergussmasse auf und
liegt daher auch nicht parallel zur Leiterplatte, son-
dern, oft auch durch einseitige Spannung durch das
Verléten an den Anschlussdréahten bedingt, verkan-
tet zu dieser.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter
Vermeidung der vorgenannten Nachteile einen
Temperaturschalter zu schaffen, dessen Einsaiz
und Kontaktierung weitgehend automatisierbar ist.

Erfindungsgeméss wird die genannte Aufgabe
durch einen Temperaturschalter, insbesondere zum
Schutz von Elektromotoren an einer Leiterplatte fir
den Elektromotor, mit einem Bimetall-Schalter und
einem Geh3use gelGst, wobei das Geh&use mit ei-
nem Ansatz versehen ist, der Hinterschneidungen
aufweist, und Anschlusskontakte benachbart zum
Ansatz angeordnet sind.

Durch den mit Hinterschneidungen versehenen
Ansatz wird die elekirische Kontaktierung von der
mechanischen Verbindung des Schalters mit der
Leiterplatte getrennt, wéhrend beim Stande der
Technik die mechanische Verbindung und die elek-
trische Kontaktierung gemeinsam (ber die umzubie-
genden und anzuschliessenden Anschlussdréhte er-
folgt. Hierdurch muss der Schalter in einem ersten
Schritt lediglich auf der Leiterplatte aufgesteckt wer-
den, sei es senkrecht zu dieser, sei es durch seit-
lich offene Schiitze in der Ebene derselben, wo-
durch zun&chst die mechanische Verbindung erzielt
wird. Anschliessend kann aufgrund der definierten
Anschlusskontakte ebenfalls in automatisierter Wei-
se die elektrische Kontaktierung der Anschlusskon-
takte mit den Leiterbahnen durch Létpunkte erfol-
gen.
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Der erfindungsgemésse Temperaturschalter kann
vollautomatisch mit einer elektrischen Platine oder
Leiterplatte verbunden werden, an dieser sicher
festgelegt sein, wobei insbesondere auch die weite-
ren elektrischen Verbindungen vollautomatisch her-
gestellt werden, und ist mittels des durch Platine
und Temperaturschalter gebildeten Teils in einfa-
cher und bequemer Weise zur weiteren Verarbei-
tung handhabbar.

Durch die erfindungsgeméasse Ausbildung des
Temperaturschalters kann dieser insbesondere zu-
néchst als Stlickteil gehandhabt werden und bei-
spielsweise aus einem Rutteltopf einer automa-
tischen Bestiickungsmaschine zugefilihrt werden,
die seinen Ansatz automatisch durch einen entspre-
chenden Durchbruch einer Piatine hindurchdriickt
und damit den Schalter zuverlassig an der Platine
festlegt. In gleicher Weise werden durch ebenfalls
entsprechende Durchbriiche an der Platine die An-
schlusskontakte durch diese hindurchgedriickt, so
dass nach Festlegung des Schalters an der Platine
in der vorstehend erlauterten Weise die elektri-
sche Verbindung zwischen den Anschlusskontakten
und Leiterbahnen auf der Platine einfach durch Set-
zen von Létpunkten ebenfalls vollautomatisch be-
wirkt werden kann. Dieses derart kombinierte Teil
aus Platine und erfindungsgeméssem Temperatur-
schalter kann dann in einfacher und bequemer Wei-
se weiter als Schittgut behandelt werden und der
weiteren Verarbeitung zugefiihrt werden.

Bevorzugte Weiterbildungen sehen vor, dass das
Gehéuse des Temperaturschalters ein elektrisch lei-
tendes Gehé&useunterteil und ein Deckteil aus elek-
trisch isoliertem Material aufweist, beziehungsweise
dass der Ansatz mit einem sich in seiner Langsrich-
tung erstreckenden, von aussen nach innen ragen-
den Schlitz versehen ist, dessen seitliche Begren-
zungsbereiche Federabschnitte bilden.

Eine andere bevorzugte Ausgestaltung sieht vor,
dass der (Verbindungs-)Ansatz sich senkrecht zur
Oberflache des Deckteils des (Aussen-)GehZuses
erstreckt, wobei insbesondere weiterhin Anschluss-
kontakte zur elekirischen Kontaktierung sich parallel
zum Ansatiz erstrecken.

Eine weitere Ausgestaltung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehaduseunterteil des (Aussen-)
Geh&uses einen einstiickig mit ihm ausgebildeten
Anschiusskontakt aufweist, wobei der Anschluss-
kontakt tiber ein teilweise lber das Deckteil gebo-
genes Anschlussteil einstlickig mit dem Geh&useun-
terteil des (Aussen-)Geh&uses verbunden ist.

Ein Anschlussteil ist derart ausgebildet, dass es
neben dem durch den Durchbruch des Deckteils
des (Aussen-)Geh&uses ragenden Anschlusskontakt
einen sich rechtwinklig zu diesem erstreckenden,
innerhalb des Geh&uses angeordneten Verbin-
dungssteg aufweist, an dessen dem Anschlusskon-
takt entgegengesetzien Ende mit dem Verbindungs-
steg einstiickig Federschenkel ausgebildet sind, die
leicht aus der Ebene des Verbindungssteges her-
ausgebogen sind.

Weiterbildungen sehen dariiberhinaus vor, dass
der Ansatz mit einem Schlitz zwischen zwei Feder-
abschnitten versehen ist und dass die Hinterschnei-
dungen durch zweistufige Nasen gebildet werden,
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die mit verschiedenen Abstéinden zur Oberfléche
des Deckteils des (Aussen-)Gehduses angeordnet
sind, wobei insbesondere mit dem Geh&useunterteil
des Gehiuses {ber das Deckteil dieses gegen die
Stirnseiten des Gehéuseunterteils drlickende Halte-
laschen ausgebildet sind.

In bevorzugter Weise ist weiter vorgesehen, dass
das Gehause mit einem sich von seiner Oberfléche
im wesentlichen senkrecht erstreckenden Ansatz
versehen ist, der Hinterschneidungen aufweist, und
dass Anschlusskontakte sich parallel zum Ansatz
erstrecken, wobei weiterhin vorgesehen sein kann,
dass der Ansatz mit einem sich in seiner Langsrich-
tung erstreckenden, von aussen nach innen ragen-
den Schlitz versehen ist, dessen seitliche Begren-
zungsbereiche Federabschnitte bilden. Weitere be-
vorzugte Ausbildungen sehen vor, dass der Ansatz
aus Kunststoff besteht, wobei insbesondere der An-
satz gegebenenfalls mit Deckteil ein Kunststoff-
spritzteil ist, und dass das Gehauseunterteil ein tief-
gezogenes Metallteil ist. In letzterem Falle kann
weiterhin vorgesehen sein, dass ein Anschlusskon-
takt einstlickig am Geh&useunterteil ausgebildet ist,
wobei der Anschlusskontakt aus Uberstdnden des
tiefgezogenen Gehauseunterteils ausgeschnitten ist.
Auch diese Herstellungsschritte sind weitgehend
bzw. vollstandig automatisierbar, so dass erhebliche
fertigungstechnische Vorteile erzielt werden. Die
Verbindung von Geh&useunterteil und Deckteil kann
dadurch erfolgen, dass das Deckteil durch umgebo-
gene Haltelaschen des Gehduseunterteils gehalten
ist und insbesondere weiterhin dadurch, dass ein
Anschlusskontakt als Haltelasche ausgebildet ist
und sich vom Aussenrand des Geh&uses (ber das
Deckteil radial nach innen erstreckt und dann senk-
recht vom Deckel nach oben abgebogen ist.

Wihrend das Schaltwerk an sich und als solches
in das Gehduseunterteil des Gehduses eingesetzt
werden kdnnte, wobei eine fluiddichte Abdichtung
zwischen Gehéuseunterteil und Deckteil vorzusehen
ist, sieht eine dusserst bevorzugte Ausgestaltung
vor, dass das Bimetall-Schaltwerk mit einem eige-
nen Innengehiuse im (Aussen-)Gehduse angeord-
net ist. Das weiter oben erlduterte Gehduse des
Temperaturschalters dient in diesem Falle nur als
Aussengehéuse, wahrend in dieses dann ein her-
kémmliches, vollsténdig in einem Innengehduse ge-
kapseltes Schaltwerk eingesetzt wird, das aus der
Serienproduktion derartiger Schaltwerke genommen
werden kann. Dieses muss dann nicht, wie dies
sonst an sich der Fall ist, mit Anschlussdréhten ver-
sehen werden, sondern wird als solches unmittelbar
in das Unterteil des Aussengehduses eingesetzt,
wobei hierbei vorgesehen ist, dass das Innenge-
hduse ein Innengehéusetopfteil und ein von diesem
isoliertes Innengehiusedeckieil, beide aus Metall,
aufweist. Diese Ausgestaltung bietet den weiteren
Vorteil, dass neben dem tiber Topfteil des Innenge-
hduses und Gehduseunterteil des Aussengehiuses
sowie einem mit diesen verbundenen, vorzugsweise
einstiickig ausgebildeten Anschlusskontakt auch die
zweite Kontaktierung vereinfacht werden kann. Hier-
zu ist in dusserst bevorzugter Ausgestaltung vorge-
sehen, dass ein Anschlusskontakt einstlickig mit ei-
nem Federteil ausgebildet ist, welches federnd zwi-
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schen Deckteil des (Aussen-)Gehduses und dem
Innengehduse eingreift, wobei weiterhin das Feder-
teil durch gegentiber einem Verbindungssteg aus
dessen Ebene abgebogenen Federschenkeln gebil-
det ist. Bei dieser Ausgestaltung muss nach Einset-
zen des Schaltwerks mit innengehéuse in das Ge-
hauseunterteil des Aussengehduses lediglich der
mit dem Federabschnitt versehene Anschlusskon-
takt auf das Deckteil des Innengehduses aufgesetzt
werden — gegebenenfalls nachdem er von der In-
nenseite des Deckieils des Aussengehduses mit
dem Kontaktteil durch dieses gefiiht wurde. An-
schliessend wird das Deckteil des Aussengehduses
aufgesetzt und in der oben beschriebenen Weise
durch die umzubiegenden Haltelaschen gehalten.

Wiahrend der bisher beschriebene Temperatur-
schalter auch als solcher und in Verbindung mit an-
deren Teilen, insbesondere auch an herkémmlichen
Leiterplatten, die gegebenenfalls mit elektronischen
Elementen versehen sind, vorteilhafterweise in der
erlduterten Weise festgelegt werden kann, sehen
bevorzugte Verwendungen des Schalters an einer
Leiterplatte vor, dass der hinterschnittene Ansatz
formschliissig an einer ringférmigen Leiterplatte an-
greift, die voneinander isolierte Leiterbahnen auf-
weist, wobei einerseits die Leiterplatte im Bereich
zumindestens zweier nicht miteinander elekirisch
leitend verbundener Leiterbahnen je eine Bohrung
in einem dem Abstand der Anschlusskontakte ent-
sprechenden Abstand aufweist und dass zwischen
den Bohrungen ein Schlitz ausgebildet ist, dessen
Breite der eines hinterschnittenen Steges des An-
satzes entspricht und insbesondere, dass der
Schlitz senkrecht zum Radius der Leiterplatte aus-
gerichtet ist, wobei andererseits sich von der Aus-
senseite der Leiterplatte im wesentlichen radial par-
allel zueinander gerichtete Schlitze erstrecken, in
deren mittleren der Ansatz mit seinem Steg ein-
greift, wihrend durch die &usseren die Anschluss-
kontakte hindurchragen.

Insgesamt wird erfindungsgeméss ein Tempera-
turschalter geschaffen, der in seiner Weiterverarbei-
tung, d.h. insbesondere in der mechanischen und
elektrischen Verbindung mit Leiterplatten keinerlei
Handarbeit mehr erfordert, sondern vollautomatisch
mit diesen (mechanisch und elektrisch) verbunden
werden kann. Dariiberhinaus ist die Herstellung des
Temperaturschalters selbst vereinfacht und kann
automatisiert werden, da keine Anschlussdrihte
mehr manuell an diesen festgelStet oder festge-
schweisst werden missen. Vielmehr kdnnen die
wenigen Einzelteile des Temperaturschalters auto-
matisch separat zueinander gefiihrt werden, indem
in einer Férdereinrichtung, wie einer Forderkette,
das Gehduseunterteil des (Aussen-)Gehduses zu-
gefiihrt wird. Diesem werden die mit dem Innenge-
hiuse versehenen Schaitwerke aus einem Riittel-
topf ebenfalls automatisch zugefiihrt, indem sie ein-
fach hineingeschiittelt werden missen. Sie werden
dann von der entsprechenden Bearbeitungsvorrich-
tung aufgenommen und in das Geh&useunterteil
eingesetzt. Anschliessend werden das Federteil und
das Deckteil des (Aussen-)Gehduses aufgesetzt
und schliesslich die Haltelaschen des Gehé&useun-
terteils des (Aussen-)Gehduses sowie dessen An-
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schlusslasche bzw. genauer der Verbindungsan-
schluss zu dessen Anschlussiasche {ber das
Deckteil gebogen, wodurch dieses gegen die Stirn-
seiten des Topfteils angedriickt wird und gleichzei-
tig das Federteil unter Spannung gesetzt wird, so
dass zwischen dem Deckteil des Innengeh&uses
und dem aus dem Deckieil des (Aussen-)Gehduses
herausragenden Anschlusskontakt eine elekirische
Verbindung zuverléssig hergestellt wird.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung er-
geben sich aus den Anspriichen und aus der nach-
folgenden Beschreibung, in der ein Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung unter Bezugnahme auf die
Zeichnung im einzelnen erldutert ist. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine bevorzugte Ausflihrungsform eines
Temperaturschalters in Seitenansicht entsprechend
dem Pfeil | der Fig. 2;

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Schalter der Fig. 1
entsprechend dem Pfeil |l der Fig. 1;

Fig. 3 einen Ausschnitt einer ringférmigen Leiter-
platte fiir einen Elekiromotor mit untergesetziem
Schalter der Fig. 1;

Fig. 4 einen Teilschnitt entsprechend IV-IV der
Fig. 3;

Fig. 5 eine Teildarstellung einer entsprechenden
ringférmigen Leiterplatte mit Radialschlitz und in
diesem eingeschobenen Ansatz des Schalters;

Fig. 6 eine Schnittdarstellung entsprechend der
der Fig. 4 fiir die Ausgestaltung der Fig. 5;

Fig. 7 eine vergrosserte Darstellung eines Schal-
ters &hnlich dem der Fig. 1 mit teilweise weggebro-
chenen Bereichen; und

Fig. 8 eine Aufsicht auf den Schalter der Fig. 7.

Der Temperaturschalter 1 weist ein (Aussen-)Ge-
hause 2 mit einem Geh&useunterteil 3 und einem
Gehé&use-Deckteil 4 auf. In dem Gehduse 2 ist das
Bimetall-Schaltwerk untergebracht (im einzelnen
nicht dargestellt), das zusétzlich als kompilettes
Schaltwerk, gekapselt in einem Innengehduse, in
das (Aussen-)Gehduse 2 eingesetzt sein kann
(hierzu weiter unten), aber nicht sein muss; es
kénnte auch das offene Schaltwerk in dem Gehau-
se 2 untergebracht sein, das dann das einzige Ge-
hiuse des Schaliwerks bilden wiirde.

Von dem Deckieil 4 erstreckt sich ein (Befesti-
gungs- oder Halte-)Ansatz 6 senkrecht nach oben.
Der Ansatz 6 weist zwei durch einen Schlitz 12 ge-
trennte Federabschnitte oder -schenkel 11, 11a auf.
Die Federschenkel 11, 11a sind mit Hinterschnei-
dungen 7 versehen, die durch (Halte-)Nasen oder
Schultern 16, 8 im Abstand von der Deckflache des
Deckteils 4 am Ansatz 6 ausgebildet sind und ei-
nen Steg 9 des Ansatzes 6 seitlich lberragen. Zwi-
schen den Nasen 16, 8 sind Aussparungen 10 vor-
gesehen, um L6tungen 27 an noch zu erlduternden
Anschlussteilen 51 (s.u.) besser anbringen zu kén-
nen. Der sich zwischen den Federabschnitien 11,
11a in deren Langsrichtung erstreckende, von aus-
sen senkrecht zur Deckfliche des Deckieils 4 nach
innen reichende Schiitz 12 verleiht den Federab-
schnitten 11, 11a ihre federnden Eigenschaften. Mit
Abstand zum Ansatz 6 erstrecken sich ebenfalls
senkrecht zur Deckfliche des Deckteils 4 An-
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schlusskontakte 13, 14, die aus formstabilem Metall
ausgebildet sind. Der insoweit beschriebene Tem-
peraturschalter 1 ist gem&ss den Figuren 4 bis 6 in
der einen oder anderen Weise an einer ringférmi-
gen Leiterplatte 20 fiir einen Elektromotor befestigt.
Die Leiterplatte 20 weist ein oder mehrere Leiter-
bahnen 21, 22 auf, die sich in der Regel lediglich
Uber einen Teilumfang der Leiterplatte 20 erstrek-
ken und elekirisch nicht in unmittelbarem Kontakt
miteinander stehen. Die Leiterbahnen dienen zur
Kontaktierung bzw. zum Anschluss der Spulenwick-
lungen, indem die Spulenenden mit den entspre-
chenden Leiterbahnen verbunden sind, in der Regel
durch Lotkontaktierung, die wiederum mit An-
schlusskabeln verbunden - ebenfalls verldtet —
sind, mittels derer der Motor an die Spannungsver-
sorgung angeschlossen wird. Die Spulenenden wer-
den dabei durch Bohrungen oder seitliche Schlitze
von der den Leiterbahnen 21, 22 abgewandten Sei-
te der Leiterplatte 20 auf die Seite der Leiterbahnen
gefiihrt. Die Anschlusskabel werden im Bereich ei-
ner teilkreisformigen &usseren Ausnehmung der
Leiterplatte zu dieser und von dieser aus durch die-
se benachbarten Bohrungen hindurchgefiihrt sowie
anschliessend verlétet. Hierdurch wird eine gewisse
Zugentlastung geschaffen.

Die Leiterplatte 20 der Fig. 3 weist nun zwischen
den beiden parallel mit Abstand zueinander verlau-
fenden Leiterbahnen 21, 22 einen sich senkrecht
zum Radius R erstreckenden Schlitz 23 auf, dessen
Lange der Lange des Ansatzes 6 und dessen Brei-
te gerade der Breite des Stegs 9 des Ansatzes 6
entspricht.

Beidseitig des Schlitzes 23 und mit Abstand zu
diesem sind Bohrungen 24, 26 angeordnet. Der
Temperaturschalter 1 ist formschliissig an der Lei-
terplatte 20 festgelegt, indem der Ansatz 6 mittels
seiner zu ihrem freien Ende konisch zulaufenden
Federabschnitte 11, 11a durch den Schlitz 23 hin-
durchgesteckt wurde, bis die Schultern 8 die Leiter-
platte 20 hintergreifen, Gber die R&nder des Schlit-
zes 23 schnappen und derart den Temperaturschal-
ter 1 an der Leiterplatte 20 festlegen. Gleichzeitig
werden die Anschlusskontakte 13, 14 durch die
Bohrungen 24, 26 gefiihrt und erstrecken sich
durch diese hindurch. Die Anschlusskontakte 13, 14
werden anschliessend mit den Leiterbahnen 21, 22
durch Létung 27 verbunden (Fig. 4; in Fig. 3 der
Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt).

Dieser beschriebene Vorgang kann im Gegen-
satz zur Einzelfestlegung der Anschlussdrdhte des
Bimetall-Schalters nach dem Stand der Technik, wo
Handarbeit erforderlich ist, vollstandig automatisch
erfolgen.

Bei der Ausgestaltung der Fig. 5 und 6 sind in
der Leiterplatte frei von deren Aussenrand 28 drei
parallele Schlitze 31, 32, 33 vorgesehen, deren
mittlerer eine L&nge aufweist, die wieder im we-
sentlichen der Lénge des Ansatzes 6 entspricht und
dessen Breite der Breite des Stegs 9 des Ansatzes
6 entspricht, wahrend die Schlitze 32, 33 beidseitig
des Schlitzes 31 in einem Abstand angeordnet
sind, der im wesentlichen dem Abstand der An-
schlusskontakte 13, 14 des Temperaturschalters 1
zum Ansatz 6 entspricht. Bei dieser Ausgestaltung
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wird die Leiterplatte 20 im Bereich des Schlitzes 31
derart zwischen Gehduse 2 und den Schultern 8
am Ansatz 6 des Temperaturschalters 1 gescho-
ben, dass der Steg 9 des Ansatzes 6 in den Schlitz
31 eingreift, wihrend die Anschlusskontakte 13, 14
durch die Schlitze 32, 33 ragen. Die Anschiusskon-
takte 13, 14 liegen dabei im Bereich von Leiterbah-
nen 21, 22, die hier auf dem gleichen Kreisumfang
angeordnet sind, aber durch den Schlitz 31 elek-
trisch voneinander getrennt sind. Auch hier kénnen
wieder Létungen 27 zur elektrischen Verbindung
der Anschlusskontakte 13 bzw. 14 mit den Leiter-
bahnen 21 bzw. 22 vorgesehen werden.

Die Fig. 7 und 8 zeigen eine bevorzugte Ausge-
staltung des Temperaturschalters in teilweise ge-
schnittener Darstellung.

In den Fig. 7 und 8 weist der Temperaturschalter
1 ebenfalls in an sich bekannter Weise ein im In-
nengehiuse 41 angeordnetes Bimetall-Schaltwerk
auf, das selbst in verschiedener Weise ausgestaltet
sein kann.

Das Innengehduse 41 besteht aus einem Topfteil
42 und einem Deckteil 43, die durch eine Isolie-
rung, beispielsweise Folien aus Isoliermaterial oder
Isolierschichten, elektrisch voneinander getrennt
sind, wobei Topfteil 42 und Deckteil 43 durch einen
umgekriimpten Rand des Topfteils 42 miteinander
fest verbunden sind, wobei letzterer vom Deckteil
43 durch die Isolierung isoliert gehalten wird. Topf-
teil 42 und Deckteil 43 sind elektrisch leitend aus-
gebildet und stehen jeweils mit einem der beiden in
Kontakt miteinander bringbaren Kontaktteile des Bi-
metall-Schaltwerks im Inneren des Innengehduses
41 in elektrischer Verbindung, so dass sie die bei-
den Anschiiisse fiir das Bimetall-Schaltwerk bilden.
Das Innengehiuse 41 ist erfindungsgeméss in ein
(Aussen-)Gehiduse 2 eingesetzt. Das Gehduse 2
weist einerseits ebenfalls ein Geh&useunterteil 3,
andererseits ein Deckteil 4 auf.

Das Gehéuseunterteil 3 besteht aus elektrisch lei-
tendem Material, beispielsweise aus Stahl. Das
Deckteil 4 besteht aus isolierendem Material, wie ei-
nem hochtemperaturbesténdigen Kunststoff oder
dergleichen. Das Deckteil 4 ist auch hier mit einem
(Befestigungs- oder Halte-)Ansatz 6 versehen, der
zwischen zwei Federabschnitten oder Schenkeln 11,
11a, die spiegelbildlich zueinander ausgebildet und
angeordnet sind, einen Schiitz 12 aufweist, der eine
gewissen Elastizitdt der Federabschnitte 11, 11a
senkrecht zu ihrer Erstreckungsrichtung ermdglicht.
Die Federabschnitte 11, 11a sind mit Nasen 16, 8
versehen, mit der sie elektrische Leiterplatten mit
verschiedenen Stirken hintergreifen kénnen, nim-
lich einerseits mit einer Stérke, die dem Abstand der
Nase 16 zur dusseren Oberflache 18 des Deckteils
4 entspricht, andererseits eine Leiterplatte mit gerin-
gerer Stérke, die dem Abstand der Nase 8 zur &us-
seren Oberflache 18 des Deckieils 4 entspricht. Wei-
terhin ist mit Abstand zum Ansatz 6 in dem Deckteil
4 ein Durchbruch 25 ausgebildet, durch welchen der
Anschiusskontakt 13 eines Anschlussteils oder Kon-
taktfederteils 51 hindurchragt. Das Kontakifeder-
bzw. Anschlussteil 51 weist neben dem Anschluss-
kontakt 13 ein Federteil 52 auf, welches durch einen
Verbindungssteg 56 zum Anschlusskontakt 13 und
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zu Federschenkeln 53 gebildet ist, die einstlickig mit
dem Verbindungssteg 56 an dem dem Anschluss-
kontakt 13 gegentiberliegenden Ende ausgebildet
sind und aus der Ebene des Verbindungsstegs 56
etwas herausgebogen sind. Der Anschlusskontakt 13
erstreckt sich im wesentlichen rechtwinklig zu dem
Verbindungssteg 56. Durch diese Ausgestaltung
kann das Federteil 52 mit seinen Federschenkeln 53
und dem Verbindungssteg 56 zwischen Deckteil 43
des Innengehéuses 41 und Deckteil 4 des Gehduses
2 angeordnet werden, wobei der Anschlusskontakt
13 durch den Durchbruch 25 zur Aussenseite des
Deckteils 4 ragt. Durch Andricken des Deckteils 4
gegen den stirnseitigen Rand 46 des Geh&useunter-
teils 3 des (Aussen-)Gehduses 2 (und damit gegen
das Deckteil 43 des Innengeh&uses 41) wird das Fe-
derteil 52 mit seinen Federschenkeln 563 fest gegen
das leitende Deckteil 43 des Innengehduses 41 ge-
driickt, so dass ein zuverlissiger elekirischer Kontakt
zwischen dem leitenden Deckteil 43 des Innenge-
hause 41 und dem Federteil 52 hergestellt wird, so
dass letzteres zur Kontaktierung am Anschlusskon-
takt 13 genutzt werden kann. Der Anpressdruck fiir
das Deckteil 4 wird einerseits durch am oberen Rand
46 des Gehauseunterteils 3 einstiickig ausgebildete
Haltelaschen 49 gebildet, die unter Anpressdruck
{iber das Deckteil 4 gebogen sind, wie dies insbe-
sondere der Fig. 8 entnehmbar ist. Darliberhinaus ist
ebenfalls einstiickig mit dem Gehauseunterteil 3 ein
weiteres Anschlussteil 48 ausgebildet, das aus ei-
nem unmittelbar am oberen Rand 46 des Geh&use-
unterteils 3 austretenden Verbindungsteil 47 besteht,
welches ebenfalls horizontal tiber das Deckteil 4 ge-
bogen ist und einen Anpressdruck auf dieses austibt.
Das Verbindungsteil 47 geht einstiickig in den sich
senkrecht von der Oberflache 18 des Deckteils 4 er-
streckenden Anschlusskontakt 14 tber, der paralliel
zum Anschlusskontakt 13 ausgerichtet ist. Hierdurch
kann der elekirische Kontakt Uber den Anschlus-
skontakt 14, das Verbindungsteil 47 zum leitenden
Gehsuseunterteil 3 des Geh&uses 2 und weiter zum
leitenden Topfteil 42 des Innengehduses 41 herge-
stellt werden.

Der Temperaturschalter 1 in der erliuterten Aus-
bildung ist wiederum zum Einsatz mit einer elekiri-
schen Leiterplatte vorgesehen. Diese weist im Be-
reich der Anschiusskontakte 13, 14 und des Ansat-
zes 6 Bohrungen auf, deren Lange der Breite der
Anschlusskontakte 13, 14 bzw. des Ansatzes 6 ent-
spricht und deren Breite der Starke der Anschluss-
kontakte 13, 14 bzw. der Stérke des Ansatzes 6 in
dessen Ubergangsbereich zu dem eigentlichen
Deckteil 4 entspricht und insbesondere unterhalb
des Abstandes der gegeniiberliegenden Nasen 16
bzw. der beiden Anschlusskontakte 13, 14 liegt.

Der Temperaturschalter 1 kann derart vollauto-
matisch, beispielsweise nach Zuférderung aus ei-
nem Riitteltopf mit einer Leiterplatte verbunden wer-
den, indem der Ansatz 6 und die Anschlusskontak-
te 13, 14 durch die entsprechenden Bohrungen der
Leiterplatte hindurchgesteckt werden, wobei die Fe-
derabschnitte 11, 11a leicht zusammengedriickt
werden, bis jeweils zwei Nasen 16 bzw. 8 nach
Durchtreten des Ansatzes 6 die Leiterplatie hinter-
greifen und der Temperaturschalter 1 an dieser zu-
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verldssig festliegt. Anschliessend kann die mit dem
Temperaturschalter 1 versehene Leiterplatte wiede-
rum in einfacher Weise als Schiitteil gehandhabt
werden. Weitere Kontaktierungen knnen ebenfalls
vollautomatisch vorgenommen werden, indem, so-
weit die Leiterplatte Leiterbahnen aufweist, die im
Bereich der die Anschlusskontakte 13, 14 aufneh-
menden Bohrungen enden, dort lediglich elekirische
Kontaktverbindungen mittels Létpunkien zu den Lei-
terbahnen der Leiterplatte hergestellt werden.

Bei dieser Ausgestaltung kdnnen herkdmmliche
gekapselte Bimetall-Schaltwerke verwendet werden,
die noch nicht mit Anschlusskabeln versehen sind,
indem sie lediglich in das Gehé&use 2 eingesetzt, in
der beschriebenen Weise kontaktiert und das Ge-
hduse 2 dann in der erlduterten Form durch Aufset-
zen des Deckels und Festlegen desselben am Un-
terteil verschlossen wird. Auch diese Arbeitsschritie
kdnnen weitgehend bzw. volistdndig automatisiert
werden.

Die Geh&useabmessungen vergréssern sich ge-
genliber dem verkapselten Schaltwerk an sich le-
diglich um wenige Millimeterbruchteile. Alternativ
kann, wie gesagt, das Bimetall-Schaltwerk auch als
solches in das Gehduseunterteil 3 des Gehéuses 2
eingesetzt und dieses dann in geeigneter Weise
verschlossen werden, wobei hierzu zusétzlich zu
der beschriebenen Ausgestaltung insbesondere ein
fluiddichter Verschluss sicherzustellen ist, wie dies
bei den gekapselten Bimetall-Schaliwerken an sich
der Fall ist.

Patentanspriiche

1. Temperaturschalter, wie insbesondere Tempe-
raturwéchter fir einen Elektromotor mit einem Bi-
metall-Schaltwerk in einem Geh&use (1), dadurch
gekennzeichnet, dass das Geh&use (2) mit einem
Ansatz (6) versehen ist, der Hinterschneidungen (7)
aufweist, und dass Anschlusskontakte (13, 14) be-
nachbart zum Ansatz (6) angeordnet sind.

2. Schalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehause (2) ein elektrisch lei-
tendes Geh&useunterteil (3) und ein Deckteil (4)
aus elekirisch isolierendem Material aufweist.

3. Schalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ansatz (6) mit einem sich in
seiner Langsrichtung erstreckenden, von aussen
nach innen ragenden Schlitz (12) versehen ist, des-
sen seitliche Begrenzungsbereiche des Ansatzes
(6) Federabschnitte (i1, 11a) bilden.

4. Schalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ansatz (6) an einem Deck-
teil (4) des Gehduses (2) einstlickig ausgebildet ist.

5. Schalter nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ansatz (6) gegebenenfalls mit
Deckieil {4) ein Kunststoffspritzteil ist.

6. Schalter nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehéu-
seunterteil (3) ein tiefgezogenes Metallteil ist.

7. Schalter nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein An-
schlusskontakt (14) einstlckig am Gehauseunterteil
(3) ausgebildet ist.

8. Schalter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der Anschlusskontakt (14) aus Uber-
sténden des tiefgezogenen Gehduseunterteils (3)
ausgeschnitten ist.

9. Schalter nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein An-
schiusskontakt (14) als Haltelasche (49) ausgebildet
ist und sich vom Aussenrand des Gehiuses (2)
Uber das Deckteil (4) radial nach innen erstreckt
und dann senkrecht vom Deckel nach oben abge-
bogen ist.

10. Schalter nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Bime-
tall-Schaltwerk mit einem eigenen Innengehduse
(41) im Gehduse (2) angeordnet ist.

11. Schalter nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Deckteil (4) einen Durchbruch
(25) aufweist und dass ein Anschlussteil (51) einen
durch den Durchbruch (25) des Deckteils (4) nach
aussen ragenden Anschlusskontakt (13) aufweist.

12. Schalter nach einem der Anspriiche 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, dass ein Anschluss-
kontakt (13) einstlickig mit einem Federteil (52)
ausgebildet ist, welches federnd zwischen Deckteil
(4) des Gehduses (2) und dem innengehiuse (41)
eingreift.

13. Schalter nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Federteil (52) durch gegentiber
einem Verbindungssteg (56) aus dessen Ebene ab-
gebogene Federschenkel (53) gebildet ist.

14. Schalter nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ansatz (6) sich
senkrecht zur Oberfldche (18) des Deckieils (4) des
Geh&uses (2) erstreckt.

15. Schalter nach einem der Ansprliche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlusskon-
takte (13, 14) zur elektrischen-Kontaktierung sich
parallel zum Ansatz (6) erstrecken.

16. Schalter nach einem der Anspriiche 11 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschluss-
teil (51) neben dem durch den Durchbruch (25) des
Deckteils (4) des Gehduses (2) ragenden An-
schlusskontakt (13) einen sich rechtwinklig zu die-
sem erstreckenden, innerhalb des Gehéuses (2)
angeordneten Verbindungssteg (56) aufweist, an
dessen dem Anschlusskontakt entgegengesetzten
Ende mit dem Verbindungssteg einstlickig Feder-
schenke! (53) ausgebildet sind, die leicht aus der
Ebene des Verbindungssteges (56) herausgebogen
sind.

17. Schalter nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ansatz
(6) mit einem Schiitz (12) zwischen zwei Federab-
schnitten (11, 11a) versehen ist.

18. Schalter nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Hinter-
schneidungen (7) durch zweistufige Nasen (16, 8)
gebildet werden, die mit verschiedenen Abstédnden
zur Oberflache (18) des Deckteils (4) des Gehdu-
ses (2) angeordnet sind.

19. Leiterplatte mit einem Schalter nach einem
der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der hinterschnittene Ansatz (6) des Schalters
formschliissig an der Leiterplatte (20) angreift, die
voneinander isolierte Leiterbahnen (21, 22) auf-
weist.
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20. Leiterplatte nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie im Bereich zumindestens
zweier nicht miteinander elektrisch leitend verbun-
dener Leiterbahnen (21, 22) je eine Bohrung (24,

26) in einem dem Abstand der Anschlusskontakte 5
(13, 14) entsprechenden Abstand aufweist und
dass zwischen den Bohrungen (24, 26) ein Schlitz

(23) ausgebildet ist, dessen Breite der eines hinter-
schnittenen Stegs (9) des Ansatzes (6) entspricht.

21. Leiterplatte nach Anspruch 20, dadurch ge- 10
kennzeichnet, dass der Schlitz (23) senkrecht zum
Radius der Leiterplatte (20) ausgerichtet ist.

22. Leiterplatte nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich von der Aussenseite der
Leiterplatte (20) im wesentlichen radial parallel zu- 15
einander gerichtete Schlitze (31 bis 33) erstrecken,
in deren mittleren (31) der Ansatz (6) mit seinem
Steg (9) eingreift, wihrend durch die &usseren die
Anschlusskontakte (13, 14) hindurchragen.
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