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(57) Anoticia:

Cievkovnica (1) so zdkrutovacim zariadenim je schopna

priamo dodavat’ zdkrutované priadze z cievok nesicich
nezdkrutované vldkna k tka¢skemu alebo snovaciemu

stroju a vyrabat’ niclen normélnu textiliu, ale tieZ textiliu -
s nizkou hustotou utku pri vy33ej rychlosti, alebo vyré- -
bat’ textiliu pri pouZiti tvrdo-zdkrutovanych vlakien ako
osnov. MnoZstvo otatavych vretien (8), z ktorych kazdé
nesie cievku (3), na ktorej je navinuté nezdkrutované
vlakno (2), je zoradené na rame (18). Vlékna (2) odta-
hované z cievok (3), na vretendch (8), sa zakrutuji a
usporaduvaji, aby vytvorili arch priadze (19). Vretena
(8) sh podas otalania zabezpetovaného loZiskami k ra-
mu (18) cievkovnice (1) v strede &asti otatavého hriade- b P4
a (8°), ktory je upraveny vo vodorovnom smere. Na o-

boch koncoch &asti ota¢avého hriadela (8°) je vytvorend

ast’ na podoprenie cievky (3), ktor4 nesie nazékrutova-

né vidkno (2), na ktorej je dvojzakrutovacie zariadenie
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Cievkovnica

Oblast techniky

£

Vynéléz sa tyka cievkovnice na dodavanie priadzi priamo
k zariadeniu na spoloéné spracovanie priadzi, takému ako tkac-
sky stroj, alebo snovaci stroj, alebo stroj na navijanie pria-
dze, ako je navijaé cievok poc¢as zakrutovania vlakien bez za-
krutu jenoduchym zakrutovacim spdsobom alebo dvojzakrutovacim

spbsobom.

Doterajs$i stav techniky

V doterajsSej technike, tkaniny podobné pasu, také ako bez-
pecnostny pds, alebo zavesny pads sa tkajui za pouzitia zakruto-
vanej priadze ako osnovy. Osnovny val je utvoreny predurcenym
poctom zdkrutovanych priadzi, potom je nalozZeny na tkacésky
stroj, alebo sa pouzije cievkovnica, ktord nesie mnoistvo cie-
vok zakrutovanych priadzi, z ktorej s zadkrutované priadze po-
davané k tkacéskemu stroju.

Ak sa zakrutované priadze pouziji ako osnova, mdZu sa vy~

skytnit nasledujuce problémy.

Je zvykom, Ze samotny proces zakrutovania sa vieobecne ne-
uskutoénuje vyrobcom tkanin, ale sa robi externymi snovatelmi.
Preto, hoci je potrebné menit stupen zakrutu, v sulade s pozZia-
davkami jednotlivych vyrobkov tak, Ze sa meni povaha vlakna,
aby vyhovovala pouzitiu tkaniny, zmena stupna zakrutu je v pod-
state nemozZna potom, ¢o bolo vlakno zozakrutované, dokonca aj
ked sa zisti, 3ze je nevhodné a zakrutované priadze sa musia
pouzit tak ako su. Okrem toho, diZka vlakna navinutého na ciev-
ku sa mbéZe menit od jednej cievky Kk druhej, ¢&o vyiustuje do

znacného mnoZstva odpadovej zakrutovanej priadze.

PretoZe dlzka zakrutovanej priadze navinutej na cievku je
najviac polovica, zvycajne tretina dizky surovej priadze vel-

kého balenia , je potrebné zmenit vyéerpanu cievku zakrutovanej
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priadze za novu cievku a zviazat obe spolu. To spdsobuje nielen
taZkd ruéni pracu, ale tieZ zvysenie odpadu, pretozZe zviazané
¢asti vlakna sa nemdZu pouzit na vyrobu tkanin na uréité pouzi-
tie a musia sa vyradit. Ako je opisané vyssie, je vela tazkosti
v spbsobe vyroby tkanych textilii, v ktorych sa pouzivaju za-
krutované priadze ako osnovy, Vv porovnani s inym spdsobon,
v ktorom sa nezakrutované priadze doddvaju priamo do tkacskeho
stroja z cievkovnice, ako je opisané dalej.

To Jje spdsob, v ktorom nezadkrutované priadze s priamo do-
davané ako osnova z cievkovnice a je vyhodnej$i v déinnosti vy-
roby v porovnani s predchddzajicim spésobom z nasledujicich
dovodov. KedZe sa pouziva surovd priadza velkého balenia, nie
je potrebné zviazovat spolu surové vlakna poc¢as tkania; previja-
nie a snovanie je vyluc¢ené; a nie je potrebny externy vyrobca
zakrutovanej priadze. AvSak kvalita vysledného produktu je niz-
Sia. Vysledny produkt md obmedzeny rozsah mikkosti a nizsi od-
por Kk opotrebeniu, pretoZe sa pouZiva nezdkrutovana priadza.
Spbésob vyroby sa stava problémovy, pretoZe ndsledkom pouzivania
tohto typu vldkna v operdcii tkania vznikd velké mnozstvo vla-
kenného prachu spésobovaného trhanim priadze. V désledku toho
Je potrebné v najhor$om pripade zastavit tkaésky stroj a vratit

tkacsky stroj do normalneho stavu.

Uvedené nedostatky su rieSené v japonskej patentovej pri-
hlaske ¢. 57-029084, kde cievkovnica bola opatrena mnoZstvom
zakrutovacich zariadeni typu zakrutového kridla na cievkach ne-
sucich nezdkrutované vldkno tak,Ze nezakrutovana priadza je
zdkrutovand pri poskytovani z cievky. Hoci bol dosiahnuty zamer
poskytovat k tkaéskemu stroju nezdkrutované vlakno vo velkom
baleni po¢as jeho zakrutovania, podla tohto vyndlezu, zistilo

sa, Ze cena zariadenia sa stava velkou.

Potom vyndlezcovia navrhli v japonskej patentovej prihlas-
ke ¢. 60-189847, dosiahnut rovnaky predmet s relativne nizkou
inc¢talac¢nou cenou. Cievkovnica pouzivajuca zakrutovacie zaria-
denie typu cestovatela v kruhu, ktora ma jednoduhsiu sStruktiru

a je relativne lacnd v porovnani s vyssie uvedenym typom kri-
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dlového zakrutovacieho zariadenia.

AvsSak, takto znizZend cena zariadenia bola stdle relativne
drahad, k cene zdkrutovania. Vzhladom k tomu, problém zostava

v podstate nevyrieseny.

V oboch vySsie uvedenych dvoch stavoch techniky je objas-
nend kombindcia hriadela a kuZelového ozubeného kola, pouzZita
ako zariadenie na pohdnania vretena ktoré je hlavnou c¢astou
zakrutoveého zariadenia. AvSak tato kombinacia vyZaduje kompli-

kovany mechanizmus a brani zniZeniu ceny zariadenia.

Vo zverejnenom Jjaponskom patente ¢. 60-189847 su opisané
techniky na doddvanie v dvoch smeroch zakrutovanych priadzi,
s S-—zakrutované]j priadze a Z-zakrutovanej priadze. AvSak, také-
to techniky si obmedzené ¢o sa tyka spdsobu zmeny rotacného
smeru, pretoZe sa pouziva jednoduchy motora pri zmene charakte-
ru pouzZitia pasu. Dal$i spdsob, v ktorom sa pouzivaji dva naho-
nové systémy nemd Ziadnu zmienku kde rotaéna rychlost, t.j.

stupen zakrutu sa meni na viacerych hladinéach.

Okrem toho, nie je Ziadna zmienka v oboch vy3$ie uvedenych
stavoch tééhniky o pripade, v ktorom sa pouZiva kuZelovita pa-
pierova rurka, alebo hlinikovA cievka a vlakno sa odtial od-
tahuje 1len v Jjednom smere, ale vyhradne sa pouzZiva takzvana
priama papierovd rurka (valcovitd papierovA rurka) na nesenie
surového vldkna. Bola tam vyzZadovand cievkovnica opatrena za-
krutovacimi zariadeniami schopnymi zaobchadzat so surovymi

priadzami vyssie spominanych balikovych typov.

V  hore uvedenych dvoch stavoch techniky sa uvazuje, zZe
otadcava rychlost vretena je nastavena na relativne nizku uroven
(300 rpm ako sStandard), pretoZe stupeini zakrutu zakrutovanej
priadze pouzZivanej na vyrobu textilii je 100 otd&ok/m na 1,000

denierov vlédkna, alebo 80 otacok/m 1,500 denierov vléakna.

Preto, tam neméZe byt problém dokonca hoci jednoduchy

mechanizmus je pouZivany na otdcanie vretena na ktorom je pevne



drZand cievka. AvSak, ked takdto cievkovnica sa zoberie k tka-
niu latky s nizkou hustotou uUtku, takej ako je kordova tkanina,
Vv podstate Ziadny zakrut nie je udeleny vlaknu, pretoZe otacava
rychlost je prilis mald na ziskanie dostato&ného zakrutu. Okrem
toho, tato cievkovnica sa neméZe pouzit ked sa pozaduji vysoko

zdkrutované priadze ako osnovy tkaniny.

Podstata vynalezu

Predkladany vynalez odstranuje hore uvedené nevyhody zo
stavu techniky a poskytuje cievkovnicu so zakrutovacimi zaria-
deniami schopnymi obsluhovat rézne typy cievok na ktorych je
navinuta nezakrutovana priadza. Nezdkrutovana priadza je vhodne
pouzivana na vyrobu nielen zvyéajnych pletenych/tkanych texti-
lii a tylov, ale tiez textilii takych ako kordova tkanina, tka-
nych pri vyssej rychlosti, kvéli ich nizkéj hustote utku a tka-
nin v ktorych.sa pouZivajua vysoko zadkrutované priadze ako osno-
va. Cievkovnicu je mozné vyradbat s mimoriane nizkymi nakladmi
a vyhradne pouzZivat ako zakrutové zariadenie v ktorom su vlakna

len zakrutované a navijané.

Na dosiahnutie hore wuvedeného, cievkovnica podla predkla-
daného vynélezu, sa skladd z mnoZstva otac¢avych vretien, drza-
nych na kostre. KaZdé vreteno nesie cievky na ktorych je navi-
nuta nezakrutovand priadza. Nezdkrutované priadze odoberané
z cievok sa zakrutujui a takto zadkrutované priadze sui vzajomne
usporiadané rovnobeZne na aby vytvorili pés priadzi. Kazdé
z vretien md vodorovni otacavi ¢cast hriadela, ktora je otaca-
telne zabezpecend v strede ku konstrukcii cievkovnice loziska-
mi, a cast ktora nesie cievku na oboch koncoch ¢asti otacavého
hriadela na nesenie cievky s navinutym nezakrutovanym vléknom.
Je zabezpeceny vhodny hnaci prostriedok , ktory je spojeny
s castou otddavého hriadela; a jednoduchd zakrutovacia operacia
alebo dvojzakrutovad zdkrutovacia operacia je na casti ktora ne-
sie cievku. V nasledujuce vysvetlenie sa hlavne tyka cievkovni-
ce pouzivanej na udelenie dvojitého zakrutu priadzi, avsak

predkladany vyndlez nie je obmedzeny na toto uskutoénenie.



Cievkovnica, podla predkladaného vynalezu, majuica dvoj-
zadkrutovacie zariadenie alebo oby&ajné zadkrutovacie zariadenie

pracuje nasledovne:

Mnohé tazkosti spo¢ivaji v stave techniky cievkovnice so
zakrutovymi zariadeniami, pretoZe cievky sa musia otacat. Na-
priklad, je nevyhnutné orientovat cievku tak, aby vlakno sa od-
vijalo opac¢ne k otdc¢avému smeru (ked cievka je rovna papierova
rirka musi sa zvaZovat jej smer zataZenia), alebo ak odoberanie
vlidkna je obmedzené na jeden smer, je potrebné predbeine pri-
pravit cievku, aby smer odvijania bol opaény (napriklad, v pri-

pade kdénickej papierovej rurky).

Zariadenie na zakrut podla tohto vynalezu vSak pouziva ne-
hybni cievku s dvojzakrutovacim mechanizmom a smer odvijania
priadze k otacavému smeru cievky je nezavaZny. V tom je vyhoda,
pretoZe sa mbéze pouzit akdkolvek cievka, ked sa udrziavajui pa-

tri¢né polohy, bez ohladu ¢i smer zakrutu je S, alebo Z.

Hnaci prostriedok vretena sa skladd 2z jediného oby&ajného
motora a hnacieho systému na prenos sily motora na éast otada-
vého hriadela prislu&ného vretena, cez vhodny prostriedok pre-
nosu sily, takého ako pdsy, alebo retaze. Takyto hnaci systém
mdéze byt jednotlivy, alebo viacnasobny. AK prislusny systém je
upraveny, aby bol schopny volitelne menit rychlost otacania
a smer skupiny vretien, je mozZné lahko menit stupen zakrutova-
nia a/alebo smer zakrutovania v kazdom ndhonovom systéme, ak je
to potrebné, v silade s kvalitou priadze a/alebo hribkou pria-
dze.

Prehlad obrdazkov na vykresoch

Obr. 1 je boény pohlad jedného uskutocnenia cievkovnice s dvoj-
zédkrutovacim zariadenim v stlade s predkladanym vynalezom;

Obr. 2 je pdédorysom cievkovnice znazornenej na obr. 1, zndzor-
nujuci hnaci systém vretena a dvojzakrutovacie zariadenie
vV Ciastocne zvadsene:

Obr. 3 je zvacsené znazornenie zdkrutovacieho zariadenia ktoré



je vidiet na pédoryse obr.2;

Obr. 4 je ciastkovy prieé&ny rez obr. 3;

Obr. 5 je ciastkovo rozdeleny pddorys celistvého motora s ota-
¢avym hriadelom vretena pouZitého na predkladany vynalez.

Obr. 6(A) aZ 6(C) su boéné pohlady, narys a pdédorys cievkovnice
s dvojzékrutovacimi zariadeniami podla predkladaného vynalezu,
v uvedenom poradi,kde motor z obr. 5 je umiestneny na prislus-
nom vretene;

Obr 7(A) a 7(B) ukazuju boény pohlad a narys, na vysvetlenie
stavu techniky.

Obr. 8 je perspektivnym pohladom jedného uskutoénenia zasobnika
cievky pouzivanej v predkladanom vynaleze;

Obr. 9(A) je boény pohlad zostavy cievkovnice s pouzZitim zasob-
nika cievok wukazaného na obr. 8, ked sa pouZije priamo motor
ako hnaci prostriedok;

Obr. 9(B) je podobny pohlad, s pouZitim pdsu ako hnacieho pros-
triedku; a

Obr. 10 je &elnym pohladom na obr.9(A) a 9(B).
NajvyhodnejsSie spbsoby uskutoénenia vynalezu.

Vynadlez bude dalej podrobnejsie popisany s odkazmi na vy-

kresy, ktoré znazornuju vyhodné uskutocnenie.

Obr. 1 je boénym pohladom na Jjedno uskutoénenie cievkovnice
s dvojzakrutovacim zariadenim podla predkladaného vynalezu
a obr. 2 je pdbdorysom cievkovnice, ktoru vidiet na obr. 1 v
¢iastocne zvacsene. '

Obr. 1. a 2. znadzornuju cievkovnicu 1, v ktorej mnozZstvo vre-
tien 8 je wusporiadané na kostre 18. Prislusné vreteno 8 nesie
cievku 3 s navinutou nezakrutovanou priadzou 2 otdc¢and vhodnym
hnacim prostriedkom 7 vratane pasu, alebo niec¢oho podobného.
Priadze 4 odvijané =z cievok 3 su pri odvijani zakrutovanég,
a takto zdkrutované priadze s usmerrnované rovnobezZne jedna
kK druhej, aby vytvorili arch priadze 19. Prislusné vreteno 8
zahrnuje otacavy hriadel 8' ot&c¢avo drzany v strede na kostru
18 cievkovnice 1 cez vzpery 20-1, 20-2. Vretenovda ¢ast ma na

oboch koncoch otacavy hriadel 8' na nesenie cievky 3, na ktorej



je navinutd nezdkrutovand priadza 2. OKkrem toho mad v ¢asti na
ktorej st namontované cievky 3 dvojzakrutové snovacie zariade-

nie 21.

V predkladanom vyndleze, otdéavy hriadel 8' je hnany k ota-
¢aniu v Ziadanom smere hnacimi prostriedkami ako su remen, re-
taz, alebo ozubené sikolie, alebo je motor priamo spriahnuty

k otdc¢avému hriadelu 8' cez vhodné spojovacie prostriedky.

Ako je zrejmé 2z obr. 2 a obr. 3, ktory je zvac¢sSenim casti
obr. 2, a obr. 4, ktory je ¢astou prieéneho rezu, cievkovnica
1 s dvojzdkrutovacimi zariadeniami 21, podla predkladaného vy-
nalezu, ma vyhodne duty hriadel 22 pozdlZ osi vretena 8, na
ktorom je nesend cievka 3 s nezadkrutovanou priadzou. Tiez, je
poskytnuty hnaci prostriedok 7 na ot&c¢anie vretena 8 v jednom
smere. Ak hnaci prostriedok 7 je v prevadzke, nesnovand priadza
2-1 je odtahovana z cievky 3-1, umiestnenej na Jjednej strane
(A) kostry 18 cievkovnice 1, je dvojito-zakrutovana, raz
z S- a Z-smerov. XKym nezakrutovana priadza 2-2 odtahovana
z cievky 3-2, umiestnenej na druhej strane (B), Je

dvojito-zakrutovand v inom z Z- a S-smerov.

Hnaci prostriedok 7 je spojeny s vhodnym zdrojom sily 6,
takym ako je beZny motor a zapojeny s otacavymi hriadelmi 8'
mnoZstva vretien, ktoré sa otdcaju kazZdé podla poradia vo voli-

telnom smere.

V obr. 1 hnaci‘ prostriedok 7 pripojeny k Jjednému motoru
6-1 Jje prispdésobeny k zapojeniu mnozZstva otac¢avych hriadelov
8', a tvori skupinu dvoch vedla seba usporiadanych radov, spo-
medzi vSetkych vretien usporiadanych na cievkovnici 1. Tri hna-
cie systémy sa takto uplatnuji v cievkovnici 1. Kazdy 2 hnacich

systémov sa skladd z vysSsSie spominanych mechanizmov.

Cievkovnica 1 s dvojzakrutovacimi zariadeniami 21 bude da-
lej detailnejsie vysvetlena. Ako je vidno na obr. 3, vreteno
8 majuice duty hriadel 22 je otadcatelne uspdsobeny vnutri ciev-

kovej podpery 10, ktora nesie stacionarnu cievku 3 na ktorej je



navinuta nezdkrutovand priadza 2. Dvojzakrutovacie zariadenie
21, na odvijanie vlakna z podstavca vretena 8, alebo zadného
konca cievky 3 a na dvojité zakrutovanie je to isté zabezpedené
na vretene 8. TaktieZ hnaci prostriedok 7 na ndhon cievky 8 je
zabezpecCeny. Takto, vldkno 2, bez zakrutu, je odvijané z cievky
3 a dvojmo zakrucané a poskytuje sa k stanovenému zariadeniu
14, takému ako tkaésky stroj, pletiarensky stroj, alebo snovaci
stroj. Vreteno 8 ma& otdcavy hriadel 8', ktory tvori =z neho

stredni ¢ast a ktory drZia prinajmenej dve loZiska 20-1, 20-2

a ma dutud vretenovi cast 9 obsahujucu éast dutého hriadela 22,
opatrenui na oboch koncoch otéc¢avého hriadela 8'. MnoZstvo vre-
tien 8 Jje usporiadané v horizontdlnej polohe na cievkovnici
tvoriac skupinu, ako vidiet 2z boéného pohladu cievkovnice
a mnozstvo takychto skupin vretien je usporiadanych v mnoho-
vrstvova zostavu. VSetky vretend 8 mbéZu byt hnané ako jedna
skupina s jedinym hnacim prostriedkom 7, v predurcenom smere.
Alebo vretena 8 mbézu byt rozdelené do mnohych podskupin, z kto-
rych kazda ma svoj hnaci prostriedok 7, takZe kazda podskupina
je hnand vo vopred urcenom smere nezdvisle od druhej skupiny.
V poslednom pripade je moZné otdcat dve vlakna bez zakrutu dr-
Zané na jednom vretene 8 v rozliénych smeroch navzajom, takze
S-zakrut je dany jednému vlaknu a Z-zakrut druhému v rovnakom

case.

V cievkovnici 1 s dvojzdkrutovacim zariadenim 21, v silade
s predkladanym vyndlezom, Jje vodiace o¢ko 25 priamo na volnom
konci dutého hriadela 22 prislus$ného vretena 8, alebo vo vzdia-
lenosti od neho, na usmernenie vlakna bez zakrutu 2 z cievky
3 k dutému hriadelu 22 a vodiacemu o¢ku 16 v blizkosti zakladne
podstavy dutého hriadela 22, alebo zadného konca cievky, na od-
vijanie vldkna z dutého hriadela 22. Hrncu podobny vystupny vo-
di¢ 11 sa rozprestiera z vodiaceho oc¢ka 16, ked obieha zadny
koniec cievky. A vyvodové ocko 12 je zabezpedené v pozicii
priamo oproti volnému koncu vretena 8 pozdiz ¢iary predizenia
dutého hriadela 22.

VodiCe priadze 11 a 11'' mdézu byt umiestnené na hrncu po-

dobny vystupny vodié& 11.



Vyhodne, v cievkovnici s dvojzakrutovacim zariadenim podla
vynalezu, cievkova podpera 10 je umiestnend na vonkaj&om okraji
casti 9 vretena 8 s dutym hriadelom 22 cez loZiska 15,15', na
drzanie cievky 3, na ktorej je navinuté vlakno bez zakrutu.
Taktiez, na podpere cievky je zabezpecené brzdiace zariadenie
17 na udrziavanie cievkove]j podpery 10 v nehybnom stave kym

vreteno 8 sa otaca.

Brzdiace zariadenie 17 mdZe byt mrftva vaha vhodnej hmotnos-
ti, alebo magnet tak aby zabranoval stativu cievky 10

v rotacii.

Stativ cievky 10 a ¢ast dutého hriadela pouZitého v pred-
kladanom vynaleze nézu byt nahradené inym typom podpery v su-
hlase s tvarmi a typmi cievky na ktorej je navinutd nezdkruto-
vand priadza.

Vyhodne je rotaéna rychlost vretena 8 pouzitého v predkla-
danom vyndleze menitelnd v rozsahu od 0 aZ 3600 rpm (otadky za
minutu) pomocou hnacieho prostriedku ako je hnaci pas. Hnaci
prostriedok 7 je zdvojené pri zdroji sily, takom ako je motor
6, aby bolo otac¢avé vo volitelnom smere, pri volitelnej ry-
chlosti.

Podla vynalezu jednoduchy hnaci systém zahriiuje zdroj sily
6, motor. Hnaci prostriedok 7 mdZe byt upraveny tak, aby sa
skladal =z hnacieho mechanizmu podla vyndlezu, alebo mnoZstvo
hnacich systémov sa mdéZe skladat z hnacich prostriedkov podla
predkladaného vyndlezu. Rotaény smer a rychlost vretien pri-

slichajicich prislusnym systémom su vyhodne variabilné.

Zariadenie 14, ku ktorému si dodavané zakricané priadze
z cievkovnice 1 s dvojzakrutovacimi zariadeniami, je zariadenie
v ktorom zakrutované priadze si spoloéne spracovavané, tak ako
v tkac¢skom stroji, alebo pradiarenskom stroji, alebo v ktorych
zakrutované priadze si spoloéne zberané, tak ako Vv snovacom

stroji.
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Cievkovnica 1 s dvojzakrutovacimi zariadeniami 21, podla

vynalezu, md zostavu v ktorej otacavé duté vreteno 8 a dvoij-
zakrutovacie zariadenie 21 sui zabezpedené v cievkovej podpera
10 aby podopierali nehybni cievku na ktorej je navinuta priadza
bez zakrutu 2, takZe tadto priadza 2 sa odvija z podstavca vre-
tena 8, alebo zadného konca, alebo strednej dJasti cievky 3
a dodava sa zakrutovand k predurcenému zariadeniu 14. Ako vi-
diet v pédoryse na obr. 2 a 3, v strednej casti cievkovnice 1,
vreteno 8 ma cast otadcavého hriadela 8' pridrzZiavaného prinaj-
menSom dvoma loZiskami a dve ¢asti dutych hriadelov 22 na oboch
koncoch ¢asti dutych hriadelov 8'. Preto duté casti tvoria je-
diné rotujice teleso s castou otacavého hriadela 8'. Vretena
8 su usporiadané v rovnobeZnom smere, ako vidno z boc¢vnej casti
cievkovnice 1. MnoZstvo tak rovnobeZnych usporiadani je uspo-
riadané vo zvislom smere do mnohovrstvovej zostavy, ako vidiet
z bocnej cCasti cievkovnice. Vretend 8 su otadané motorom 6
a hnacim zariadenim 7 Vv jednom predurdenom smere pri varia-
bilnej rychlosti, takzZe S-zdkrut a Z-zdkrut s osobitne a su-
Casne vyuzité k vlastnému odvijaniu priadze 2z kaZdej z cievok
3 umiestnenych na castiach dvoch vretien 8 vytvorenych na
jednom otacavom hriadeli 8'. Zdroj sily 6 a hnacieho zariadenia
7 tvoria jednotny hnaci systém, alebo mnoZstvo hnacich systémov
v ktorych kazdy hnaci systém je prispésobeny k rdéznemu rotadné-
mu smeru -a rychlosti k nemu ndleZiacemu vretenu. Cievkovnica
1 podla terajsieho vyndlezu je konstruovana vysSie zmienenou
novou technolégiou a mézZe byt pouzitd ked sa vyzZaduje pouzit

velmi velké mnoZstvo zdkrutov v priadzi za jednotku &asu.

Struktira cievkovnice podla vyndlezu bude popisand detail-
nejsie s odkazmi k obr. 1 a 2. Obr. 1 je boé&ny pohlad cievkov-

nice 1 a obr. 2 je pbédorysom cievkovnice 1.

Ako je zrejmé z obr. 1 a 2, mnozstvo skupin vretien 8 je
usporiadanych na kostre 18 cievkovnice 1 a kazdé dve susedné
skupiny vretien vodorovne usporiadanych tvori kazdé jeden blok
Bl, B2 a B3. V kaZdom z blokov jediny beZny motor pohana vsetky

vretena 8, prindleZiace ku kazdému bloku v rovnakom smere, cez
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hnaci prostriedok 7, pds alebo retaz, zaradeny v strednej c¢asti

prislusného vretena.

V tomto uskutoéneni, zvlast ak sa pouZije pas ako hnaci
prostriedok 7, je vyhodné postarat sa o napinacie kladky 71, vo
vopred urcenej vzdialenosti, tak, Ze pds 7 sa vizdy zapojuje so

strednou ¢astou 8 vretena, pod vopred uréenym tlakom.

Vyhodne, hnaci motor 6, v kazZdom bloku, sa pohybuje k polo-
he znazornenej bodkovanymi ¢iarami, ked sa pas 7 nastavuje na
kazdé jedno z vretien 8 a vracia sa k polohe zndzornenej plnymi
¢iarami, aby vyvinul tah na pas, ked je nastaveny.

Ako je znazornené na obr. 2, ktory je pbéddorysom cievkovni-

ce, vreteno 8 md najmenej dve loZiskd 20-1 a 20-2 v strednej

casti a ako Jje zndzornené na obr. 3, ktory je &iastkovne
zvac¢senym pohladom na obr. 2, uUsek dutého hriadela 22 tvori du-
td drahu vldakna na oboch koncoch strednej Gasti. Taktiez, vo-
diace ocko 16 a vystupny vodi¢ 11 sG uspdsobené na odtahovanie
vlakna z paty useku dutého hriadela 22. |

Samozrejme, dutd drdha mézZe byt vytvorena po celom hriadeli
vretena. V takom pripade, sa odvadzacie vodiace odko 16 mbze

urobit vo vhodnom mieste, v strede dute]j drahy.

Podpera cievky 10 je na vonkaj$ej okrajovej casti dutého
vretena 9, vratane loZiska, ¢im je drZand cievka 3, na ktorej

je navinuté vldkno bez zakrutu 2.

V tejto zostave, podpera cievky 10 je znehybnena zatazou
17, i ked vreteno 8 je hnané aby rotovalo, takie cievka 3, kto-
ra nesie vlakno bez zdkrutu 2 je nehybna, ked je v <&innosti

cievkovnica.

Duté vreteno 9 a podpera cievky 10 vyhodne tvoria modul u-
praveny tak, aby bol pripojitelny a snimatelny voéi ¢asti otéa-

cavého hriadela 8' tvoriaceho strednu &ast vretena, takze modul



je vymenitelny tak ako to vyZaduje tvar surovych balikov pria-

»

dzi.

VymeniteIny modul nie je zdkladnou a nevyhnutnou ¢rtou, ale

Je iba Jjednou strankou predkladaného vyndlezu. Modul mézZe byt

pevnym typonmn.

V zostave znazornenej na obr. 2, vreteno 8 je rotujltce
v jednom smere. To znamena, Ze ak sa divame v smere odvijania,
vlakno bez zakrutu 2, na pravej strane (A) na obr. 2 sa otaca
v smere hodinovych ruci¢iek a na lavej strane (B) sa otacda pro-

ti smeru hodinovych ruc¢iciek.

Na pravej strane (A) na obr. 2 vldkno bez zdkrutu 2 sa vta-
huje do dutej casti vretena 22, poskytuje S-zadkrut pri rotéacii
Casti podpery dutého hriadela a potom druhy S-z&krut medzi vo-
di¢om odtahu 11 a vyvodovym oékom 12. '

Na lavej strane (B) sa vlaknu bez zakrutu 2 udeluju dva
Z-zakruty, pri jednom otodeni vretena v rovnakom zakrutovacom
mechanizme, ako Jje to uvedené vyssie, pretoZe smer rotacie je

proti smeru hodinovych rucéiciek.

Preto, ked je otadavy smer hriadela opacny, 2Z-zakrut sa

udeluje na pravej strane (A) a S-zdkrut na lavej strane (B).

Pokial sa pouZiva rovnaké hnacie zariadenie, smer zakrutu
ktory sa uplatniuje k odtahovanému v1aknu z cievky na jednom
konci hriadela 8 je vidy opaény k smeru zakrutu vlakna, ktoré
sa odtahuje z cievky na druhom konci hriadela, ale rotaéna

rychlost, t.j. stupen zakrutu, je rovnaky jeden vo&i druhému.

DetailnejsSie vysvetlenie konstrukcie a fungovanie cievkov-

nice podla vyndlezu bude uvedené nizsie, s odkazmi na vykresy.

Na obr. 1 je vopred urceny pocet (60 cievok na viditelnej
Strane na obr. 1 a 60 cievok na opadnej strane; dovadna 120

clevok) cievok 3, ktoré nesu priadzu bez zakrutu 2, usporiada-
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nych v cievkovnici. V1akno bez zakrutu 2 je odtahované z kazdej
cievky 3 a zakrutované cestou k odvadzaciemu odku 12. Skupina
tak zakrutovanych priadzi sa poskytuje k vysSie zmienenému pre-
durc¢enému zariadeniu 14 (ihlovému tkaé&skemu stroju s dzkou Sir-
kou, zobrazeného na obr.1l) pomocou napinacich val&ekov 13 sa

udrziava rovnobezné usporiadanie.

Prvky usporiadané na mriezkovy spésob na obr. 1 obsahuju
protibalénovy ¢len 5, ktory je uc¢inny na zabranenie styku baléd-
nu zakrutovanej priadze na jednom vretene so zakrutovanou
priadzou na susednom vretene. Clen 5 je urobeny z tkanej, alebo
bpletenej latky, filmu, netkanej textilie, plechu, alebo tyce.

Ak zariadenie 14 je snovaci stroj, snovacia rychlost by ma-
la byt nizZSia, ak sa pouZije cievkovnica s beznym zakrutovacim
zariadenim. Naopak, podla predkladaného vynalezu, snovanie sa
méZe dobre vykonavat pri vysSej rychlosti neZz je beZna
rychlost.

Obr. 3 objasnuje jedno uskutoc¢nenie cievkovnice 1 s dvoij-
zakrutovacim zariadenim 21, podla vynalezu, v ktorom zariadenie
14 (tkaésky stroj, alebo snovaci stroj) zadina pracovat, vrete-
na 8 cievkovnice 1 sa taktieZ zac¢inaju otacat synchrénne s nim.
Ked sa vlékna posuvaju, tak zariadenie 14 pracuje, nezakrutova-
na priadza 2 sa odtahuje zo stojacej cievky 3 a vnika do drahy
22, ktora je vo vnitornej c¢asti dutého vretena 8 opatreného na
oboch koncoch vretena 8', cez vodiace odko 25.

Aby sa jednoducho zabrdnilo vlaknu odvinutému z cievky 3
padnit dole a zmieSat sa s balénom nazakrutovanej priadze na
susednom vretene 8, uZ opatrenej druhym zdkrutom, surova pria-

dza sa vyhodne zakryva so sietkou, alebo obalkou.

Priadzi bez zadkrutu 2 sa udeluje prvy zdkrut medzi piatou

vretena a vodiacim oc¢kom 16 a druhy zakrut medzi vodiacim oé&kom

16 a odvadzacim ockom 12.



Znazornené vodiace ocko 16, odvadzaci vodié 11, dierka 25,
alebo tomu podobné si iba priklad a mdéZu mat akykolvek iny tvar

a konstrukciu. To isté plati tieZ o jednotke dutého vretena.

Ako je opisané predtym, podla vyndlezu, protibaldénovy &len
5 je vyhodne wumiestnovany medzi vSetky susedné vretena 8 tak,
aby zabranoval balénu nezdkrutovaného vldkna 2 pocas druhého
zdkrutu rozsireniu a miesSaniu sa s vlaknom susedného vretena
8. Protibaldénovy plech 5 méZe sa nahradit inym &lenom, valcové-

ho alebo iného tvaru poskytujicim vysSie uvedenu funkciu.

Rozdiely medzi dvojzdkrutovacim zariadenim pouzZitym v ciev-
kovnici 1, podla vynadlezu a tak nazyvanym dvojndsobnym zakruto-
vacim strojom konvenéného typu s nasledujice.

(1) Par zdkrutovacich jednotiek, ktorymi su opatrené oba
konce vretena umiestneného vo vodorovnom smere, je jednoduchy
v konstrukcii a otdc¢a sa v rovnakom &ase. Vyhoda je v tom, Ze
sa znizuje cena zariadenia na vreteno.

(2) Vodiace o¢ko 16 a odvadzaci vodié 11 sud na oboch kon-
coch stredovej c¢asti hriadela. Jednotka pozostdava z dutého vre-
tena 9, vonkajsich loZisk 15 a podpery cievky 10 vmontovanej do
tohto priestoru. Jednotka je v pripade potreby vymenitelna.

(3) Presné nastavenie napinania, ako v pripade zakrucacieho
stroja, Je nadbytoéné, pretoZe zadkrutované vlakna odtahované
z cievkovnice 1 a dodavané k zariadeniu /tkadéskemu stroju, ale-
bo snovaciemu stroju/ zvy¢ajne prechadzaju napinacim valéekovym
zariadenim, takZe dlzka a napnutie osnovy sG rovnomerné. Ked sa
vyzZaduje takéto nastavenie, vrchny koniec cievky sa mbzZe opa-
trit napinacou jednotkou .

(4) PretozZe sa mézZe menit rotaéna rychlost v SirSom rozsa-
hu, uplatnenie je rozsirené.

(5) PretoZe vretend su usporiadané blizko jedno vo&i druhé-
mu, tak ako su instalované, je mozZné zabranit vzajomnému styku

baldénujucich vldkien jednoduchou a lacnej$ou zostavou.

S cievkovnicou podla vynalezu sa zakrutované vlakna dodava-
Ja k vysSie zmienenému zariadeniu (tkaésky stroj, alebo snovaci

stroj). Zakrutové ¢islo nutné na vldkno so zakrutom sa urcuje



rychlostou vretena a rychlostou behu vlakna bez zdkrutu, odta-

hovaného z cievky.

Odtahova rychlost vldkna bez z&krutu sa prendsa na zvysSenie
rychlosti vysSsSie zmienenych =zariadeni (tkac¢sky stroj, alebo
snovaci stroj). Napriklad, ak je tkand kordova textilia s ihlo-
vym tkacskym strojom s dudzkou Sirkou pri rotadénej rychlosti
2400 rpm a hustote tutku 3cm/prehodenie, Jje rychlost vyroby 72

m/nmin.

Ak je treba udelit osnovam zdkrut o 100 otodenie/m, rotacna
rychlost vretena je okolo 7,200 rpm na konvenénom zakrutovacom

zariadeni a na dvojzakrutovacom zariadeni okolo 3,600 rpm.

Ak snovacia operdacia sa uskuto¢nuje pri rovnakej otacavej
rychlosti vretena, ked udelovanie zadkrutu wvladkna je 100

oto¢enie/m, je mozZno dosiahnut zvysSenie rychlosti 72 m/min.

PretoZe =zvySenie rychlosti vysSie spominaného =zariadenia
(tkacsky stroj, alebo snovaci stroj) nie je stdle a stupen za-
krutu sa musi menit v sudhlase s materidlmi a/alebo hrubkou
priadze, Jje potrebné aby vreteno bolo otacavé vo volitelnej
rychlosti.

Vlakno navinuté na cievku mdzZe byt nielen vlakno bez zakru-
tu, ale tieZ vhodné makké vlakno so zadkrutom od vyrobcu vlakna
(ktoré je zahrnuté medzi nezdkrutované vlakna v predkladanom
vynaleze). Hrubka nezdkrutovaného vlakna je tieZ volitelna
v zhode s jeho pouzivanim. Ak je to potrebné, surové vldkna sa

zosukavaju navzajom takZe sa ziska zosukané vlakno so zakrutom.

V predkladanom vynédleze, obecne, vsSetky zakrutované priadze
4 odtahované =z cievkovnice maji rovnaky stupen zakrutu, ale
jedna polovica z nich je zakrutovana v S-smere, zakial &o druha
polovica v Z-smere. Ak je zabezpecené mnoZstvo hnacich systémov
vretien, je mozné ¢ciastocne menit stupen zakrutu, ak je to po-

trebné, alebo menit pridelovanie S-zdkrutu a Z-zakrutu.
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Hnacie zariadenie 7 pre vreteno 8 bude sa popisovat s odka-
zom Xk obr. 2. Pocet nezndzornenych vretien 8 sa otaca motorom
6 a hnacim zariadenim 7. Na obr. 1, skupina vretien 8 je uspo-
riadand v Jjednej vodorovnej rovine, ako vidno z boc¢nej casti
cievkovnice a Sest skupin vretien 8 je usporiadanych vo viac-
vrstvovitej zostave vo zvislom smere, v ktorom si tri motory
6-1 - 6-3 zabezpecené tak, aby jeden motor pohanal dve skupiny
vodorovne usporiadanych vretien. Alebo vretena sa méZu pohanat
jedinym motorom a hnacim prostriedkom v jednom predurcenom sme-
re, zatial &o sa meni jeho rotac¢nad rychlost. Okrem toho umiest-
nenie motora méZe byt nad, alebo pod cievkovnicou. Ak sa vyZa-
duji pozit priadze s S-zdkrutom, alebo Z-zakrutom v predurdenej
Sirke textilie, vyhodne sa umiestnuje motor v zadnej oblasti
cievkovnice, ako vidno na obr. 1. K ovladaniu rotacie vretena
sa pouziva AC motor univerzdlneho typu a rota¢nd rychlost sa
meni zmenou $irky impulzu sily napatia s menic¢om, cez kontrolny
panel. Frekvenciu moZno menit v rozsahu medzi 0 Hz a 120 Hz, ¢o
sa zvazZuje v pripade teoretickej zhody k rotac¢nej rychlosti mo-
tora v rozsahu medzi 0 rpm a 3.600 rpm. Na G¢innu zmenu rotac-
‘nej rychlosti cez $irdi rozsah, hlavne pri vyssej rotacénej
rychlosti, motor je vyhone pripojeny priamo k hnaciemu pro-
striedku. Pri nizsej rotacnej rychlosti, motor sa vyhodne spéaja
cez varidtor, ktory mdéie menit rychlost nepretrzite, alebo

v krokoch (napriklad kroky po jednej patnastine).

Ak je to potrebné, Jje moZné prispdésobit hnaci systém
tak,aby ho bolo moZné prepnut medzi vys$S$im rozsahom rychlosti

a niZsim rozsahom rychlosti.

Alebo je mozné prispdsobit menitelni rychlost motora tak,

Ze otdc¢ava rychlost je regulovatelna.

PretoZe vyber motora, hnacieho prostriedku a/alebo variato-
ra Je dobre znamy v doterajsom stave techniky, podrobnejsie
vysvetlenie toho sa nebude uvadzat. Pomocou takej zostavy ro-
taénd rychlost vretena je menitelnd v S$irsom rozsahu, napriklad
medzi 0 rpm a okolo 3,600 rpm, v ddbésledku coho stupen zakrutu

sa méze lahko menit a cievkovnica sa mdézZe sa pouzit na viac



ucelov. Okrem toho, vretena nie sU hnané a ostdvaju nehybné, je
mozné odvinut nezakrutovana vlakna také aké st a dodat rovnaké

k vysSie spomenutému zariadeniu.

Na obr. 1, dve vodorovné skupiny vretien sui hnané systémom
jedného motora. Akokolvek, ked sa pouZije mnoZstvo hnacich sys-
témov vo viacurovinove]j zostave, je mozZné hnat viac skupin vre-
tien so systémom jedného motora. Rozostup medzi susednymi vre-
tenami je obycajne dany cievkou a mnoZstvom na nej navinutého

vlakna.

Vo vySsSie uvedenom uskuto¢neni, mnoZstvo skupin vretien u-
sporiadanych vo vodorovnom smere na cievkovnici je hnané hnacim
systémom pozostavajicim 2z jedného motora zabezpedeného na je-
dnom konci o kostru 18 a pdsmi, alebo retazami umiestnenymi vo
vodorovnom smere. Je tieZ mozné hnat skupiny vretien hnacim
prostriedkom 7, pozostavajuiceho z hnacieho systému zahrnajlceho
jeden motor, zabezpeceného na jednom konci o kostru 18 a pasmi,

alebo retazami umiestnenymi vo zvislom smere.

Predmet vyndlezu sa mdzZe dosiahnut podla vyssSie uvedeného
uskutoénenia. Avsak, ak sa pouziju remene ako hnaci prostrie-
dok, vyskytuje sa problém sklznutia a tieZ, ak je to mozné, je
ovladané napinanie remenov , c¢o spdsobuje velki stratu energie
a zniZuje hnaciu vykonnost. Preto t&to technika je nevhodna na
.vysoké rychlosti nahonu. TieZ, ak sa pouziju retaze ako hnaci
prostriedok je iny problém v tom, Ze hmotnost tohto hnacieho
prostriedku je velka, straty energie su vyznamné a pri vysokej
hnacej rychlosti wvznikd hluk. Preto ta&to technika sa wukézala

nevhodnou na vysoké rychlosti.

Vyndlezcovia zistili, Ze 3je Uc¢inné priamo opatrit vyssie
ﬁvedeny hnaci prostriedok 7 pre kazdé vreteno 8, takZe hnaci
prostriedok 7 sa tvori motorom 6, priamo spojenym s kazdym jed-

nym z vretien 8, pri strednej c¢asti otacavého hriadela 8°'.

Ako ukazuje obr. 5, hnaci prostriedok 7 je motor 60, ktorého

vystupny hriadel tvori c¢ast otadcavého hriadela 8' vretena 8.



Presnejsie, hnaci prostriedok 7 3je +tvoreny motorom 60,
priamo spojenym s strednou castou otdc¢avého hriadela 8' kaZdého
vretena 8. Motor 60 tvori Jjeden, alebo viac hnacich systémov
ktoré su tak upravené, Ze su schopné menit smery otacania
a rychlost vretien, ktoré patria jednému hnaciemu systému, ne-
zavisle od inyéh hnacich systémov.

Motor 60 v tomto uskuto¢neni tvori stator 62, s vinutim
statora 61 a rotor 63, s jadrom rotora tvofenYm laminovanymi
magnetickymi ocelovymi plechmi. Cast otacavého hriadela 8' vre-

tena 8 je uloZend v stredne]j c¢asti rotora 63.

Na obr. 5 motor 60 je trojfazovy motor s kotvou nakratko,
typ indukéného motora, ¢o m& rotor 63 klietkového tvaru ,
v ktorom odkaz na ¢islo 64 znamend loZisko; 65 konzolu; 66 izo-
lator cievky statora; 68 koncovy kruh rotora; 69 vnitorny ven-

tilator.

V tomto wuskutocneni motor 60 vysSsSie uvadzanej zostavy sa
montuje na kazdé vreteno 8, takZe vreteno 8 moZno spustit, za-
stavit, alebo otaéat v predom urcenom smere a pri predom urce-
nej rychlosti.

Zv1ast, motor 60 prislusného vretena mdéze byt opatreny o-
vladacim zariadenim zah¥rnajicim meni¢, takZe je moZnd ovladanie
otacania na zaklade ovladania frekvencie, menenim Sirky impul-
zu.

V takom pripade je moZné otadcat, alebo zastavit prislusné
vreteno, alebo skupinu vretien vybrand v sulade so zmenou poctu
priadzi.

Pouzitim menenia frekvencie je tieZ mozZné JTahko uskutoénit
makky start a/alebo makké =zastavenie, ako aj zastavenie stroja

V pripade nebezpecia, alebo upravenie otacania.

PretoZe je moZné synchronizovat otac¢anie mnoZstva motorov
60, za pouZitia motorov s hore uvedenou zostavou, otacavé ry-

chlosti prislusnych vretien sa mézu lahko synchronizovat.
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PretoZe motory 60, ktorymi si opatrené prislusné vretena,

jednotlivo ovladané, je taktieZ moZné suicdasne ovladat motory

o

s
60

ovladacim zariadenim, spdésobom podobnym vys$Sie opisanému spdso-

o

zahrnuté v skupine, ktord ma patriény pocet vretien, vhodnym

bu. V tomto pripade je vyhodnej$ie utvorit skupinu okolo 20 mo-

torov 60, ak uvaZujeme o cenovej vyhodnosti.

Usporiadanie vretien 8, ked sa pouZiji motory 60 v cievo-
¢énici 1, podla vyndlezu, sa zndzornuje na obr. 6(A) aZ 6(C) na

porovnanie s usporiadanim na obr. 1 a 2.

Obr. 6(A) je éelnym pohladom cievkovnice 1; obr. 6(B) je to-
ho boénym pohladom; a obr. 6(C) je toho pdéddorysom.

Ako je zrejmé z obr. 6(A) az 6(C), mnoZstvo skupin vretien
8 je =zoradené na kostru 18 cievkovnice 1 tak, aby kazdé dve
skupiny umiestnené v zvislom smere tvorili blok Bl; B2, alebo
B3.

PretoZe kazdé vreteno 8 je vcelku s vystupnym hriadelom mo-
tora 60, pevne upevneného na kostru 18' vhodnym spojovacim
prostriedkom, loziska 20-1 a 20-2, tak ako to vidno na obr.

1 a 2, na podperu prislusnych stran casti otdc¢avého hriadela
8' su nadbytocné.

Pretoze priestor na remene, alebo retaze, a napinacie klad-
ky na nastavenie napnutia remena sa mbézZe vynechat, celd zostava

cievkovnice 1 sa zjednodu$i a jej velkost sa zniZi na minimum.

Na obr. 6(A) az 6(C) sa pouZivaju rovnaké c¢isla odkazov,
ako na obr. 1 a 2 na oznacenie podobnych prvkov na obr. 1

a 2 a preto sa vynechava ich vysvetlenie.

Vo vysSsie uvedenom uskutoéneni je mozZné usporiadat mnoZstvo
skupin vretien ako blok, nezavisle od inych blokov. Napriklad,
ak bloky B1, B2, B3, zobrazené na na obr. 6(A), sa zoradia na
rozlicné kostry pohyblivé v boc¢nom smere, je moZné obmienat

konstrukcie kostry v sulade so zmenou poétu vretien ktoré su



pouZité. PretozZe priestor medzi prisluénYmi' kostrami sa mbézZe
volitelne vytvarat a obsluhujici mézZe mat Tahky pristup k zad-
nej strane Kostry, Jje mozné Iahko uskutoénit vymenu cievky,

alebo opravit stroj.

Vreteno 8 podla vyndlezu mad tvar v ktorom stredny podiel
8' mad maximdlny vonkajs$i priemer a jeho boéné casti majui zmen-~
Seny vonkajsi priemer.

Vreteno 8 nesie cievku, kde na boc¢nej Easti je navinuté ne-
zakrutované vlakno a otdc¢a sa rovnako pri vopred stanovene]j
rychlosti. Ak vreteno je von 2z rotacnej rovnovdhy, vykytuja sa
vibracie ktoré spdésobuji, v najhorsSom pripade, pretrhnutie vre-
tena, v désledku rezonancie. Avsak, taku vibraciu moZno potla-
¢it na minimdlnu droven vytvorenim vretena vyssie uvedeného

tvaru.

Aby sa zabranilo zapleteniu spdésobeného balénovanim priadze
2 odvinutej z cievky 3-1 so susednou cievkou 3-1, alebo pria-
dzou navinutou na susednej cievke, cievkovnica sa opatri proti-
baldénovacim plechom 5, alebo sietkou, alebo vakom na zakrytie
cievky 3-1, na ktorej je navinuta priadza bez zakrutu. Takéto
protiopatrenia vSak nie si bezné, ked cievka 3-1 na ktorej je
navinuta priadza bez zdkrutu sa upne na vreteno. Okrem toho,
pretozZe sa vyZaduje miesto v okrajovom priestore vretena kvéli

montaznym pracam, je tazko miniaturizovat rozmery cievkovnice.

Vynalezcovia analyzovali vznik baiénovania, spdsobeného
priadzou 2 odvinutou z cievky 3-1, na ktorej je priadza navinu-
ta aby vyrie$ili tieto problémy. Baldénovanie sa meni v zhode
s rozliénymi faktormi, takymi ako hmotnost priadze, rychlost
odvijania priadze z cievky 3-1, alebo rotadnad rychlost odvadza-
cieho vodic¢a 11.

Ako vidno na obr. 7, zistilo sa, Ze vo vacésgine pripadov,
usek vldkna medzi odvadzacim vodidicéom 11 a odvadzacim oc&kom
12 prichadza do styku s vrstvou vldkna na cievke 3-1 pri bode

21, alebo usek vldkna 2 medzi cievkou 3-1 a dierkou 25, predtym



ako sa vovedie do dutej ¢asti 22 vretena 8, prichadza do styku
s obvodovou hranou rotujuiceho zakrutového hrnca 91 nesicim od-
vadzaci vodi¢ 11 v bode P,. PretoZe sa v tychto bodoch styku
vlakno vystavuje nadmernému treniu, ktoré méze spdsobovat roz-
dielnost v zadkrute a v najhor3om pripade méie spdsobit pretr-

hnutie vlakna.

Zvaésenie priemeru rotujiceho zakrutového hrnca 91 riesi
tento problém. AvsSak v zhode s takouto zostavou je potrebné za-
bezpec¢it znadény priestor okolo vretena, o spdsobuje zvadsenie
velkosti cievkovnice a zniZenie pracovnej u¢innosti a zvysenie

vyrobnej ceny.

Vynalezcovia zistili Studiom riesSenia tychto problémov, Ze
zadsobnik cievky 93 je vyhodne zabezpedeny v prislusnom vretene,

ako vidno na obr. 8.

Zasobnik cievky 93 je celistvo tvarovany s podperou cievky
10, uz vysvetlovanou s odkazom na obr. 4, a opatreny prijimacom
priadze 94, na pokrytie spodnej strany cievky 3-1, na ktorej je
nezdkrutované vlakno navinuté a pridrZiavané v podpere cievky
10. Vodi¢ priadze 95 celistvo tvarovany s prednym koncom F pri-

jimaca priadze 94.

Zasobnik cievky 93 m& vyhodne priestor S, na hornej strane,
s dlzkou najmenéj dvoch tretin z celkovej dizky cievky 3-1, na
ktorej je nezakritované vlakno navinuté a drZané na podpere
cievky.

Zasobnik cievky 93 sa spaja s castou otdc¢avého hriadela
kazdého vretena 8, ktoré md& dutd éast 22, pomocou loziska 15
vstavaného do podpery ciery 10, tak aby cievka 3-1, na ktorej
je navinuté nezakrutované vlakno, ostdvala nehybna, kym éast
otac¢avého hriadla sa otd¢a a prijimac priadze 94 na pokrytie
spodnej strany cievky 3-1, na Kktorej je nezdkrutované vlakno
navinuté, je neodluc¢itelne spojeny s podperou cievky 10. Pokry-
ty priestor spodnej strany cievky 3-1 nie je obmedzeny, ale

prijima¢ priadze 94 je vyhodne upraveny tak, aby cievka 3-1, na



ktorej je navinuté nezdkrutované vladkno bola nanajvys pokryta

polokruhovym spdsobom.

Prijima¢ priadze 94 Jje vyrobeny z hlinikovej zliatiny,
plastov, alebo podobnych latok, aby mal poZadovani hmotnost na
drzanie nehybne]j cievky s navinutym nezdkrutovanym vlaknom

Vodi¢ priadze 95 celistvo tvarovany na prednom konci F pri-
jimac¢a priadze 94 je vyhodne medzikruhového tvaru a ma hladky

povrch.

Ako sa opisuje vy$Sie, zasobnik cievky 93 podla vynalezu sa
udrziava podstatne v nehybnom stave, aj ked sa kazdé vreteno
otaca. Tiez, ako vidno na obr.7, céast priadze 2 odvinutej z
cievky 3-1 a dosahujicej dierku 25 je chrénend prijimacom
priadze 94, vo¢i splyvaniu dole a c¢ast priadze 2, pritomnej
medzi odvadzacim vodic¢om 11 a odvédzacim ockom 12, sa odtahuje,
zatial ¢o sa postva pozdiZ obvodovej hrany vedic¢a priadze 95,

pomocou ¢oho dréha priadze je Uplne riadena.

Zasobnik cievky 93 je opatreny na jeho hornej éasti priesto-
rom S, na ulahéenie vloZenia cievky 3-1, s navinutym vlaknom
bez zakrutu do vretena 8 a vybratia tejto cievky z vretena 8.
Priestor ma vyhodne diZku zodpovedajtcu pribliZne 2/3 celkovej
dizky cievky. |

V stvislosti s pouZitim zdsobnika cievky 93, je zbytoény
neucelny priestor okolo prislus$ného vretena 8, ¢im moZno zmen-
$§it rozostup medzi susednymi vretenami 8. To umoZhiuje minimali-
zovat celkovi velkost cievkovnice 1 a zvy3uje pracovnui u¢innost,
ako aj zabranuje dotyku medzi odvijanymi priadzami zo susednych

cievok a tvorbe rozdielnosti zakrutu a trhania vlakna.

V tejto suvislosti, obr. 9(A) ukazuje pouzZitie vyssSie uve-
deného zasobnika cievky 93, v ktorom dve vretena 8 sui pohanané
motorom. Obréazok 9(B) ukazuje iné uskutodnenie v ktorom dve
vretena sa pohanaju remeniom. V kazZdom pripade, dierka 25 zabez-

peCena na prednom konci prislu$ného vretena 8, mdéZe mat napina-
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ci prostriedok 96, taky ako diskové napinadlo, loptové napinad-

lo, alebo ty&ové napinadlo.
Obr. 10 je celny pohlad na obr. 9(A) a 9(B).

Podpera cievky 10 a dutd cast 22 vretena 8 sa dajui vyhodne
vymenit s inymi, Xktoré maji rozliéné tvary v zhode s typom
a tvarom cievky 3-1 alebo 3-2 na ktorej je navinuté vlakno bez
zadkrutu. TieZ Sirka a tvar prijima¢a priadze 94 mbéZe sa menit
v zhode s druhom priadze, alebo typmi cievok.

Cievkovnica 1, v ktorej sd odvijané vladkna bez zakrutu
2z cievok a zakrutujl sa, sa pouziva v kombindcii so zariadenim
na spoloc¢né spracovanie priadzi, napriklad tkaéskym strojom,
pletacim strojom, sietovacim strojom alebo podobnymi, alebo
v kombinacii so zariadeniami na spolo¢né odoberanie priadzi,
takymi ako je snovaci stroj. TaktieZ cievkovnica 1l mbézZe sa
priamo pripojit k zariadeniu na jednotlivy odber priadzi, taky

ako navijac¢ cievok.

Priklady budd vysvetlené nizsie, v ktorych sa cievkovnica
1 pouziva, podla vyndlezu, na tkanie uUpletov. Na zjednodusenie
vysvetlenia mozZno zhrniut, Ze dva padsy dupletu sa tkajd ihlovym
tkaéskym strojom s uUzkou Sirkou , ktory sa zasobuje z jednéj

cievkovnice so zdkrutovacim zariadenim.

Priklady uskutoénenia

Ked ota¢ava rychlost vretena je v niZSom rozsahu a otadava
rychlost tkacéskeho stroja je 2000 prehodeni/min., osnovy sa po-
davajui k stroju z cievkovnice 1, pri rychlosti podavania okolo
1,5 m/min a hustote utku 33 prehodeni/2,54 cm a pri rychlosti
podavania okolo 3,0 m/min pre hustotu utku 16,5 prehodeni/2,54
cm. Ak sa pouzivajdi priadze so stupriom zdkrutu 100 otodeni/m na
vyrobu tkanin, otécava rychlost vretena v cievkovnici s dvoj-
zakrutovacim zariadenim, podla vynalezu, ma byt 75 rpm a poda-
vacia rychlost priadze 1,5 m/min a 150 rpm pre podavaciu ry-
chlost 3 m/min.



Ak sa tka tkanina uzkej sSirky, minimdlna otaéava rychlost
vretena sa udava tak 60 rpm, v predkladanom vynaleze. PouZitie
cievkovnice, podla , na vyrobu takych druhov tkanin popisu sa

nizsie.

Vo vyssie vysvetlenych uskutoéneniach predkladaného vynale-

zu je ukdzanad cievkovnica majuica dvojzdkrutovaci mechanizmus.

Avsak uskutoCnenia, podla predkladaného vyndlezu,napriklad
v ktorych je motor priamo namontovany na vreteno alebo v kto-
rych vreteno je opatrené drZiakom vretena, mézu byt taktiez
pouzité v cievkovnici majicej jednoduchy zakrutovaci
mechanizmus.

Na obr. 1, sa predpokladd, Ze vretena sa rozdelia do mnoz-
stva skupin A (najvrchnejs$i rad) az po F (najnizsi rad) a su

ovladané motormi spojenymi s prislusnymi skupinami.

(1) Na obr.1l, dve skupiny A a B s pohadriané motorom 6-1,
skupiny C a D sU pohanané motorom 6-2 a skupiny E a F si poha-
nané motorom 6-3. Ak vsetky motory 6-1 az 6-3 sa toc¢ia v rovna-
kom smere a v rovnakej otdc¢avej rychlosti, stupen zakrutu pri-
slusného vlakna je rovnaky, ale smer zdkrutu je obrateny na
prislusnych stranach, ako vidno z &ela cievkovnice. V takom
pripade, ak priadza nalavo a priadza napravo sa dodavaji odde-
lene jedna od druhej k tkaéskemu stroju, méZu sa ziskavat dva

druhy tkanin, kazda s opaénym smerom zdkrutu.

(2) Ak priadze s S-zdkrutom a zZ-zdkrutom, ktoré oddelované
medzi vychodom z kazZdej skupiny Vv cievkovnici a skupinou napi-
nacich valcéekov 13, sa privadzaji do tkadskeho stroja, ziskaju
sa dve pasu podobné tkaniny v ktorych su striedavo usporiadané
skupina s S-zdkrutom a skupina s Z-zakrutom priadzi na vopred
urcenej Sirke. Ak sa tkanina tkd stroméekovitou vazbou s rovna-
kym smerom zadkrutu priadzi, keper vyzera rdzne v zavislosti na
smere kepru. PretoZe smer zdkrutu sa mdéZe menit na kazdy keper,
tymto spésobom je mozZné ziskat textiliu v ktorej keper vidy vy-

zera rovnako. Spdsob na zdruzZovanie priadzi je velmi dobre zna-



my odbornikovi v tejto oblasti techniky a mdéZe sa vyberat podla
Specifikacie vyrobku.

(3) Ak sa motory 6-1 a 6-3 idid v Jjednom smere a motor 6-2
v opacnom smere, priadze s Z-zakrutom a priadze s S-zakrutom sa
ziskaju striedavo na kazdych dvoch skupindch, na oboch koncoch
cievkovnice..Ked sa zachovava toto usporiadanie, tieto priadze
sa podavaju do tkacskeho stroja ako dva archy priadze, a tkaju
sa. Vo vseobecnosti, ak sa pouZivaju relativne tvrdé priadze
s jednym smerom zakrutu, vznikajuca textilia je nachylna k de-
formacii. AvSak vys$sSie uvedend tkanina podla predkladaného vy-
nalezu je bez deformdcii, pretoZe priadze s S- a Z-zakrutom sa

zmiesavaju vyrovnavajicim spdsobom.

(4) Pouzitim osnovy s réznymi hrubkami alebo osnovy s &ia-
stoCne rbéznymi stupnami zakrutov hoci hribka je rovnaké v Jjed-
nej tkanine je moZné poskytnut prislusné osnovy s pozadovanymi
stuprniami zadkrutu menenim otadcavej rychlosti motorov 6-1 az
6-3. AK je treba, priadze bez zakrutu sa mdézZu dodavat, ked sto-

ja niektoré z motorov.

(5) Ak sa zastavia vsetky motory, je mozné dodavat pouziva-
né priadze bez zdkrutu, alebo priadze s predbeZnym zakrutom ak

sui v stave techniky cievkovnice.

VySSie uvedeny opise bol uvedeny pre pripad, kde sa pouziva
cievkovnica, podla vyndlezu, k tkaéskemu stroju. Avsak predkla-
dany vynalez nie je obmedzeny na tento pripad, ale mbéZe sa
vhodne pouZit na snovaci stroj. V tomto pripade, cievkovnica
zvy€ajne pracuje v rozsahu vyssich rotaénych rychlosti, pretozZe
podavacia rychlost je vysokad. Priklady postupov vo vyssSom roz-
sahu rota¢nej rychlosti budd vysvetlené dalej na zaklade ihlo-

vého tkadskeho stroja.

Ak md kordova tkanina hustotu ttku 3 cm/prehodenie, tka sa
rychlostou 2,000 prehodeni/min., rychlost vyroby je 60 m/min.
Ak stupen zakrutu 100 otadok/m sa udeluje osnovam podla stavu

techniky zakrutovacieho zariadenia, vreteno sa musi otacat oko-



lo 6,000 rpm. Avsak, v pripade dvojzadkrutovacieho systému, vre-

teno pracuje tak nizko ako 3,000 rpm.

Ak zmienené zariadenie pre dvojzakrutovacie zariadenie je
snovaci stroj, je moZné mat osnovy, ktoré majui stupen zakrutu
100 otacok/m, pri vyrobnej rychlosti 60 m/min a také ¢o maju
stjupenn zdkrutu 150 otac¢ok/m a rychlost vyroby 40 m/min.

PretoZe cievkovnica podla vyndlezu ma vyS$ie popisani zos-

tavu, moZno ziskat nasledujice vyhody:

1/ PretoZe otacava rychlost vretena je menitelna v SirsSom
rozsahu, je mozZné mat volitelny stupen zakrutu nezavisly na od-
berovej rychlosti tkacéskeho stroja alebo snovacieho stroja,
a tym sa rozsiruje vyuzZitelnost.

2/ PretozZe je mozZné vynechat postup, ktory sa beZne vyzZzado-
val pri pouzitim priadzi so zdkrutom, ako je vkladanie balika
na zakrucaci stroj alebo previjanie priadze so zakrutom zo za-

krutovej cievky, zlepSuje sa ¢as vyroby, cena a produktivita.

3/ Baliky priadze v obvyklom tvare, takom ako rovna papie-
rova rurka, kuZelova rurka, alebo hlinikova cievka, mdézu byt

pouZité bez zmeny tvaru.

4/ Kym balik vldkna s predbeznym zakrutom, ako je pouzivany
v konvenc¢nej cievkovnici m& mensiu vdhu (dIlzku) vlakna v porov-
nani s velkym balikom vyrabaného vlakna (dostupného od vyrobcu
- vlakna), predkladany vyndlez md vyhodu Vv tom, Ze sa pouZiva
vladkno z velkého balika, tak ako je.

5/ PretoZe vreteno sa samo otada, zatial ¢o cievka surovej
priadze je nehybnd, je moZné pohanat mnoZstvo vretien s jedinym
motorom. TaktieZ, pretoZe na jednom vretene je par zakrutovych
zariadeni , Jje mozZné zjednodusit zostavu, aby sa znizila mon-

tdzZna cena.



6/ Nie je Ziadne riziko chybnej zostavy osnov, ak sa pouzZi-
je vo vyrobku zmes vlakien s S- a Z-zdkrutom. Taktiez, ak sa
vldkna s S- a Z-zakrutom vhodne zmiesavajui v jednom vyrobku, je
mozné sa lahko vyhnit deformacii vyrobku, ktora sa mbZe vyskyt-

nit ak su pouzivané tvrdo zakrutované vlakna.

7/ Ak sa zabezpec¢i mnoZstvo hnacich systémov, je moZné ude-
1it vhodné stupne zakrutu vlaknam alebo osnovam z réznych mate-

ridlov na rdézne pouZitia.

8/ PretozZe relativne tvrdo zakrutovand viacvlaknova priadza
je nachylna k stac¢aniu spbésobovaného obnovenim zakrutu, musi sa
uskutoénit oSetrenie proti stddaniu, podla stavu techniky. Av-

Sak, podla predkladaného vyndlezu je také oSetrenie zbytocéné.

9/ PretozZe, podla predkladaného vynélezu, volitelne zakru-
tované vlakna sa priamo podavaju k réznym textilnym strojom, je
mozné nastavit stupend zakrutovania, podas upeviiovania dotyku
vyrobku, zatial ¢o je eSte na stroji. To ma za nasledok vyssiu
kvalitu produktov bez kazov v porovnani s vyrobkami pri ktorych

sa pouzili predbeZne zakrutované vlakna.

10/ Bolo zname, Ze vlakno so zakrutom, produkované zo za-
krutového stroja m& mensiu pevnost neZ surové vlakna. Avsak,
zniZenie pevnosti zakrutovanych vlakien vyrobenych podla pred-

kladaného vyndlezu nie je takmer Ziadne.



TV {lo-a¢

PATENTOVE NAROKY

Cievkovnica skladajica sa 2z mnoZstva vretien otadatelne
pridrziavanych na rame, kaZdé nestce cievky na ktorych su
navinuté nazdkrutované priadze, kde nezdkrutované priadze
sa odvijaji 2z cievok, z&Kkrutuji sa a tak zakrutované
priadze sa usporaduivaju rovnobezne jedna k druhej a tvoria
arch priadze, vyznacujica sa tym, 2Ze ka2dé z vretien (8) ma
¢ast vodorovnej otdcavej hriadele (8'), ktora je otacatelne
zabezpecena v jej strede ku kostre cievkovnice (18) loZis-
kami (20-1, 20-2) a cdast Go nesie cievku je opatrena na
prislusSnej strane ¢asti otac¢avého hriadela ¢astou na nese-

nie cievky na ktorej je navinutd nezdkrutovana priadza

(2), je zabezpeceny vhodny hnaci prostriedok (7) a zapojeny

s ¢astou ot&cavého hriadela (8') a na Casti nestcej cievku

je opatrené dvojzékrutovacie zariadenie (21)

Cievkovnica. podla ndroku 1, kde v podpere cievky na nesenie
cievky, na ktorej je navinutd nezdkrutovana priadza, je
opatrené vreteno, ktoré md otdc¢avy duty hriadel, hnany hna-
cim zariadenim a dvojzakrutovacie zatiadenie na tahanie ne-
zakrutovaného vlakna do dutého hriadela, odtahovanie vlakna
zo zadného konca cievky a dvojité zakrutovanie vlakna, ked
vlakno dosahuje vychod vldkna je zabezpecené , aby nezakru-
tované vldkno odtahované z cievky sa snovalo, kym je doda-
vané k vhodnému zariadeniu, vyznacdujica sa tym, Ze vreteno
(8) je Jjediné, majuice aspoin dve loziska (15, 15') v cen-
tralnom priestore a ¢asti dutych hriadelov (22) na oboch
stranach,a mnoZstvo vretien (8) je usporiadanych rovnobezZne
jJedno k druhému vo vodorovnom smere a tvoria mnohé stupne
Vo zvislom smere, ako vidno z boc¢nej strany cievkovnice
a vretena (8) su otdcavé v preduréenom smere jedinym moto-
rom, cez prenosové zariadenia, také ako remene, alebo reta-
ze, alebo jednotlivym hnacim prostriedkom (7) patriacim ku
kazdému vretenu (8) tak, aby jedna z dvoch nezakrutovanych
priadzi (2) nesenych kazdym vretenom (8) sa snovala

V S-smere a stdasne druhd v Z-smere.



Cievkovnica podla ndroku 1 alebo 2, vyznadujica sa tym, 2e
vreteno ma dierku (25) na kaZdom konci hriadela vretena
alebo na onnom konci dutej &asti hriadela (22) vedenej cez
hriadel vretena , na vedenie nezakrutovaného vlakna (2) od-
vijaného z cievky do ¢asti dutych hriadelov (22) a vodiace
oC¢ko (16) a odvadzaci vodi¢ (11) na odtahovanie vlakna
z Casti dutého hriadela (22) a odvadzacie oc¢ko (12) je na
mieste pozdlZ pradiZenia osi Gasti dutého hriadela (22),
okrem volného konca vretena (8).

Cievkovnica podla ndroku 1 alebo 2, vyznadujica sa tym, Ze
cievkovnica (1) dalej obsahuje zasobnik cievky (93) pozo-
stavajuici 2z prijimaca priadze (94) celistvo tvarovaného
s podperou cievky (10), na zakrytie aspon spodnej strany
cievky na ktorej je navinutd nezakrutovand priadza a drZana
na podpere cievky (10) a vodi¢ priadze (95) je celistvo

tvarovany s Celnym koncom (F) prijimac¢a priadze (94).

Cievkovnica podla naroku 4, vyznacujlica sa tym, Ze na hor-
nej strane zasobnika cievky (93) je zabezpedeny priestor
(s) majuci dIzku okolo 2/3 tejto cievky (3) na ktorej je
navinuta nezakrutovana priadza (2) a drzZand podperou cievky
(10).

Cievkovnica podla naroku 1 alebo 2, vyznadujuca sa tym, Ze
smer otacania a rychlost vretena sui meniteIné hnacim pros-
triedkom (7).

Cievkovnica podla naroku 1 alebo 2, vyznadujlca sa tym, zZe
hnaci prostriedok (7) sa skladd z jedného, alebo viac hna-
cich systémov zloZenych z motora (6, 60) a niekolko takych
prostriedkov ako remene, alebo retaze na prenos sily motora
do stredového priestoru kazdého vretena (8), takzZe kazdy
hnaci systém mdZe menit smer otacdania a rychlost vretien
(8) k nemu prindleziacich, nezavisle od tych s inymi hnaci-

mi systémami.



10.

11.

Cievkovnica podla ndrokov 1 a 2, vyznaéujica sa tym, Ze
hnacie prostriedky (7) obsahuji jednotlivé motory (6, 60),
z ktorych kaZdy je priamo pripojeny ku kazdej casti otaca-
vého hriadela (8') vretena (8), motory (6, 60) si rozdelené
do Jjedného alebo viac hnacich systémov, aby kazdy hnaci
systém mohol menit smer ot&c¢ania a rychlost vretien ktoré
k nemu prindleZia, nezavisle od vretien s inymi hnacimi
systémami, cez vhodné ovlddanie obvodov zabezpedené v pri-
sluSnom hnacom systéme.

Cievkovnica podla naroku 8, vyznadujuca sa tym, Ze hnaci
prostriedok (7) je motor (6, 60), ktory obsahuje stator
(62) majici cievku statora (61) a rotor (63), ktory ma ja-
dro rotora zhotovené z laminovanych plechov z magnetickej
ocele, vystupny hriadel motora sa pouZiva ako stredova cast
hriadela vretena.

Cievkovnica podla ndroku 1 alebo 2, vyznac¢ujuca sa tym, Ze
zariadenie (14) zasobované priadzou, ktord sa odvija z cie-
vok (3) a zdkrutuje dvojzadkrutovacimi zariadeniami (21), je
zariadenie vybrané zo skupiny zariadeni na spoloé&né spraco-
vanie"priadzi, také ako tkadésky stroj, pletaci stroj alebo
sietovaci stroj, zo skupiny na spolo¢né odoberanie vlakien,
také ako snovaci stroj a zo skupiny na navijanie vlékién,
také ako navijaé cievok.

Cievkovnica, ktorad sa skladd 2z mnoZstva vretien otacatelne
drzanych na rame, kaZdé nesie cievky na ktorych si navinuté
nezakrutované vldkna, 2z ktorych sa odvijajui nezdkrutované
vlakna a sa zakrutuju a takto zdkrutované vliakna sa rovno-
bezne usporadivaji jedno k druhému a tvoria arch priadze,
vyznacenda tym, Ze kazdé z vretien (8) m& vodorovnu dast
otdcavého hriadela (8 ) zahrnujicu strednd ¢ast s rovnakym,
alebo vaésim priemerom ako éasti na oboch koncoch a ktoré
SU otacatelne zabezpecené v strede toho ku kostre cievkov-
nice (18) pomocou lozisk (20-1, 20-2) a ¢ast ktora nesie
cievku je opatrend na prislusnej strane otac¢avého hriadela

(8 ) castou na nesenie cievky s navinutym nezakrutovanym



12.

13.

14.

vlaknom a je opatreny vhodny hnaci prostriedok (7) a spoje-

ny s castou otddavého hriadela (8 ).

Cievkovnica podla naroku 11, v ktorom na podpere cievky,
ktora je opatrend na oboch koncoch uZ zmieneného otadavého
hriadela, na nesenie cievky, na ktorej je navinuté nezakru-
tované vlakno, vreteno majice otdcavy duty hriadel, hnany
hnacim zariadenim a dvojzakrutovym snovacim zariadenim na
odtahovanie nezdkrutovaného vlakna do dutého hriadela, od-
tahovanie v1lakna Zo zadnej casti cievky
a dvojité-zakrutovanie vldkna, kym vlakno dosiahne vychod,
je opatrené,'takée nezakrutované vlakno odtahované z cievky
je snované ked sa dodava k vhodnému zariadeniu, vyznacujuca
sa tym, 2Ze vreteno (8) je jednotlivym vretenom, ktoré ma
prinajmenej dve loziska (15, 15 ) v strednej &asti a &asti
dutych hriadelov (22) na oboch strandch, mnoZstvo vretien
je usporiadané rovnobezZne jedno k druhému vo vodorovnom
smere tvoriac mnohostupne vo 2zvislom smere, ako vidno
z bo¢ného pohladu cievkovnice a vretend si otacané vo vo-
pred urcenom smere jednotlivym oby¢ajnym motorom cez prevo-
dové zariadenia, také ako remehe, alebo retaze, alebo jed-
notlivymi hnacimi prostriedkami (7), ktoré prinalezia ku
kazdému vretenu (8), aby jedno 2z nezdkrutovanych, nesené
kazdym vretenom (8) je zadkrutované v S-smere a sitcasne dal—
Sie v Z-smere.

Cievkovnica podla néroku 11 alebo 12, vyznadujtica sa tym,
Ze smer otacania a rychlost vretena si volitelné hnacimi
prostriedkami (7).

Cievkovnica podla naroku 11 alebo 12, vyznacujuca sa tym,
Zze hnacie prostriedky (7) sa skladaji z jedného, alebo via-
cerych hnacich systémov pozostavajlicich z motora (6) a ta-
kych prostriedkov ako su remene, alebo retaze na prenos si-
ly motora k strednej ¢asti kazZdého vretena (8), tak aby
kazdy hnaci systém mohol menit smer otacéania a rychlost
vretien k tomu prindleiiacich, nezavisle od tychto alebo

inych hnacich systémov.
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l6.

17.

18.

19.

Cievkovnica podla naroku 11 alebo 12, wvyznacujuca sa tym,
Ze hnacie prostriedky (7) obsahuji jednotlivé motory (6),
kazdy priamo pripojeny ku kaZdému otadavému hriadelu (8 )
vretena (8), motory (6) si rozdelené do jedného, alebo via-
cej hnacich systémov, aby kazdy hnaci systém mohol menit
otacavy smer a rychlost vretien kX nemu ndleZiacich, nezéa-
visle od tychto, alebo inych hnacich systémov, cez vhodny

ovladaci obvod zabezpeceny Vv prisluSnom hnacom systéme.

Cievkovnica podla naroku 15, vyznadujuca sa tym, Ze hnacim
prostriedkom (7) je motor (6), obsahujici stator (62), kto-
ry ma vinutie statora (61) a rotor (63) majuci jadro rotora
zhotovené 2z laminovanych magnetickych ocelovych plechova
a vystupny hriadel motora sa pouZiva ako stredna cast hria-
dela vretena.

Cievkovnica podla naroku 11 alebo 12, vyznadujica sa tym,
Ze zariadenie (14) zasobované s priadzami odvijanymi z cie-
vok a zadkrutované zdkrutovacimo =zariadeniami , je zariade-
nie vybrané zo skupiny zariadeni na spoloéné spracovanie
priadzi, také ako tkacésky stroj, pletaci stroj, alebo sie-
ﬁovaci-stroj, skupiny na spoloc¢né odoberanie priadzi takej
ako snovaci stroj a skupiny na navijanie priadzi, takej ako
je navijaé cievok.

Cievkovnica podla naroku 11, vyznac¢ujuca sa tym, Ze ciev-
kovnica (1) dalej zahrrna zasobnik cievky (93), skladajuci
sa z prijimaca priadze (94) neoddelitelne tvarovany s pod-
perou cievky (10), na pokrytie najmenej spodnej strany
cievky na ktorej je nezakrutovana priadza navinutd a drzana
na podpere cievky (10) , a vodi¢a priadze (95) celistvo u-

tvoreneého s prednym koncom prijimac¢a priadze (94).

Cievkovnica podla naroku 18, vyznadujica sa tym, Ze vrchnia
strana zdasobnika cievky (93) je opatrena priestorom
s dlzkou okolo 2/3 dlzky cievky, na ktorej je nezdkrutovana
priadza (2) navinutd a drzana podperou cievky (10).
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