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EPRODYSNEHO FILMU

Oblast techniky

Uvedeny vynalez se vztahuje k metods pro vytvafeni prodySného filmu, obzvlasté takového
filmu, ktery obsahuje smés termoplastického polymeru a anorganického materialu Tento
prodySny film je zv1ast& uZitedny jako zadni vrstva na savém vyrobku, slouZicimu na jedno

pouziti,

Dosavadni stav techniky

Malé déti a jedinci, trpici inkontinenci, nosi absorbujici (savé) vyrobky, jako nap. pleny, k
zachyceni mo¢i a dalSich télesnych exsudatd (vypotkii). Absorbujici vyrobky sloui nejen k
tomu, aby zadrZely vyloudené latky, ale také k tomu, aby izolovaly tyto latky od t&la nositele a
od odévu a loZniho pradla nositele. Ve vyrobni technice jsou znamy absorbujici vyrobky na
jedno pouZiti, majici rizné tvary. Je také znamo, Ze vné&j§i povrch plen na jedno pouziti mize
byt chranén poddajnou vrstvou, nepropoustéjici tekutiny a vypary, ktera zabrani, aby
absorbovana tekutina protekla plenou a u3pinila obleeni, lozni pradlo a podobng. Tyto vn&j
povrchy, zpravidla zmitiované jako zadni vIstvy, jsou Casto vytvoteny z filma,
nepropoustejicich tekutinu, jako napt. z polyetylénu. Pfesto¥e tyto zadni vrstvy U¢inné
zabrafiuji tomu, aby tekutina prosakla plenou, mohou zpisobit to, Ze plena je pocitovéana jako
horka a nepiijemn4 k noseni, vzhledem k jejich nepropustnosti vzduchu a /nebo vihkosti

Zadni vrstvy, které propoustéji vypary, jsou obecné znamy jako prodys$né zadni vIstvy, a
jsou v soudasné technice popsany. Vseobecn& maji tyto zadni vIstvy umoznit priichod vyparu,
zatimco zpomaluji priichod tekutiny. Napiiklad americky patent &. 3 156 342, vydany 10.
listopadu 1964 (Crowe, Jr), popisuje uZiti mikroporézniho filmu jako prodysné zadni vrstvy.
Americky patent &. 3 881 489, vydany 6. kvétna 1975 (Hartwell), popisuje prodysnou zadni
vrstvu, obsahujici dvé vrstvy, z nich prvni tvoii perforovany termoplasticky film, a druhou
tvofi porézni hydrofobni material. Americky patent &. 3 989 86, vydany 2. listopadu 1976
(Sisson), popisuje prody$nou zadni vstvu, opatfenou kuZelovymi dutymi vypuklinami, které
zabratiuji prichodu tekutin, pfiemz umoZiiuji, aby vypary snadno progly.

Na prodysnych zadnich vrstvach jsou pouzity nejéastdji mikroporézni filmy. Mikroporézni

filmy obsahuji smés termoplastického polymeru a anorganického plnidla, jako je nap¥. uhliditan




-2

vapenaty. Tato smé&s snese tvorbu priduchd pfi nataZeni, kdyZ se anorganické plnidlo oddéluje
od polymeru nasledkem koncentrace tlaku. Vznik mikropriiduchti umoZiuje, aby film byl
prodysny, a umoZiiuje priichod vyparu skrze mikropriiduchy, pfidemZ zpomaluje prachod
tekutin,

Zamérem uvedeného vynélezu je poskytnout zcela novou metodu pro vytvafeni prodysného

filmu ze smé&si termoplastického polymeru a anorganického materialu.

Podstata vynalezu

V souladu s uvedenym vynalezem je zde poskytnuta metoda pro vytvéareni prodysného
filmu. Tento film se sklada ze smési termoplastického polymeru a anorganického materialu,
vybraného ze skupiny, sestavajici z uhligitanu vapenatého, jilu a oxidu titanigitého, pfidem¥ za
anorganické plnidlo se pfednostn& povazuje uhlicitan vapenaty. Tento smiSeny film je vsunut
mezi dvojici protilehlych kotoudti. Prvni kotoug obsahuje mnoZstvi ozubenych &asti,
oddelenych od sebe mnoZstvim drazkovanych &asti, kde ozubené &asti obsahuji mnozstvi zub.
Druhy kotou¢ obsahuje mnoZstvi zubt, které zapadaji do zubii prvniho kotoude. Kdy film je
zasunut mezi prvni a druhy kotoug, tisek filmu, prochazejici mezi drazkovanymi &astmi na
prvnim kotou¢i a zuby na druhém kotoudi, zistava dvojrozmérny, tvofice ve filmu prvni Cast,
zatimco ten Gsek filmu, prochazejici mezi zuby na prvnim kotou&i a zuby na druhém kotoudi,

tvofi druhou &ast, majici charakter vypouklych Zeber.

Struény piehled obrazkd na vykresech

Zatimco popis patentu je zakonden naroky, zv1a§t& poukazujicimi na uvedeny vynélez,
doufame, Ze tento vynélez bude lépe pochopen z nasledujiciho popisu ve spojeni s
doprovodnymi obrazky, ve kterych stejné odkazové &islice oznaduji stejné elementy a kde :

Obr. 1 je schematické zobrazeni ukazkového zplisobu pro vytvateni prodysného filmu
tohoto vynalezu.

Obr. 2 je zvétSené zobrazeni protilehlé dvojice kotou&i metody z obr. 1.

Obr. 3 je ptidorysné zobrazeni ptednostniho provedeni prodysného polymerického filmu,
majiciho prvni ¢4st a druhou &ast, kdy druhé &ast m4 charakter vypouklych Zeber.

Obr. 3A je perspektivni zobrazeni &asti prody8ného filmu z obr. 3 v podminkéch bez tenze.

Obr. 4 je zvétSena fotografie prodysného filmu uvedeného vynalezu.
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Obr. 4A a 4B jsou zvétiené fotografie piicného priifezu prodysného filmu, zobrazujici
tvorbu mikropriiduchi v &astech filmu, které byly nataZzeny.

Obr. 5 je zobrazeni alternativniho provedeni protilehlé dvojice kotoudt metody z obr. 1.

Obr. 6 je zobrazeni dal§iho provedeni protilehlé dvojice kotoudl metody z obr. 1.

Obr. 7 je schematické zobrazeni alternativni metody pro vytvafeni prodysného filmu

uvedeného vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Ackoliv bude uvedeny vynalez nyni popsan v kontextu metody pro vytvafeni prodysného
filmu, ktery je zv1a3t& vhodny pro vyuziti jako zadni vrstva na absorbujicim vyrobku na Jjedno
pouziti, jako je napt. plena, damska vlozka nebo obvaz, neni tento vynalez adnym zptisobem
omezen jen na takovou aplikaci. Detailni popis metody umozni odbornik{im v této technice
snadno pfizpisobit uvedeny vynélez daldim aplikacim.

Na obr. 1 je pod &islici 10 schematicky zobrazen proces vytvateni prody$ného materialy
tohoto vynélezu. Podle tohoto vynalezu je film 12 odvijen ze zasobovaci civky 11 a pohybuje
se ve sméru, oznateném Sipkami. Tento film 12 obsahuje smés termoplastického polymeru a
anorganického materidlu. Vhodné termoplastické polymery obsahuji polyolefiny, jako jsou
napf. polyethyleny, zahrnujici linearni nizkohustotni polyethylen, nizkohustotni polyethylen,
ultra nizkohustotni polyethylen, vysokohustotni polyethylen, nebo polypropylen a jeho smési s
vySe uvedenymi litkami a dal$imi materily. Dal3i vhodné termoplastické polymery, které se
také daji pouZit, jsou polyester, polyurethany, kompostovatelné polymery nebo polymery
schopné rozkladu (plisobenim mikroorganismd), tepelnd smrititelné polymery, termoplastické
elastomery, a polymery zaloZené na metalocenovych katalyzatorech.

Anorganicky material nebo plnidlo je vybran ze skupiny, skladajici se z uhligitanu
vapenatého, jilu a oxidu titanititého, pricem za anorganické plnidlo se pfednostn& povazuje
uhli¢itan vapenaty. Anorganicka plnidla maji velikost Eastice 1 az 5 mikrond a tvoii 5 az 70 %
vahy smési, pfednostn& 20 a¥ 60 % vahy smési. Anorganické plnidlo miize byt opatieno
esterem, obsahujicim mastnou kyselinu, aby se dosahlo vyssi hodnoty v polymeru.

Anorganické plnidlo a termoplasticky polymer jsou smichany dohromady, aby vytvotily
homogenni smés ve vhodném protlatovaéi, nebo v odligném piipravném misicim tkonu. Tato

smés je potom odlita do filmu.
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Ze zasobovaci civky 11 je film 12 vsunut mezi stisk 51 dvou protilehlych kotoudu 52 a 54

ptistroje 50. Pristroj 50 je zfetelné&ji zobrazen na obr. 2. Kotoud 52 obsahuje mnostvi
ozubenych &asti 56 a drazkovanych &asti 58, vedoucich kolem obvodu kotoude. Ozubené Sasti
56 obsahuji mnozstvi zubli 57. Zuby 57 jsou paralelni s osou kotoude 52. Kotoud 54 obsahuje
mnoZstvi ozubenych Easti 60 a draZkovanych &asti 62, vedoucich kolem obvodu kotouge.
Ozubené &asti 60 obsahuji mnoZstvi zubl 61. Zuby 61 jsou paralelni s osou kotoude 54.
Drazkované Casti 58 kotoude 52 tvoii jednu linii s drazkovanymi &astmi 62 kotoude 54.
Podobné ozubené &asti 56 kotoude 52 jsou v jedné fadé s ozubenymi Sastmi 60 kotoude 54,
dovolujice zubtim 57 kotoude 52 zapadnout do zubi 61 kotoude 54. ﬁseky filmu 12,
prochéazejici mezi drazkovanymi &astmi 58 a 62, budou nezformovany, to znamena, 7e film 12
nebude formovan nebo nataZen a ziistane dvojrozmérny, zatimco ty useky filmu, prochézejici
mezi ozubenymi ¢astmi 56 a 60, budou formovany a/nebo nataZeny, ¢imz vytvoii ve filmu
povrch, ktery ma charakter vypouklych Zeber.

Obvyklé pohanéci prostiedky a jina zafizeni, kterych Ize pouzit ve spojeni s pfistrojem z
obr. 1, jsou dobfe znamé, a proto nejsou ve schematickém pohledu na obr. 1 zobrazens.

Vyse uvedeny postup miZe byt jakkoliv dlouho opakovan, dokud neni dosaZeno
poZadovanych vlastnosti. Je dokonce mozné zvolit stupeii zabéru protilehlych ozubenych
kotou€d, velikost, tvar a vzdalenost zubd na protilehlych kotougich, i rozmér kotoudu, aby se
doséhlo pozadovanych vlastnosti.

Na obr. 3 je zobrazeno prednostni provedeni prodysného filmu 12 pote, co prosel mezi
parem protilehlych kotoudi 52 a 54 pfistroje 50. Prodysny film 12 je zobrazen na obr. 3 v
nenatazeném stavu. Prodysny film 12 je zvlast€ vhodny pro pouiti jako zadni strana na
absorbujicim vyrobku, jako je napt. damska vloZka nebo plena na jedno pouziti. Film 12 ma
dvé& centralni linie; podélnou linii, ktera je dale uvadéna také jako osa, linie nebo smér I a
pfi¢nou nebo boéni centralni linii, ktera je dale oznadovana také jako osa, linie nebo smér t.
Tato pfitna centralni linie ,,t“ je vétSinou kolma na podélnou centralni linii 1.

Na obr. 3 a 3A film 12 obsahuje sit’ odli§nych usekd. Tato sit obsahuje alespoti prvni Gisek
64 a druhy usek 66. Film 12 obsahuje prechodovy tsek 65, ktery je na rozhrani mezi prvnim
Usekem 64 a druhym usekem 66. Film 12 ma prvni povrch 52a a protilehly druhy povrch 52b.
V provedeni, zobrazeném na obr. 3 a 3A, obsahuje film mnoZstvi prvnich useku 64 a mnoZstvi

druhych usekd 66. Tyto prvni useky 64 maji prvni osu 68 a druhou osu 69, kde prvni osa 68 je
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piednostné del3i nez druh4 osa 69. Prvni osa 68 prvniho useku 64 je paralelni s podélnou osou
filmu 12, zatimco druha osa 69 je paralelni s piidnou osou filmu 12. Druhé useky 66 maji prvni
osu 70 a druhou osu 71. Prvni osa 70 je paralelni s podélnou osou filmu 12, zatimco druh4 osa
71 je paralelni s piiénou osou filmu 12. V pfednostnim provedeni na obr. 3 jsou prvni Giseky 64
a druhé tseky 66 linearni, vedouci plynule ve sméru paralelnim s podélnou osou filmu 12.

Film 12 se sklada piinejmensim z prvniho useku a druhého useku, kde prvni usek je
viditeln& odli$ny od druhého tiseku. Termin  viditeln& odlisny“ se vztahuje k t&m ryséim filmu,
které jsou snadno rozeznatelné pouhym okem, kdy?Z film nebo pfedméty, obsahujici film, jsou
dany k b&Znému pouziti.

V prednostnim provedeni, zobrazeném na obr. 3 a 3A, jsou prvni iseky 64 dvojrozmérné.
To znamené, Ze formovaci kon, kterym film 12 projde, zanecha material v prvni Gseku 64 ve
stejném stavu, v jakém byl pied timto konem. Druhé useky 66 obsahuji mnoZstvi elementd,
které maji charakter vypouklych Zeber 74. Tyto Zebrovité elementy 74 maji prvni nebo velkou
osu 76, ktera je paralelni s pti¢nou osou filmu 12 a druhou nebo malou osu 77, ktera je
paralelni s podélnou osou filmu 12. Prvni osa 76 Zebrovitych elementi 74 je prinejmensim
stejna s druhou osou 77, a prednostng deli nez ona. P¥ednostné Jje pomér prvni osy 76 ke
druh€ ose 77 alespoii 1 : 1 nebo v&tsi, a v optimalnim p¥ipadé alespori 2 : 1 nebo v&t3i.

Zebrovité elementy 74 ve druhém tiseku 66 mohou byt od sebe oddéleny nezformovanymi
plochami. Pfednostng jsou Zebrovité elementy 74 prilehlé blizko sebe a Jsou oddéleny
nezformovanou plochou mensi nez 0,1 palci, méfeno kolmo k velké ose 76 Zebrovitych
elementi 74, a v optimalnim ptipadé jsou Zebrovité elementy 74 t&sné vedle sebe a nemaji mezi
sebou Zadnou nezformovanou plochu. Velikost Zebrovitych elementli také mize byt
pozméfiovana. Podrobngjsi popis filmu, majiciho prvni a druhy tsek, jak je zobrazeno na obr.

3 a3A, je mozné nalézt v americkém patentu &. 5 518 801, vydaném 21. kvétna 1996
(Chappell), ktery je zde pouze zminén.

Na obr. 4 je zobrazena zvétiena fotografie filmu 12 poté, co prosla mezi dvéma
protilehlymi kotouci tohoto vynélezu, jako jsou protilehlé kotouce 52 a 54 pfistroje 50. Jak je
vidét na obr. 4, film 12 obsahuje dvojrozmérné prvni tseky 64 a druhé tseky 66, které obsahuji
vypouklé Zebrovité elementy 74. Useky filmu 12, tvotici Zebrovité elementy 74 druhého Gseku

66, byly nataZeny nebo ztendeny , v kontrastu k tlustym prvnim usekdm 64, které nebyly
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nataZeny ani ztendeny. NataZeni nebo ztendeni nenj v druhych Gsecich 66 nezbytng
stejnomérné.

Obr. 4A a 4B jsou zvétiené fotografie &asti pti¢ného priifezu filmu. Usek filmu na obr. 4A
je nataZen do vé&t§i miry ne usek filmu na obr. 4B, a tudiz ma mensi tloustku ne¥ m4 usek
filmu na obr. 4B. Ve srovnani s filmem na obr. 4B m4 film na obr. 4A kromé sniZené tloustky
Je8t& zvySené mnoZstvi priiduchti. Natazenim filmu se oddéluje anorganické plnidlo od
polymeru, nasledkem &eho tlakova koncentrace vytvaii priduchy ve filmu. Tvorba
mikropriiducht umoZiiuje, aby film byl prodysny, a aby skrze n&j prochazel vypar, zatimco
prichod tekutiny je zpomalen.

Jedno méfeni prodysnosti predstavuje mira propustnosti vihkého vyparu materidlem. Aby se
snizila vlhkost a teplota uvnitt pleny, vypocitalo se, Ze pouZije-li se prodysny film jako zadni
vrstva na plen€, mél by mit miru propustnosti vihkého vyparu 500 g/m*/24 hod. az 5000
g/m’/24 hod., v lep§im piipadé 1000 g/m?/24 hod. a2 5000 g/m’/24 hod., a v optimalnim
piipad& 2000 g/m* /24 hod a2 5000 g/m%/24 hod.

Mira propustnosti vihkého vyparu je métena metodou, vyli¢enou nize. Ur&ité mno¥stvi Ca
CP se vlo# do limcové baiiky . ZkuSebni material je umistén na vrchu bariky a bezpeén& drzen
zadrznym krouzkem a t&snénim. Toto uskupeni je potom zvaZeno a zaznamenano jako
pocatedni vaha. Uskupeni je umisté&no do komory(uzaviené prostory) se stalou teplotou (40°
C) a s vihkosti (75 % pomérné vihkosti) po dobu péti hodin. Seskupeni je potom odstranéno z
komory a ponechano na dobu alespoti 30 minut, aby se vyrovnalo s teplotou pokoje, kde je
umisténa vaha. Seskupeni je potom zvaZeno a zaznamenano jako kone¢na vaha. Mira
propustnosti vihkého vyparu (MPVV) je vypodtena a vyjadiena v g/m*/24 hod. za pouZiti

nasledujiciho vzorce :

MPVYV = (koneéna vaha - podatedni vaha) x 24.0

plocha vzorku v metrech x 5,0 (as. doba v komofe)

Dalsi méfeni prodysnosti pfedstavuje mira pronikani kysliku (MPK) materialem. Aby se
snizila vihkost a teplota uvnitf pleny, vypoctitalo se, Ze prodysny film, pouzije-li se jako zadni

vrstva na pleng, by mél mit miru pronikani kysliku 3 m*/ m%24 hod a2 20 m*/m%24 hod.
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Mira pronikani kysliku je méfena metodou, popsanou niZe. Mira pronikani kysliku skrze
material se méfi tak, Ze se pouZije sklenéna komora s kyslikovym monitorem a zkougkou.
Vzorek je ufiznut piiblizné stejn& v priméru k hlinikovému aluminiovému disku, majicimu
priimér 12 em. Vzorek je umistén na vriek disku. Sklen&na komora je umisténa na disk a je
vyznacen kruh. Tento kruh ve vzorku je piefiznut. Jakmile Je piipraven, vzorkovy disk
(aluminiovou stranou dole) je stisknut mezi sklenénou komoru, obsahujici zkousku, a
prostfedni sklenénou ¢ast. Kruhovy kus gumy je umistén mezi prostfedni sklenénou ¢4ast a
oteviené usti sklenéné komory a je utésnén druhym stiskem. Komora je naplnéna aZ po okraj
dusikem za koncentrace 0,1 % kysliku po obou stranach filmu. Jedna strana je poté vystavena
vzduchu (20,9 % kysliku), a doba, poZadovana k dosaZeni pfedurcenych koncentraci kysliku
na opacné strané filmu, je zaznamenana. Mira pronikani kysliku skrze vzorek je poté

vypoctena za pouZiti nasledujictho vzorce:

MPK = (5,57 * 10*) (objem (ml))
(primérny &as (vt))

kde:

(5,57 * 10*) = Konstantni hodnota zahrnujici smérnici kiivky (8as v minutich versus %
zmeény hladiny kysliku (0,5 %)), 1 % hladiny kysliku, upravu sekund na minuty, Gpravu minut
na dny, a plodny obsah vzorku (0,775 in%);

Objem = Naméfeny objem sklen&né komory, obsahujici kyslikovou zkousku;

Casovy primér = Priimérna hodnota dasového intervalu, spojeného s 0,5 % zvy3enim

koncentrace kysliku.

Pfed absolvovanim tohoto procesu méa smichany film MPVV mensi nez 100 g/m*/24 hod a
miru pronikani kysliku meni ne 0,5 m*/m?/24 hod. Tudiz smichany film neposkytuje
poZadovanou prody3nost, dosaZenou aZ poté, co projde procesem uvedeného vynalezu.

Jak je patrno z obr. 3A a 4, metoda tohoto vynalezu rozsifuje film ven z roviny x - y, to
znamena ve sméru z, aby poskytla film se zvysenym pasuvnym méfitkem pres vypouklé
Zebrovité elementy. Naopak, tradiéni pfidavné napinaci zafizeni, jaké je napf. popsano v
americkém patentu &. 4 116 892, vydaném 26. z&fi 1978 (Schwarz), rozsituje film v roving x -

¥, v podélném nebo piiném sméru nebo v obou smérech. Tudi? tradiéni piidavné napinaci




-8-

zafizeni vytvaii film vétst dvojrozmérmé dimenze, napt. film majici v&t3i §itku a/nebo délku.
Vytvafeni filmu vétsi dimenze miZe byt nezadouci za urditych okolnosti, kdy to miZe
vyZadovat modifikaci existujictho vyrobniho zafizeni, aby se s vétSim filmem dalo manipulovat.

Kromé toho, Ze poskytuje prodysny film, poskytuje tento proces také film, ktery ma vzhled
tkaniny. Toto je zv1a3t& dilleZité, ma-li byt film pouZit jako zadni vrstva na plené. A navic,
uvedeny vynalez miZe také poskytnout prodysny film s elastickymi vlastnostmi, které
umoziiuji, aby se film natahl pod pomémé nizkym tlakem. Schopnost natahnout se pod
béZnym tlakem od&vu(nosent) miZe byt pro pleny na jedno pouZiti velmi uZite&na, nebot
nositeli poskytne zvySeny komfort a lépe se mu piizpusobi.

Naproti tomu, kdy film je odvijen ze zasobovaci civky, jak zobrazuje obr. 1, miiZe byt film
12 vsunut mezi stisk 51 dvou protilehlych kotoudt 52 a 54 bez toho, aby byl nejdiive uloZen
na zasobovaci civce. Film 12 miiZe byt napriklad vsunut mezi stisk 51 ptimo z vytladovade.

Poté, co film 12 byl vsunut mezi stisk 51 protilehlych kotoudl 52 a 54, mie byt film 12
navijen na navijeci civku. Nebo také miZe byt film dodan pfimo na absorbujici vyrobek, kde
timto vytvofi jeho zadni vstvu.

Priklady absorbujicich vyrobki na jedno pouziti jsou popsany v americkém patentu &. 4 950
264, vydanych 21. srpna 1990 (Osborne), v americkém patentu €. 4 425 130, vydaném 10.
ledna 1984 (Des Marais), v americkém patentu &. 4 321 924, vydaném 30. biezna 1982 (Ahr),
v americkém patentu &. 4 589 876, vydaném18. srpna 1987 (Van Tilburg), v americkém
patentu ¢. 3 860 003, vydaném 14. ledna 1975 (Kenneth B. Buell), a v americkém patentu & 5
151 092, vydaném 29. srpna 1992 (Kenneth B. Buell).

Zatimco formujici operaci miize byt vystaven cely film, uvedeny vynalez také miZe byt
praktikovan tak, Ze formovani je vystavena pouze &ast filmu. Napiiklad miZe byt zadouci
opatfit urdité ¢asti zadni vrstvy pleny prodysnosti, kupfikladu postranni &asti, pfi¢em? ponechat
ostatni &asti, napf. stfedni &ast zadni vrstvy, neprodysné.

Poté, co je zformovan, mize byt prodysny film pfipevnén k dal$im materialim, aby vytvofil
laminat. Pfednostné je prodysny film pfipevnén k netkanému vlaknu. Toto netkané vldkno
miiZe obsahovat pifrodni vldkna (napt. bavinéna nebo d¥evni vldkna), nebo miZe obsahovat
synteticka vlakna, jako napf. polyethylen, polypropylen, polyester, nebo jakoukoliv kombinaci
téchto vliken. Netkané viakno miZe byt Cesané(mykané), spfadené za tepla, za tepla foukané,

nebo foukané vzduchem, nebo miize mit dal3i viastnosti & mie byt vyrabéno jakymkoliv
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zplisobem, znamym v této vyrobni technice. Netkana vldkna jsou piednostni, ma-li se uit
laminétu jako zadni vrstvy pleny, kdy netkané vlakno vytvafi nejzevnéjsi povlak pleny,
poskytujici plené vzhled a pocit tkaniny. Mimoto vnéj§i povlak netkaného vldkna miize plens
poskytnout pasmo, schopné spojeni ha¢kii a poutek na upinadle. Piedpokladaji se dalsi
provedeni , ve kterych je prodysny film pfipojen k Jinym materialiim, jako jsou napf. devni
vlakna, pénové hmoty, fidka, hrubg tkana bavin&na platna(mul), filmy, nebo jakékoliv dali
materialy nebo kombinace, které plen& poskytnou vzhled a pocit tkaniny.

Tyto laminaty mohou byt vyrobeny jakymkoliv mno¥stvim zpiisobu, které jsou odbornikidm
znamy v této vyrobni technice. Tyto zplisoby spojovani zahrnuji tepelné spojent, lepivé spojeni
(kdy se pouzije jakékoliv z mnozstvi lepidel vdetng sprejovych lepidel, za tepla rozpousténych
lepidel, lepidel na latexové bazi a podobng), tlakové spojent, ultrazvukové spojeni, dynamické
mechanické spojen, zvukové spojeni, nebo jakoukoliv dal§i vhodnou spojovaci techniku &
kombinace téchto spojovacich technik, znamych v tomto vyrobnim oboru.

Nebo také smichany film miize byt nejprve pfipojen k jinému materiéhu, aby vytvofil
laminat, jet& pred tim, neZ je zformovan podle metody tohoto vynalezu, které je popsana vyse.
Tento laminat miiZe obsahovat jakékoliv z vyse zminénych struktur. Ve zvl4§té prednostnim
provedeni je tento laminat formovan vytlaenim prodySné smést do netkaného vlakna.
Smichany film je vytlaen piimo do netkaného vlakna v jeste Castecné tekutém stavu, &imZ
dojde ke spojeni smichaného filmu s jednou stranou netkaného vlakna. Tento laminat miZe
poté byt podroben procesu tohoto vynalezu. Nebo také laminat mize byt formovan vakuovym
laminovéanim netkaného vlakna do prody3né smési. Tento laminat pak mize byt podroben
procesu tohoto vynalezu.

Na obr. 5 je znazorn&no zobrazeni alternativniho provedeni protilehlé dvojice kotoudt
procesu z obr. 1. Ze zasobovaci civky 11 je film 12 vsunut mezi stisk 151 dvou protilehlych

kotouch 152 a 154 piistroje 150. Kotoud 152 obsahuje mnoZstvi ozubenych ¢asti 156 a

drazkovanych &asti 158, vedoucich kolem obvodu kotouce. Ozubené &asti 156 obsahuji
mnozstvi zubl 157. Tyto zuby 157jsou paralelni s osou kotoude 152. Kotou€ 154 obsahuje
mnoZzstvi zubli 161, vedoucich kolem obvodu kotoude. Zuby 161 jsou paralelni s osou kotoude
154. Zuby 157 kotoude 152 zapadaji do zubt 161 kotoude 154. Useky filmu 12, prochézejici
mezi drazkovanymi &astmi 158 kotoude 152 a zuby 161 kotoude 154 nebudou zformovany, to

znamena, Ze film 12 nebude formovan nebo natahovan a zistane dvojrozmérny, zatimco tseky
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filmu, prochazejici mezi ozubenymi &astmi 156, obsahujicimi zuby 157 a zuby 161 kotoude
154, budou zformovany a/nebo nataZeny, &imz vytvoii ve filmu Zebrovité elementy.

Na obr. 6 je znazornéno zobrazeni alternativniho provedeni protilehlé dvojice kotoudt
procesu z obr. 1. Ze zasobovaci civky 11 je film 12 vsunut mezi stisk 251 dvou protilehlych
kotoudi 252 a 254 pistroje 250 Kotou& 252 obsahuje mnoZstvi ozubenych &4sti 256 a
drazkovanych &asti 258, které vedou paraleln& s osou kotoude 252. Tyto ozubené &asti 256
obsahuji mnoZstvi zubli 257. Zuby 257 jsou kolmé k ose kotoude 252. Kotou& 254 obsahuje
mnoZstvi zubd 261, vedoucich kolem obvodu kotoude. Zuby 261 jsou kolmé k ose kotoude
254. Zuby 257 kotoude 252 zapadaji do zubii 261 kotoude 254. Useky filmu 12, prochézejici
mezi drazkovanymi &astmi 258 kotoude 252 a zuby 261 kotoude 254, nebudou zformovany, to
znamena, Ze film 12 nebude formovan nebo natahovan a ziistane dvojrozmérny, zatimco Useky
filmu, prochéazejici mezi ozubenymi Sastmi 256, obsahujicimi zuby 257 a zuby 261 kotoude
254, budou zformovany a/nebo nataZeny, &imZ vytvoii ve filmu Zebrovité elementy.

Obr. 7 je schematickym zobrazenim alternativni metody pro vytvafeni prody$ného filmu
tohoto vynalezu. Film 312 je odvijen ze zasobovaci civky 311 a probiha ve sméru, oznadeném
Sipkami. Film 312 obsahuje smés termoplastického polymeru a anorganického materidlu. Ze
zasobovaci civky 311 je film 312 vsunut mezi stisk 351 dvou protilehlych kotoud&t 352 a 354
pfistroje 350. Protilehlé kotoude 352 a 354 mohou byt jakékoliv z t&ch, co jsou zobrazeny na
obr. 2, 5 nebo 6. Poté, co je zformovan piistrojem 350, je film 312 vsunut mezi stisk dvou
protilehlych kotoudti 452 a 454 piistroje 450. Protilehlé kotoude 452 a 454 mohou byt
jakékoliv z t&ch, co jsou zobrazeny v jakémkoliv z obr. 2, 5 nebo 6,

Vyse zminény postup miZe byt opakovan tak dlouho, dokud neni dosa¥eno poZadovanych
vlastnosti. Kromé toho, stupeti zab&ru ozubenych protilehlych kotoudt, velikost, tvar a
vzdalenost zubl na protilehlych kotougich, a velikost kotoud, miize byt zvolena, aby se
vytvofily poZadované vlastnosti.

V alternativnim provedeni méZe byt metoda tohoto vynalezu provadéna v kombinaci s
piidavnou natahovaci operaci, popsanou ve vyie zmin&ném americkém patentu €. 4 116 892,
vydaném 26. zafi 1978 (Schwarz). Naptiklad film mize byt nataZen a poté vsunut mezi
protilehl¢ kotouce tohoto vynalezu. Vyse zminény postup miZe byt obracen a/nebo opakovan,

aby se ve filmu vytvofily pozadované vlastnosti.
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Byla zde zobrazena a popsana jednotliva provedeni soucasného vynélezu, pfi¢emz

odbornikim v této technice by mélo byt ziejmé, e Ize provést riizné dalsi zmény a modifikace

Ed

aniz by doslo k poruieni ducha a zdméru tohoto vynalezu. Je tudiz Umyslem postihnout v

pfiloZenych narocich viechny takovéto zmény a modifikace.
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PATENTOVE NAROKY

1. Metoda pro formovani prody$ného filmu, film obsahujici smé&s termoplastického

polymeru a anorganického materialu, vyznadujici se tim, Ze,

a) film je vsunut mezi prvni kotoud a druhy kotoug, prvni kotoud obsahuje mnoZstvi
ozubenych &asti, odd&lenych od sebe mnoZstvim drazkovanych &asti, ozubené &4sti obsahuji
mnoZstvi zubt, druhy kotoud obsahuje mnoZstvi zubd, které zapadaji do zubi na prvnim
kotou¢i; kdyz film je vsunut mezi prvni kotoué a druhy kotoug,isek filmu, prochazejici mezi
drazkovanymi &astmi na prvnim kotoudi a zuby na druhém kotoudi, zistava dvojrozmérny a
vytvaii ve filmu prvni Gseky, zatimeo tsek filmu, prochazejici mezi zuby na prvnim kotoudi a
zuby na druhém kotoudi, je zformovan do druhych Gsekd, majicich charakter vypouklych

Zeber.

2. Metoda podle naroku 1, ve které prvni Gisek a druhy Gsek jsou jeden od druhého viditeln&

odli§né.

3. Metoda podle naroku 1 nebo naroku 2, ve které prvni usek nema charakter Zeber(nema

Zebrovité elementy).

4. Metoda podle kteréhokoliv z piedchazejicich narokd, ve které film vytvaii zadni vrstvu na

absorbujicim vyrobku na jedno pouZiti.

5. Metoda podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokd, ve které film tvoii &4st zadni vIstvy

na absorbujicim vyrobku na jedno pouZiti.

6. Metoda podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokd, obsahujici navic nasledujici krok :

b) spojeni filmu s netkanym vidknem.

7. Metoda podle naroku 1, ve které film je spojen s netkanym vldknem, aby vytvoily

laminat jesté pted krokem a).
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8. Metoda podle naroku 7, ve které film je spojen s netkanym vlaknem vytladenim filmu do

netkaného vlakna.

9. Metoda podle kteréhokoliv z ptedchazejicich narok, ve které anorganicky material

obsahuje uhligitan vapenaty.

10.  Metoda podle naroku 1, obsahujici navic nasledujici krok :

b) vsunuti filmu mezi treti kotoud a Ctvrty kotoug, tieti kotoud obsahuje mno¥stvi

ozubenych ¢asti, oddélenych od sebe mnostvim drazkovanych &asti, ozubené &sti obsahuyji

mnoZstvi zubt, které jsou paralelni s osou tfetiho kotouce, &tvrty kotou¢ obsahuje mnoZstvi

zubl, které zapadaji do zubli tietiho kotouge, zuby ¢tvrtého kotoude jsou paralelni s osou

étvrtého kotoude.
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