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Sposdb wytwarzania zaplonnika jarzeniowego do swietlowek

1
Swietléwki podobnie jak inne lampy wyladowcze
z podgrzewang katodq wymagaja dla spowodowania
zaplonu specjalnego urzadzenia powodujgcego chwi-

lowe przepuszczenie przez katody lampy prgdu.

wiekszego od nominalnego.

Jednym z urzgdzen spelniajgcych to zadanie jest
zaplonnik jarzeniowy. Jest to lampka wyladowcza,
ktérej jedna lub obie elektrody wykonane sg z ter-
mobimetalu. Wskutek nagrzewania spowodowanego
wyladowaniem elekirycznym miedzy elektrodami,
termobimetal wygina sie i po pewnym czasie na-
stepuje zwarcie elektrod. W czasie gdy elektrody sa
zwarte, przez obwéd w ktéry wigczony jest zapton-
nik przeplywa zwiekszony prad podgrzewajgcy ka-
tody. Zwarcie elektrod powoduje zanik wyladowa-
nia, tym samym ustaje ich podgrzewanie. Stygnac,
termobimetal wraca do swego poprzedniego potlo-
zenia, a rozwarcie styk6w powoduje w obwodzie,
w ktorym znajduje sie opér indukcyjny, wzrost na-
piecia pozwalajgcy na zapilon $wietléwki. Przykla-
dowy obwéd Swietléwki pokazany jest na fig. 1.
Na rysunku tym, litera a oznacza §wietléwke, lite-
ra b zaplonnik, litera ¢ opér indukcyjny (dlawik).
Fig. 2 pokazuje polozenie elektrod zaplonnika w mo-
‘mencie dolgczenia obwodu do Zré6dla napiecia. Fig. 3
pokazuje polozenie elektrod tego samego zaplon-
nika w momencie ich zwarcia.

Fig. 2 i 3, przedstawiajg ré6wnoczeénie znang i cze-
sto stosowang konstrukcje zaplonnika. Inng znang
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konstrukcje przedstawia fig. 4. Wspélng cechq tych
konstrukcji jest uzycie elementéw szklanych przy
wytwarzaniu wnetrz zaptonnikéw. Takim elemen-
tem szklanym jest tak zwana peretka, oznaczona na
fig. 2 1 3 literg d lub nozka oznaczona na fig. 4 lite-
rg €. Proces wytwarzania zaplonnikéw wedlug tych
dwoéch i innych znanych konstrukcji, dzieli sie na
dwie zasadnicze grupy operacji technologicznych:
wytworzenie elementéw wewnetrznych zaplonnika
i zatopienie tych elementéw w batice i wypompo-
wanie. Wynalazek ma na celu uproszczenie sposobu
wytwarzania elementéw wewnetrznych zaplonnika.
Istotg wynalazku jest zastapienie elementéw szkla-
nych uzywanych dotychczas przy wytwarzaniu za-
plonnikéw odcinkiem odpowiedniego drutu wygie-
tego w ksztalcie litery U. Do obydwé6ch koficéw te-
go drutu przyspawane sg elekirody termobimeta-
lowe. Stosujgqc takg konstrukcje eliminuje sie ope-
racje termicznej obrébki czeSci szklanych zaplon-
nika i w ten sposéb unika sie strat powodowanych
czestym pekaniem tych czesci oraz utleniania cze§ci
metalowych w pobli2u nagrzewanych plomieniem
detali szklanych. Ograniczenie operacji technolo-
gicznych do spawania i krepowania pozwala na
latwe i pelne zautomatyzowanie procesu wytwarza-
nia zaplonnikéw, co jest niezwykle trudne przy
stosowaniu detali szklanych.

Zaplonnik wytworzony wedlug opisanego sposobu -
przedstawiony jest na fig. 5. Po zatopieniu elektrod
zaptonnika w bance, wypompowaniu powietrza i na-
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pelnieniu banki odpowiednim gazem na przyklad Zastrzezenie patentowe
argonem, odcinek drutu utrzymujgcy obydwie
elektrody przecina si¢ w miejscu oznaczonym lite- Spos6b wytwarzania zaplonnika jarzeniowego do
ra f. Elektrody termobimetalowe oznaczone sg li- Swietlowek, znamienny tym, Ze obydwie elektrody
terg g. 5 W czasie procesu wytwarzania lgczy sie ze sobg

w spos6b trwaly za pomocg odcinka drutu o ksztal-
cie litery U.
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