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La présente invention concerne la fabrication
de condensateurs électrolytiques secs & anode d'alumi-
nium,.

Le procédé classique de fabrication de tels
condensateurs consiste A élaborer un condensateur é1lé-
mentaire comprenant une lamelle d'aluminium, cette
lamelle étant ensuite couverte d!'oxyde dtaluminium, puis
d'un oxyde semi-conducteur tel que du bioxyde de manga-
ndse, et enfin d'au moins une couche conductrice de
cathode, telle que du graphite partiellement recouvert
d'une métallisation, par exemple a l'argent.

Industriellement, ces opérations se font en
méme temps sur une série de condensateurs élémentaires
solidaires d'une barrette-support. Généralement, ces
lamelles sont reliédes par une tige & la barrette-support
et affectent la forme d'un drapeau,

Pour réaliser des condensateurs de ce type
qui présenfent une valeur de capacité importante, il est
connu d'empiler une pluralité de condensateurs élémen-
taires obtenus par le procédé ci-dessus, et de relier
entre eux, dans un montage en paralléle, leurs connexions
anodique et cathodique, respectivement.

Le probléme gui se pose est 1'établissement
de la connexion anodique commune car lfaluminium pra-
tiquement pur ne se préte pas & une métallisation préa-
lable, du type de celle & base d'argent. En outre, la
barrette-support accepte mal un pliage qui est, de sur-
croft, difficilement compatible avec les impératifs d'une
fabrication en série.

La présente invention vise essentiellement &
améliorer cette situation.

Selon la caractéristique essentielle de 1l'in-
vention, les lamelles ont une forme symétrique par

rapport & leur liaison & la barrette, la barrette est
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découpée longitudinalement pour laisser subsister un
ruban reliant les lamelles et ce ruban est ensuite
replié pour empiler les condensateurs €élémentaires avani
la mise en place de connexiones cathodique et anodigque,

Les lamelles ont avaniageusement la forme d'un
rectangle prolongé sur un cdté par un triangle isccéle
dont le sommet est tronqué et comstitue ia liaison avec

la barrette. ‘

On peut alers, apres découpe longitudinale de
la barrette, la découper transversalement pour obtenir
le nombre voulu de condensateurs élédmentaires gui seront
empilés ensuite par pliage du ruban;

On pourra avantageusement déposer, de fagon
connue en soi, une colle conductrice sur la couche conduc-
trice de cathode, avant fixation des comnnexions anodique
et cathodigque. On interposera de préférence, de manidre
connue en soi, également un enduit semi-flexible entre
les condensateurs élémentaires empilés,

Dtsutres caractéristiques et avanitages de
1'invention apparaitront & la lecture de la description
détaillée gqui va suivre, faite en référence aux dessins
annexés, donnés pour illustrer & titre non limitatif un
mode de mise en oeuvre préférentiel de ll'invention, et
sur lesquels ¢ .

o« la figure 1 illustre une barrette-suppori
portant plusieuré lamelles destindes & former des conden-
sateurs élémentaires j

. la figure 2 illustre en perspective une
lamelle de la figure 1, une fois couverte des différentes
couches précitées j

« la figure 3 est une vue analogue a celle de

1la figure 1 montrant la découpe longitudinale de 1la

- barrette-support 3

o la figure 4 illustre un ensemble de quatre
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condensateurs élémentaires aprés découpes longitudinale
et transversale de la barrette-support

« la figure 5 montre l'empilement des quatre
condensateurs élémentaires de la figure 4 apréds pliage
du ruban ; et

. la figure 6 illustre ltapposition d'une colle
conductrice sur le cdté cathodique de l'empilement de
la figure 4 et l'interposition d'un enduit semi-
flexible entre les différents condensateurs élémentaires
équipés de cette couche de colle conductrice.

On se référera maintenant au dessin annexé
pour décrire la fabrication des condensateurs électro-
lytiques secs a anode d'aluminium selon l1l'invention.,

Tout d'abord,'on estampe une feuille d'alumi-
nium 10 pour obtenir, comme représenté sur la figure 1,
une série d'éléments de condensateurs idéntiques, tels
12, solidaires d'une barrette-support transversale IQ.
Les futures parties actives des condensateurs ont la
forme d'un rectangle prolongé sur un c8té par un triangle
isocdéle dont le sommet est tronqué et constitue la liai-
son 16 avec la barrette 14. Ces futures parties actives
seront ci-apreés dénommées "lamelles",

On fait ensuite subir & chaque lamelle une
série dtopérations classiques comprenant

- un nettoyage et une attaque chimique’dea
lamelles, de fagon & leur donner une certaine porosité
superficielle 3

-~ la formation d'une ou de préférence de
plusieurs couches dloxyde d'aluminium sur les lamelles,
par oxydation électrolytique en milieu acide, suivie
d'un traitement de stabilisation ;

- dép8t sur 1l'oxyde des lamelles d'un oxyde
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semi-conducteur, tel que du bioxyde de manganése, par
imprégnation 34 ltaide d'une solution de nitrate de man-
gandse, suivie de pyrolyse, ces deux opérations étant
de préférence répétées 3}

~ dépdt de graphite sur l'oxyde de mangandse,
puis d'une argenture sur le graphite, pour constituer la
cathode.

Comme le montre la figure 2, chaque lamelle
12 constitue un condensateur élémentaire comportant une
couche de graphite 18, qui constitue l'anode, et son ar-
genture 20, en attente de connexion,

Selon 1lt!'invention, on découpe ensuite longitu-
dinalement la barrette-support 14 selon une ligne 22
représentée en pointillé, de maniére & laisser subsister
un ruban 24 reliant les lamelles 12 entre elles (figure
3).

On découpe alors ce ruban transversalement

pour obtenir le nombre voulu de condensateurs élémentaires.

La figure 3 illustre un ensemble de quatre condensateurs
élémentaires ainsi obtenus.

Lt'étape suivante (figure 5) consiste & plier
1e ruban 24 de manidre & empiler les lamelles 12 en su-
perposition, de maniére & avoir une disposition paralléle
de ces condensateurs élémentaires.

Du c8té des lamelles, opposé & leur liaison
avec le ruban, on dépose une couche de colle conductrice
26 qui relie entre eux les différents pbles négatifs
(argenture), & la fois électriquement et mécaniquement
(figure 6). Cette colle peut &tre par exemple une sus-
pension 4 62 % dtargent dans un liant polymére organique.

On interpose avantageusement entre les conden=
sateurs &lémentaires une couche mince d'un enduit semi-
flexible tel 28 afin de répartir les contraintes méca-

niques sur toute la surface des lamelles 12. Cet enduit
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est par exemple un vernis cellulosique ou une résine
polyuréthane, ou encore une résine aux silicones,

Aprés cela, on fixe par soudure électrique
ou 2autre une connexion anodique sur le ruban 24 et on
fixe par collage ou soudure sur la couche de métallisa-
tion 26 une connexion cathodigue.

Le composant ainsi obtenu est placé dans un
boftier moulé, de maniére connue en soi,

On obtient de cette fagon des condensateurs
trds fiables dont les capacités s'!échelonnent entre 0,22
et 100 micro-Farads, suivant les dimensions de la la-
melle élémentaire et le nombre de lamelles empilées,

Bien entendu, la présente invention n'est pas
limitée au mode de réalisation décrit et s'étend &

toute variante conforme & son esprit,.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication de condeasateurs
électrolytiques secs & anode d'aluminium, du type dans
lequel on élabore un condensateur dliémentaire comprenant
une lamelle dtaluminium, cette Ilamelle étant ensuite
couverte d'oxyde d'aluminium, puis d'un ocxyde seni-
conducteur tel que du bioxyde de mangandse, et enfin d'aun
moins une couche conducirice de cathode; telle gus du
graphite partiellement recouvert dfune métaliisation,
ces opérations se falisant en méme temps sur une série de
condensateurs élémentaires solidaires dfune barrette-
support, caractérisé par le fait que leg lamelles ont
une forme symétrique par rapport & leur liaison & la
barrette, que la barrette est découpde lcngitudinalement
pour laisser subsister un ruban reliant les lameliles et
que ce ruban est replié pour empiler les condensateurs
élémentaires avant la mise en place de connexionz catho~
dique et anodique,

2, Procédé selon ia resvendication i, caracté-
risé par le fait que les lamelies ent;la forme d'un rece-
tangle prolongé sur un cdté par un triangle isocéle deont
le somaet est tronqué et constitue la liaison avec la
barrette.

3. Procédé selon l'une des revendications 1
et 2, caractérisé par le fait gue, &prés découpe longi=-
tudinale de la barrette, celle-5i est découpée trans-
versalement pour obtenir le nombre voulu de condensa-

teurs élémentaires,
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