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Wedtug patentu nr 27 896 zuzel sodo-
wy, otrzymywany jako produkt odpadko-

wy przy odsiarkowywaniu suréwki soda

i masami zawierajacymi sodg, stosuje si¢
do wytwarzania nawozu fosforowego, w
ktérym kwas fosforowy wystepuje przewaz-
nie w postaci rozpuszczalnej w cytrynianie
amonowym. Mianowicie fosforan mineral-
ny miesza si¢ z zuzlem sodowym w stosun-
ku wagowym mniej wiecej 1:1, po czym
otrzymana mieszanine stapia si¢. w odpo-
wiednim piecu, najlepiej w piecu obroto-
wym. Sposéb ten umozliwia otrzymywa-
nie nawozu fosforowego, zawierajacego

najwyzej 20% kwasu fosforowego, roz-
puszczalnego w cytrynianie amonowym.
Celem patentu niniejszego jest ulepsze-
nie sposobu wedlug patentu nr 27896. W
mysl wynalazku niniejszego zawartosé kwa-
su fosforowego, rozpuszczalnego w cytry-
nianie amonowym, mozna jeszcze bardziej
zwigkszyé w nawozie fosforowym dzigki
temu, ze zuzel sodowy wylugowuje si¢ naj-
pierw w znany sposéb woda, a produkt lu-
gowania zuzytkowuje sie do przerébki fos-
foranu surowego. Wynalazek ten opie-
ra sie na fakcie, ze przy wylugowy-
waniu zuzla sodowego nie tylko siar-



kowe zwiazki potasowcéw i nie zuzyt-
kowana soda, lecz rowniez kwas krzemo-
wy i kwas fosforowy w przewaznej czesci
przechodza do roztworu dajac krzemian
sodowy i fosforan sodowy. Wedlug tego
sposobu daje si¢ otrzymaé nawéz fosforo-
wy, zawierajacy 30°o catkowitej ilosci kwa-
su fosforowego i przeszlo 28,5/ kwasu fos-
forowego, rozpuszczalnego w cytrynianiz
amonowym. Sposéb ten daje si¢ dobrze
przeprowadzaé¢ w piecu obrotowym, przy
czym nie tworzy sie osad, a gotowy produkt
nie zawiera szkodliwych ilosci siarki pocho-
dzacej z siarczkow.

Sposéb  przeprowadza
jaco:

zuzel zawierajacy potasewce tuguje sie
woda 1 z roztworu usuwa sie siarke siarcz-
- . kowg droga chemiczna. Nastepnie roztwor
odparowuje sie, pozostalosé miesza sie z su-
rowym fosforanem i poddaje procesowi to-
pienia lub spiekania. Okazalo sie przy tym
praktycznym tugowanie zuzla sposobem
przeciwpragdowym.

sie nastepu-

Stwierdzono réwniez droga doswiad-
czalna, ze {frakcje lugowa, zawierajacay
glowng ilosé¢ siarki siarczkowej, dobrze jest
dalej przerabia¢ oddzielnie.

Siarke siarczkowa mozna usuwaé sposo-
bami nastepujacymi:

1) Przez wdmuchiwanie powietrza pod-
czas lugowania mozna przeprowadzaé wie-
ksza czes¢ siarki siarczkowej w nieszkodli-
wa siarke siarczanowg, przy czym miesza-
jace dzialanie powietrza wdmuchiwanego
przyspiesza rownoczesnie wylugowanie.

2) Przez dodawanie substancji wiaza-
cych siarke do wyciagu, a zwlaszcza do
frakcji bogatej w siarke siarczkowa.

Jako substancje takie mozna stosowa¢
miatko rozdrobnione rudy zelaza i manga-
nu, pozostalosci z produkcji bauksytu, pyt
gardzielowy i filtrowy, odpadki zelaza w
postaci rozdrobnionej i podobne.

3) Przez odparowywanie tugu, przy
czym otrzymany produkt zawierajacy po-
tasowce posiada w przyblizeniu sklad na-

stepujacy:

Na:0 45 — 529, CaO 1,0 — 2,2°,
SiO: 10 — 177 MgO 01 — 07°
Fe:0z 0,5 — 2% Calkowita iloéé siarki 4 — 8%
MnO 0,3 — 19, Siarki siarczanowej 1 — 3%
-ADLO3 0,0 — 2% P205 5 — 10%

Okazalo sie jednak rzecza korzystna

otrzymywanie w specjalnym bebnie ziarnek

ze stezonego tugu z miatko rozdrobionym
{osforanem surowym

W celu przyspieszenia wydzielenia
fluoru i pozostaltej siarki siarczkowej do
mieszaniny zasadowej dodaje sie nieznacz-
ne ilosci soli kuchennej. Sé6l kuchenna
w temperaturze przejscia w stan rozpusz-
czalnosci pod dzialaniem wilgoinych ga-
z6w piecowych przechodzi w tlenek wap-
nia i kwas solny, ktéry daje sie ujawnié
bezposrednio w gazach piecowych. W pota-

czeniu z SO: ze spalania gazu koksowego
nastgpuje wowczas wydzielanie si¢ w tyl-
nej strefie pieca reszty siarki siarcz-
kowej.

Rozklad moze by¢ dokonywany za-
rowno przez spickanie, jak i przez topienie.

Pozostatos¢ wylugowanych zuzli zawie-
ra 30 — 40%0 metalu, a po aglomeracji daje
tani material wsadowy do wielkich piecow.

Przyktad I

Wylugowano 120 kg tak zwanego zuzla
sodowego, a siarke siarczkowa usunieto
przez dodanie pozostatosci bauksytu.



Odparowany tug przed dodaniem bau-
ksytu zawieral 5,1% 'siarki siarczkowej,
a po dodaniu —2,3%. Stezony tug zmie-
szano ze 100 kg tak zwanych koncentratow
»Kola" (zawartosé¢ P20s5 — 40,1%), a mie-

29,649, P20s (calkowita ilos¢),
28,819,

21,52

Przyktad II.

Wylugowano 1000 kg zuzla sodowe-
g0, a otrzymane przez odparowanie zwigz-
ki potasowcowe zmieszano z 1000 kg fos-
foranu krzemowego i 20 kg soli kuchenne;j,

28,539
21,79 .
25,9%

P20; (ilos¢ catkowita),

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nawozu fosfo-
rowego wedlug patentu nr 27 896, znamien-
ny tym, Ze zuzel sodowy wylugowuje sie
woda i wodny wyciag poddaje catkowite-
mu lub czesciowemu odparowywaniu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze z roztworu usuwa si¢ siarke siarcz-
kowg przez dodawanie srodkéw wiazacych
siarke.

3. Sposob wedtug zastrz. 112, znamien-
ny tym, ze lugowanie przeprowadza sie
stopniowo, przy czym frakcj¢ zawierajaca
siarke przerabia si¢ oddzielnie.

4. Sposéb wedlug zastrz 1—3, zna-
mienny tym, Ze ziarna wytwarza si¢ z mie-
szaniny wyciaggu stezonego az do rozpoczy-
najacej sie krystalizacji i miatko rozdrob-

szaning¢ spiekano w temperaturze 1 000° w
piecu obrotowym. Po zmieleniu do mial-
kosci 93°o otrzymano nawéz fosforowy,
ktory posiadal sklad nastepujacy:

P20s rozpuszczalnego w kwasie cytrynowym przy rozpuszczalnosci =97,3%,
P205 rozpuszczalnego w cytrynianie amonowym przy rozpuszczalnos$ci=91,0%,.

po czym spiekano powyzsza mieszanine w
piecu obrotowym. Po zmieleniu do 93%bs-
owej miatkos$ci otrzymano produkt o skla-
dzie nastepujacym:

'P20; rozpuszczalnego w kwasie cytrynowym przy rozpuszczalnosci = 97,1%,
P205 rozpuszczalnego w cytrynianie amonowym przy rozpuszczalnoéci=91,0%,

nionego fosforanu surowego, przy czym wy-
twarzanie przeprowadza si¢ w jednym
Eebnie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 —4, zna-

. mienny tym, ze produkt poddaje sie pro-

cesowi spiekania w piecu obrotowym lub na
tasmie.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 —4, zna-
mienny tym, ze produkt poddaje si¢ proce-
sowi stapiania w piecu zwyklym lub obro-
towym.
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