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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た 画 像 を 中 間 転 写 体 上 に 転 写 し た 後 、 第 ２ の 画 像 担 持 体
上 に 更 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 に 使 用 さ れ る 中 間 転 写 体
　 前 記 中 間 転 写 体 が 体 積 抵 抗 率 の 異 な る 少 な く と も ２ 種 類 の 樹 脂 そ れ ら の 樹 脂 の
う ち 最 も 体 積 抵 抗 率 の 高 い 樹 脂 と 最 も の 低 い 樹 脂 が 海 島 構 造 を 、
最 も 体 積 抵 抗 率 が 低 い 低 抵 抗 樹 脂

　
Ｍ Ａ ／ Ｍ Ｂ ＞ ５ 　 　 （ １ ）

Ｍ Ａ ：

Ｍ Ｂ ：

こ と を 特 徴 と す る 中 間 転 写 体 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 中 間 転 写 体 の 体 積 抵 抗 が １ ０ 0  Ω ～ １ ０ 1 2 Ω で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記
載 の 中 間 転 写 体 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 中 間 転 写 体 の 表 面 抵 抗 が １ ０ 0  Ω ～ １ ０ 1 7 Ω で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １

に 記 載 の 中 間 転 写 体 。
【 請 求 項 ４ 】
　
　

　

【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ の 厚 み 前 記 環 状 ダ イ ス の ダ イ ギ ャ ッ プ よ り 薄 い こ と を 特 徴

で あ っ て 、
を 含 み 、

体 積 抵 抗 率 と 形 成 し 前 記
が 該 中 間 転 写 体 の 面 方 向 に 延 在 し て い る 島 部 分 を 構 成 し

、
該 島 部 分 は 、 下 記 式 （ １ ） 及 び （ ２ ） ：

０ ． １ μ ｍ ≦ Ｍ Ａ ≦ １ ０ ． ０ μ ｍ 　 （ ２ ）
前 記 島 の 延 在 方 向 に 平 行 に 該 中 間 転 写 体 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お い て 観 察 さ れ

る 島 部 分 の 各 々 の 最 大 長 さ の 平 均 値
前 記 島 の 延 在 方 向 に 対 し て 直 角 の 方 向 に 該 中 間 転 写 体 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お

い て 観 察 さ れ る 島 部 分 の 各 々 の 円 相 当 径 の 平 均 値
に 示 す 関 係 を 満 た し て い る

１ に

ま た
は ２

請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ か に 記 載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
（ ｉ ） 前 記 体 積 抵 抗 率 の 異 な る 少 な く と も ２ 種 類 の 樹 脂 を 含 む 成 形 用 原 料 を 環 状 ダ イ ス

か ら 押 出 成 形 し て チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 成 形 す る 工 程 と 、
（ ｉ ｉ ） 該 チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 切 断 し て 中 間 転 写 体 を 得 る 工 程 と 、

を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 。

状 フ ィ ル ム が 、



と す る 請 求 項 記 載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 環 状 ダ イ ス チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 の 吐 出 速 度 よ り 、 の 引 き
取 り 速 度 の ほ う が 高 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 押 出 成 形 比 ０ ． ５ ～ ４ ． ０ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

の い ず れ か に 記 載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 環 状 ダ イ ス 吐 出 さ れ た チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 に 大 気 圧 以 上 の 圧 力 を
有 す る 気 体 を 吹 き 込 こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 の い ず れ か に 記 載 の 中 間 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た 画 像 を 中 間 転 写 体 上 に 転 写 し た 後 、 第 ２ の 画 像 担 持 体
上 に 更 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 に お い て 、 該 中 間 転 写 体 が 請 求 項 １ ～ の い ず れ か
の 中 間 転 写 体 で あ る こ と を 特 徴 と す る 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た ト ナ ー 像 を 、 第 ２ の 画 像 担 持 体 上 に 静 電 的 に 転 写 す る
画 像 形 成 装 置 用 転 写 装 置 に 使 用 さ れ る 転 写 部 材 、
　 前 記 転 写 部 材 が 体 積 抵 抗 率 の 異 な る 少 な く と も ２ 種 類 の 樹 脂 、 そ れ ら の 樹 脂 の う
ち 最 も 体 積 抵 抗 率 の 高 い 樹 脂 と 最 も の 低 い 樹 脂 海 島 構 造 を し 、 最
も 体 積 抵 抗 率 が 低 い 低 抵 抗 樹 脂
　
Ｍ Ａ ／ Ｍ Ｂ ＞ ５ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （ １ ）

Ｍ Ａ ：

Ｍ Ｂ ：

こ と を 特 徴 と す る 転 写 部 材 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 転 写 部 材 の 体 積 抵 抗 が １ ０ 0  Ω ～ １ ０ 1 2 Ω で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記
載 の 転 写 部 材 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 転 写 部 材 の 表 面 抵 抗 が １ ０ 0  Ω ～ １ ０ 1 7 Ω で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

に 記 載 の 転 写 部 材 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　
　

　

【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ の 厚 み 前 記 環 状 ダ イ ス の ダ イ ギ ャ ッ プ よ り 薄 い こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 に 記 載 の 転 写 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 環 状 チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 の 吐 出 速 度 よ り 、 引 き 取
り 速 度 の ほ う が 高 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ま た は に 記 載 の 転 写 部 材 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 １ ６ 】
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４ に

か ら の 前 記 チ ュ ー ブ 状 溶 融 物
４ ま た は ５ に

チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム の が
４ ～ ６

工 程 （ ｉ ） が 、 か ら
ん で 前 記 チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 成 形 す る 工 程 を 含 む

４ ～ ７

３ に 記 載

で あ っ て
を 含 み

体 積 抵 抗 率 と が 形 成 前 記
が 該 転 写 部 材 の 面 内 方 向 に 延 在 し て い る 島 部 分 を 構 成 し 、

該 島 部 分 は 、 下 記 式 （ １ ） 及 び （ ２ ） ：

０ ． １ μ ｍ ≦ Ｍ Ａ ≦ １ ０ ． ０ μ ｍ 　 　 （ ２ ）
前 記 島 の 延 在 方 向 に 平 行 に 該 転 写 部 材 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お い て 観 察 さ れ る

島 部 分 の 各 々 の 最 大 長 さ の 平 均 値
前 記 島 の 延 在 方 向 に 対 し て 直 角 の 方 向 に 該 転 写 部 材 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お い

て 観 察 さ れ る 島 部 分 の 各 々 の 円 相 当 径 の 平 均 値
で 示 す 関 係 を 満 た し て い る

１ ０ に

１ ０ ま た
は １ １

請 求 項 １ ０ ～ １ ２ の 何 れ か に 記 載 の 転 写 部 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
（ ｉ ） 前 記 体 積 抵 抗 率 の 異 な る 少 な く と も ２ 種 類 の 樹 脂 を 含 む 成 形 用 原 料 を 環 状 ダ イ ス

か ら 押 出 成 形 し て チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 成 形 す る 工 程 と 、
（ ｉ ｉ ） 該 チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 切 断 し て 転 写 部 材 を 得 る 工 程 と 、

を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る 転 写 部 材 の 製 造 方 法 。

状 フ ィ ル ム が 、
１ ３

ダ イ ス か ら の 該 チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 の
１ ３ １ ４



　 の 押 出 成 形 比 ０ ． ５ ～ ４ ． ０ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
い ず れ か に 記 載 の 転 写 部 材 の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 環 状 ダ イ ス か ら 吐 出 さ れ た チ ュ ー ブ 状 溶 融 物 に 大 気 圧 以 上 の 圧 力 を
有 す る 気 体 を 吹 き 込 こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 の い ず れ か に 記 載 の 転 写 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た ト ナ ー 像 を 、 第 ２ の 画 像 担 持 体 上 に 静 電 的 に 転 写 す る
画 像 形 成 装 置 に お い て 、 該 装 置 に 使 用 さ れ る 転 写 部 材 が 請 求 項 の い ず れ か に 記
載 の 転 写 部 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 画 像 形 成 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 従 っ て 、 本 発 明 は 、 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た 画 像 を 中 間 転 写 体 上 に 転 写 し た 後
、 第 ２ の 画 像 担 持 体 上 に 更 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 に 中 間 転 写 体
　 前 記 中 間 転 写 体 が 体 積 抵 抗 率 の 異 な る 少 な く と も ２ 種 類 の 樹 脂 そ れ ら の 樹 脂 の
う ち 最 も 体 積 抵 抗 率 の 高 い 樹 脂 と 最 も の 低 い 樹 脂 が 海 島 構 造 を 、
最 も 体 積 抵 抗 率 が 低 い 低 抵 抗 樹 脂

　
Ｍ Ａ ／ Ｍ Ｂ ＞ ５ 　 　 （ １ ）

Ｍ Ａ ：

Ｍ Ｂ ：

中 間 転 写 体 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 第 １ の 画 像 担 持 体 上 に 形 成 さ れ た ト ナ ー 像 を 、 第 ２ の 画 像 担 持 体 上 に
静 電 的 に 転 写 す る 画 像 形 成 装 置 用 転 写 装 置 に 使 用 さ れ る 転 写 部 材 、
　 前 記 転 写 部 材 が 体 積 抵 抗 率 の 異 な る 少 な く と も ２ 種 類 の 樹 脂 、 そ れ ら の 樹 脂 の う
ち 最 も 体 積 抵 抗 率 の 高 い 樹 脂 と 最 も の 低 い 樹 脂 海 島 構 造 を し 、 最
も 体 積 抵 抗 率 が 低 い 低 抵 抗 樹 脂
　
Ｍ Ａ ／ Ｍ Ｂ ＞ ５ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 （ １ ）

Ｍ Ａ ：

Ｍ Ｂ ：

転 写 部 材 で あ る 。
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前 記 チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム が
１ ３ ～ １ ５ の

工 程 （ ｉ ） が 、
ん で 前 記 チ ュ ー ブ 状 フ ィ ル ム を 成 形 す る 工 程 を 含 む

１ ４ ～ １ ６

１ ０ ～ １ ２

使 用 さ れ る で あ っ て 、
を 含 み 、

体 積 抵 抗 率 と 形 成 し 前 記
が 該 中 間 転 写 体 の 面 方 向 に 延 在 し て い る 島 部 分 を 構 成 し

、
該 島 部 分 は 、 下 記 式 （ １ ） 及 び （ ２ ） ：

０ ． １ μ ｍ ≦ Ｍ Ａ ≦ １ ０ ． ０ μ ｍ 　 （ ２ ）
前 記 島 の 延 在 方 向 に 平 行 に 該 中 間 転 写 体 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お い て 観 察 さ れ

る 島 部 分 の 各 々 の 最 大 長 さ の 平 均 値
前 記 島 の 延 在 方 向 に 対 し て 直 角 の 方 向 に 該 中 間 転 写 体 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お

い て 観 察 さ れ る 島 部 分 の 各 々 の 円 相 当 径 の 平 均 値
に 示 す 関 係 を 満 た し て い る こ と を 特 徴 と す る

で あ っ て
を 含 み

体 積 抵 抗 率 と が 形 成 前 記
が 該 転 写 部 材 の 面 内 方 向 に 延 在 し て い る 島 部 分 を 構 成 し 、

該 島 部 分 は 、 下 記 式 （ １ ） 及 び （ ２ ） ：

０ ． １ μ ｍ ≦ Ｍ Ａ ≦ １ ０ ． ０ μ ｍ 　 　 （ ２ ）
前 記 島 の 延 在 方 向 に 平 行 に 該 転 写 部 材 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お い て 観 察 さ れ る

島 部 分 の 各 々 の 最 大 長 さ の 平 均 値
前 記 島 の 延 在 方 向 に 対 し て 直 角 の 方 向 に 該 転 写 部 材 を カ ッ ト し た と き の 断 面 に お い

て 観 察 さ れ る 島 部 分 の 各 々 の 円 相 当 径 の 平 均 値
で 示 す 関 係 を 満 た し て い る こ と を 特 徴 と す る
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