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ES 2 266 178 T3 2

DESCRIPCIÓN

Método y sistema de inspección de aves sacrifica-
das, en particular pollos.

La presente invención se refiere a un método pa-
ra la inspección de aves sacrificadas, particularmente
pollos, y de la clase indicada en el preámbulo de la
reivindicación 1.

El documento EP-B1-0 530 868 describe un apa-
rato para procesar las aves y que comprende un trans-
portador aéreo para transportar aves suspendidas por
las patas, una estación de procesamiento dispuesta a
lo largo de una sección del transportador aéreo y que
tiene medios de procesamiento para retirar las vísce-
ras de la cavidad abdominal de las aves conforme las
aves son transportadas mediante el transportador aé-
reo, una estación de control que permite la inspección
visual de las vísceras y las aves asociadas, y un trans-
portador adicional accionado sincrónicamente con el
transportador aéreo y dispuesto principalmente en pa-
ralelo y a una distancia predeterminada de una parte
del transportador aéreo, en el que se disponen los me-
dios de procesamiento para la separación completa de
las vísceras de las aves, y donde se dispone el trans-
portador adicional después de la estación de procesa-
miento para recibir y transportar las vísceras elimina-
das después de la estación de control simultáneamente
con el ave asociada que está siendo transportada por
el transportador aéreo. El transportador adicional es
un transportador sin fin, tal como un transportador de
cadena que porta medios de transporte, el cual reci-
be los paquetes de intestinos y comprende medios de
agarre que se pueden mover entre una posición abierta
y una posición cerrada.

La invención tiene la finalidad de indicar un mé-
todo mejorado para inspeccionar las aves sacrifica-
das, en particular los pollos y donde se puede evitar
completamente o reducir sustancialmente la contami-
nación cruzada.

El método según la invención se caracteriza por-
que dicho primer transportador antes o después de la
estación de procesamiento se mueve después de una
estación de control para la inspección de los canales,
dando lugar a que la selección de un cierto canal pa-
ra el rechazo o una inspección más de cerca resulte
automáticamente en la bajada de éste y del paquete de
vísceras asociado, porque el segundo transportador se
desplaza más allá de una estación de control después
de la estación de procesamiento para la inspección de
los paquetes de vísceras, porque la selección de un de-
terminado paquete de vísceras para el rechazo o una
inspección más de cerca automáticamente resulta en
la bajada de éste y del canal asociado, y porque los ca-
nales que han sido bajados y los paquetes de vísceras
asociados que han sido bajados se colocan yuxtapues-
tos en una cinta transportadora especial de inspección.
De este modo se logra que se pueda evitar la posibili-
dad de contaminación cruzada o se reduce por medios
simples.

La invención implica una mejora sustancial en
comparación con los métodos de la técnica anterior en
los que el mayor riesgo de contaminación cruzada se
daba en la línea secundaria de sacrificio en la cual el
corte y la evisceración etc., tienen lugar mientras las
bacterias están situadas principalmente en el paquete
intestinal. Después de la evisceración de los paquetes
de vísceras, el canal se suspendía de las patas, es de-
cir, se permitía previamente que las vísceras en forma

de órganos e intestinos colgaran hacia abajo a lo lar-
go del lado exterior del pollo, entre otras razones para
la inspección veterinaria. Es obvio que exactamente
un método de evisceración bien conocido constituía
una posibilidad evidente de contaminación durante el
proceso de sacrificio puesto que los pollos uno a uno
podían tocarse entre sí adicionalmente.

El método según la invención es desarrollado ade-
cuadamente de tal manera que dicha inspección de los
canales y de los paquetes de vísceras, respectivamen-
te, tiene lugar por inspección manual, visual, preferi-
blemente sin tocar los canales y los paquetes de vís-
ceras, respectivamente.

Alternativamente, el método según la invención se
puede realizar de tal manera que dicha inspección de
los canales y de los paquetes de vísceras tiene lugar
por medio de un sistema con reconocimiento electró-
nico de modelo.

La invención se refiere también a una planta pa-
ra inspeccionar las aves sacrificadas, particularmente
pollos, según el método y que comprende una esta-
ción de procesamiento con cierto número de medios
de evisceración, un primer transportador en el cual se
suspenden los canales de aves por las patas, un segun-
do transportador al cual se transfieren los paquetes de
vísceras y del cual se suspenden, y cierto número de
estaciones de control por las cuales se desplazan los
transportadores, estando caracterizada la planta por-
que, en conexión con las estaciones de control, los
transportadores comprenden unos medios dispuestos
para bajar los canales seleccionados y para colocar los
canales y los paquetes de vísceras asociados automá-
ticamente y medios dispuestos para bajar los paque-
tes de vísceras seleccionados y los canales asociados
automáticamente y para colocar los canales y los pa-
quetes de vísceras asociados yuxtapuestos en una cin-
ta transportadora especial de inspección.

A contaminación se describirá la invención en re-
lación con el dibujo, en el cual:

la Fig. 1 muestra una vista desde arriba de una rea-
lización de una planta según la invención,

la Fig. 2 muestra una vista desde arriba de una par-
te de una realización alternativa de una planta según
la invención, y

la Fig. 3 muestra una vista lateral de una estación
de control de la planta de la Fig. 2.

A la derecha en la Fig. 1, los pollos llegan mien-
tras están colgados por las patas en un primer trans-
portador 2 para una línea 4 de evisceración en la que
los pollos pasan un así llamado cortador de purga 6, es
decir, un aparato en el que se corta el ano mediante un
cuchillo rotativo redondo, después de lo cual los po-
llos pasan a un aparato 8 que realiza un corte de aper-
tura de forma que se logra el acceso a la cavidad cor-
poral antes de que los pollos pasen a una estación de
procesamiento en forma de un aparato 10 de evisce-
ración del tipo ACE con cierto número de miembros
de evisceración dispuestos para eviscerar por comple-
to paquetes de vísceras de los pollos a un segundo
transportador 12 mientras los pollos permanecen sus-
pendidos por las patas en el primer transportador 2.

Después del aparato 10 ACE de evisceración, los
pollos pasan a una estación 14 de control en la que se
realiza la inspección veterinaria manual de los pollos,
y donde se puede realizar alternativa o concurrente-
mente, una inspección de los pollos por medio de un
sistema de reconocimiento de modelo en 16. Inme-
diatamente después de la estación de control 14, los
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pollos pasan a una estación 18 de suelta donde los po-
llos seleccionados se pueden bajar del transportador 2
para descartarlos o para un control subsiguiente.

Después del aparato 10 ACE de evisceración, los
paquetes de vísceras del segundo transportador 12 pa-
san por una estación de control 20 en la cual se realiza
la inspección veterinaria manual de los paquetes de
vísceras, y donde alternativa o concurrentemente se
puede realizar la inspección por vídeo de los paquetes
de vísceras en 22. Inmediatamente después de la esta-
ción de control 20, los paquetes de vísceras pasan una
estación de suelta 24 en la que los paquetes de vís-
ceras seleccionados se pueden bajar del transportador
12 para descartarlos o para un control subsiguiente.

Las estaciones 14 y 20 de control y las estacio-
nes 18 y 24 de suelta trabajan de manera coordinada
de modo que la bajada de un pollo seleccionado en la
estación de suelta 18 puede dar lugar a la bajada auto-
mática del paquete de vísceras asociado en la estación
de suelta 24. Del mismo modo, la bajada de un cierto
paquete de vísceras en la estación de suelta 24 puede
dar lugar a la bajada automática del pollo asociado en
la estación de suelta 18.

En el caso de que la bajada de los pollos selec-
cionados y de los paquetes de vísceras seleccionados
esté motivada por un control subsiguiente, la puesta
juntos de los pollos y de los paquetes de vísceras aso-
ciados tiene lugar de una forma no descrita en detalle
y en la que se yuxtaponen los pollos y los paquete en
una cinta de inspección especial, la cual, por ejemplo,
se divide en secciones de cinta o bandejas separadas.
Después de las estaciones de suelta 18 y 24, los trans-
portadores 2 y 12 se desvían en estaciones de procesa-
miento adicionales para los pollos y para los paquetes
de vísceras, respectivamente.

Las Figs. 2 y 3 muestran una parte de una planta
en la que se aplica una inspección veterinaria separa-
da puesto que la inspección externa de los pollos ya
ha sido realizada en la línea de toma en 26, es de-
cir, antes de que se corte las patas y la cabeza en un
aparato 28 subsiguiente en el que tiene lugar la trans-
ferencia simultánea de los pollos a un transportador
primario 30 de la línea de evisceración. Entre el apa-
rato 28 y el aparato 32 ACE de evisceración mostra-
do, como se indica, puede insertarse otras estaciones
de procesamiento, por ejemplo, un cortador de purga
y un aparato de corte de la Fig. 1.

Después del aparato 32 ACDE de evisceración,
los pollos continúan suspendidos por sus patas en el
transportador primario 30 hacia una posición de suelta
34 en la que se realiza la bajada automática de los po-
llos, bien determinada por la primera inspección ex-
terna de los paquetes de vísceras que se transfieren
inmediatamente después de la evisceración en el apa-
rato 32 ACE a un transportador secundario 36 y son
suspendidos del mismo y que pasan subsiguientemen-
te ante un inspector veterinario en 38.

El inspector veterinario en 38 puede bien soltar
directamente o bien bajar un paquete de vísceras del
transportador secundario 36 para descartarlo tirando
del pasador de suelta de la bandeja, o simplemente
el inspector puede hacer girar un marcador sobre la
bandeja. Haciendo girar este marcador a una posición
determinada, un sensor detecta que este paquete de
vísceras se debe descartar y debe ser bajado. La señal
del sensor es transmitida a un mecanismo subsiguien-
te de suelta en 40 y simultáneamente al dispositivo de
bajada secuencial de pollos que hace que también ba-
je el pollo asociado para descartarlo o someterlo a un
control subsiguiente en 34.

El punto de suelta tanto del paquete de vísceras
como del pollo asociado se materializan cronológica-
mente de tal modo que ambas partes se colocan una
al lado de la otra en un transportador 42 dividido en
compartimentos y que se desplaza a la inspección ve-
terinaria en 44.

Frente al inspector veterinario en 44, se dispone
una pantalla 46 entre los transportadores 30 y 36 de
manera que se evita efectivamente cualquier posibi-
lidad de contaminación cruzada debida a las gotitas
intercambiadas entre los pollos y los paquetes de vís-
ceras.

Puesto que las bandejas de los transportadores 30
y 36 respectivamente están provistas además de có-
digos de color, habrá posibilidad en 38 para que el
inspector veterinario identifique un pollo con un de-
terminado paquete de vísceras, aunque el paquete de
vísceras y el pollo asociado se hayan desplazado mu-
tuamente de manera sustancial en los transportadores
30 y 36, es decir, el inspector puede bien dejar pasar
el pollo o bien dejarlo continuar a una bajada subsi-
guiente y a su descarte en 40 y 44, respectivamente.

La ventaja de este sistema alternativo es una ins-
pección veterinaria mejorada puesto que el inspector
38 en el transportador secundario 36 no tiene que usar
el tiempo para bajar un pollo asociado con el paquete
rechazable de vísceras del transportador primario 30
ya que el inspector, sólo haciendo girar dicho marca-
dor sobre el paquete de vísceras a descartar, asegura
que el pollo asociado es bajado subsiguientemente pa-
ra su inspección adicional.

Este método asegura que el inspector veterinario
tiene más tiempo para concentrarse en el control de
todos los pollos, garantizando continuamente que se
bajan todos los pollos seleccionados de la cinta trans-
portadora, también cuando han sucedido cosas en una
cabeza. Otra gran ventaja es una higiene sustancial-
mente mejorada puesto que ambos inspectores no tie-
nen que tocar necesariamente los pollos o los paque-
tes de vísceras con lo cual se reduce considerablemen-
te la posibilidad de contaminación cruzada. Si es ne-
cesario que los inspectores toquen un pollo o paque-
te de vísceras, también habrá tiempo para limpiar las
manos entre los toques.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para inspeccionar aves sacrificadas,
particularmente pollos, donde los canales de aves sus-
pendidos por las patas se desplazan a una estación de
procesamiento por un primer transportador donde los
paquetes de vísceras son transferidos a un segundo
transportador y suspendidos del mismo, mientras los
canales permanecen suspendidos del primer transpor-
tador, caracterizado porque dicho primer transporta-
dor antes o después de la estación de procesamiento
se mueve más allá de una estación de control para la
inspección de los canales, porque la selección de un
cierto canal para el rechazo o una inspección más de
cerca resulta automáticamente en la bajada de éste y
del paquete de vísceras asociado, porque el segundo
transportador se desplaza más allá de una estación de
control después de la estación de procesamiento para
la inspección de los paquetes de vísceras, porque la
selección de un determinado paquete de vísceras para
el rechazo o una inspección más de cerca automática-
mente resulta en la bajada de éste y del canal asocia-
do, y porque los canales que han sido bajados y los
paquetes de vísceras asociados que han sido bajados
se colocan yuxtapuestos en una cinta transportadora
especial de inspección.

2. Un método según la reivindicación 1, caracte-
rizado porque dicha inspección de los canales y de los

paquetes de vísceras, respectivamente, tiene lugar por
inspección manual, visual, preferiblemente sin tocar
los canales y los paquetes de vísceras, respectivamen-
te.

3. Un método según la reivindicación 1, caracte-
rizado porque dicha inspección de los canales y de
los paquetes de vísceras, respectivamente, tiene lugar
por medio de un sistema de reconocimiento electróni-
co de modelos.

4. Una planta para la inspección de aves sacrifica-
das, particularmente pollos, según el método de la rei-
vindicación 1 y que comprende una estación de pro-
cesamiento con cierto número de medios de eviscera-
ción, un primer transportador en el cual se suspenden
los canales de aves por las patas, un segundo transpor-
tador al cual se transfieren los paquetes de vísceras y
del cual se suspenden, y cierto número de estaciones
de control por las cuales se desplazan los transpor-
tadores, caracterizada porque, en conexión con las
estaciones de control, los transportadores compren-
den unos medios dispuestos para bajar los canales se-
leccionados y para colocar los canales y los paquetes
de vísceras asociados automáticamente y medios dis-
puestos para bajar los paquetes de vísceras seleccio-
nados y los canales asociados automáticamente y para
colocar los canales y los paquetes de vísceras asocia-
dos yuxtapuestos en una cinta transportadora especial
de inspección.
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