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{(54) Zapojeni elektrooptické utkové zardtky

Tato elektroogtickd zardfke je pouiitel-
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Vynélez se t¥kd zapojeni elektrooptické dtkové serdiky pro kontrolu pfftomnosti utkové
niti p¥i prohozu, pracujfci na zdkled¥ systému logického F{zen{ s automatickym nastavovénim
optimdlniho pracovniho bodu.

Dosavadnimi elekirooptickymi zerd¥kemi se kontroluje prf{tomnost utkové niti kontrol-
nim zefizenim, které sestévéd ze zdroje svitelného paprsku ne jedné strand e jeh6 priji-
ma&e ne strand druhé. P¥i prichodu dtkové niti kontrolnim zefizenim je sv¥telny paprsek
‘p¥erulovén prichodem Wtkové niti, cof vyvold odezvu v pPijimasi svitelného paprsku, Veli-
kost odezvy v obvodech prijfma¥e Je zdvisld ns urfitych veli¥indch, jeko je druh textil-
niho materidlu, tloud¥ke utkové niti, okolnf osv&tleni, citlivost fotoelektrického elementu
pouZitého v pFijime¥i svételného paprsku atd. Nestaven{ optimdlni odezvy na prichod iwtkové
niti kontrolnim zaff{zenim, pro libovolnou kombinaci skutenych hodnot uvedenych veliZin se
provddi zm¥nou intenzity sv&telného peprsku dopadejiciho na fotoelektricky element v pPi-
Jima¥i. Nastaveni intenzity svételného paprsku se provddi sm¥nou velikosti proudu v jeho
zdroji pomoc{ regulefniho prvku, pii sou¥ssném m¥feni odezvy, dané anplitudou nap¥t{ p¥i
prichodu udtkové niti kontrolnim zerizenim.

Nevyhodou uvedeného zespojeni je, %e -sefizovdni zef{zeni pro kontrolu prdchodu dtkové
niti neni trvalé a pFi zm¥n& kterékoliv z vySe uvedenych veliZin plestdvd byt odezvs na
prichod dtkové niti optimélnf, p¥{pedn¥ se stene nevyhovujic{ s dochéz{ i k ssmovolnému
zastaveni stroje, stejn¥ jeko je tomu v pPipad¥ nepf{tomnosti utkové niti, Daldi nevyho-
dou jsou vysoké ndroky ne pouZitou m¥Ffci techniku, protofe sefizovdni se provéddi pomoci
osciloskopu, cof klade vysoké ndroky na kvelifikeci obsluhy tkacfho stroje. Jas potFebny
pro opakovené sefizovdni elektrooptické udtkové zardiky sniZuje uZitkovy vykon tkaciho
stroje.

Uvedené nevyhody Jjsou odstran¥ny u zapojeni elektrooptické utkové zerdiky podle
predloZeného vyndlezu. Tato zerdike sestdvd ze zdroje svitelného paprsku, z piijimale
svételného peprsku, z vyhodnocovacfho -obvodu 8 ze synchhonizaénich obvodl, pfidemZ do
okruhu zdroje pro sviételny paprsek je zafazen synchronn{ vratny &{tad jeko reguldtor proudu,
ktery je napojen na vyhodnocovaci obved, ne jehoZ vstupu Je zapojen opera¥ni zesiloval,
Sou¥asné je k vyhodnocovacimu obvodu pFipojen zdroj refereniniho napétf{, do jehoZ obvodu
Je zatrezen del¥{ synchronnf vratny &f{ta¥. Vyhodnocovecf obvod vys{ld signdl ménfci sm¥r
regulace proudu pro zdroj sv&telného paprsku vidy v té otélce stroje, ve které je empli--
tude odezvy ne prdchod utkové niti kontrolnim zePfzenim men3{ ne% napdfovd droveh refe-
rendniho nap&t{ reguleéniho zdroje. V prib&hu n&kolika otddek strode se regulelni systém
ustdli kolem optimdlniho pracovniho bodu.

Hlevnim pozitivnim W¥inkem zepojeni elektrooptické zardiky podle vyndlezu, je auto=
matické nestevovdni optimdlnihoe pracovniho bodu elektrooptické itkové zerdiky, &imZ se
odstrani semovolné zestavovédni stroje % titulu m¥nfcfch se veli¥in, ovliviujic{ch empli-
tudu odezvy na prichod dtkové niti kontrolnim ze¥f{zenim, P¥itom odpedd potFebe nékladngch
m¥¥icich p#istrojd, usnedni se obsluha tkaciho stroje a soulesn¥ se zvy#{ Jeho uZitkovy
vy¥kon,

P¥{kled zapojeni elektrooptické iitkové zerdiky s sutomatickym nastavovénim optimdlni-
ho pracovniho bodu je znédzorn¥n na vykresech., Na obr, 1 je blokové schematické zapojeni.
Na obr. 2 je znédzorn¥n pribdh amplitudy odezvy ns prichod dtkové niti kontrolnim.zef{Ze-
nim v zdvislostli na hodnot¥ proudu vytvd¥ejiciho sviételny peprsek. Na obr. 3 je zndzornén
pribdh automatického nastavovéni optimdlniho pracovniho bodu elektrooptické idtkové zerdi-
ky po spusténi tkaciho stroje.

Reguldtor proudu pro zdroj g svételného paprsku se po zapnuti tkacfho stroje eutometic-
ky nastavi do poloviny regulednfho rozsshu & zdroj 3 referen¥nfho nep&t{ se automaticky ne-
stevi ne nejniZsf hodnotu (obr. 4). Bude-1i p¥i prvni otd¥ce tkaciho stroje smplituda
odezvy na prichod dtkové niti kontrolnim ze¥fzenfm ] v&i3{ ne% urovenh refereninfho neptl
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z reguladnfho zdroje 3 (obr. 4) nezm¥ni vyhodnocoveci obvod 4 sm¥r regulsce proudu pro
zdroj 2 sv&telného peprsku, tekie pred dals{ otd¥kou stroje se proud z reguldtoru proudu
pro zdroj 2 sv¥teiného peprsku e tfm i svitelny tok zmdni o jeden mguladni stupen, pridem%
velikost reguledniho stupn¥ volime napfklad 2,5 mA, coZ Je 2z praktického hlediske doste-
gujfctl,

Smér regulace proudu mdZfe byt v poldtku 1ibovolny. Pro del3{ vysvdtleni funkce se
pPedpoklédd, %e so proud bude zvySovat (obr. 3). Tim se souasnd o jeden reguls&ni stupen
zv§B{ droveh referen¥niho nap&t{ na regulalnim zdroji 3 (obr. 4). Je-li smdr regulace
proudu § pro zdroj 2 svitelného peprsku nevyhovujici, zmen3{ se v ndsledujfc{ otd&ce stroje
odezva ] ne prichod dtkové niti kontrolnim zerizenim 1 (obr. 4). Bude-1li viek droven
referen¥niho nspsti na regule¥nim zdroji J stdle jedté niz3{ ne% smplituda odezvy ] na
prichal dtkové niti kontrolnim za¥izenfm ], nezméni vyhodnocovac{ obvod 4 sm¥r regulace
proudu 8 pro zdroj 2 svitelného peprsku, takZfe pfed dal¥{ otdfkou stroje se uvedeny proud
8 op¥t zv§3{ o Jeden reguleini stupeh a uroven referenfniho nap&tl § reguleiniho zdroje J
se také o jeden regulaini stupen zvysi. Nédsledkem zvy3eni proudu 8 v reguldtoru proudu
pro zdroj 2 svéteilného peprsku se v ndsledujici{ otddce tkaciho stroje opdt sniZi emplitude .
odezvy ] na prichod dtkové niti kontrolnim za¥izenim 1. ’

Timto zplsobem probihé regulece % do té otdlky tkaciho stroje, p¥i které Je vroven
refereniniho nepéti 6 regule¥niho zdroje 3 vy8&1 neZ Je smplitude odezvy I na prichod
dtkové niti kontrolnim ze¥f{zenim ).

V tomto okem¥iku vy3le vyhodnocovacf obvod 4 signdl ke zm&n& sméru regulace proudu 8
v reguldtoru proudu pro zdroj 2 svEtelného peprsku a sou¥asn& snii{ droven refereniniho
nepdt{ 6 zdroje 3 o jeden regulsini stupen, Zm&nou sm&ru regulace proudu 8,pro zdroj 2
sv&telného paprsku, nestene v dal¥{ otd¥ce tkacfho stroje zvySeni amplitudy odezvy T
na pi‘uchod dtkové nitl kontrolnfm zaffzenim 1. V tomto okeam¥fiku je emplitude odezvy J vy3&{
ne droven refereniniho napdti 6 e v disledku toho vyhodnocovaci obvod 4 neprovede zm&nu
sméru regulace proudu 8 pro zdroj g svitelného paprsku, takie pPed dalsf otédkou stroje
se uvedeny proud 8 sni%fio jeden regulani stupeh, ele droven referen¥niho nap&ti § se
o jeden regula¥ni stupen zvyad{. Regulsce probihd timto zpisobem aZ do té otd&ky stroje,
p¥i které je droveh referentniho napdt{ & vy5S8{ nel je smplitude odezvy I ne priched
dtkové niti kontrolnim zaf{zenim 1, Pisobenim regulsce sé celd kontroln{ soustave ustdlf
kolem optimélniho pracovniho bodu (obr. 3). Synchroniza&ni obvod 2 zabezpeduje pofedl
ginnosti jednotlivfch obvodd v zdvislosti na otéZkdch tkacfho stroje.

PREDMET VYNLKLEZU

Zapojeni elektrooptické idtkové zerdtky sestdvajicf ze zdroje sv¥telného peprsku,
z prijimble sv¥telného paprsku, 2z vyhodnocovaciho obvodu & ze synchronizaZnich obvodd,
vyznadujict se tim, %e do okruhu zdroje (2) pro sv¥telny peprsek je zafazen synchronni
vratny &{tad jako reguldtor proudu, ktery je napojen na vyhodnocovaci obvod (4), ne jehoZ
vstupu je zapojen opera¥ni zesiloved a sou¥asn¥ je k vyhodnocovacfmu obvodu (4) p¥ipojen
zdroJ (3) referenéniho nap&tf{, do JehoZ obvodu je zefazen dals{ synchronnf vratny &{te&.

3 vykresy
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