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DESCRIPCION

Perfil de guifa con cremallera.

La presente invencion caracteriza un perfil de guia
para la guia longitudinal de un carro de maquina de
una maquina herramienta con una cremallera axial
para el avance longitudinal, segin el concepto gene-
ral de la Reivindicacién 1 (vea, por ejemplo, la US-
5549390-A).

Estos perfiles de guia con una cremallera axial se
emplean particularmente para soportes de adaptacién
y rieles de guia en el mecanizado de rocas, por ejem-
plo, para perforadoras sacamuestras y miquinas para
serrar piedras. Para poder soportar los altos momen-
tos de flexién y torsioén aparecidos en este caso sin
deformarse y al mismo tiempo permanecer transpor-
table durante una longitud de hasta varios metros, los
perfiles de guia deben formarse como perfiles huecos
altamente rigidos de aluminio extrusionado o aleacio-
nes de aluminio.

Segtin la DE4326194 se disefia una cremallera en
una pieza con el perfil de guia. Mediante la menor
estabilidad relativa al acero deberia formarse ulterior-
mente una cremallera equivalente en el caso de per-
files de aluminio, por lo que serian necesarios accio-
namientos de cremallera mds amplios y por tanto mas
pesados y mas voluminosos.

Acorde a la US5549390, un perfil de guia, dise-
flado como perfil hueco altamente rigido, de un riel
de guia de una perforadora sacamuestras presenta una
cremallera dispuesta en una ranura receptora rectan-
gular, rectangular en la seccidn transversal. Acorde a
la DE19749625, un perfil de guia disefiado como per-
fil hueco altamente rigido de aluminio extrusionado
presenta una ranura receptora extendida en forma de
cuifia para una cremallera. La cremallera debe fijarse,
en cada caso, en la ranura receptora con medios sepa-
rados de sujecidon. Los taladros de sujecién extendidos
a través de la cremallera debilitan la resistencia del
dentado, por lo que se hace mds probable una rotura
del dentado.

Conforme a la US5845996, se fija a través de va-
rios tornillos y tuercas en una ranura de sujecion sec-
cionada por detrds de un perfil de guia disefiado co-
mo perfil hueco de aluminio altamente rigido. El ta-
ladro de la cremallera y del perfil de guia asi como
el siguiente atornillado es tecnolégicamente costoso
y aumenta, mediante tornillos y tuercas, considerable-
mente el nimero de piezas constructivas necesarias.

El objetivo de la presente invencién consiste en
una realizacion tecnolégicamente sencilla de un perfil
de guia, disefiado como perfil hueco altamente rigido,
con una cremallera separada.

El objetivo se resuelve mediante las caracteristi-
cas de la Reivindicacién independiente 1. En las sub-
reivindicaciones se ofrecen configuraciones ulteriores
favorables.

Un perfil de guia para la guia de un carro de mé-
quina de una mdaquina herramienta a lo largo de un
eje longitudinal A con una cremallera axial separada
para el avance longitudinal del carro de maquina pre-
senta esencialmente una cremallera dispuesta en una
ranura receptora abierta hacia el exterior, con un den-
tado orientado hacia fuera, formando la cremallera en
la seccion transversal por lo menos dos bridas enfren-
tadas, provistas lateralmente respecto al dentado, gra-
cias a las cuales el borde de la ranura receptora se
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presiona hacia dentro, al menos parcialmente.

Mediante ambas bridas opuestas de la cremallera,
provistas lateralmente respecto al dentado, puede fi-
jarse inseparablemente en cierre de forma la crema-
llera mediante el material deformado plasticamente
del perfil de guia por encima de las bridas, que so-
bresalen en la seccidn posterior libre. Particularmente
puede presionarse a través de las bridas y, por tanto,
rebordearse un material plastico fluido como el alumi-
nio mediante dos rodillos desplazados a lo largo de la
cremallera, lo que resulta tecnolégicamente muy sen-
cillo.

La cremallera presenta lateralmente de manera fa-
vorable dos ranuras longitudinales opuestas, por lo
que las bridas se disefian mediante el resto interior de
la superficie lateral y las indentaciones a través de las
ranuras longitudinales. Ademads, estas bridas se ela-
boran de manera tecnolégicamente sencilla a partir de
cremalleras normalizadas disponibles en material por
metros con seccidn transversal rectangular.

Las ranuras longitudinales se disponen favorable-
mente completamente por fuera del dentado, por lo
que el dentado se sitia directamente junto a otro en
un mecanizado de paquetes de varias cremalleras, tec-
nolégicamente sencillo, realizado transversalmente a
la direccién longitudinal para la interesante introduc-
cion del dentado.

La cremallera presenta favorablemente al menos
una escotadura opuesta al dentado, delimitada axial-
mente por ambos lados, en la que se engrana un forro
de unidn, transversal respecto al eje longitudinal, pa-
ra el acoplamiento frontal con otro perfil de guia, por
lo que esta sirve para el posicionamiento axial exacto
de la cremallera en el perfil de guia, pudiendo asimis-
mo soportar adicionalmente fuerzas longitudinales en
cierre de forma.

La presente invencion se describe a fondo en refe-
rencia a un ejemplo beneficioso en cuanto a su ejecu-
cién con:

La Fig. 1 como perfil de guia en la seccidn trans-
versal;

La Fig. 2 como seccién ampliada de la regién 11
de la Fig. 1;

La Fig. 3 como perfil de guia en la seccién longi-
tudinal segtn el plano III-III de la Fig. 1.

Acorde a la Fig. 1, un perfil de gufa 1 de aluminio
extrusionado con superficies de guia 2 para la guia de
un carro de maquina no representado de una maqui-
na herramienta no representada, presenta a lo largo de
un eje longitudinal A una cremallera axial separada 3
de acero, dispuesta en una ranura receptora 4 abierta
hacia el exterior. La cremallera 3 presenta un dentado
orientado hacia fuera 5.

Segin la Fig. 2, 1a cremallera 3 presenta en la sec-
cién transversal dos bridas opuestas 6a, 6b, provistas
lateralmente respecto al dentado 5, gracias a cada una
de las cuales se presiona hacia dentro un borde de la
ranura 7 de la ranura receptora 4 del perfil de guia
1. La cremallera 3 presenta lateralmente dos ranuras
longitudinales 8a, 8b opuestas, dispuestas completa-
mente por fuera del dentado 5.

Segtin la Fig. 3, la cremallera 3 presenta en la sec-
cién longitudinal una escotadura 9 opuesta al dentado
5, delimitada axialmente por ambos lados, en la que
se engrana en cierre de forma un forro de unién 10
transversal respecto al eje longitudinal A.
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REIVINDICACIONES

1. Perfil de guia para la guia longitudinal de un
carro de méquina de una méquina herramienta con
una cremallera axial separada (3) para el avance lon-
gitudinal del carro de maquina con una cremallera (3),
dispuesta en una ranura receptora (4) abierta hacia el
exterior, con un dentado (5) orientado hacia fuera, ca-
racterizado porque la cremallera (3) forma en la sec-
cién transversal por lo menos dos bridas (6a, 6b) en-
frentadas, provistas lateralmente respecto al dentado
(5), gracias a las cuales el borde de la ranura (7) de la
ranura receptora (4) se presiona hacia dentro, al me-
nos parcialmente.

2. Perfil de guia acorde a la Reivindicacion 1, ca-
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racterizado porque la cremallera (3) presenta lateral-
mente dos ranuras longitudinales (8a, 8b) enfrentadas.

3. Perfil de guia acorde a la Reivindicacién 2,
caracterizado porque las ranuras longitudinales (8a,
8b) se disponen completamente por fuera del dentado
).
4. Perfil de guia segin al menos una de las Reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque la cremallera
(3) presenta al menos una escotadura (9) opuesta al
dentado (5), delimitada axialmente por ambos lados,
en la que se engrana frontalmente un forro de unién
(10) que se extiende transversalmente respecto al eje
longitudinal (A) para el acoplamiento con otro perfil
de guia (1°).
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