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Potautomat wazacy do méterialén sypkich

1

Przedmiotem wynalazku jest pélautomat wazacy do
materiatow sypkich. znajdujgcy zastosowanie do porcjo-
wania materiatow svpkich zwlaszcza drobnych wyrobow
metalowych. .

Znane sa urzadzenia do ciaglego automatycznego
dozowania 1 wazenia materialow sypkich. w ktérych sto-
suje si¢ pod zasypowym zbiornikiem podajnik z ptaska
1asma gumowy poruszajgcg si¢ po zestawach rolkowych
a wazenic odbvwa sie poprzez ukfad dzwigni przekazu-
Jjacy site nacisku na jeden z zestawéw rolkowych do czuj-
nika elektrycznego typu magnetostrykcyjnego. Urzadze-
nia te maja zastosowanic do materialéw sypkich
aarnistych dozowanych w duzych ilosciach przy ktérych
nie jest wymagana zbyt duza doktadnos$¢. Ponadto przy
zastosowaniu ta§my plaskiej ograniczone jest zastosowa-
nie opisanego urzadzenia wazacego wylacznie do mate-
rialéw ziarnistych, gdyz inne drobne elementy wymagaja
przy wazeniu pojemnikéw. W przemysle metalowym
gotowy produkt w postaci podkfadek, wkregtow itp jest
paczkowany w porcjach o okreslonej wadze. Dotychczas
wazenie paczkowanych porcji wyrobéw odbywa si¢ na
wagach uchylnych. ktérych mata wydajnos¢ przy recznej
obstudze obniza wydajnos¢ linii do paczkowania gotowe;j
produkcji.

Celem niniejszego wynalazku jest uzyskanie wydaj-
nego urzadzenia do cigglego automatycznego porcjowa-
nia materiatow sypkich i drobnych elementow majacego
duza dokladno$¢ wazenia. Wytyczony cel realizuje
pétautomat wazacy do materiatow sypkich wedlug wyna-

-

lazku. w ktorym dwa pojemniki >3 zamocowane na obro-
towej ramie wspolnie z przeciwcigzarem charaktervzuia-
cvm sie ruchomym s$rodkiem cigzkosci, przy czym na
wspolnej osi obrotowej ramy z pojemnikami i przeciwcig-
zaru umieszczone sg krzywki sterujacei mikrowytaczniki
uruchamiajace i wylaczajace podajnik wibracyjny.

Potautomat wazgev wedlug wvnalazku jest przedsta-
wiony w przykfadzie wykonania na rvsunku. na ktéram
fig. 1. fig. 2 i fig. 3 przedstawia pétautomat w trzech
rzutach prostopadhych, a fig. 4 — przekrdj A-A przez
przeciwcigzar o ruchomym srodku cigzkosci.

Poéfautomat wazacy wedlug wyvnalazku skiada si¢ z
korpusu 1. w ktérym na osi 3 zamocowana jest obrotowo
rama 2. W ramie 2 s3 zawieszone swobodnie dwa poje-
mniki 4. Na wspélnej osi z ramg 2 umieszczony jest
przeciwcigzar § ze zbiornikiem 6, w ktérym znajduje sie
ciecz przelewajaca si¢ w zaleznosci od polozenia przeciw-
ciezaru 5 z jednej czg$ci do drugiej jak wypelniacz w tzw.
klepsydrze. Zastosowanie przeciwcigzaru ze zbiornikiem
typu klepsydra ma na celu uzyskanie ruchomego sSrodka
cigzkosci w przeciwcigzarze. Ten sam cel mozna uzyskaé -
przez umieszczenie w przeciwci¢zarze prowadnic z
ruchomym walcowym ci¢zarkiem.

Do sterowania zasypywania materiatu ze zbiornika 9
poprzez wibracyjny podajnik 10stuzg sterujgce krzywki z
przelacznikami 7 i 8 regulujacymi prace wibratora 11.
Korpus 1 ustawiony jest na wspornikach 12 jest zaopa-
trzony w lej zasypowy. Dziatanie pélautomatu wazacego
wedlug wynalazku jest nast¢pujace. Zbiornik 6 przeciw-
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cigzaru S wypehia si¢ ciecza. na przyhlad ngag w ilosci
odpowiadajacej zadancj porgji. Wigczenie podajnika 10
powoduje napeinienie pojemnika 4 znajdujgcego si¢ pod
lejem zasypowym. Na skutek zwigkszenia si¢ ci¢zaru
pujemnika nasi¢puje przemieszczanie sig¢ riga z jednej
czesci zbiornika 6 do drugiej 2 w wyniku tego obrét ramy
2. podstawienic drugiego pojemnika 4 pod lejem zasypo-
vm - jednoczesnie wysypanie si¢ materialu dozowanego
z pierwszego pojemnika do podstawionego opakowania.
Podczas obrotu ramy 2 nast¢gpuje wylgczenie wibratora
1 poprzez. slerjacg~krzywke. Nastgpne zalgczenie
mbtawqa,ill i poWlorQn cyklu nastgpuje po powrocie
ukladu do réwnowagi. rﬂ

;d patentowe

‘ Zaq.mzczen
q

1. thiu'l'oinat waiacy do materialéw sypkich zawiera-
jacy podajnik wibracyjny sterowany przetacznikami

1

poprzez krzywki. pojemniki oraz przeciwci¢zar, ma-
mienny tym. ¢ w korpusie (1) na wspdlne;j osi (3) zamoco-
wani jest obrutowo rama (2) w wahliwie zawieszonymi
pojemnikami (4) oraz przeciwci¢zar (5) z ruchomym
srodkiem ci¢zkosci i sterujgee krzywki z przelgcznikami
zalaczajacymi i wylaczajacymi’ wibrator (11) znanego
podajnika (10) w zaleznosci od polozenia mamy (2) i
przeciwcigzaru (5).

2. Poéfautomat wazacy wedlug zastrz. 1. zmamienny
tym. ze przeciwci¢zar (5) ma postaé zbiornika (6) wypel-
nionego ciecza przelewajaca si¢ z jednej czgsci do drugiej
na zasadzie .klepsydry“.

3. Polautomat wazacy wedhug zastrz. |. znamienmy
tym, Ze przeciwci¢zar (5) ma postaé¢ walcowego cigzarka
toczagcego si¢ pomigdzy dwiema prowadnicami.

12

Fig-1
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Fig.2.
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