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Ovaj se postupak odnosi na postupak kontrole kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena. On se odnosi jo§ vise na
postupak kontrole kvalitete lateksa takvih polimera u tijeku polimerizacije radikala u vodenoj emulziji monomera
vinilskih halogena. On se odnosi takoder na uredaj za kontrolu kvalitete vodenih emulzija.

Polimerizacija radikala u vodenoj emulziji koja se izvodi tipi¢no, preko vodene sredine polimerizacije, emulzijskih
agenasa 1 inicijatorskih radikala predstavlja tehniku polimerizacije narocito dobro adaptiranu u proizvodnji vodenih
emulzija polimera vinilskih halogena, obi¢no nazvanih lateks, takvih kao §to su, na primjer, lateksi vinil poliklorida ili
kopolimeri viniliden klorida. Lateksi, tako dobiveni, sadrze fine Cestice polimernih elemenata koje imaju prosjecne
promjere vrlo male, koji mogu biti od oko 10 do oko 4000 nm (nanometara). Za neke primjene, takve kao na primjer u
podrudju boja ili premaza opcenito, ovi lateksi nalaze direktnu primjenu bez prethodnog izdvajanja polimera iz njihove
sredine polimerizacije. U drugim primjenama, takvim kao na primjer plastisolima na bazi PVC, polimeri su izolirani iz
njihove sredine polimerizacije 1 osuSeni prije obrade. U svim slu¢ajevima, kvaliteta dekorativno ukra§enih proizvoda ovisi,
naro¢ito, od prosjecnog promjera Cestica polimernih elemenata lateksa 1 raspodjele promjera Cestica. Zato je utvrdeno
pozeljnim da se osigura efikasan 1 brz postupak kontrole kvalitete lateksa u tijeku polimerizacije u vodenoj emulziji kako
bi se osigurala veoma dobra reproduktivnost kvalitete lateksa 1 polimernih proizvoda. Kontrola odvijanja polimerizacije
pogodnim mjerenjima koja odrazavaju osobine polimera u formiranju, dopusta zaista reguliranje uvjeta polimerizacije na
nacin proizvodnje polimera koji imaju prethodno odredene osobine s poboljsanom reproduktivnoscu.

Vec¢ je predlozena kontrola osobina koja karakterizira molekularnu strukturu polimera, takvih kao koeficijent viskoznosti
ili gustoca polimera, s pogodnim mjerenjem spektra apsorpcije u podrucju bliskom infra-crvenoj (nize "NIR") na
uzorcima polimera unaprijed uzetim u tijeku polimerizacije 1 prethodno oslobodenim iz njihove sredine polimerizacije, 1
naroc¢ito, polimera olefina u prahu (patentni zahtjev EP-A- O 328 826). Postupak zato dopusta regulaciju polimerizacije
mijesanjem u uvjetima polimerizacije kad se pojavi prethodno odredena razlika izmedu mjerenih osobina na izoliranim
polimerima 1 onih koje se ocekuju. Ipak, postupak prema dokumentu EP-A O 328 826 zahtijeva uzimanje 1 pravilnu
analizu uzoraka polimera prethodno izoliranog iz njegove sredine polimerizacije 1 nije prema tome adaptiran u kontroli "in
situ" u tijeku polimerizacije.

Na drugi nacin opisano je mjerenje (iz aspekta etaloniranja) spektralne transflektanse u podrucju bliskoj infra-crvenoyj,
koja se krece od 900 do 1200 nm, na svjetlosti prenijetoj kroz lateks kopolimera stirena 1 metil akrilata, u 30% masenih
suhe materije, koji sadrzi polimerne Cestice €iji se prosjecni promjer krece od oko 60 do 80 nm (Paul D. Gossen et al.,
Applied Spectroscopy, Vol. 47, No 11, 1993, pp. 1852-1870). Ova mjerenja su omogucila postavljanje izvjesnih
korelacija izmedu transflektanse na ovim specificiranim valnim duzinama i izvjesnih osobina lateksa kopolimera stirena i
metil aklrilata, takvih kao prosjecni promjer Cestica 1 sadrzaj Cvrstih materija lateksa. Ipak, ova tehnika etaloniranja "off
line" na svjetlosti prenijetoj kroz lateks opisana je kao neodgovarajuca za lateks koji sadrzi polimerne Cestice ¢iji se
prosjecni promjer krece od oko 150 do 200 nm (i vise). Ona nije prema tome primjenljiva u kontroli industrijskog lateksa
¢ija koncentracija moZe nadmasiti 50% finalne polimerizacije, ni u odredivanju prosjeénih promjera i opcenitije
raspodjele promjera polimernih Cestica u vodenim emulzijama formiranim od jedne ili vise vrsta Cestica ¢iji je krajnji
prosje¢ni promjer generalno veci od oko 200 nm.

Ovaj izum ima za cilj osigurati postupak kontrole kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena koji nema ni jedan od gore
navedenih nedostataka.

U ovom cilju, izum se odnosi na postupak kontrole kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena u tijeku polimerizacije
radikala u vodenoj emulziji monomera vinilskih halogena, karakteriziran time $to se emitira u vodenu emulziju svjetlosno
zralenje, hvata se 1 prenosi u spektrofotometar blizak infracrvenom spektru, difuzno reflektirana svjetlost koja je s
polimernim Cesticama lateksa u spektralnom opsegu koji se nalazi izmedu 1100 1 2500 nm, mjeri se difuzno reflektirana
svjetlost na odredenim specificnim valnim duZinama smjeStenim u ovaj spektralni opseg 1 koreliranim sa specificnim
osobinama lateksa pomocu jednadzbi smjestenih u jednu memoriju, uvode se mjerene vrijednosti u navedenu memoriju i
racuna se kontrolirana specifi¢na osobina.

Valne duZine odabrane za izvrienje korelacije izmedu difuzno reflektirane svjetlosti (nazvana kasnije kratko "reflektansa™)
jedne specificne osobine lateksa polimera bit ¢e generalno funkcija uvjeta polimerizacije, prirode lateksa 1 polimera

vinilskog halogena. One moraju prema tome biti prethodno odredene eksperimentalnim putem. Pogodno, ovo etaloniranje

se vrsi statistiCkom analizom na velikom broju uzoraka lateksa. Odredivanje jednadzbi korelacije visi se pogodno

statistickom regresijom. JednadZzbe korelacije mogu se tada uvesti u memoriju raunara, spregnutog sa spektrofotometrom,
u samom spektrofotometru, i osobine se racunaju direktno.

U vidu neograniavajucih primjera kvalitete lateksa koji mogu biti kontrolirani u tijeku polimerizacije prema postupku iz
izuma, moze se navesti prosjecni promjer Cestica, ukupni sadrzaj suhih materija 1 prema tome koeficijent konverzije (ili
koeficijent napredovanja reakcije polimerizacije), raspodjela promjera Cestica (po vrstama) i prema tome detekcija
razli¢itih vrsta Cestica ili jo§ ukupna povrsina Cestica.
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U vidu primjera valnih duzina koreliranih sa statistickom regresijom sa specificnim osobinama lateksa homopolimera
vinil klorida na primjer, mogu se navesti:

- za ukupni sadrzaj suhih materija:
1602, 1610, 1692, 1714, 1886, 2394 nm

- 7a prosjecni promjer Cestica
1332, 1382, 1390, 1816, 2102, 2180 nm

- za vrstu Cestica promjera od 500 do 900 nm:
1394, 1402, 1410, 2094, 2488 nm

- za ukupnu povrsinu Cestica:
1190, 1198, 1206, 1404, 2230 nm

Mjerenje difuzno reflektirane svjetlosti (reflektansa) na specificiranim valnim duZinama vr$i se generalno bar na
odredenom broju puta u tijeku polimerizacije; na primjer bar do pocetka polimerizacije iz aspekta sljedeceg startanja 1
krajnje polimerizacije iz aspekta verifikacije koeficijenta konverzije prije degazacije reaktora.

Sljedec¢i jedan odredeni nacin realizacije postupka prema izumu, kontrola kvalitete lateksa polimera vinilskog halogena
v1$l se na uzorku vodene emulzije uzetom u tijeku polimerizacije. Ovo uzimanje uzorka moZe se na primjer visiti u
jednom "by-pass" koji je smjesten u reaktor polimerizacije.

Sljede¢i drugi odredeni nacin realizacije kome se daje prednost, postupak kontrole prema izumu vrsi se na vodenoj
emulziji direktno u reaktoru polimerizacije. U ovom na¢inu poZeljne realizacije, bilo kakvo uzimanje uzorka lateksa nije
potrebno 1 odgovor na svaku devijaciju jedne osobine u odnosu na vrijednost prethodno definiranu je jo$ uvijek brz. Osim
toga, ovaj nacin realizacije predstavlja prednost u omoguéavanju kontinuirane kontrole kvalitete lateksa u tijeku
polimerizacije.

Pod monomerom vinilskog halogena, podrazumijeva se oznacavanje u ciljevima ovog izuma da svaki monomer koji se
moZe polimerizirati pomoc¢u radikala posjeduje jedan nezasiceni olefinski terminal 1 supstituiran s bar jednim atomom
halogena. PoZeljno, ovi monomeri su izabrani izmedu supstituiranih derivata etilena 1 propilena i sadrze samo dva ili tri
atoma ugljika respektivno. PoZeljno, atomi halogena su izabrani izmedu atoma klora i fluora. U vidu neograni¢avajucih
primjera slicnih monomera, mogu se navesti vinil klorid, vinil bromid, vinil fluorid, viniliden klorid, viniliden fluorid,
klorotrifluoroetilen, tetrafluoretilen 1 heksafluorpropilen. Izum je narocCito adaptiran u kontroli polimerizacije radikala u
vodenoj emulziji vinil klorida, viniliden klorida i viniliden fluorida.

Pod polimerizacijom, podrazumijeva se u ciljevima ovog izuma takoder homopolimerizacija momomera vinilskih
halogena kao njihova kopolimerizacija izmedu njih ili s drugim monomerima koji se mogu kopolimerizirati s njima. U
vidu primjera ovih posljednjih, mogu se navesti vinilski esteri, takvi kao vinil acetat, akrilni esteri takvi kao metil akrilat i
metil metaakrilat, nezasieni nitrili, takvi kao akrilonitril 1 metakrilonitril, alkilni esteri takvi kao alil acetat, stirenski
derivati i alfa-olefini, takvi kao etilen 1 propilen. Ipak, izum se primjenjuje pozeljno u kontroli lateksa polimera koji sadrze
bar 50% molarnih i poZeljno 80% molarnih jedinica derivata monomera vinilskih halogena. On se primjenjuje naroéito u
kontroli kvalitete lateksa polimera vinil klorida, specijalnije homopolimera vinil klorida, kopolimera viniliden klorida 1
polimera, homo- 1 kopolimera, viniliden fluorida.

U vidu neogranic¢avajucih primjera kopolimera viniliden klorida, mogu se spomenuti kopolimeri koji sadrze oko 70 do
90% masenih viniliden klorida, gdje je ostatak sastavljen uglavnom od akrilata alkila, takvih kao metil akrilat, ili jo§ od
vinil klorida.

U vidu neograni¢avajucih primjera kopolimera viniliden fluorida, mogu se spomenuti kopolimeri sa klorotrifluoretilenom
ili sa heksafluorpropilenom koji sadrzi bar 75% masenih viniliden fluorida.

Pod polimerizacijom radikala u vodenoj emulziji, podrazumijeva se oznaCavanje u ciljevima ovog izuma svaki postupak
polimerizacije radikala koji se vrs$i u vodenoj sredini u prisutnosti emulzijskih agenasa i inicijatora radikala. Ova definicija
obuhvaca specifi¢nu polimerizaciju u vodenoj emulziji nazvanu "klasi¢na" u kojoj se koriste inicijatori hidrosolubilnih
radikala, kao $to je polimerizacija u mikrosuspenziji, jo§ nazvanoj u homogeniziranoj vodenoj disperziji, u kojoj se koriste
inicijatori oleosolubilni i realizira se jedna emulzija kapljica monomera zahvaljuju¢i jakom mehanickom mijeSanju u
prisustvu emulzijskih agenasa.

Priroda emulzijskih agenasa 1 inicijatora, hidro-i oleosolubilnih, nije kriti¢na. Postupak kontrole prema pronalasku
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primjenjuje se, prema tome, u svakom postupku polimerizacije radikala u vodenoj emulziji monomera vinilskih halogena
u prisutnosti inicijatora i uobicajenih emulzijskih agenasa ovog tipa polimerizacije. On je naroCito adaptiran za kontrolu
polimerizacije u vodenoj emulziji "klasi¢noj" koristenjem emulzijskih agenasa i hidrosolubilnih inicijatora.

Postupak prema izumu predstavlja prednost u omogucavanju pracenja kvalitete lateksa, takvom kao na primjer pracenje
koeficijenta 1/ili prosjecnog promjera polimernih Cestica, u tijeku svakog trajanja polimerizacije, $to znaCi za male
koeficijente konverzije (pocetak polimerizacije) kada je lateks siromasan u ¢vrstim materijama i sadrzi samo Cestice vrlo
malih dimenzija kao 1 za vece koeficijente konverzije (kraj polimerizacije) kada je lateks bogat ¢vrstim materijama (vise
desetina %) 1 sadrzi narocito Cestice veceg promjera.

Postupak prema izumu predstavlja znaCajnu prednost u omogucavanju direktnog mjerenja u tijeku polimerizacije
odredenih osobina lateksa bez prethodnog izdvajanja polimera iz njegove sredine polimerizacije (u slucaju vode). U ovom
cilju, omogucen je odgovor veoma brz u slucaju devijacije jedne osobine lateksa u odnosu na vrijednost prethodno
utvrdenu, $to znaci jedna brza intervencija u slucaju potrebe na parametre polimerizacije koji imaju utjecaj na osobinu
"odstupanje” 1 prema tome jedna regulacija polimerizacije koja moZe garantirati veoma dobru reproduktivnost kvalitete
lateksa proizvoda. U vidu neograni¢avajuc¢ih primjera parametara dobro poznatih stru¢njacima koji mogu imati utjecaj na
osobine lateksa polimera u tijeku polimerizacije, mogu se spomenuti temperatura polimerizacije, brzina mije$anja sredine
polimerizacije, program ubrizgavanja reaktanta, takvog kao emulzijski agens 1 inicijator ili jo§ uvodenje u tijeku
polimerizacije jednog ili vise drugih lateks polimera.

Izum se odnosi takoder na uredaj za kontrolu kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena u reaktoru u tijeku
polimerizacije.

Uredaj prema izumu sadrzi sustinski jednu sondu mjerenja postavljenu u reaktor, opticku vezu izmedu spomenute sonde 1
spektrofotometra bliskog infra-crvenom spektru smjestenog izvan reaktora, gde je spomenuti spektrofotometar osiguran
sredstvima za emitiranje svjetlosnog zraCenja 1 za hvatanje difuzno reflektirane svjetlosti u spektralnom opsegu koji se
nalazi izmedu 1100 1 2500 nm 1 s racunarom koji ima memoriju jednadzbi definiranih u korelaciji izmedu vrijednosti
difuzno reflektirane svjetlosti na specifi¢nim valnim duZinama 1 specifi¢nih osobina lateksa.

Sonde mjerenja ovog tipa, nazvane "sonde NIR" mogu se na¢i na trzistu. Opticka veza izmedu sonde mjerenja 1
spektrofotometra bliskog infra-crvenom spektru pravi se pogodno od optickih vlakana.

Preporucuje se da se sonda mjerenja postavi na dno reaktora i, tako, da se postavi iznad mjesalice uz paznju na to da ona
bude pozicionirana na takav na¢in da bude potopljena na pocetku polimerizacije ($to znaci kada reaktor sadrzi cjelokupnu
Sarzu polimerizacije). U ovim uvjetima, izvr§ena mjerenja kontrole su reprezentativna za kvalitetu lateksa.

Podrazumijeva se da sonda smjeStena u reaktoru mora biti sposobna izdrZati povisene tlakove razvijene u tijeku
polimerizacije 1 sniZzene tlakove primijenjene prije polimerizacije radi eliminiranja kisika iz reaktora. Takoder se
podrazumijeva da sonda mora biti potpuno hermetizirana da bi se iskljucilo svako curenje plinovitog monomera.

U ovom cilju, preporucuje se koristenje sonde snabdjevene s dvije hermeticke barijere: prva bo¢na hermeticka barijera
reaktora, na primjer safirno staklo, i druga vanjska bo¢na hermeticka barijera, na primjer spoj tipa O-prstena, 1 da se
odrzava unutrasnjost sonde ispod fiksnog tlaka neutralnog plina.

Kontrola ovog pritiska ¢e omoguciti detekciju neispravnosti bocne barijere reaktora podizanjem tlaka u tijeku
polimerizacije (ili jedan pad tlaka za vrijeme faze stavljanja pod vakuum) 1 neispravnost vanjske bocne barijere s jednim
padom tlaka.

Da bi se osigurala maksimalna sigurnost i omoguc¢ila detekcija neispravnosti eventualno istovremeno dvije hermeticke
barijere, moZe se takoder predvidjeti detektor monomera, na primjer vinil klorida, na mjestu gdje sonda prodire u reaktor
polimerizacije. Pod pretpostavkom takve istovremene neispravnosti dvije hermeticke barijere, jedna dvostruka dodatna
zastita moZe se jos predvidjeti, s ciljem, zatvaranja jednog ventila na kanalu koji dijeli spoj optickih vlakana sa sondom
mjerenja 1 osigurava hermeti¢nost otvora na tijelu, kao 1 zatvaranje (poslije svakog podizanja spoja optickih vlakana)
drugog ventila na kanalu instaliranom u seriji s prvim u cilju osiguranja dodatne sigurnosti ukupne hermeti¢nosti otvora na
tijelu.

Uredaj prema izumu mozZe biti adaptiran za kontrolu kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena u vodenoj emulziji
neovisno od reaktora za polimerizaciju koji se obi¢no koristi za polimerizaciju u vodenoj emulziji takvih monomera. Ovi
reaktori su generalno snabdjeveni sredstvima za uvodenje reaktanata 1 za pracenje lateksa polimera, sa mijesalicom 1
dvostrukim omotacem za izvlaCenje toplote polimerizacije.

Primjeri koji slijede su namijenjeni ilustraciji postupka i uredaja prema izumu.
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Oni se odnose na homopolimerizaciju u vodenoj emulziji vinil klorida radi proizvodnje lateksa vinil poliklorida direktnim
kontroliranjem u reaktoru razvoja ukupnog sadrZaja suhih materija lateksa vinil poliklorida 1 prosje¢nog promjera
polimernih Cestica u tijeku odvijanja polimerizacije.

Mjerenja reflektanse u spektralnom opsegu koji se nalazi izmedu 1100 1 2500 nm na valnim duzinama specificno
koreliranim s dvije osobine lateksa homopolimera vinil klorida vrsena su svake dvije minute po¢evsi od pocetnog
punjenja do kraja reakcije polimerizacije 1 degaziranja rezidualnog vinil klorida.

Primjeri su realizirani u laboratorijskom reaktoru volumena 6,6 litara, snabdjevenom dvostrukim omotacem u kome
cirkulira fluid prijenosnik toplote 1 mijeSalicom s lopaticom od nehrdajuceg Celika. Reaktor je inale snabdjeven s jednom
sondom mjerenja u podru¢ju bliskom infracrvenoj (NIR) hermeticki fiksiranoj kroz dvostruki omota¢ s prozorom
mjerenja postavljenim na vrhu strane reaktora. Ova sonda je smjestena na dnu reaktora ispod nivoa pocetnog punjenja.
JednadZbe korelacije 1 kalkulator su ukljuceni u racunar povezan s spektrofotometrom.

Primjer 1

Ovaj primjer se odnosi na kontrolu ukupnog sadrzaja suhih materija i prosjecnog promjera Cestica u tijeku polimerizacije
u vodenoj emulziji koja se ne moZe mijesati vinil klorida za proizvodnju lateksa monomodala, sastavljenog od jedne vrste
Cestica, ¢iji se prosjecni promjer krece oko 300 nm. Pod polimerizacijom vodene emulzije koja se ne moze mijesati,
podrazumijeva se oznacavanje polimerizacije u prisutnosti jedne koli¢ine emulzijskog agensa ¢ija koncentracija ne prelazi
ni u jednom trenutku koncentraciju kritiénog emulzijskog agensa koji se moze mijesati.

Uvodi se sukcesivno u reaktor na temperaturi ambijenta 2675 g demineralizirane vode 1 0,0075 g CuSO4x5H,0 (ireba 7,5
cm’ otopine koja sadrzi 1g/1). Zatvori se reaktor i pusti se u rad mijesalica na 225 obrta/min. OdrZava se temperatura
sadrzaja reaktora na 30°C. Jednom tako stabiliziran, dva puta se vakuumira (na 180 mm Hg) i, izmedu dvije operacije,
oCisti se reaktor azotnom tehnikom pod tlakom od 600 mm Hg. Uvodi se zatim 2180 g vinil klorida 1 odrZava se
progresivno temperatura sadrzaja reaktora na 51°C. U trenutku kad se dostigne 51°C, uvodi se 1.3 g amonij persulfata
(treba 26 cm’ otopine na 50 g/1). Sest minuta kasnije, uvodi se 2,16 g amonijaka (treba 16 cm’ otopine u 135 g/1). Ovaj
trenutak se smatra kao nulto vrijeme polimerizacije (10). Izmedu t0 + 4h 15 min, uvodi se progresivno 21.8 g miristinske
kiseline (u obliku soli amonija) (treba 242 ¢cm’ otopine na 90 g/kg miristinske kiseline). Poslije jednog pada tlaka od 2 bara,
odrzava se temperatura na 80°C. Reducira se brzina mijeSanja na 50 obrta/min i eliminira se rezidualni vinil klorid
degaziranjem 1 izvlacenjem pod kljuCanjem.

U vidu kontrole dobivenih vrijednosti pocevsi od mjerenja reflektanse, uzima se pocevsi od t0 + Oh 30 min i u regularnim
intervalima oko 30 minuta uzorak lateksa vinil poliklorida. Uzeti uzorci su oslobodeni iz rezidulanog vinil klorida
degaziranjem 1 izvlacenjem pod kljuCanjem.

Na ovim uzorcima, odreden je sadrzaj suhih materija (sa denzimetrom) i prosjecni promjer Cestica s fotospektrometrom.

Na slici 1, u dodatku, nanesen je na ordinatu ukupni sadrzaj suhih materija kontroliranog lateksa, izrazen u %. Na slici 2, u
dodatku nanesen je na ordinatu prosjecni promjer Cestica izraZzen u mikrometrima (mm). Na slikama 1 1 2, na apscisi je
nanesena su vremena izrazena U minutama, pocevsi od t0. Na ovim slikama prazni kvadrati odgovaraju mjerenjima
izvrsenim svake dvije minute prema izumu, a puni krugovi mjerenjima izvrsenim svakih 30 minuta na uzorcima uzetim u
tijeku polimerizacije.

Primjer 2

Ovaj primjer se odnosi na kontrolu ukupnog sadrzaja suhih materija i prosjecni promjer Cestica u tijeku polimerizacije u
vodenoj emulziji zasijanog vinil klorida koji se ne moze mijesati za dobijanje lateksa monomodala, koji sadrZi jednu vrstu
Cestica ¢iji se finalni prosjecni promjer krece oko 600 nm.

Uvodi se sukcesivno u reaktor 2520 g vode, 0,0070 g CuSO4.5H,0 (treba 7g otopine 1g/1) 1 295 g vinila u obliku lateksa
proizvedenog u primjeru 1. Zatvori se reaktor 1 pusti se mijesalica u rad. Pocevsi od ovog momenta, ponovno se uzima
integralno postupak iz primjera 1, ali radi se sa sljede¢im koli¢inama sastojaka (izrazenim u g):

vinil klorid: 1975,00

amonij persulfat: 0,70

amonijak: 2,00

miristinska kiselina (u obliku soli): 11,80

Kao u primjeru 1, mjeri se direktno u vodenoj emulziji preko sonde svake dvije minute vrijednost reflektanse na
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navedenim valnim duZinama i uzimaju se inace regularno svakih 30 minuta uzorci lateksa koji su poslije degaziranja
analizirani u vidu kontrole.

Rezultati mjerenja su prikazani na slikama 3 1 4, u dodatku, na kojima apscise takoder predstavljaju vremena, izraZena u
minutama, pocevsi od t0. Na slici 3, nanesen je na ordinatu ukupni sadrzaj suhih materija kontroliranog lateksa, izrazen u
% a na slici 4 prosjecni promjer ¢estica izraZen u mm.

Usporedba rezultata predstavljena na slikama 1 do 4 potvrduje prakti¢nost i reproduktivnost postupka kontrole kvalitete
lateksa prema izumu.

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Postupak kontrole kvalitete lateksa polimernih vinilskih halogena u tijeku polimerizacije radikala u vodenoj emulziji
monomera vinilskih halogena, naznafen time, $to se emitira u vodenu emulziju svjetlosno zratenje, hvata se i
prenosi u spektrofotometar blizak infracrvenom spektru difuzno reflektirana svjetlost s polimernim Cesticama
lateksa u spektralnom opsegu koji se nalazi izmedu 1100 i 2500 nm, mjeri se difuzno reflektirana svjetlost na
izvjesnim specificnim valnim duZinama smjestenim u ovaj spektralni opseg 1 korelira sa specificiranim osobinama
lateksa pomocu korelacije smjestene u jednoj memoriji, uvode se mjerene vrijednosti u spomenutu memoriju i
racuna se kontrolirana specificirana osobina.

2.  Postupak kontrole prema zahtjevu 1, naznaéen time, $to se kontrola kvalitete lateksa polimera vinilskog halogena
vrsi na uzorku vodene emulzije uzetom u reaktoru u tijeku polimerizacije.

3. Postupak kontrole prema zahtjevu 1, nazna€en time, $to se kontrola kvalitete lateksa vr$i na vodenoj emulziji
direktno u reaktoru polimerizacije.

4. Postupak kontrole prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, naznacen time, $to se primjenjuje u kontroli kvalitete
lateksa polimera monomera vinilskih halogena izabranim izmedu vinil klorida, viniliden klorida i viniliden fluorida.

5. Postupak prema zahtjevu 4, naznacen time, $to su polimeri vinilskih halogena izabrani izmedu homopolimera vinil
klorida, kopolimera viniliden klorida 1 homopolimera kopolimera viniliden fluorida.

6. Postupak kontrole prema bilo kom zahtjeva 1 do 5, nazna€en time, $to se primjenjuje u polimerizaciji radikala u
vodenoj emulziji u prisutnosti emulzijskih agenasa 1 inicijatora radikala hidrosolubilnih.

7. Uredaj za kontrolu kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena u reaktoru u tijeku polimerizacije u vodenoj
emulziji, naznacéen time, $to sadrzi sustinski sondu mjerenja postavljenu u reaktor, opticku vezu izmedu spomenute
sonde spektrofotometra bliskog infra-crvenom spektru smjestenom izvan reaktora, gdje je spomenuti
spektrofotometar snabdjeven sredstvima za emitiranje svjetlosnog zracenja 1 za hvatanje difuzno reflektirane
svjetlosti u spektralnom opsegu koji se nalazi izmedu 1100 1 2500 nm i raCunarom koji ima memoriju jednadZbi koje
definiraju korelaciju izmedu difuzno reflektirane svjetlosti na specificiranim valnim duZinama 1 specificiranih
osobina lateksa.

8.  Uredaj prema zahtjevu 7, naznacen time, $to se opticka veza izmedu sonde mjerenja i spektrofotometra bliskog
infracrvenom spektru pravi od optickih vlakana.

9.  Uredaj prema zahtjevima 7 ili 8, naznacen time, Sto se sonda postavlja na dno reaktora iznad mijesalice.

10. Uredaj prema zahtjevima 7 do 9, naznaen time, $to je sonda snabdjevena s prvom bo¢nom hermetickom barijerom
reaktora 1 drugom vanjskom bo¢nom hermetickom barijerom i time §to se unutrainjost sonde odrzava ispod fiksnog
pritiska neutralnog plina.

SAZETAK

Postupak kontrole kvalitete lateksa polimera vinilskih halogena u tijeku polimerizacije u vodenoj emulziji u kome se
emitira zracenje svjetlosti direktno u vodenu emulziju, hvata se 1 prenosi u spektrofotometar blizu infracrvenom spektru
difuzno reflektirana svjetlost s polimernim ¢esticama lateksa u spektralnom opsegu koji se nalazi izmedu 1100 1 2500 mm
1mjeri se na specifiénim valnim duZinama vezanim s jednadZzbama korelacije specifi¢nih osobina kontroliranog lateksa.

Uredaj za kontrolu lateksa u reaktoru u tijeku polimerizacije koji sadrzi sustinsku sondu mjerenja smjestenu u reaktor,
opticku vezu spomenute sonde sa spektrofotometrom bliskim infracrvenom spektru koji je snabdjeven sredstvima za
emitiranje svjetlosti 1 za hvatanje difuzno reflektiranje svjetlosti 1 ratunarom koji ima memoriju jednadzbi korelacije.
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