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Sposéb bezposredniego pomiaru strefowej réwnomiernosci
natezenia wyplywu cieczy, zwlaszcza lakieru przez szczeline
robocza glowicy polewarki lakierniczej i urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b bezpo$red-
niego pomiaru réwnomiernosSci natezenia wyply-
wu cieczy zwlaszcza lakieru przez szczeline robocza
glowicy polewarki lakierniczej i urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znane sg dwa sposoby pomiaru natezenia i row-
nomierno$ci wyptywu cieczy z glowicy polewarki.
Pierwszy spos6b polega na tym, ze przez polewar-
ke przepuszcza sie plytki testowe, ktére przecho-
dzg z jednakowg predko$cig przez kurtyne cieczo-
wg w réinych punktach jej diugosci. Po kazdym
przejSciu plytki przez kurtyne okre§la sie wagowo
ilo§é cieczy pokrywajgcej ptytke. Poré6wnanie war-
toSci prébek pobranych tym sposobem w réznych
punktach dlugo$ci kurtyny okre§la réwnomierno$é
liniowg natezenie wyplywu.

Pomijar réwnomierno$Sci natezenia wykonywany
drugim, znanym sposobem polega na tym, Ze pro-
stopadloSciennym naczyniem pomiarowym pobiera
sie w okre§lonej jednostce czasu probki wyplywa-
jacej przez szczeline roboczg cieczy w roéznych
punktach diugo$ci kurtyny. Objeto§é kazdorazowej
proébki mierzy sie za pomocg skali lub wagowo. Po-
réwnanie wynik6w poszczegblnych probek stanowi
miernik liniowej réwnomierno$ci wyplywu.

Pomiar réwnomierno$ci natezenia wyplywu cie-
czy z glowicy polewarki dokonywany znanymi spo-
sobami jest bardzo pracochlonny, a przy tym od-
znacza sie niedostateczng dokladno$cig.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedogod-
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2
nosci znanych sposob6w pomiaru réwnomierno$ci
natezenia wyplywu cieczy z glowicy polewarki la-
kierniczej, ktére utrudniajac przygotowanie pole-
warki do pracy rzutujg na jako§¢ wykonanych po-
wtlok lakierowych. ’

W trakcie prowadzonych pr6b stwierdzono, ze
ciecz wyplywajgca z glowicy polewarki wywiera
nacisk na igte, ktérej ostrze wprowadzono do wne-
trza kurtyny cieczowej. Stwierdzono przy tym, ze
w przypadku zachowania stalej odleglo§ci pomie-
dzy punktem przebicia kurtyny, a szczeling robo-
cza, wielko§é nacisku jest proporcjonalna do nate-
zenia wyplywu. Zgodnie z wytyczonym zadaniem
wedlug wynalazku wykorzystano stwierdzong pro-
porcjonalno$é, przyjmujac wielko§é odchylenia igly
spowodowang naciskiem kurtyny cieczowej, jako
miernik przeliczeniowy natezenia wyplywu.

Spos6b wedlug wynalazku eliminuje wykazane
niedokladno$ci pomiaru natezenia wyptywu. Dzigki
prostocie umozliwia on okreflenie warto$ci nateze-
nia na podstawie odczytu wskazan czujnika, bez
konieczno§ci wykonywania pracochlonnych probek
seryjnych. Ponadto spos6b wedlug wynalazku- za-
pewnia wiekszg dokladno$é pomiaru niz sposoby
dotychczasowe.

Wynalazek jest przykiadowo wyja$niony na ry-
sunku, ktéry przedstawia urzgdzenie do stosowania
sposobu wedlug wynalazku, w widoku z boku w
korelacji z fragmentem przekroju poprzecznego
glowicy polewarki. Jak uwidoczniono na rysunku,
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dzwignie igtowg 1, zawieszong na pryzmatyczne]j
poprzeczce 2 dzwigara 3 napiera stopka 4 czujnika
zegarowego 5, utrzymujac ja w polozeniu pozio-
mym. Czujnik zegarowy 5 jest przytwierdzony
trwale do diwigara 3, ktoéry stanowi konstrukcje
no$ng urzadzenia. Do dzwigara 3 jest przytwierdzo-
ny dwurolkowy suwak 6 oraz klocek oporowy 7.

Spos6b pomiaru réwnomierno$ci natezenia wy-
plywu cieczy przez szczeline roboczg polewarki
wedlug wynalazku polega na tym, ze urzadzenie
pomiarowe zawiesza sie na dwuplaszczyznowe]j
prowadnicy 8, przytwierdzonej do frontowej Sciany
glowicy polewarkowej 9 i zorientowanej réwno-
legle do szczeliny roboczej 10. W pozycji roboczej
rolki suwaka 6 spoczywaja na krawedzi no$nej 11
prowadnicy 8, a klocek oporowy 7 styka sie z pla-
szczyzng bocznag 12 prowadnicy 8.

W tym polozeniu ostrze dzwigni iglowej 1 wnika’

do wnetrza kurtyny cieczowej 13, ktéra wywiera-
jac nacisk o warto$§ci zaleznej od natezenia wy-
plywu, odchyla od poziomu dzwignie iglowg 1.
Warto§é deklinacji dzZwigni igtowej 1 odczytuje sie
na skali czujnika 5 transponujgc za pomocg tabeli
parametr odchylenia na ilo§ciowy ‘wskaznik nate-
zenia wyplywu. Urzgdzenie osadzone na prowadni-
cy 8 przesuwa sie powoli wzdluz glowicy 9, spraw-
dzajac bezstopniowo na podstawie wskazan czuj-
nika 5 réwnomierno§é natezenia wyplywu cieczy
na przestrzeni calego obszaru dlugoSci szczeliny
roboczej 10. .

OczywiScie, wynalazek nie jest ograniczqny‘ tylko
do opisanego szczegblowo i przedstawionego na ry-
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sunku przykladu jego wykonania. Zgodnie z jed-
nym z mozliwych dalszych przykladéw dzwigar 3
urzadzenia moze byé osadzony na tréjkotowym
wozku, przemieszczajagcym sie wzdluz glowicy na
odejmowanym torze ulozonym na przeno$niku po-
lewarki réwnolegle do kurtyny cieczowej 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b bezposredniego pomiaru strefowej
réwnomierno$ci natezenia wyplywu cieczy, zwla-
szcza lakieru przez szczeline roboczg glowicy pole-
warki lakierniczej, znamienny tym, ze w ustalonej
odleglo$ci od szczeliny (10) gtowicy (9) wprowadza
sie do wnetrza kurtyny cieczowej (13) ostrze dzwig-
ni (1) i odezytuje sie na skali czujnikg (5) wielkosé
odchylenia dzwigni (1), wywierajacego na stopke
(4) czujnika (5) nacisk proporcjonalny do natezenia
wyptywu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ZzZe
dzwignie (1) z ostrzem umieszczonym w kurtynie
(13) przemieszcza sie wzdiluz glowicy (9) po pro-
wadnicy (8) réwnoleglej do szczeliny roboczej (10).

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze diwignia (1) jest
zawieszona na dZwigarze (3) stanowigcym baze za-

mocowania czujnika (5), ktérego stopka (4) styka

sie z dzwignig (3).
4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze dzwigar (3) jest przthierdzony do suwa-

" ka (8).
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