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Podczas wykonywania nawierzchni be-
tonowej tak zwanym sposobem Sandwi-
cha, polegajacym na tym, zZe na jezdni
rozposciera si¢ warstwe zaprawy cemento-
wej a na niej warstwe kamieni, po czym
walcuje si¢ te warstwy, nastrecza bardzo
wiele trudnoséci w przygotowaniu takiej
zaprawy cementowej, zeby gérna warstwa
kamieni mogla utrzymaé dostatecznie ciez-
ki walec. Jezeli zaprawa jest zbyt miekka,
to walec wykazuje sktonnoéé do zaglebia-
nia si¢ w warstwie kamieni i posuwania
ich przed soba w postaci walu, wskutek
czego nawierzchnia staje si¢ wadliwa i
nier6wna.

Z drugiej strony walce nie moga by¢
réwniez zbyt lekkie, gdyz wtedy nie beda

mogly stloczyé zaprawy w takim stopniu,
aby przenikneta ona catkowicie warstwe
kamieni i wystapita na powierzchnie.

Gdy za$ jest przygotowana zaprawa
zbyt gesta, wtedy powstaje niedogodnosé,
Zze zaprawa cementowa nie wystepuje na
powierzchnig, poniewaz nie jest dostatecz-
nie- plastyczna.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu,
za pomoca ktérego unika sie¢ wymienio-
nych wyzej przesunie¢ w warstwie cemen-
towej i w gornej warstwie kamieni nawet
wtedy, gdy zachodza pewne wahania ge-
stosci warstwy zaprawy.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
poza tym stosowanie bardzo lekkich wal-
c6w, co ma duze znaczenie zaréwno ze



wzgledu na ‘oszczednoéé pracy jak i z tego
wzgledu, Ze unika si¢ rozdrobniania kamie-
ni na maczke, co czesto zdarza sie przy
uzyciu walcéw zbyt ciezkich.

Sposéb ten polega na tym, ze oddzielo-
ne od siebie ograniczone czesci powierzch-
ni warstwy Kkamieni wtlacza si¢ :przed
wykonaniem ostatecznego walcowania w
dolna warstwe zaprawy cementowej za
pomoca ugniataczy, ktérych glebokosé u-
bijania odpowiada w przyblizeniu grubo-
$ci warstwy kamieni.

Przez takie ubijanie oddzielne czesci
warstwy kamieni zostaja wtloczone z za-
chowaniem odpowiednich przedziatéow w
dolna warstwe zaprawy, wskutek czego
cze$¢ .zaprawy zostaje wytloczona w gore
do warstwy kamieni.

Wymieniony sposéb moze byé wykony-
wany najlepiej za pomoca lekkiego walca
specjalnego o wadze okoto 1,5 do 2,5 ton,
stluzacego jako ugniatacz i zaopatrzonego
w pewna liczbe wystepéw, ktérych wyso-
kosé¢ odpowiada w przyblizeniu grubosci
warstwy kamieni i ktérych ogélna po-
wierzchnia czolowa wynosi utamek catko-
witej powierzchni walca. Gdy walec ten
jest przeciagany po warstwie kamieni,
woéwczas powierzchnie czolowe wystepow
wgniataja kamienie w dét i to nawet wte-
dy, gdy ogolny ciezar walca nie jest duzy,
a to dzieki znacznemu obcigzeniu jednost-
kowemu powierzchni wystepéw.

 Kamienie, trafiane wystepami walca,
moga ustepowaé w migkkim jeszcze podlo-
zu, dzieki czemu unika si¢ rozdrabniania.
"~ Spowodowany tym opér wystarcza, aby
w normalnych warunkach podtrzymaé wa-
lec, gdy jego powierzchnia, znajdujaca sig
miedzy wystepami, spoczywa na kamie-
niach.

A zatem w pewnej mierze zachodzi
stopniowe i miejscowe stlaczanie, ktére
wizrasta zwolna tak, iz w ten sposéb obro-
biona ‘warstwa kamieni i zaprawy moze z
latwoscia wytrzymaé nieco ciezszy walec

wykoriczajacy, ktéry moze wazyé np. 4 do
4,5 ton.

‘Dzigki takiemu wstepnemu sttoczeniu
za pomoca wystepow opisanego walca u-
zyskuje si¢ bardzo dokladne zmieszanie
kamieni i zaprawy, gdyz zaprawa ta, jak
juz powiedziano, jest wytlaczana w gore
w warstwe kamieni w tym samym stop-
niu, w jakim kamienie zostaja wtloczo-
ne przez ugniatacze w dolnag warstwe

zZaprawy.

Do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego okazalo sie korzyst-
nym stosowanie walcéw, osadzonych w
wozkach, ktére tocza sie po obocznych
szynach, ograniczajacych ulozone warstwy
zaprawy i kamieni i sa ciagnione przez
ciagniki lub podobne pojazdy, toczace sie
réwniez po szynach, przy czym walce zaj-
muja cala szerokos¢ wykonywanej na-
wierzchni.

Walce wedlug wynalazku sa przy tym
osadzone w wozkach, toczacych si¢ po
bocznych szynach tak, ze w stosunku do
podwozi tych wozkéw wzglednie w sto-
sunku do bocznych szyn moga opuszczaé
si¢ w dél tylko na okreslona glebokosé, a
mianowicie tylko lak, zeby najnizsza czesé
powierzchni walcéw lezala w plaszczyznie
gornej powierzchni wytwarzanej na-
wierzchni.

Podwozie wzglednie podwozia wézka,
w ktérym jest osadzony walec w podany
wyzej sposéb, sa posuwane ruchem zwrot-
nym najlepiej za pomoca parowozu lub
podobnego pojazdu mechanicznego, tocza-
cego si¢ po szynach.

W razie potrzeby urzadzenie napedowe
moze byé umieszczone na tym samym
podwoziu co i walec.

Do ostatecznego wykoriczenia na-
wierzchni, przemieszanej i przygotowanej
za pomoca walca, zaopatrzonego w wyste-
py, stosuje si¢ gladki walec, osadzony w
podwoziu wézka w taki sam sposob, jak i
pierwszy walec. Ten drugi walec moze byé



wyposazony w urzadzenie, wywolujace
ciagte wstrzasanie go na nawierzchni.

Taki ruch wstrzasajacy mozna uzyskaé
za pomoca tarcz mimosrodowych lub po-
dobnych narzadéow, umieszczonych we-
wnatrz walca, wedlug wynalazku jednak
uzyskuje si¢ to najlepiej przez wypelnie-
" nie wnetrza walca pewna liczba kul zelaz-
nych lub stalowych, przy czym kule te s
podnoszone podczas obrotu walca za po-
moca zZeber, znajdujacych sie wewnatrz
walca, a.opadaja swobodnie. Zamiast kul
mozna stosowaé réwniez waltki, tak iz wa-
lec moze byé wykonany w rodzaju mtyna
kulowego lub watkowego.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
do wykonywania sposobu wedlug wynalaz-
ku. Fig. 1 przedstawia schematycznie wi-
dok z boku walca do wstepnej obrobki,
czyli walca mieszajacego, zaopatrzonego w
wystepy, a fig. 2 przedstawia widok glad-
kiego walca wykoriczajacego.

Cyfra 1 oznaczone sa szyny boczne,
miedzy ktérymi rozposciera sie¢ materialy,
sluzace do wykonywania nawierzchni be-
tonowej. Cyfra 2 oznacza pojazd mecha-
niczny (parowéz), ktérego kola tocza sie
po szynach 1. Cyfra 3 oznacza podwozie

walca z kolami 4, ktére réwniez tocza sie .

po szynach 1.

W podwoziu 3 osadzony jest walec 5
w pionowych prowadnicach 7 tak, Zze moze
przesuwaé sie w gore i w dét miedzy zde-
rzakami, ktére moga byé nastawiane naj-
lepiej za pomoca $rub nastawczych 8.

W przykladzie wedtug fig. 1 walec jest
zaopatrzony na powierzchni w wystepy 16,
za pomoca ktérych wykonuje sie mieszanie
materialéw (zaprawy cementowej i kamie-
ni), umieszczonych na powierzchni jezdni.

Osadzenie w podwoziu walcéw, zaopa-

“trzonych w wystepy, powinno byé nasta-
wione tak, zeby wystepy nie mogly przeni-
ka¢ zbyt gleboko w mase betonowa, gdyz
moglo by to spowodowaé uszkodzenie e-
wentualnego uzbrojenia zelaznego wzgled-

nie wmieszanie njepozadanych skladnikéow
do masy betonowe;j.

Gladki walec wedlug fig. 2 jest zaopa-
trzony wewnatrz w promieniowe zebra 9
(zaznaczone linia kreskowana), przy czym
wewnatrz walca znajduja sie kule 10, kts-
re sa podnoszone zZebrami 9 i puszczane
swobodnie, tak iz podczas walcowania wa-
lec doznaje szybko po sobie nastepujacych
wstrzasow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrabiania nawierzchni
betonowej, w ktorej dolna warstwe zapra-
wy cementowej miesza si¢ przez ugniatanie
lub ubijanie z gérna warstwa kamieni i na-
stepnie ostatecznie wykoricza sie przez
walcowanie, znamienny tym, ze wtlacza sie
przez walcowanie tylko oddzielone ograni-
czone czeéci powierzchni gornej warstwy
kamieni w dolna warstwe zaprawy cemen-
towej za pomoca ugniataczy, ktérych gle-
bokosé ubijania jest w przyblizeniu rowna
grubosci warstwy kamieni, i nastepnie o-
statecznie wykoricza si¢ obrébke na-
wierzchni za pomoca walcow gladkich.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
ugniatacze posiadaja postaé zaopatrzone-
go w wystepy walca, ktéry zajmuje cala
szeroko$é wykonywanej nawierzchni i jest
osadzony w toczacym si¢ po bocznych szy-
nach wézku tak, iz moze przesuwaé sie
wzgledem tego wézka w pionowym kie-
runku w gore i w dét, przy czym najniz-
sze jego polozenie jest dostosowane do
zadanej wysokos$ci nawierzchni.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze wystepy, w ktére jest zao-
patrzony walec, sluzacy jako ugniatacz,
posiadaja dlugosé, odpowiadajaca w przy-
blizeniu grubosci warstwy kamieni,

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz., 1, znamienne tym, ze
gladki walec, stuzacy do ostatecznego wy-



koficzania nawierzchni drogi, réwniez zaj-
muje calg szerokosé ulozonej nawierzchni
i jest osadzony przesuwnie w kierunku
pionowym w wozku, toczacym sie¢ po bocz-
nych szynach.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze walec gladki posiada u-
rzgdzenie, za pomoca ktérego doznaje
wstrzaséw podczas obracania sie.

6. Urzadzenic wedlug zastrz. 5, zna-

mienne tym, Ze w celu powodowania
wstrzasow walec jest wypelniony czescio-
wo kulami lub walkami, ktére sa podno-
szone za pomoca zeber, znajdujacych sig
na wewnetrznej $ciance walca i puszczane
swobodnie.

Alfred Holter.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

- rzecznik patentowy.
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