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Keksinndn kohteena on menetelmd palo-oven tai vastaavan valmistamiseksi, jossa
pintalevyjen vdliin sijoitetaan ldmpderistys ja pintalevyihin kiinnitet#ddn niiden
viliin tulevat jiykisteet ja jossa menetelmdssiainakin runkokehikon toinen puoli

levytetidin ldmpBeristyksen ollessa asetettuna paikalleen ovirakenteeseen.
Lisdksi keksinndn kohteena on jdykistepaketti menetelmin toteuttamiseksi.

Vaadittujen palonkestdvyys— ja eristysominaisuuksien lisdksi palo-oven rakenteelta
edellytetiin riittdvdi mekaanista stabiilisuutta myds normaalildmpstiloissa. Pin-
ta—alaltaan suurten, esimerkiksi teollisuus- tai varastorakennuksissa tai lai-
voissa kdytettdvien palo-ovien ja varsinkin liukupalo-ovien valmistuksessa erddnd
ongelmia aiheuttavana vaatimuksena on ovipintojen riitt#vd suoruus. Ulkondkdd
haittaavan vaikutuksensa lisiksi liukuovien lommoilevat ovipinnat usein hankaavat
14dhell4 kulkevia seindpintoja tai karmeja ja h#iritsevdt siten oven sulkeutumista.
Toisaalta suojaominaisuuksien pitdmiseksi hyvinid palo-ovissa on vdltett&vd 1dmpo-
eristyksen ldpi kulkevia jdykisteitd. Kun palo-oven koko ylittdd valmistuksessa

kdytetyn levykoon esim. 2,5-3 m2, riittdvin lujat limpSeristyksen yhteydessd si-
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joitettavat ovipintojen jiykisteet aiheuttavat tunnettuja valmistusmenetelmii

kdytettdessd huomattavia valmistusteknillisii ongelmia.

Edelld esitetyn tyyppisiid palo-ovia valmistettaessa ensimmdiseni tySvaiheena
muodostetaan yleensd oven reunaviivat mddrddvi kehikko, joka seuraavissa tyo-
vaiheissa aluksi levytet##n toiselta puolelta, varustetaan sopivalla korkeissa
ldmpStiloissa toimintakykyiselld esim. mineraalivillaeristykselld ja levyte-
tddn avoimena olevalta puolelta eristykseen upotettavilla jaykisteillid varus-
tetuilla pintalevyilld. Riippumatta levyissd olevien jdykisteiden muodosta
kehikon ensimmidisen puolen levytys on helppo toteuttaa. T#midn jdlkeen mineraa-
livillaeristyksen p#ille toiselle puolelle tulevan jdykisteilld varustetun
levyn sovittamisessa paikalleen syntyy sen sijaan suuria vaikeuksia. Jotta
pintalevyn ulkonevat jdykisteet saataisiin tunkeutumaan eristevillaan, jaykis-
teiden sijainti on saatava merkityksi villaan ja merkittyihin kohtiin on lei-
kattava viillot jdykisteitd varten. Tdmd on kdytdnnSssi tapahtunut siten,

ettd jdykisteilld varustettu levy asetetaan eristyksen piille ja levyd paine-
taan, jolloin jdykisteiden kohdat tulevat nikyviin villaan painautumina. Mer-
kittyjen kohtien leikkaamisen jdlkeen levyn ulkonevien jiykisteiden pitdisi so-
pia eristevillaan, mutta levyd joudutaan asennettaessa usein liikuttelemaan
edestakaisin, jotta tarpeellinen tila syntyisi jidykisteille. Usein jdykisteiden
tunkeutumista villaan joudutaan auttamaan mySs painoilla. Viimeksi mainitussa
tydvaiheessa on mahdollista, ett# jidykiste painaa eristetti siten kasaan ja
sen kohdalle ovipinnan alle j#i tyhjid tila, mitd on vaikea todeta palo-oven

myShempien valmistusvaiheiden aikana.

Edelld esitettyjen ongelmien ratkaisemiseksi voitaisiin luonnollisesti mene-
telld siten, ettd oven lidmpderistys jaetaan leveyssuunnassa kahteen osaan ja
jdykisteet ulotetaan vain puoleen viliin oven paksuudesta. Tdllainen ovi-

pintojen jdykistys on kuitenkin kdytdnndssi osoittautunut liian heikoksi pi-

tdmdidn suuria ovipintoja suorina.

Esilld olevan keksinudn tarkoituksena on ratkaista edelli esitetty palo-ovien
valmistukseen liittyvd ongelma ja saada aikaan menetelmd, jolla pienilli val-
mistuskustannuksilla saadaan ulkond8ltdin ja teknillisiltd ominaisuuksiltaan

ennestdidn tunnettuihin verrattuna parempi tuote.

Esitetty tehtdvid ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettid pintalevyihin lii-
tettdvdt jdykisteet ja niiden kohdalle tuleva ldmpSeriste kootaan erilliseni
tybvaiheena jdykistepaketeiksi siten, ettd mainittu lidmpseriste sijoitetaan
kahden jdykisteen vdliin ja ett3 mainitut jdykistepaketit asennetaan koottuina

ovirakenteeseen ja liitet#dn pintalevyihin.
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Keksinnén mukaista menetelmdid toteuttavalle jdykistepaketille on pdiasiallisesti
tunnusomaista se, ettd se kidsittdd kaksi oleellisesti vastakkain sijoitettua jiy-
kisteprofiilia ja niiden vdlissd olevan poikkileikkaukseltaan pidasiassa suora-

kulmaisen eristekappaleen.

Keksinnon mukaisen menetelmdn etuna ennestdidn tunnettuihin vastaaviin menetelmiin
ndhden on se, ettd ovi voidaan erist#i tdysin valmiiksi ennen jilkimmiisen levyn
asennusta, joka voi olla siled levy ilman jidykisteitd. Jiykisteet voidaan tdlldin
valmistuksen vaikeutumatta tehdid erittdin korkeiksi oven paksuussuunnassa ja jiy-
kisteiden korkeus voi kummallakin ovipinnalla olla huomattavasti yli puolet oven
kokonaispaksuudesta. Menetelm#n etuna on lisdksi se, ettd rakenne voidaan toteut-
taa kdyttdmdttd yhtddn ovipintojen vilissid olevan eristyksen ldpi menevdd jaykis-
tettd, jolloin oveen voidaan saada yhtenHdisesti jatkuva eli paras mahdollinen
eristys. Erikoisen edullinen vaikutus uudella jdykistepaketilla saadaan suuri-
pintaisten ovien levyjen saumoissa, joissa jiykiste tekee vaikeasti hallittavas-

ta saumakohdasta suoran ja vankan.

Seuraavassa selitetdin yksityiskohtaisesti keksinndn erdstd suoritusmuotoa ohei-

seen piirustukseen liittyen, jossa

kuvio 1 esittdd leikkauksena yksityiskohtaa keksinndn mukaisesti rakennetusta

palo-ovesta ja
kuvio 2 pddllyskuvantona keksinndn mukaisen jdykistepaketin toista suoritusmuotoa.

Kuviossa 1 on esitetty leikkauksena oven pintalevyjen 1 ja 2 vidlissd oleva mine-
raalivillaeristys 3 ja levyjen sauman kohdalla oleva keksinndn mukaisesti raken-
nettu jidykistepaketti 4. Oven runkona on tavanomainen piirustuksessa esittdmitti
jétetty ovea ympdrdivd kehikko. Jdykistepaketti 4 muodostuu kahdesta episymmetri-
sestd U-profiilista 5 ja 6 sekd niiden vdlissi olevasta poikkileikkaukseltaan
oleellisesti suorakulmaisesta mineraalivillakappaleesta 7 siten, ettd U-profiilit
5 ja 6 ympdrdivdt vastakkaisilta puolilta eristekappaletta 7 lukuunottamatta pro-

fiilien lyhyempid laippoja 8, jotka on upotettu eristekappaleen 7 sisiin.

Palo-ovea keksinn®n mukaisesti koottaessa muodostetaan aluksi oven runkokehikko

ammattimiehelle sindnsi tunnetulla tavalla esimerkiksi nelibputkesta tai U-palkista

hitsaamalla. Keksinndn mukaiset jdykistepaketit 4 kootaan eri tySvaiheena paina-
malla epdsymmetriset U-profiilit 5 ja 6 vastakkaisilta puolilta poikkileikkauk-
seltaan suorakulmaisen eristekappaleen 7 ympirille siten, ettd profiilien lyhyem-

mdt laipat 8 tunkeutuvat villaan. Lyhyempien laippojen 8 ensisijaisena tehtivini
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on esitetyssd tapauksessa pit#d jdykistepakettia koossa valmistuksen aikana ja
niiden leveys on valittu niin pieneksi, ettd ne voidaan upottaa villaan suoraan
painamalla. Jiykisteen riittdvdn lujuuden saavuttamiseksi U-palkkien 5 ja 6 pi-
temmdt laipat voidaan valita vastaamaan leveydeltdidn huomattavasti yli puolta
oven paksuudesta. Esimerkkitapauksessa, jossa oven paksuus on 60 mm, pitempien
laippojen leveys on 40 mm ja lyhyempien 10 mm. U-profiileita, joiden pintalevyid
vastaan olevan osan leveys on 40 mm, on siirretty toistensa suhteen 10 mm siten,

etti koko jadykistepaketin leveys on noin 50 mm.

Valmiiksi kootut jiykistepaketit asennetaan paikalleen rakenteeseen ja hitsataan
pdistddn oven runkokehikkoon. Runkokehikkoon ja jdykisteisiin kiinnitetdin seu-
raavaksi toiselle puolelle pintalevyt 1. Toiselta puolelta levytetty ovi voidaan
eristdi tidmidn jidlkeen tdydellisesti valmiiksi, ja valmiin eristyksen piddlle ase-
tetaan toiselle puolelle siledt, ilman jdykisteitd olevat levyt 2, jotka liite-

tddn kehikkoon ja jidykisteisiin levyjen 2 1lipi tulppahitsauksella 9 tai vastaavalla.

Kuviossa 2 on esitetty pdillyskuvantona keksinndn mukaisen jiykistepaketin erds
vaihtoehtoinen suoritusmuoto. Kuviossa 2 jdykisteet muodostuvat L-profiileista

5 ja 6, joiden vilissi on suorakulmainen eristekappale 7. Jdykisteet on jdykiste-
pakettia koottaessa yhdistetty pidistddn levymidisen liitoskappaleen 10 vdlityksel-
14 esim. hitsaamalla. Koska liitoskappaleet 10 pitdvit pakettia koossa valmis-
tuksen aikana, esitetyssid tapauksessa voidaan pakettia koossa pitdvidt jHykistei-

den lyhyemmit laipat j&ttdi pois.

Keksinndn mukaisessa menetelmdssid, jonka olennaisena piirteeni on erillisend tyd-
vaiheena koottujen itsessiddn limpSeristyksen sisdltdvien jdykistepakettien kidyt-
tdminen, voidaan edellid esitetty3d tydvaiheiden jArjestystd haluttaessa muuttaa
esim. siten, etti oven molemmat puolet levytetdin vasta jdykistepakettien ja
eristyksen asentamisen jilkeen. Vastaavasti myds jdykisteiden muoto ja sijoitus

voivat olla palo-oven rakenteesta riippuen edelli esitetystd poikkeavia.

Seuraavassa esitet#din patenttivaatimukset, joiden m#idrittdmidn keksinndllisen aja-

tuksen puitteissa keksinndn eri yksityiskohdat voivat vaihdella.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi palo-oven tai vastaavan valmistamiseksi, jossa pintalevyjen

(1,2) vdliin sijoitetaan l#mpSeristys (3), ja pintalevyihin kiinnitet&idn
niiden vdliin tulevat jidykisteet (5,6) ja jossa menetelmdssd ainakin runko-
kehikon toinen puoli levytet#in limpSeristyksen ollessa asetettuna paikalleen
ovirakenteeseen, tunnet tu siitd, ettdi pintalevyihin (1,2) liitettdvit
jdykisteet (5,6) ja niiden kohdalle tuleva limpSeriste (7) kootaan erillise-
ni tybvaiheena jdykistepaketeiksi (4) siten, ettd mainittu ldmpSeriste (7)
sijoitetaan kahden jdykisteen (5,6) vdliin ja ettd mainitut jdykistepake-

tit (4) asennetaan koottuina ovirakenteeseen ja liitet##n pintalevyihin (1,2).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t t u siitd, ettd

jaykistepaketit (4) kiinnitetd#n pdistddn hitsaamalla oven runkokehikkoon.

3. Jiykistepaketti patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmin toteuttamiseksi,
tunnettu siitd, etti se kdsittdi kaksi oleellisesti vastakkain sijoi-
tettua jiykisteprofiilia (5,6) ja niiden v#lissd olevan poikkileikkaukseltaan

pdiasiassa suorakulmaisen eristekappaleen (7).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen jiykistepaketti, tunnet tu siitd,
ettid jiykisteprofiilit (5,6) ovat episymmetrisid U-profiileita, joiden pi-
temmdt laipat ovat eristekappaleen (7) pinnalla ja joiden lyhyemmdt laipat (8)

on upotettu eristekappaleen (7) sisdin.

5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen jdykistepaketti, tunnet tu
siitd, ettd eristekappaletta (7) ympdrdiviat jaykisteet (5,6) on liitetty

pdistdin toisiinsa liitoskappaleen (10) avulla.
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Patentkrav

1. Forfarande for tillverkning av brandddrr eller liknande, vid vilket
mellan ytpldtar (1,2) anordnas virmeisolering (3) och vid ytpldtarna fists
mellan dessa kommande f&rstyvningar (5,6) och vid vilket f&rfarande
dtminstone ena sidan av en stomram plitbeliggs med vidrmeisoleringen lagd

pa plats i doérrkonstruktionen, k i nnetecknat ddrav, att
forstyvningarna (5,6), som skall anslutas till ytplitarna (1,2), och den
virmeisolering (7) som kommer pd deras st#dlle hopsitts i form av ett separat
arbetsskede till ett fdrstyvningspaket (4) pi sidant sitt, att nimnda
virmeisolering (7) anordnas mellan tvd forstyvningar (5,6) och att nimnda
férstyvningspaket (4) monteras hopsatta i dSrrkonstruktionen och ansluts

till ytplatarna (1,2).

2, Forfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat dirav, att

férstyvningspaketen (4) fidsts i dndarna genom svetsning vid ddrrens stomram.

3. Forstyvningspaket f&r genomfdrande av forfarandet enligt patentkravet 1,
kdnnetecknat dirav, att det omfattar tv3d vidsentligen mitt emot
varandra anordnade foérstyvningsprofiler (5,6) och ett mellan dessa beliget

isoleringsstycke (7) med i huvudsak rdtvinkligt tvirsnitt.

4. Forstyvningspaket enligt patentkravet 3, kEannetecknat dirav,
att forstyvningsprofilerna (5,6) utgdrs av osymmetriska U-profiler, vilkas
léangre flansar ligger pd ytan av isoleringsstycket (7) och vilkas kortare

fldnsar (8) dr infidllda i isoleringsstycket (7).

5. Isoleringspaket enligt patentkravet 3 eller 4, kA4nnetecknat
ddrav, att fdrstyvningarna (5,6), som omger isoleringsstycket (7), ir

anslutna till varandra i &dndarna med hjdlp av ett f8rbindningsstycke (10).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-Ans&kningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-Forbunds-
republiken Tyskland(DE) 1 954 555 (E 06 b 5/16).
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