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DESCRIPCION
Dispositivo de seccionamiento de cables tensores

La presente invencion se refiere a un dispositivo de seccionamiento de cables tensores para cables tensores de
acero, en particular cables tensores de construcciones de hormigén pretensado, como por ejemplo torres de
instalaciones de energia edlica, que esta establecido para el seccionamiento en un haz que se compone de una
pluralidad de cables tensores en una etapa de trabajo. El documento SU236416A da a conocer un dispositivo seguin
el preambulo de la reivindicacion 1.

El documento GB 1 331 939 A muestra una maquina de corte para el seccionamiento de objetos oblongos,
concretamente varillas metdlicas, barras y tubos, en el que mediante un empujador hidraulico y dos hojas se cortan
los objetos oblongos en un movimiento guiado linealmente.

Para el refuerzo de las construcciones de hormigén pretensado, en particular en la zona de las torres de hormigon
pretensado, se usan cables tensores, que provocan un tensado y rigidez total de la estructura de la construccion
mediante aplicacion de una fuerza de traccion. En el ejemplo de las instalaciones de energia edlica, estos cables
tensores se conectan de forma fija en el estado tensado con la construccion. En las instalaciones de energia edlica
se consigue la conexion fija p. €j., en tanto que los cables tensores se anclan con la cimentacién reunidos formando
un haz. El anclaje se realiza preferentemente en tanto que los cables tensores tensados se fijan mediante un anclaje
de traccion en el techo del sétano de la torre. Esta fijacion se realiza tipicamente en tanto que los cables tensores se
conducen durante los trabajos en el sétano de la torre a través de una abertura correspondiente en el techo del
sétano, se tensan por un dispositivo de punzon hidraulico y luego se fijan mediante un anclaje especial contra el
techo. A continuacion del procedimiento de tensado vy fijacion, en el caso general todavia existe un exceso mas o
menos largo de los cables tensores, que cuelgan del techo del sétano y el anclaje de fijacion en el sétano. Estos
cables tensores, que todavia estan presentes en haz, se deben retirar por motivos de seguridad en el trabajo y para
el acceso mejorado al sétano de la torre.

Dado que los cables tensores estan hechos de un material muy resistente, en particular de acero o una aleacion de
hacer, debido a sus requerimientos mecanicos, el seccionamiento de los cables tensores es exigente técnicamente.
Hasta ahora se requiere separar el haz de cables tensores mediante una tronzadora a muela. En este caso se
produce una intensa formacion de chispas y emision de humos. Esto se considera como una desventaja en el
estado de la técnica.

El uso de seccionadores de cables convencionales, que estan establecidos para el “arranque” — el seccionamiento
por cizallamiento de los cables — no es posible sin mas en los haces de cables aqui encontrados, dado que éstos
s6lo son capaces respectivamente del tronzado de cables individuales. Un uso de tales dispositivos condicionaria
que el haz de cables se deshilache y se separen unos de otros los cables individuales del haz, a fin de posibilitar una
aplicacion del seccionador de cables. Esto tiene otras dos desventajas: por un lado, debido a la flexibilidad limitada
de los cables se necesita una distancia relativamente grande con respecto al anclaje del haz de cables para
conseguir la separacion necesaria de los cables individuales. Por otro lado esta tanto como excluido seccionar todos
los cables a la misma altura o en esencialmente el mismo plano de corte, por lo que se originan una pluralidad de
rebabas cortantes a diferentes alturas en el sétano de la torre. De este modo se dificulta igualmente un sellado de
los cables tensores seccionados para la proteccion frente a corrosion. Si esta previsto un sellado mediante
colocacioén de una caperuza protectora, esto no es posible en ocasiones.

Como otra desventaja se considera que un proceso de trabajo semejante requiere mucho tiempo.

Partiendo de ello la presente invencion tuvo el objetivo de especificar un dispositivo de seccionamiento de cables
tensores, que mitigue las desventajas expuestas anteriormente lo mas ampliamente posible. La presente invencion
consigue el objetivo que le sirve de base con un dispositivo de seccionamiento de cables tensores del tipo
mencionado al inicio, en tanto que éste presenta las caracteristicas de la reivindicacion 1. En este caso bajo una
etapa de trabajo se entiende el posicionamiento de los dispositivos de seccionamiento de cables tensores con
respecto a los cables tensores, y la realizacion de un movimiento de corte hasta el seccionamiento completo de los
cables tensores posicionados sin cambio de sitio entretanto del dispositivo de seccionamiento de cables tensores o
reposicionamiento entretanto de los cables tensores. Bajo el atravesado se entiende en este caso que se reduce
hasta cero una seccién transversal libre, definida por la abertura de paso, por el cuerpo de corte mediante su
movimiento en la hendidura, preferentemente en tanto que el cuerpo de corte se mueve con las aristas de corte
hacia adelante a través de la hendidura. Preferentemente las aberturas de paso estan espaciadas unas de otras, de
manera que su disposicion se corresponde con la disposicion de los cables tensores dentro del haz de cables
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tensores.

La invencién aprovecha el conocimiento de que con un dispositivo, que presenta una pluralidad de aberturas de
paso dispuestas preferentemente especialmente estrechamente unas junto a otras para los cables tensores, los
cables tensores se pueden seccionar mediante cizallamiento por un cuerpo de corte guiado en el dispositivo de
seccionamiento de cables tensores, sin que para ello se requiere un desdoblado del haz de cables tensores para el
aislamiento de los cables tensores. Cada abertura de paso esta establecida para la recepcion de respectivamente un
cable tensor, el cable tensor se guia en la abertura de paso correspondiente y se impide un desvio del cuerpo de
corte mediante la abertura de paso. Gracias al posicionamiento de los cables tensores en respectivamente una
abertura de paso se garantiza ademas que con el dispositivo de seccionamiento de cables tensores segun la
invencion en un proceso de corte, preferentemente continuo, el cuerpo de corte pueda circular a través de todos los
cables tensores, sin que se deban reposicionar entretanto el dispositivo de seccionamiento de cables tensores o los
cables tensores mismos. De este modo se genera una imagen de corte unitaria, de manera que los cables tensores
se tronzan todos juntos a una altura. Preferentemente las aberturas de paso estan dispuestas en la carcasa
simultaneamente a lo largo de una periferia circular predeterminada. La periferia circular se corresponde
preferentemente con aquella periferia circular parcial, que también define el haz de cables tensores y se
corresponde con aquella periferia circular parcial, en la que los cables tensores estan conducidos a través del
anclaje previsto para la fijacion en la construccion.

El cuerpo de corte presenta para cada una de las aberturas de paso un filo separado con una arista de corte. Ha
resultado que el desgaste del cuerpo de desgaste se vuelve menor en conjunto si para cada abertura de paso se
prevé un filo separado.

Las aristas de corte de los filos estan decaladas unas respecto a otras en la direccion de corte, de manera que
durante el movimiento del cuerpo de corte, un nimero de aberturas de paso se atraviesa simultaneamente por las
aristas de corte, el cual es menor que el nimero total de la pluralidad de aberturas de paso. De este modo se
consigue la ventaja de que para el movimiento del cuerpo de corte en la direccion de corte es suficiente una fuerza
de accionamiento reducida a como seria el caso cuando todos los cables tensores entrasen en contacto
simultaneamente con el cuerpo de corte. En una forma de realizacién preferida, los cables tensores se seccionan en
primer lugar por parejas mediante el cuerpo de corte gracias al decalaje correspondiente de las aristas de corte en la
direcciéon de corte unas con respecto a otras. Preferentemente no estan en contacto todos los cables tensores en
ningun instante con el cuerpo de corte, sino siempre solo algunos.

En un perfeccionamiento preferido, las aristas de corte estan decaladas unas respecto a otras en la direcciéon de
corte, de manera que durante el movimiento del cuerpo de corte en la direccidon de corte se atraviesa en primer lugar
un numero de primeras aberturas de paso, y un nimero de segundas aberturas de paso se atraviesa en cuanto las
primeras aberturas de paso estan atravesadas al 50% o mas del diametro en la direccion de corte. Preferentemente
el decalado de las aristas de corte en la direccion de corte se situa en un rango del 50% hasta el 100%. Una ventaja
de la superposicion parcial de la separacion de las primeras y segundas aberturas de paso se ve en que se posibilita
un desarrollo de fuerza mas constante en el accionamiento del cuerpo de corte, dado que el cuerpo de corte no se
dispara bruscamente hacia delante entre el seccionamiento del primer y segundo nimero de cables tensores. La
ventaja de una superposicion del 50% consiste en que la superficie de contacto, que tienen las aristas de corte con
los cables tensores a disponer en la abertura de paso, queda constante en el proceso de corte, lo que tiene como
consecuencia un desarrollo de fuerza uniforme.

Con otra forma de realizacion preferida, las aristas de corte estan decaladas unas respecto a otras en la direccion de
corte, de manera que durante el movimiento del cuerpo de corte, un nimero de terceras aberturas de paso se
atraviesa en cuanto las segundas aberturas de paso estan atravesadas al 50% o mas, preferentemente 50% hasta
el 100%, de forma especialmente preferiblemente al 50%, del diametro en la direccién de corte.

En las dos formas de realizacién anteriores se realiza un proceso de corte de dos etapas o multietapa o tres etapa o
multietapa con desarrollo esencialmente constante de la fuerza de corte entre las etapas individuales.

Segun otra forma de realizacion preferida de la invencion, las aberturas de paso presentan en ambos lados de la
hendidura que las traspasa secciones de guiado para el guiado rectilineo de los cables tensores conducidos a través
de ellas. Debido a las tensiones propias que predominan en los cables tensores, éstos tienden a desviarse hacia el
lado directamente tras el seccionado de los alambres individuales de los cables tensores, cuando el cuerpo de corte
circula a través de los cables en el movimiento de corte. Gracias a la presencia de las secciones de guiado en
ambos lados de la hendidura prevista para la recepcioén del cuerpo de corte se impide esta desviacion, lo que
conduce a que se genere una imagen de corte esencialmente rectilinea, y configurada preferentemente
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perpendicularmente a las aberturas de paso, cuando la hendidura y las aberturas de paso estan dispuestas
perpendicularmente entre si.

Preferentemente en el dispositivo de seccionamiento de cables tensores segun la invencion, segun otro ejemplo de
realizacion preferido, el cuerpo de corte esta guiado exclusivamente de forma translatoria en la direccion de corte y
esencialmente sin juego en la hendidura. Bajo un guiado esencialmente sin juego se entiende en este caso, que
entre el cuerpo de corte y la hendidura que lo recibe esta configurado un intersticio de 0,3 mm o menos.

Segun otra forma de realizacion preferida del dispositivo de seccionamiento de cables tensores, el cuerpo de corte
esta acoplado con el medio de accionamiento mediante una conexién por tornillos. El medio de accionamiento
presenta preferentemente un pistén, que esta dispuesto dentro de una camara de pistdon de la carcasa y se puede
accionar de forma hidraulica mediante la aplicacién de presién en la camara de pistén. De forma especialmente
preferida la conexién por tornillos esta dispuesta perpendicularmente a la direccidn de corte, lo que en otras palabras
significa que el eje longitudinal de los tornillos usados se extiende perpendicularmente a la direccién de corte.

En un perfeccionamiento preferido de la invencion, la carcasa presenta en un lado (frontal), que se situa en la
direccion de corte, una abertura en forma de hendidura, a través de la que se puede mover el cuerpo de corte en el
movimiento de corte, y a través de la que el cuerpo de corte se puede retirar en un estado desacoplado del medio de
accionamiento. Preferentemente el cuerpo de corte se puede retirar a mano en el estado desacoplado.

Segun otra forma de realizacion preferida, la conexion por tornillos define un patrén de tornillos, en otras palabras,
una imagen de perforacion, y en la carcasa esta configurado un patrén de orificios de paso, que se corresponde con
el patrén de tornillos y que se puede orientar de forma alineada con el patrén de tornillos, en tanto que el cuerpo de
corte se mueve a una posicion predeterminada dentro de la carcasa. La posicién predeterminada es
preferentemente una de las dos posiciones finales del cuerpo de corte, es decir, una posicién introducida maxima o
extraida maxima del cuerpo de corte. El diametro del orificio de paso esta adaptado preferentemente al diametro de
la cabeza de tornillo de los tornillos previstos para el acoplamiento del cuerpo de corte con el accionamiento. Debido
a la capacidad de orientacién con alineacién de los orificios de paso respecto al patron de tornillos de la conexiéon
por tornillos se pueden soltar los tornillos correspondientes y conseguir un desacoplamiento del cuerpo de corte del
medio de accionamiento, sin tener que abrir completamente la carcasa del dispositivo de seccionamiento de cables
tensores. Mediante la abertura prevista en el lado situado en la direccién de corte, que es preferentemente una
prolongacioén de la hendidura para la recepcion del cuerpo de corte, se puede efectuar luego un cambio sencillo y
que solo requiere poco tiempo del cuerpo de corte.

En otra forma de realizacion preferida, el dispositivo de seccionamiento de cables tensores presenta un carril de
deslizamiento, que esta dispuesto dentro de la hendidura de forma adyacente al cuerpo de corte y esta establecido
para el guiado del cuerpo de corte en la direccion lateral. Bajo la direccion lateral se entiende en este caso una
direccioén transversalmente a la direccién de corte del cuerpo de corte.

Preferentemente en el dispositivo de seccionamiento de cables tensores segun la invencion, el cuerpo de corte esta
configurado como placa de corte y presenta un lado superior y un lado inferior esencialmente paralelo al lado
superior, en donde la arista de corte o las aristas de corte estan dispuestas respectivamente en una escotadura que
se extiende respectivamente a través del cuerpo de corte, y la arista de corte o las aristas de corte presentan una
distancia menor respecto al lado superior que respecto al lado inferior, o presentan una distancia menor respecto a
lado inferior que respecto al lado superior. Mediante esta disposicion de la arista de corte con respecto al lado
superior o respecto al lado inferior se define una disposicidon excéntrica de la arista de corte en referencia a la linea
central entre el lado superior y lado inferior de la placa de corte. Ha resultado que el apriete de los cables tensores,
que se genera inevitablemente en el caso de medios seccionadores por cizallamiento de la arista de corte o aristas
de corte, sorprendentemente resulta mas bajo cuando la arista de corte no esta dispuesta de forma centrada. De
forma especialmente preferida la arista de corte o las aristas de corte esta(n) dispuesta(s) en el lado superior o lado
inferior. En este caso en el lado correspondiente de la arista de corte, que no se sitia en el lado superior o lado
inferior, sino que esta dentro de la escotadura, esta configurado un filo que discurre oblicuamente en la direccion del
respectivo otro lado. Preferentemente el angulo de un filo semejante con respecto al lado superior o lado inferior se
sitla en un rango de 5° hasta 30° y es de forma especialmente preferida 30°.

Ha resultado que en el rango mencionado anteriormente se obtiene un compromiso sorprendentemente bueno entre
la fuerza de corte requerida, apriete generado y desgaste de arista de corte a asumir.

Mas preferentemente la arista de corte presenta o las aristas de corte presentan un desarrollo arqueado circular. El
desarrollo arqueado circular esta definido preferentemente en un plano en paralelo a la direccion de corte. Dado que

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2708 200 T3

el desarrollo de la arista de corte o aristas de corte es arqueado circular, y teniendo en cuenta el hecho de que los
cables tensores presentan asimismo esencialmente una seccion transversal circular, durante el corte una superficie
mayor de la arista de corte entra en contacto mas rapidamente con el cable tensor, lo que repercute de nuevo
positivamente en el desgaste de la arista de corte. De forma especialmente preferida la curvatura de la arista de
corte en el plano en paralelo a la direccion de corte se corresponde esencialmente con la curvatura de la pared de
las aberturas de paso o esencialmente con la curvatura de la superficie del cable tensor.

En un desarrollo alternativo preferido, la arista de corte presenta o las aristas de corte presentan un desarrollo
cuneiforme.

Segun otra forma de realizacion preferida del dispositivo de seccionamiento de cables tensores, las aberturas de
paso estan previstas para los cables tensores y la hendidura para la recepcion del cuerpo de corte en una primera
parte, preferentemente cilindrica, de la carcasa, que se puede retirar mediante un acoplamiento, preferentemente un
acoplamiento por tornillos, que comprende una tuerca de union, de una segunda parte de la carcasa y se puede
acoplar con la segunda parte. La segunda parte de la carcasa presenta en este caso preferentemente la camara de
piston.

Ademas se da a conocer un cuerpo de corte para un dispositivo de seccionamiento de cables tensores para cables
tensores de acero, en particular cables tensores de construcciones de hormigon pretensado, como por ejemplo
torres de instalaciones de energia edlica, que esta establecido para el seccionamiento de un haz que se compone
de una pluralidad de cables tensores en una etapa de trabajo, que esta establecido para la recepcidon en una
carcasa de un dispositivo de seccionamiento de cables tensores segun una de las formas de realizacion preferidas
descritas anteriormente aqui, presenta una o varias aristas de corte y se puede accionar con respecto a una
pluralidad de aberturas de paso en una carcasa del dispositivo de seccionamiento de cables tensores de forma maovil
en una direccion de corte, de manera que la arista de corte o las aristas de corte atraviesan completamente las
aberturas de paso.

Para las ventajas de la configuracion segun la invencion del cuerpo de corte se remite a las realizaciones anteriores.

La invencioén se describe a continuacion mas en detalle en referencia a las figuras adjuntas mediante un ejemplo de
realizacion preferido. En este caso muestran:

Figura 1 una representacion espacial de un dispositivo de seccionamiento de cables tensores segun el ejemplo de
realizacién preferido de la invencién,

Figura 2 una vista en seccion transversal del dispositivo de seccionamiento de cables tensores de la figura 1,

Figura 3 una vista en seccion transversal multietapa de una proyeccion lateral de la figura 1 a lo largo de la linea A-
A,

Figura 4 una vista en seccion transversal de una proyeccion lateral de la figura 2 a lo largo de la linea B-B,

Figura 5 una vista en seccion transversal segun la figura 2 en un estado de funcionamiento alternativo,

Figura 6 una vista en seccion transversal segun la figura 2 y figura 5 en otro estado de funcionamiento alternativo, y
Figura 7 una vista en seccion transversal segun las figuras 2 y 5 y 6 en otra posicion de funcionamiento alternativa,
Figura 8a, b distintas vistas de un cuerpo de corte segun la invencion.

Respecto a piezas idénticas se adjudican las mismas referencias. En este sentido con respecto a respectivamente
una de las figuras también se remite a la descripcion de las figuras restantes al modo de la referencia, en tanto que
se refieren a detalles técnicos.

En la figura 1 se muestra una representacion espacial del dispositivo de seccionamiento de cables tensores 1
durante el uso. El dispositivo de seccionamiento de cables tensores 1 presenta una carcasa 3. La carcasa 3
presenta una primera parte 5 y segunda parte 7. La primera parte 5 de la carcasa 3 esta conectada con la segunda

parte 7 de la carcasa 3 mediante una tuerca de unién 9. La tuerca de unién 9 presenta varios asideros 11 (mostrado
uno).
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La primera parte 5 de la carcasa 3 presenta un patron 15 que se compone de una pluralidad de aberturas de paso
13. En cada una de las aberturas de paso 13 (por claridad sélo una esta provista con referencias) esta introducido
un cable tensor 101 de un haz de cables tensores 100 y conducido a través de ella. En la figura 1 con el fin de
ilustracion estan reproducidos algunos cables tensores en el estado no conducido a través. En general se conducen
y cortan todos los cables tensores.

En un lado (frontal) 21 de la carcasa 3 situado en la direccion de corte esta incorporada una hendidura 23. A través
de la hendidura 23, en el desarrollo de un movimiento de corte, se puede extender hacia fuera un cuerpo de corte
29. Véase paraello las figuras 2y 5a 7.

La figura 2 muestra una vista en seccion transversal del dispositivo de seccionamiento de cables tensores 1 de la
figura 1. De la figura 2 se puede ver que la hendidura 23 se extiende completamente en la direccidon de un eje X, que
define la direccion de corte, a través de la primera parte 5 de la carcasa 3. Dentro de la hendidura 23 esta dispuesto
un cuerpo de corte 29. El cuerpo de corte 29 esta conectado con un adaptador 31 mediante un atornillado que define
un patrén 41. El adaptador 31 esta conectado, por su lado, con un pistén 35 mediante un pivote roscado 33.

La primera parte 5 de la carcasa presenta ademas una cufia 25 para el guiado lateral del cuerpo de corte dentro de
la hendidura 23. La cufia 25 esta conectada con la carcasa mediante varias conexiones por tornillos 27.

Las aberturas de paso 13 en la primera parte 5 de la carcasa estan distribuidas de forma uniforme a lo largo de la
periferia de un circulo 25. El diametro del circulo 25 se corresponde preferentemente con el diametro del circulo
parcial del haz de cables tensores, con el que éste se conduce a través de un anclaje de fijacion para una
cimentacion. Por ejemplo este diametro puede ser de 57,5 mm con seis cables. El diametro para otros haces de
cables tensores, que por ejemplo se componen de 9 o 12 cables, se preferentemente diferente. Preferentemente por
este motivo para cada situacion de montaje, es decir, cada haz de cables construido esta prevista una primera parte
5 confeccionada para ello de una carcasa, que se puede cambiar o sustituir mediante retirada temporal de la tuerca
de unién 9.

El cuerpo de corte 29 también se muestra en detalle en las figuras 8a, b. Por claridad se posponen otras
realizaciones a este punto.

El piston 35 esta dispuesto en la segunda parte 7 de la carcasa y se puede mover de forma guiada en una camara
de piston 37. La camara de piston 37 presenta dos subcamaras solicitables por presién, que estan conectadas
respectivamente con una conexion de fluido 17, 19. El accionamiento del piston se realiza por consiguiente mediante
aplicacion de presion en ambas direcciones de movimiento. Alternativamente seria una opcién equipar el pistdon con
un retroceso por resorte o0 medio de recogida similar, de modo que sélo se requiere una aplicacion de presién en una
direccion de movimiento. Sin embargo se prefiere un piston doble, segiin se muestra aqui, ya que de esta manera la
fuerza de accionamiento no supera todavia adicionalmente la resistencia de un elemento de retroceso eventual. El
piston 35 se guia su zona dirigida a la primera parte 5 de la carcasa en un anillo de soporte 39. El anillo de soporte
39 esta montado contra un hombro en la segunda parte 7 de la carcasa y se puede cambiar en caso de necesidad.

Segun el presente ejemplo de realizacion de la invencion, las aberturas de guiado en el patrén 15 estan subdivididas
en un primer numero de aberturas de paso 13a, un segundo numero de aberturas de paso 13b, y un tercer nimero
de aberturas de paso 13c. El significado de esta subdivision con vistas al proceso de corte se explica mas en detalle
en las figuras 5a 7.

La figura 3 y 4 muestran vistas adicionales complementando la representacion segun la figura 2. Adicionalmente a lo
dicho ya en la figura 2, en particular en la figura 3 esta ilustrado como el cuerpo de corte 29 esta recibido dentro de
la hendidura 23 en la primera parte 5 de la carcasa. El guiado lateral se garantiza mediante la cufia 25, que esta
dispuesta directamente adyacente al cuerpo de corte 29 en la hendidura 23 y esta fijada mediante varios tornillos 27.
El corte escalonado a lo largo de la linea A-A de la figura 2 esta dispuesto a través de las dos primeras aberturas de
paso 13ay una de las dos segundas aberturas de paso 13b.

La figura 4 ilustra la recepcion del cuerpo de corte 29 en el adaptador 31. El adaptador 31 presenta una hendidura
32 que esta prevista de forma alineada y con la hendidura 23 en la primera parte 5 de la carcasa. El cuerpo de corte
29 esta recibido en la hendidura 32 y fijado mediante la conexion por tornillos prevista en el patron 41. Mediante el
adaptador 31 se transmite la fuerza del pistén 35 (figura 2) sobre el cuerpo de corte 29.

Antes de que se entre a continuacion en el desarrollo de un proceso de corte con el dispositivo de seccionamiento
de cables tensores 1 segun la invencion (figuras 2, 5 a 7), en referencia a las figuras 8a, b se explica la estructura
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del cuerpo de corte segun la invencion.

Segun el ejemplo de realizacion, el cuerpo de corte 29 presenta respectivamente una escotadura 49 (49a, b, c) para
cada abertura de paso 13 (13a, b, c) prevista en la primera parte 5 de la carcasa. Dado que segun el ejemplo de
realizaciébn mostrado estan previstas seis aberturas de paso en la carcasa, el cuerpo de corte 29 presenta
analogamente dos primeras escotaduras 49a, dos segundas escotaduras 49B, asi como dos terceras escotaduras
49c. Las escotaduras 49a, b, ¢ se extienden a través de la placa de corte 47. Dentro de cada escotadura esta
configurada una arista de corte 43a, b, c. En la direccion de observacion perpendicularmente al eje X del movimiento
de corte del cuerpo de corte 29, cada arista de corte esta curvada en forma de arco circular, en donde el diametro de
arco circular se corresponde con aquel de la escotadura en 49a, b, ¢ o con el diametro de las aberturas de paso 13a,
b, c. En este caso evidentemente se deben esperar tolerancias de fabricacion, sin embargo, se pueden desestimar
para las observaciones siguientes. El extremo de las escotaduras 49a, b, ¢ opuesto respectivamente a la arista de
corte 43a, b, c (en la direccion del eje X) se corresponde con el patrén 15 de las aberturas de paso 13 en la carcasa
del dispositivo de seccionamiento de cables tensores 1. Preferentemente esta parte de las escotaduras esta
orientada en una primera posicion final del cuerpo de corte 29 dentro de la carcasa 3 de forma alineada con la
abertura de paso 13. En esta posicion las aristas de corte 43a estan orientadas de forma alineada con las aberturas
de paso 13a, de modo que al comienzo del movimiento del cuerpo de corte 29 se establece inmediatamente
contacto entre las aristas de corte 43a y los cables tensores introducidos en las aberturas de paso 13a.

En comparacion a ello las aristas de corte 43b en las segundas escotaduras 49B estan decaladas en sentido
contrario a la direccion de corte, que se debe entender en la direccion del eje X en la figura 8a como orientada hacia
la izquierda, de modo que las escotaduras 49B estan configuradas en comparacion a las escotaduras 49a de forma
mas oblonga en la direccion del eje X. En comparacion a ello las terceras escotaduras 49c todavia estan
configuradas de forma mas oblonga en la direccion del eje X, por lo que las aristas de corte 43c de la tercera
escotadura 49c estan todavia mas decaladas en sentido contrario a la direccién de corte.

La longitud del decalado correspondiente de las segundas aristas de corte 43b y las terceras aristas de corte 43c
con respecto a las primeras aristas de corte 43a, y respectivamente referido al patrén 15 de las aberturas de paso
13, asi como la direccién de corte (en la direccion del eje X) determina en que instante qué arista de corte entra en
contacto con los cables tensores introducidos en la abertura de paso correspondiente y atraviesa la abertura de
paso. En la realizacién mostrada, el decalado esta seleccionado respectivamente de modo que la primera arista de
corte 43a atraviesa respectivamente completamente la primera abertura de paso 13a, antes de que la segunda
arista de corte 43b atraviese la segunda abertura de paso 13b correspondiente. Analogamente la tercera arista de
corte 43c esta decalada respectivamente de modo que la segunda arista de corte atraviesa respectivamente
completamente la segunda abertura de paso, antes de que la tercera abertura de paso 43c atraviese la tercera
abertura de paso 13c asociada a ella. De forma especialmente preferida, el decalado esta configurado
respectivamente de modo que se comienza con la travesia de las (n+1) aberturas de paso mediante la (n+1) ranura
de corte, en cuanto la (n) arista de corte ha atravesado la (n) abertura de paso en una fraccion en la direccion del eje
(X) que se situa en el rango entre el 50% y 100%.

La figura 8b ilustra la estructura en forma de placa del cuerpo de corte 29. El cuerpo de corte 29 presenta una placa
de corte 47. La placa de corte 47 presenta un lado superior 53 y un lado inferior 55 esencialmente paralelo al lado
superior 53. Las aristas de corte 43a, b, c de las escotaduras 49a, b, c estan dispuestas respectivamente en el lado
inferior. Por consiguiente las aristas 43a, b, c estan configuradas de forma excéntrica referido al centro de la placa
de corte 47. Bajo “centro de la placa de corte” se entiende en este caso la linea de simetria entre el lado superior 53
y el lado inferior 55 de la placa de corte 47.

Las escotaduras 49a, b, c se extienden respectivamente completamente a través de la placa de corte 47. En las
escotaduras esta configurado un filo 48a, b, ¢, que discurre de forma oblicua, partiendo de la arista de corte 43a, b, c
correspondiente. El primer filo 48a circula con un angulo a respecto al lado inferior 55 que limita la arista de corte
43a. La segunda superficie de corte 48b discurre con un angulo B respecto al lado inferior 55 que limita la arista de
corte 43b. Analogamente la tercera arista de corte 48c discurre con un angulo y respecto al lado inferior 55 que limita
la arista de corte 43c. Preferentemente los angulos a, B, y de las superficies de corte 48a, b, c se situan
preferentemente respectivamente en un rango entre 10° y 40° y es de forma especialmente preferida 30°.

Mediante las figuras 2 y 5 hasta 7 se ilustra el tronzado de un haz de cables tensores que se compone de seis
cables tensores en una etapa de trabajo. En el estado mostrado en la figura 2, el piston 35 y con él el cuerpo de
corte 25 se sitla en una primera posicion final, que se corresponde con un estado introducido maximo. En este
estado la seccion transversal de todas las aberturas de paso 13a, b, c esta liberada completamente. Las aristas de
corte 43a del cuerpo de corte 29, (véase la figura 8a) estan orientadas sin embargo ya sobre la pared de las



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2708 200 T3

aberturas de paso 13a.

Después del posicionamiento realizado del dispositivo de separacion de cables tensores 1 y paso de los cables
tensores a través de las aberturas de paso 13 se aplica presion en el pistén 35 mediante la conexién de medio de
presion 17 y el piston 35 se mueve junto con el cuerpo de corte 29 del estado segun la figura 2 al estado segun la
figura 5. En este caso el piston 35 se mueve en un recorrido 45a. En el estado mostrado en la figura 5, las aristas de
corte 43a han atravesado completamente las aberturas de paso 13a y separado los cables tensores situados en
ellas. Las segundas aristas de corte 43b estan orientadas directamente sobre la pared de las segundas aberturas de
paso 13b, mientras que las terceras aristas de corte 43c todavia estan espaciadas un buen trozo de las aberturas de
paso 13c. Al continuar el movimiento del cuerpo de corte 29 en la direccion de corte del eje X se establece
directamente contacto entre las segundas aristas de corte 43b y los cables tensores hacia las segundas aberturas
de paso 13b. En la figura 6 se muestra un segundo estado de la etapa de trabajo. En este estado las segundas
aristas de corte 43b también han atravesado completamente las segundas aberturas de paso 13b respectivas a ellas
y han separados los cables tensores situados aqui. El piston 35 se extrae en este caso junto con el cuerpo de corte
29 en la direccion del eje X el recorrido 45b con respecto a la primera posicion final segun la figura 2. El cuerpo de
corte se extiende en los estados segun las figuras 5 y 6 ya parcialmente fuera de la primera parte 5 de la carcasa.

En el estado segun la figura 6, las terceras aristas de corte 43c estan orientadas directamente sobre las terceras
aberturas 13c, a fin de ponerse en contacto, en el caso de un movimiento posterior del cuerpo de corte 29 en la
direccion del movimiento de corte (hacia la izquierda en la figura 6 observada), directamente con los cables tensores
situados en las terceras aberturas de paso.

Si el cuerpo de corte 29 se sigue moviendo mediante la aplicacion de presion del piston 35 del estado mostrado en
la figura 6 en la direccion al estado mostrado en la figura 7, las terceras aristas de corte 43c también se ponen en
contacto directamente con los cables tensores en las terceras aberturas de corte 13c. En la figura 7 esta
representado el estado en el que también las terceras aristas de corte 43c han atravesado completamente las
terceras aberturas de paso 13c. Todos los cables tensores del haz de cables tensores estan separados
completamente segun el estado de la figura 7.

Preferentemente el estado mostrado en la figura 7 se fija de forma reproducible, en el que la posicion del cuerpo de
corte 29 se fija con respecto a la carcasa 3 y en particular la primera parte 5 de la carcasa en una segunda posicion
final. Esto ocurre preferentemente en tanto que el anillo de soporte 39 define un tope con respecto al piston 35, y el
pistén 35 adopta, en su posicion del cuerpo de corte 29 en la que se realiza la separacion completa de los cables, su
segunda posicion final. En la posicion segun la figura 7, el pistén 35 esta desviado en el recorrido 45c fuera de su
primera posicion final.

Mientras que el ejemplo de realizacion segun las figuras 1 a 8 se ajusta por motivos de claridad exclusivamente a un
dispositivo de seccionamiento de cables tensores para seis cables tensores, es evidente que también estan
recogidas configuraciones diferentes por el marco de la invencién. Entre ellas también cuentan en particular
configuraciones de un dispositivo de seccionamiento de cables tensores, que esta preparado para el seccionamiento
de haces de cables tensores que se compone de mas o menos de seis cables tensores, por ejemplo nueve o doce
cables tensores. Para ello se modifica la carcasa del dispositivo de seccionamiento de cables tensores 1, en
particular la primera parte 5 de la carcasa, de modo que en lugar de seis aberturas de paso se prevé un nimero
correspondiente de aberturas de paso en la carcasa. La adaptacion del cuerpo de corte se efectia correspondiente
al nimero de los cables a seccionar. Preferentemente se separan simultdneamente respectivamente varios cables
por el cuerpo de corte, mientras que todavia no se separan o ya han sido separados otros cables.
Convenientemente la reunién de respectivos pares, tercetos o cuartetos de cables parecen depender de cuanta
carrera y/o cuanta potencia de accionamiento esté a disposicion.

Gracias a la adaptacion del patron 15 de las aberturas de paso 13 a la forma y en particular al diametro del circulo
parcial del haz de cables tensores se posibilita aproximarse con el dispositivo de seccionamiento de cables tensores
muy cerca del lugar del anclaje del haz de cables tensores en la obra, dado que no se requiere un ensanchamiento
del haz de cables en una medida digna de mencién. Pero a pesar de ello puede ser deseable dejar una cierta
longitud restante de los elementos de cables tensores conducidos a través del dispositivo de anclaje durante el
funcionamiento del dispositivo de cables tensores, para que éstos eventualmente se puedan tensar posteriormente.

El dispositivo de seccionamiento de cables tensores segun la presente invencion garantiza en particular el
seccionamiento de varios cables tensores en un haz de cables tensores a esencialmente la misma longitud o en un
plano de corte. Si se desean diferentes planos de corte, esto se puede predeterminar mediante la configuracion
correspondiente de las posiciones de las aristas de corte en la placa de corte del cuerpo de corte. El cuerpo de corte
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es una pieza de recambio que se puede intercambiar de forma econdmica y con poco esfuerzo en virtud del
desgaste.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) para cables tensores de acero, en particular
cables tensores de construcciones de hormigén pretensado, como por ejemplo torres de instalaciones de energia
eodlica, que esta establecido para el seccionamiento de un haz que se compone de una pluralidad de cables tensores
en una etapa de trabajo, con

- una carcasa (3),

- un cuerpo de corte (29), que esta dispuesto dentro de la carcasa,

- una pluralidad de aberturas de paso (13) conforme a la pluralidad de cables tensores, que se extienden a través de
la carcasa,

en donde las aberturas de paso estan traspasadas respectivamente por una hendidura (23), que esta adaptada para
la recepcion del cuerpo de corte (29), el cuerpo de corte presenta varias aristas de corte (43a, b, c) y se puede
accionar en la carcasa de forma movil con respecto a las aberturas de paso en una direccién de corte, de manera
que las aristas de corte (43a, b, c) atraviesan completamente las aberturas de paso, en donde las aberturas de paso
estan dispuestas de forma uniforme a lo largo de una periferia circular (25) predeterminada en la carcasa,

en donde el cuerpo de corte presenta un filo separado con una arista de corte (43a, b, c) para cada una de las
aberturas de paso (13a, b, c),

caracterizado porque las aristas de corte (43a, b, c) estan decaladas unas respecto a otras en la direccion de corte,
de manera que durante el movimiento del cuerpo de corte (29), un ndmero de aberturas de paso (13a, b, c) se
atraviesa simultaneamente por las aristas de corte (43a, b, c), el cual es menor que el nimero total de la pluralidad
de aberturas de paso.

2. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun la reivindicacion 1,

en donde las aristas de corte estan decaladas unas respecto a otras en la direccion de corte, de manera que durante
el movimiento del cuerpo de corte en la direccién de corte, un nimero de primeras aberturas de paso se atraviesa en
primer lugar por las aristas de corte, y un niumero de segundas aberturas de paso se atraviesa por las aristas de
corte en cuanto las primeras aberturas de paso estan atravesadas al 50% o mas del diametro en la direccion de
corte.

3. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun la reivindicacion 2,

en donde las aristas de corte estan decaladas unas respecto a otras en la direccién de corte, de manera durante el
movimiento del cuerpo de corte, un nimero de terceras aberturas de paso se atraviesa por las aristas de corte en
cuanto las segundas aberturas de paso estan atravesadas al 50% o mas del diametro en la direccion de corte.

4. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

en donde las aberturas de paso presentan en ambos lados de la hendidura que traspasa secciones de guiado para
el guiado lineal de los cables tensores conducidos a través de ellas.

5. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

en donde el cuerpo de corte se puede mover de forma translatoria en la direccion de corte y de forma guiada
esencialmente sin juego en la hendidura.

6. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun la reivindicacion 5,
en donde el cuerpo de corte esta acoplado con un medio de accionamiento (35) mediante una conexion por tornillos.
7. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun la reivindicacion 6,
en donde la carcasa presenta en uno lado situado en la direccidon de corte una abertura preferentemente en forma
de hendidura, a través de la que el cuerpo de corte se puede mover parcialmente en el movimiento de corte, y a

través de la que el cuerpo de corte se puede retirar en un estado desacoplado del medio de accionamiento.

8. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,
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en donde la conexion por tornillos define un patrén de tornillos y en la carcasa esta configurado un patrén de orificios
de paso, que se corresponden con el patron de tornillos y que se puede orientar de forma alineado con el patrén de
tornillos, en tanto que el cuerpo de corte se mueve a una posicion predeterminada dentro de la carcasa.

9. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

con un carril de deslizamiento (25), que esta dispuesto dentro de la hendidura (23) de forma adyacente al cuerpo de
corte (29) y esta establecido para el guiado del cuerpo de corte.

10. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,

en donde el cuerpo de corte (29) presenta una placa de corte (47), que presenta un lado superior (53) y un lado
inferior (55) esencialmente paralelo al lado superior (53), la arista de corte o las aristas de corte (43a, b, c) estan
dispuestos respectivamente en una escotadura (49a, b, c), que se extiende respectivamente a través del cuerpo de
corte (29), y la arista de corte o las aristas de corte presentan una distancia menor respecto al lado superior que
respecto al lado inferior, o presentan una distancia menor respecto al lado inferior que respecto al lado superior.

11. Dispositivo de seccionamiento de cables tensores (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,
en donde las aberturas de paso estan previstas para los cables tensores y la hendidura para la recepcion del cuerpo
de corte en una primera parte (5), preferentemente cilindrica, de la carcasa (3), que mediante un acoplamiento,

preferentemente de un acoplamiento por tornillos que comprende una tuerca de unioén (9), se puede retirar de una
segunda parte (7) de la carcasa (3) y acoplarse con la segunda parte.

11
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