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Tdmd keksint& koskee mielivaltaisen pituista aaltopahvirataa joka
on muodostettu ylemmdstd tasaisesta peitekerroksesta (pintakerrok-
sesta) ja alemmasta peitekerrokseen sidotusta yhtd levedstd koho-
juovilla tai aalloilla varustetusta aaltokerroksesta. Edelleen
liittyy keksint® menetelmd&dn ja laitteistoon aaltopahviratojen

valmistamiseksi.

Esimerkiksi US-patenttijulkaisuista 2 054 867, 2 091 918 ja 3 112 184
on tunnettu aaltopahvi, jolla on kerrosmainen rakenne pddllekkdin
sijoitettuja aaltokerroksia, jolloin yhden kerroksen aallot ovat
kohtisuorassa toisen kerroksen aaltoihin n&hden. T&ten saadaan mer-

kittdvdsti lisdtyksi aaltopahvin lujuutta.

Jo aikaisemmin on ehdotettu eri menettelytapoja ja laitteistoja t&l-
laisen monikerroksisen aaltopahvin valmistamiseksi. Itdvaltalaisessa
patenttijulkaisussa 221 348 kuvataan esimerkiksi, miten aaltopahvi-

rata, jossa on yksi ainoa peitekerros, leikataan toisiaan seuraa-

viksi kappaleiksi, joita sen jdlkeen vieressd olevien, eri nopeuksia
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kulkevien hihnojen avulla k&&nnetiin 90° ja sitten perdkk&disesti,
toisistaan riippumattomasti ne sidotaan toiseen aaltopahvirataan,
jolloin syntyy kolmas rata, jossa yhden aaltokerroksen aallot ovat
radan pituussuunnassa ja toisen aaltokerroksen aallot kohtisuoras-

sa radan pituussuuntaan nihden.

Esilléd olevan keksinn&n tarkoituksena on ehdottaa uudenlainen aalto-
pahvirata, jolla on mielivaltainen pituus ja joka muodostuu tasai-
sesta peitekerroksesta ja aallotetusta aaltokerroksesta ja joka so-
veltuu erityisesti sellaisen monikerroksisen aaltopahvin valmistuk-
seen, jossa on pituussuuntaan ja poikkisuuntaan kulkevia aallotuk-
sia. Aaltopahvin tarkemmat tunnusmerkit ilmehevit oheisista patent-
tivaatimuksista.

Tehtdvd ratkaistaan keksinn®n mukaisesti siten, ettd edelld mainit-
tua laatua olevassa aaltopahviradassa aaltokerroksen aallot ovat yh-
densuuntaiset radan pituussuunnan kanssa. Menetelmille sellaisen

aaltopahvin valmistamiseksi on tunnusomaista mit4 on annettu vaati-

muksessa 5 esitetyn menetelmiin tunnusmerkkiosassa.

Tdmdn aaltopahviradan yhteenliittdmiseen kdytetddn ensi sijassa
sidevdlineitd (liimausvilineitd) ensimmiisen jakson peitekerroksen
ylimenevdn osan jatkuvasti sitomiseksi toisen jakson viereiseen
osaan sekd ensimmdisen jakson aaltokerroksen ylimenevédn osan 1liit-
tdmiseen kolmannen jakson viereiseen pddhédn, jolloin limitt&mis-

vdlineend voi olla liima-aineen sivelylaite.

Keksinndn mukaisen laitteiston pidasialliset tunnusmerkit ilmenevdt
etupddssd vaatimuksesta 18.

Keksinnfn muita tunnusmerkkejid ja etuja perustuu seuraavaan: mainit-
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tua laatua olevia toisiaan seuraavia aaltopahvijaksoja liitetddn
perdkkdisesti toisiinsa, niin ettd muodostuu mielivaltaisen pituinen
aaltopahvirata, jossa aaltojen pituusakselit ovat samansuuntaiset
radan pituussuunnan kanssa. On edullista liitt&dd yksittdisten jakso-
jen aaltokerrokset silld tavoin toisiinsa, ettd aallot jonkin verran
tarttuvat toisiinsa. T&lli tavoin saadaan aikaan hyvd tasaisuus ja

lujuus ja jdykkyys pituussuunnassa kasvaa.

Yksittdisten jaksojen liitt&@misen johdosta jatkuvaksi, itsendiseksi
ja itsekantavaksi aaltopahviradaksi voidaan t&td k&sitelld helpom-
min. Erityisesti se tavanomaisessa aaltopahvikoneessa voidaan yhdis-
tdd yhteen tai useampaan muuhun aaltopahvirataan. T&ten saadaan ai-
kaan suurempi monipuolisuus ja joustavuus valmistuksessa ja sddste-
td3dn tilaa Jja nuodostuu huomattavasti lujempi monikerroksinen aalto-
pahvi, josta voidaan leikata kulloinkin halutun pituisia kappaleita.
Jos niin toivotaan, radan aaltokerroksen aaltojen vapaana olevat
harjat voidaan leikata tai urata poikkisuunnassa. Tédten saadaan ai-

kaan tietty mddrd taipuisuutta rataan sen pituussuunnassa.

Keksinndn erddn edullisen tunnusmerkin mukaisesti pd&dllystetddn
yksittdiset aaltopahvijaksot yhdelld peitekerroksella liima-aineen
avulla siten, ettd jaksot jatkuvasti otetaan tapuli- ja sydttdlait-
teen alasivulta, jossa jaksot on kerrostettu vaakasuoraan makaavaksi
vhdeksi pystysuoraksi tapuliksi. Jaksot voidaan t&l11l6in jatkuvasti
antaa tapuli- ja vastaanottolaitteen yldsivulle. Erityisen edullista
on erottaa jaksot toisesta aaltopahviradasta, Jjossa on sivuun toi-
siinsa ndhden siirretyt peitekerros ja aaltokerros ja aallotus on
poikittainen tdmdn radan pituussuuntaan ndhden. Jos tdmd toinen rata
on siten johdettu, ettd sen pituusakseli on myds ensimmdisen radan
pituusskaselin sisdltdvdssd pystytasossa, kédsittdd tapuli- ja vas-
taanottolaite vdlineet erotettujen jaksojen kddntadmiseksi 90° kulman
verran, niin ettd jaksot tdstd laitteesta ovat vietdvissd perdkkdin
yhdistdmislaitteeseen, jolloin ndiden jaksojen aallot jo ovat suunnatut
valmistettavan radan pituusakselin suuntaisiksi.

Keksinndn erddn toisen tunnusmerkin mukaan voidaan pituussuunnassa
aallotettu aaltopahvirata kerroksittain silléd tavoin liittdd yhteen
tai useampaan tavanomaiseen aaltopahvirataan, ettd eri aaltokerros-
ten aallot ovat kohtisuorassa toisiinsa ndhden ja tdten aaltopahvi

saa paremman jdykkyyden pituus- ja poikittaissuunnassa. T&lld tavoin
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valmistettu, pitkittdis- ja poikittaisaallotuksella varustettu aalto-
pahvirata voidaan sen j&lkeen jakaa mddrdmittaisiksi kappaleiksi,

joista voidaan valmistaa koteloita ja senkaltaisia.

On edullista, ettd se aaltopahvirata, josta mainitut jaksot katkais-
taan ja viimeksimainitut muut aaltopahviradat johdetaan pituussuun-
nassa toistensa pdidllid olevaan jirjestykseen, jolloin ratojen pituus-
akselit sijaitsevat pystytasossa, joka sisdltdd ryds valmistettavan,
pituussuuntaan aallotetun radan pituusakselin. Td11l4 tavoin voidaan
tehtaassa siistidd tilaa, erityisesti lattiatilaa. Kaikkia lopputulok-
sen valmistetukseen kiytettyjd ratoja siirret&dn jatkuvasti. Erddssd
edullisessa suoritusmuodossa on tapuli- ja vastaanottolaite sijoitet-
tu sen radan kulkutielle, josta aaltopahvijaksot leikkaamalla erote-
taan. Keksinndn eriissid toisessa suoritusmuodossa on tdmd varasto-
laite sijoitettu sivuun t#min radan ja valmistettavan radan akse-
leista. T&dssid tapauksessa on varattu siirtolaitteet erotettujen pah-
vijaksojen tydntdmiseksi sivuttain varastointilaitteen yldpinnalle

ja erotettujen jaksojen siirtd&miseksi varastointilaitteen alapinnalta
takaisin asentoon, joka on kohdakkain valmistettavan radan pituus-
suunnan kanssa. Tdlli tavalla tapahtuu kitkaton siirtyminen yksittdis-

ten jaksojen liimaamisvdlineisiin.

Seuraava, oheisiin piirustuksiin liittyv& keksinndn edullisen suo-

ritusmuodon kuvaus on tarkoitettu lihemmin selittdmd&n keksintdd.

Kuvio 1 esitti#i aksonometrisesti kappaletta keksinndn mukaisesti
valmistetusta monikerroksisesta aaltopahvista.

Kuvio 2 esittdi kaaviollisesti keksinndn mukaista laitteistoa kuvion
1 mukaisen aaltopahvin valmistamiseksi.

Kuviot 3 ja 4 esittdvidt leikkauksia pitkin viivoja 3-3 ja 4-4 ku-
viossa 2.

Kuvio 5 esittdi leikkausta pitkin viivaa 5-5 kuviossa 4.

Kuvio 6 esittdi leikkausta pitkin viivaa 6-6 kuviossa 2.

Kuvio 7 esittdi leikkausta pitkin viivaa 7-7 kuviossa 6.

Kuviot 8 ja 9 kuvaavat erilaisia liitt&mistapoja aaltopahvijaksoja
varten, jotka yhdistetddn jatkuvaksi, pituussuuntaisesti aallote-
tuksi aaltopahviradaksi.

Kuvio 10 esittdi samalla tavoin kuin kuvio 4 keksinndn erdstd toista
suoritusmuotoa, jossa varastointilaitteet on sijoitettu sivuun siir-

retysti aaltopahviratojen pituusakseleihin ndhden.
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Kuvio 11 esittdi padltd katsottuna ndkymdd pitkin viivaa 11-11 ku-
viossa 10.

Kuvio 12 esittdd leikkausta pitkin viivaa 12-12 kuviossa 10.

Kuvio 13 esittidid pddlti katsottuna muunnosta kuvion 1 mukaiseen
laitteeseen, jossa toinen aaltopahvirata johdetaan kohtisuoraan pys-
tytasoon nihden, joka sis&ltdd ensimmdisen aaltopahviradan pituus-
akselin.

Kuvio 14 esitt#dd aksonometrisesti laitetta, jolla asetellaan varas-
tointilaitteen suuruutta katkaistujen aaltopahvijaksojen suuruudes-

ta riippuvaisesti.

Kuviossa 1 esitetty monikerroksinen aaltopahvi sisdltdd ensimmdisen
tasaisen peitekerroksen 4, ensimmdisen aallotetun kerroksen 6, toi-
sen peitekerroksen 8, toisen aaltokerroksen 10, kolmannen peiteker-
roksen 12, kolmannen aaltokerroksen 14 ja neljédnnen peitekerroksen
16. Keskimmdisen aaltokerroksen 10 aaltojen pituusakseli on kohti-

suorassa aaltokerrosten 6 ja 14 vastaaviin akseleihin n&hden.

Kuviossa 2 esitetyn laitteen avulla voidaan valmistaa ensimm&inen
(pituussuuntaan aallotettu) aaltopahvirata 20, jossa on ylempi pei-
tekerros 20a ja sen alle sijoitettu aaltokerros 20b, jonka aaltopah-
viradan osat on leikattu toisesta aaltopahviradasta 22. Rata 22
johdetaan laitteesta 25, jossa valmistetaan (poikittaisesti aallo-
tettu) aaltopahvirata yhdelld ainoalla peitekerroksella varustettuna,
vdlipbyddlle 24. Kuten kuviossa 3 on esitetty, muodostuu toinen

rata 22 tasaisesta tai siledstd ylemmdstd peitekerroksesta 22a, joka
on sivuun siirretty alempaan, aallotettuun kerrokseen 22b n&hden.
Radan 22 aallot kulkevat poikittaissuuntaan radan akseliin n&hden.

Tdtd vastaavasti on toisen radan 22 yhdelld pituussyrjdlld peite-
kerros 22a sivusta ohi aaltokerroksen 22b, kun taas toisella pituus-
syrj4dlli aaltokerros 22b ulottuu sivusuunnassa ohi peitekerroksen
22a. Kerrokset 22a ja 22b ovat olennaisesti saman levyiset. Rata 22
tydnnetddn pituussuunnassa vidlipOyddlle 24 tyhjo-kuljetin- tyyppi-
selld piddttdmdlld kuljetinlaitteella 26 leikkauslaitteiden 28 suun-
taan. Leikkauslaitteet 28 jakavat toisen radan 22 poikittaissuunnassa
useihin samanpituisiin jaksoihin 30 (kuvio 4). Jokaisessa erotetussa
jaksossa 30 ulottuu ylempi peitekerros 30a yhdelld otsasivulla ohi
aaltokerroksen 39b samalla kun toisella otsasivulla aaltokerros 30b

ulottuu ohi peitekerroksen 30a. T&116in kulkevat aaltojen pituus-
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akselit aaltokerroksessa 30b yhdestd ohiulottuvasta jakson 30 otsa-
sivusta toiseen otsasivuun. Perdkkdin leikatut jaksot 30 sijoitetaan
varastointi-, tapulointi- ja vastaanottolaitteen 34 stationddriseen
osaan 34a. Leikatut jaksot 30 pidet#d#n pystysuoraan kerrostetun tapu-
1in muodossa laitteen 34 ylemmdssd osassa 34a taaksevedettédvien pito-
laitteiden 36 avulla. Pitovidlineitd voidaan k&dyttdd siten, ettd ne
siirtidvdt leikatuista jaksoista muodostuvan tapulin laitteen 34
kddntyville vdliosalle 34b. Vdliosa 34b on tuettu ympyrédnmuotoiselle
levylle 38, jonka ulkoreuna rengaslaipan 38a muodossa on pyodrivdsti
laakeroitu stationdiriseen ohjaukseen 40. Levy 38 ja chjaus 40 tuke-
vat varastointilaitteen 34 vidliosaa 34b silld tavoin, ettd tapulia
voidaan kiert#i 90° kulman verran sen pystysuoran keskiakselin ym-
pdri. Kierto tapahtuu t&l1186in kdyttdm&dll&d apuna tavallista kierto-
kidyttdlaitetta 42, esimerkiksi sihkdmoottorilla kdytetylld kaytto-
laitteella, mdnndllid ja sylinterilld varustetulla hydrauliikkamoot-
torilla taikka senkaltaisella. T411l4 tavoin voidaan vdliosa 34b
kiertii 90° asentoon, jossa siind olevien aaltopahvijaksojen 30
aallot kulkevat samansuuntaisesti ratojen 20 ja 22 pituusakseleiden
kanssa. Jaksoja 30 pidetddn varastointilaitteen 34 v#liosassa 34b
paikallaan taaksevedettdvilla pitovdlineilld 44. Pitovélineitd 44
voidaan kdyttdi siten, ettd ne vapauttavat jaksojen 30 muodostaman
tapulin viliosassa 34b, minkd jdlkeen jaksot sijoittuvat paikallaan
pysyvdidn alempaan osaan 34c varastointilaitteessa 34. Jaksojen 30
muodostama tapuli pidetdidn paikallaan alaosassa 34c taaksevedettd-
villd pitovdlineilld 46. Pitovidlineet 36, 44 ja 46 voivat olla tavan-
omaista laatua, esimerkiksi sylinteri ja paineaineella kdytettdva
tybmdntd. Perdkkdin seuraavat jaksot 30 otetaan varastointilaitteen
34 alemman osan 34c tapulin alasivulta pitovdlineiden 46 ja pysty-
suuntaan siirrettidvien tyhjo-tukitankojen 48 koordinoidulla liik-
keelld. Tangot 48 ovat pystysuunnassa siirrettdviid nosto- ja lasku-
laitteilla 50. Kuten kuviossa 4 on esitetty, vastaa kunkin tukitan-
gon 48 yldpinnan profiili erotetun jakson 30 aaltokerroksen 30b ala-
sivua. Kun erotettu jakso 30 on laskettu asemaan, joka on samassa
tasossa valmistettavan aaltopahviradan 20 kanssa, kdytetdén paikal-
laan pysyvdd tydnnintd 54 tydntamddn jakso 30 pituussuunnassa

vhdistdmisvdlineiden 60 suuntaan.

Kuten kuvioista 6 ja 7 ilmenee, johdetaan erotetut jaksot 30 suun-
taan ohiulottuvasta otsasivusta toiseen pystysuoran v&lin pd&dhdn
toisistaan varustettuihin puristusvalsseihin 62, 64. Ylempi puris-
tusvalssi 62 on koko pituudeltaan muodostettu ympyrdsylinterin
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muotoiseksi ja nojaa paineen vaikutuksen alaisena erotetun jakson

30 tasaiseen peitekerrokseen 30a. Alemmalla puristusvalssilla on
poikkileikkausprofiili, joka vastaa jakson 30 aaltokerroksen 30b
alasivun muotoa. Kuten kuviossa 7 on esitetty, tyoSnnetddn jaksoa 30
tyontimilld 54 lineaarisesti siten, ettd jakson 30 etuosan ylimenevid
peitekerros 30a sijaitsee ensimmdisen aaltopahviradan 20 taaksepéin
yliulottuvan aaltokerroksen 20b pddlld. Kuviosta 3 havaitaan, ettd on
kdytetty suuttimia 70 ja 72 liima-aineen sijoittamiseksi yliulottu-
van peitekerroksen 30a alasivulle ja yliulottuvan aaltokerroksen 30b
yldsivulle jakson 30 otsasivuilla. Esitetyssd suoritusmuodossa on
suuttimet sijoitettu paikallaan pysyviksi siten, ettd ne sijoittavat
liima-ainetta jaksolle 30, kun jaksoa siirretddn suuntaan, joka on
poikittainen aaltokerroksen 30b aaltojen suuntaan ndhden. Kun vastaa-
vasti jakso 30 johdetaan yhdistdmisvdlineisiin 60, kuten kuvio 7
kuvaa, ovat peitekerroksen 30a ylimenevdn osan ja radan 20 aalto-
kerroksen 20b ylimenevdn osan aaltojen huiput varustetut liima-aine-
kerroksella, niin ettd silloin kun t&rmdyskohta radan 20 ja erotetun
jakson 30 vdlilld kulkee puristusvalssien 62 ja 64 vdlistd, tulevat
toisensa kulloinkin yhtd paljon ylittdvédt peite- ja aaltokerrospin-
nat liitetyiksi toisiinsa. Edullisesti on jakson 30 nopeus suhtees-
sa radan 22 siihen nopeuteen, jolla kuljetusvdlineet 74 siirt&dvat
sitd eteenpdin, valittu siten, ettd ainakin osa jakson 30 peite-
kerroksesta silld tavoin tulee kosketukseen radan 20 aallotetun
kerroksen 20b ylimenevdn osan kanssa, ettd aallotukset osittain mene-
vat pddlletysten, kuten kuviossa 7 on esitetty. Johtuen t&dstd limit-
tyvdstd tartunnasta aaltokerrosten 30b ja 20b v&dlill&, tulee val-
mistettu rata 20 huomattavasti lujemmaksi ja silld on suhteellisen
vdhdisessd md&drin taipuisuutta pituussuunnassa. Yhdenmukaisesti kek-
sinndén erddn olennaisen tunnusmerkin kanssa on liitoksella yksit-
tdisten jaksojen 30 v&lilld radaksi 20 suhteellisen pienet tolerans-
simitat. Kuten on esitetty kuviossa 8, voidaan jaksot 30 pituussun-
nassa myds tydntdd pitemmédn matkan verran kuin mitd kuviossa 7 on
esitetty. T&ll6in tulee kerroksen 30b sen osan pituus, joka on li-
mittyvdssd tartunnassa radan 20 kerroksen 20b ylimenevidn, taaemman
osan kanssa, huomattavasti suurennetyksi. Toiselta puolen on myds
mahdollista ja edullista toteuttaa jaksojen 30 yhdistdminen sillid
tavoin, ettd aaltokerroksen 30b aallot eivdt ole limittyvdssd tar-
tunnassa radan 20 aaltokerroksen 20b ylimenevdn taaemman osan kanssa,
kuten on esitetty kuviossa 9. Kuvion 9 mukaisella suoritusmuodolla

el siten ole samaa lujuutta ja jadykkyyttd pituussuunnassa kuin
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kuvioiden 7 ja 8 mukaisilla suoritusmuodoilla.

Mikdli halutaan, voidaan radan 20 jdykkyyttd pituussuunnassa vdhen-
t44 siten, ettid aaltokerroksen 20b aaltojen alaspdin olevat harjat
leikataan tai lovetaan poikittaissuunnassa. Tdssd tarkoituksessa
pannaan rata 20 kulkemaan loveamislaitteen 80 l&vitse, jossa on lo-
veamisvalssi 84 sekd tdtd vastapiditd oleva tukivalssi 82. Loveamis-
laitteella 80 tehd#in pitkittdisvidlien p&&h&n toisistaan lovia 20c
aaltokerroksen 20b aaltojen alaspdin suunnattuihin harjoihin. Aalto-
pahvirata 20 kulkee t&mdn jdlkeen liima-aineaseman ldvitse, jossa
sijoitetaan liima-ainetta radan 20 aaltojen alaspdin suunnatuille
harjoille.

Mik#li laite 25 ei tuota asianmukaista, yksinkertaista aaltopahvi-
rataa vaan jdtettd, kdynnistyy pddtdn kuljetin 86 automaattisesti,

niin etti viallinen materiaali tulee siirretyksi j&dtesdiliddn 88.

Kolmas tavallinen aaltopahvirata 90, jossa on yksi siled ylempi
peitekerros ja yksi t&mén alle sijoitettu aallotettu kerros, jolloin
niiden kerrosten sivusyrjit ovat toistensa kohdalla, valmistetaan
aaltopahvikoneen 92 avulla ja luovutetaan kuljetuslaitteilla 94
ylemmdlle pdyddlle 96. Toinen p&&tdn kuljetin 98 siirtdd kolmannen
radan 90 l4pi esikuumentimen 100 ja liima-aineaseman 102, jossa si-
joitetaan tavallista liima-ainetta kolmannen radan 90 aaltokerroksen
90b alasivulle. Ensimmdinen rata 20 ja kolmas rata 90 kulkevat
timin jidlkeen yhteenjohtamisaseman 104 kautta, jossa n&md molemmat
radat liitet#ddn toisiinsa, niin ettd saadaan neljds aaltopahvirata,
jonka aaltokerrosten aallot kulkevat 900 kulmassa toisiinsa ndhden.
Samalla tavoin valmistetaan viides aaltopahvirata 110, jossa on si-
led yl&sivu ja aallotettu alasivu, joiden syrjit jélleen ovat tois-
tensa kohdalla, tavallisessa aaltopahvikoneessa 112 ja siirretddn
alemmalle pdyd&dlle 114. T&m# rata koctaan pdydédlle 114 ja johdetaan
kuljettimella 116 l&pi liima-aineaseman 118, jossa jédlleen sijoite-
taan liima-ainetta radan 110 aaltokerroksen 110b alasivulle. T&m&n
jdlkeen johdetaan my®ds tdmd viides rata yhteenliittd@misasemaan 104,
jossa se liitetd&dn neljinnen radan alasivuun. Edelleen johdetaan
tasainen, sileid peitekerros 120 yhteenliittdmisasemaan 104 ja kiin-
nitetsdin aaltokerroksen 110b alasivuun, niin ettd lopuksi saadaan
kuudes aaltopahvirata 124, jonka p&&llekkdin sijoitetuissa aalto-

kerroksissa vuorotellen on toisiinsa nidhden kohtisuorassa olevat
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aallotukset. Kuudes rata kulkee t&mdn jdlkeen vield vain hdyrykam-
mion 126 lévitse, jossa radan eri kerroksia yhdistdvd liima-aine

kovetetaan.

Kuvion 2 mukaisessa suoritusmuodossa on varastointilaite 24 jakso-
jen 30 tapuloimiseksi pituussuunnassa kohdakkain ensimmdisen ja
toisen radan 20 ja 22 kanssa. Kuvioiden 10 ja 11 mukaisessa suori-
tusmuodossa on varastointilaite 34' siirretty sivuun ratojen 20 ja
22 pituusakselista. Tdmd&n johdosta on varattu vdlineet, joilla ra-
dasta 22 erotetut jaksot sivuttain tySnnetddn varastointilaitteeseen
34' ja sen jdlkeen kun on tapahtunut jaksojen kierto 90° niiden pys-—
tysuoran keskiakselin ympdri, siirretddn jaksot takaisin niiden en-

simmdisen radan 20 pituussuuntaisesti suunnattuun asentoon.

Sivuun siirrettyjen puskimien 140 tehtdvdnd on tydntdd jaksot 30
vdlipdyddlld 24 kuljetusvalsseihin 142, jotka sijoittavat toisiaan
seuraavat jaksot laitteen 34' paikallaan pysyvddn ylempddn osaan
34a'. Pitovdlineiden 36' toiminnan jdlkeen saapuvat jaksot kddnnet-
tdvddn osaan 34b', jossa ne kiertolaitteen 42' avulla kierretddn
siten, ettd yksittdisten jaksojen aallot ovat samansuuntaiset ensim-
mdisen radan 20 pituusakselin kanssa. Tdmdn jdlkeen sijoitetaan
jaksot paikallaan pysyvdlle alemmalle osalle 34c' kdyttdmdlld pito-
vdlineitd 44', minkd j&dlkeen jaksot 30 toinen toisensa perdstd si-
joitetaan tyhij&tyyppiselle pddttdmdlle kuljettimelle 144, joka joh-
taa jaksot sivuttain takaisin siirtovalsseihin 126. Tdssd& suoritus-
muodossa on suuttimet 170 ja 172 siten sjijoitettu, ettd ne sijoitta-
vat liima-ainetta ohiulottuvan peitekerroksen 30a alasivulle ja yli-
ulottuvan aaltokerroksen 30b yldsivulle, kun jakso 30 tulee siirre-
tyksi takaisin asemaan, jossa sen aallot ovat ensimmdisen radan 20
pituusakselin suuntaiset. Leikatut jaksot 30 saapuvat siten takai-
sin asentoon, jossa ne nojaavat aseteltavaan vasteeseen 150. Taman
jédlkeen tydnnetddn ne pituussuunnassa tyontSlaitteilla (esimerkiksi
tybnnintd 54 kuviossa 2 vastaavalla) yhdistdmisvédlineiden 60 puris-

tusvalsseihin 62, 64.

Kuten kuviosta 13 ilmenee, voi toinen aaltopahvirata 22' my®s kul-
kea kohtisuorassa siihen pystytasoon n&dhden, joka sisdltdd ensimméi-
sen aaltopahviradan 20 pituusakselin. Vastaavasti jaetaan tdmd rata
poikittain kulkevilla leikkauslaitteilla 28' jaksoihin 30, jotka

sen jdlkeen sijoitetaan vdlipOyddlle 24. Tdmdn jdlkeen sijoitetaan
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jaksot paikallaan pysyvédlle varastointilaitteelle 34'. Koska toisen
radan 22' aallot ovat samansuuntaiset ensimmdisen radan 20 pituus-
akselin kanssa, ovat leikattujen jaksojen 30 aallot samoin jo saman-
suuntaiset ensimmidisen radan pituusakselin kanssa. T&@mdn johdosta

ei keksinndn tdssi suoritusmuodossa ole tarpeen kiertdd leikattuja
jaksoja (noin 90°). Leikatut jaksot voidaan siis perdkkdin ottaa
varastointilaitteen 34' alasivulta ja vdlittOm&sti johtaa yhdistad-

misvdlineisiin 60.

Jokaisessa edelld kuvatussa keksinndn suoritusmuodossa ovat varas-
tointilaitteet 34, 34' siten aseteltavia, ettd ne ovat sovitettavis-
sa eri suuruisia jaksoja 30 varten. T&td varten ovat nédiden laittei-
den kohti toisiaan olevat seinit aseteltavissa ja rakojen ja pult-
tien 180 avulla toisiinsa yhdistett&vissH, kuten kuviossa 14 on
esitetty. Varastointilaitteen vaakasuorat poikkileikkausmitat voi-

daan siis asetella halutulla tavalla.

Kuten edelld aikaisemmin jo on osoitettu, saavutetaan keksinndn
jokaisessa suoritusmuodossa se etu, ettd erotettujen jaksojen 30
liittdminen toisiinsa on toteutettavissa suhteellisen ahtaiden tole-
ranssirajojen sis&llid, jolloin kuitenkin t&std huolimatta voidaan
saavuttaa luja liitos viereisten jaksojen pdiden vdlille. Niinpd
voidaan saavuttaa esimerkiksi toleranssi vdhint&ddn noin 2,5 cm, kun
jaksot leikataan toisesta aaltopahviradasta 22, 22', Jjonka leveys

on noin 2 m.

Ensimmdisen aaltopahviradan 20 valmistuksessa yksittdisten jaksojen
30 liimaamiseen kdytetty liima-aine ei ole erityisen kriittinen.
Edullisesti k#ytetddn paineherkkdd, itsetarttuvaa liima-ainetta,

so. liima-ainetta, joka ensi sijassa tarttuu vain itseensd.
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Patenttivaatimukset
1. Mielivaltaisen pituinen aaltopahvirata, joka koostuu toisiinsa

liitetyistd jaksoista, joista kussakin on ylempi tasainen peite-
kerros ja siihen liitetty alempi aallotettu kerros, jonka aallot
ovat radan suuntaiset, jolloin aallotettu kerros ulottuu toiselta
puclelta peitekerroksen yli ja pddllekkdin viereisen jakson aallo-
tetun kerroksen kanssa lomistuen sen aaltojen kanssa mainittuun
jaksoon liittymistd varten ja jolloin mainitut kerrokset tartute-
taan toisiinsa pddllekkdin olevalta alueelta, t unne t tu
siitd, ettd peitekerros (30a) ulottuu vastakkaiselta puolelta aal-
lotetun kerroksen (30b) yli ja pddllekkdin viereisen jakson (2C)
peitekerroken (20a) kanssa ja tartutetaan siihen p&d&llekkdin ole-

valta alueelta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen aaltopahvirata, t unne t t u
siitd, ettd ensimmdisiin kerroksiin (8, 10; 20a, 20b) p&ddllekk&di-
sesti on liitetty toinen tasainen peitekerros (4) ja toinen aalto-
kerros (6) ja toisen aaltokerroksen (6) aallotus on kohtisuorassa

radan (20) pituusakseliin né&hden.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen aaltopahvirata, tunne t t u
siitd, ettd toisista kerroksista (4, 6) poispdin olevalle ensimmiis-
ten kerrosten (8, 10; 20a, 20b) sivulle pddllekkdisesti on liitetty
kolmas tasainen peitekerros (12) ja kolmas aaltokerros (14) ja aal-
tojen pituusakselit kolmannessa aaltokerroksessa (14) samoin ovat
kohtisuorassa radan (20) pituusakseliin n&hden.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen aaltopahvirata, t unne t t u
siitd, ettd kolmannen aaltokerroksen (14) vapaana olevaan aallotuk-

seen on liitetty tasainen peitekerros (16, 120).

5. Menetelmd jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukaisen aaltopah-
viradan valmistamiseksi, jossa jatkuva aallotettu kerros, jonka
aallot ovat poikittain rataan ndhden, liitetd8n tasaiseen peite-~
kerrokseen siten, ettd aallotettu kerros ulottuu toiselta pitkit-
tdiseltd sivulta peitekerroksen reunan yli, jatkuva rata jaetaan
yhtd pitkiin jaksoihin radan suhteen poikittaisilla viilloilla,
perdttdiset jaksot, jotka on kddnnetty tasonsa suunnassa 90° verran
liitetddn toisiinsa siten, ettd yhden jakson aallotetun kerroksen
peitekerroksen yli ulottuva ala menee p#didllekkdin toisen jakson

aallotetun kerroksen sen alan kanssa, joka sijaitsee vastapdidtd
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toisen jakson peitekerroksen yli menevdi alaa, mainittujen kahden
jakson aaltojen lomistuessa pid&dllekkdin menevidltd alalta keske-
nddn, t unne t t u siitd, ettd aallotettu kerros tartutetaan
peitekerrokseen, joka ulottuu aallotetun kerroksen yli pitkitt#di-
seltd reunalta, joka on vastapditd sitd pitkittHistd reunaa, jolta
aallotettu kerros ulottuu yli, ettd ennen toistensa kanssa lomistu-~
vien, pddllekkdin menevien per&ttidisten jaksojen aallotettujen ker-
rosten alojen tartuttamista mainitut jaksot viediin radan suunnassa
ldhemmédksi toisiaan siten, ettd yhden jakson yli ulottuva peite-
kerros menee pddllekkdin toisen jakson peitekerroksen kanssa ja
ettd molemmat peitekerrokset tartutetaan toisiinsa pd&dllekkdin
menevdltd alalta.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd aallotettu kerros liitet#d#n peitekerrokseen, joka ulot-~
tuu tarkalleen niin paljon aallotetun kerroksen yli, kuin aallotettu
kerros ulottuu vastakkaiselta pitkittdiseltd puolelta peitekerroksen
yli,

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen menetelmd, t un n e t -
t u siitd, ettd ennen jaksojen yhteenliittimistd sijoitetaan liima-
ainetta peitekerroksen yliulottuvan osan alasivulle ja aaltokerrok-

sen yliulottuvan osan ainakin yl®spdin sijaitseville aallonharjoille.

8. Patenttivaatimuksen 5, 6 tai 7 mukainen menetelmd, t un n e t-
t u siitd, ettd toisiaan seuraavien jaksojen limittyvit osat puris-

tetaan yhteen.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 5-8 mukainen menetelmd, t un n e t-
t u siitd, ettd ennen jaksojen toisiinsa liittlmistd nimi pinotaan
pystysuoraksi tapuliksi ja peré&dkk&diset jaksot t&118in tuodaan tapu-
lin ylédpinnalle ja otetaan pois tapulin alapinnalta.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd, t unnettau
siitd, ettd tapuli suunnataan ensimmiisen radan pituusakselin mu-
kaan.

1l1. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd tapuli sijoitetaan sivuttaisen vdlin pi4%hin ensimmiises-
td radasta.
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12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd kulloinkin tapulin alin jakso sivuuntydntidmdll&d suun-

nataan ensimmdisen radan pituusakselin mukaan.

13. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd, t unne t t u
siitd, ettd aaltojen pituusakselit ainakin osassa pinottuja jaksoja
ovat kohtisuorassa ensimmdisen radan akseliin ndhden ja ettd tdten
suunnattua tapulin osaa kierretddn sen pystysuoran keskiakselin
ympari 90° kulman verran asentoon, jossa aaltojen pituusakselit

ovat samansuuntaiset ensimmdisen radan pituussuunnan kanssa.

14. Jonkin patenttivaatimuksista 5-13 mukainen menetelmi, t un -
nettu siitd, ettd ensimmdisen aaltopahviradan aallotuksen
alaspdin suunnatut aallonharjat leikataan tai pykdl&id&in poikit-

taissuunnassa.

15. Jonkin patenttivaatimuksista 5-14 mukainen menetelmi, t un -
nettu siitd, ettd ensimmdisen aaltopahviradan yhteen sivuun
lijitetddn kolmas aaltopahvirata, jossa on ylempi peitekerros ja
tdmén alla sijaitseva aaltokerros, jonka aallotus on kohtisuorassa
radan pituusakseliin ndhden ja t&dten muodostetaan neljéds rata, jossa

on pituus- ja poikittaissuuntaan suunnattuja aallotuksia.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd ensimmdisen aaltopahviradan toiselle puolelle liiteté&dn
viides aaltopahvirata, jossa on ylempi peitekerros ja t4min alla
sijaitseva aaltokerros, jonka aallotus on kohtisuorassa radan pi-
tuusakseliin ndhden ja tdten muodostetaan kuudes rata, jossa on
pituus- ja poikittaissuuntaan suunnattuja aallotuksia.

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd kuudennen radan aallotetulle alapinnalle liitet#4n siled

peitekerros.

18. Patenttivaatimuksien 5-17 mukaisen menetelmin suorittamiseksi
tarkoitettu laitteisto, jossa on laite tasaisen jatkuvan peiteker-
roksen liittdmiseksi jatkuvaan aallotettuun kerrokseen, jonka aallot
ovat poikittain radan pituussuuntaan n&hden, jolloin aallotettu
kerros on silld tavalla peitekerrokseen nihden sivuun siirretty,
ettd peitekerros ulottuu yhdeltd radan pitkittidiseltd reunalta aal-
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lotetun kerroksen yli ja ettd toiselta radan pitkittHdiseltd reu-
nalta aallotettu kerros ulottuu peitekerroksen yli ja jossa on
edelleen leikkauslaite radan jakamiseksi useiksi perdttiisiksi
jaksoiksi ja liittéd&mislaite ensimmiisen jakson peitekerroksen yli
ulottuvan osan jatkuvaksi liitt&miseksi toisen jakson vierekkdi-
seen osaan ja ensimmdisen jakson aallotetun kerroksen yli ulottuvan
osan liittdmiseksi kolmannen jakson viereiseen p&&hdn, t un n e t-
t u siitd, ettd siind on varastointilaite (34), joka sijaitsee
leikkauslaitteesta (28) alavirtaan ja jossa on

a) kiinted ylempi osa (34a) useiden leikattujen jaksojen (30)
vastaanottamiseksi, jotka on pinottu toistensa pidille siten, ettd
niiden aallot ovat jaksoista koostuvan radan (20) pituusakseliin
ndhden poikittain;

b) osan (34a) alle jdrjestetty, keskeisen pystyakselinsa ympiri
kddnnettdvd osa (34b);

c) laite (36) Jjaksojen (30) tuomiseksi ylemmdn osan (34a) ala-
sivulta k&&nnettdvidn osan (34b) yldsivulle ja

d) kddntdlaite (38, 40, 42) osan (34b) kdintimiseksi 90° verran,
jolloin leikkauslaite (28) on tehty siten, ettd se jakaa radan (22)

sen pituusakselia vastaan kohtisuorasti samanpituisiin jaksoihin.

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen laitteisto, tunne t tu
siitd, ettd siind on lis#dksi seuraavat tunnusmerkit:

e) kierrettdvdn osan (34b) alapuolelle sijoitettu alaosa (34c) ja
£) vdlineet (44) yksittdisten jaksojen (30) saattamiseksi kierret-
tdvdstd osasta (34b) alaosaan (34c).

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laitteisto, tunnet tu
ottolaitteesta (48) jaksojen (30) perdkkdin ottamiseksi varastointi-
laitteen (34) alaosan (34c) alasivulta.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen laitteisto, tunne t t u
siitd, ettd ottolaitteessa (48) on pystysuuntaan liikkuvat imusau-
vat, jotka poikittaissuuntaan kulkevina on sijoitettu varastointi-
laitteen (34) alaosan (34c) alapuolelle ja joiden yl&sivulla on

aaltokerroksen (30b) alapintaa vastaava pituusleikkausprofiili.

22. Patenttivaatimuksen 18 mukainen laite, tunne t t u tydntd-
laitteesta (54) alimman varastointilaitteesta (34) vapautetun jak-

son tydntdmiseksi pitkittdisesti liitdnt&dlaitteen (60) suuntaan.
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23. Jonkin patenttivaatimuksista 18-22 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettid ensimmdisen ja toisen radan (20, 22)
pituusakselit ja varastointilaitteen (34) pystysuora keskiakseli

sijaitsevat samassa pystytasossa.

24. Jonkin patenttivaatimuksista 18-22 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd varastointilaite (34') on jdrjestetty
sivuun siirretyksi suhteessa ensimmdiseen ja toiseen rataan (20, 22)
ja ettd laitteisto on varustettu vdlineilld (140, 142, 144, 146),
joilla jaksot (30) perdkkdin siirretddn varastointilaitteen (34')
yldosaan (34a') ja alimmat jaksot siirretddn tdstd laitteesta yh-

distdmisvdlineisiin (60).

25, Jonkin patenttivaatimuksista 18-24 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitd, ettd varastointilaitteessa (34) on parittain
vastakkaiset sivuseindt, jotka aseteltavilla yhdistdmisvdlineilld
(60) silld tavoin ovat toisiinsa liitetyt, ettd varastointilait-
teen (34) poikkileikkausmitat ovat sovitettavissa jaksojen (30)

mittoihin.

26. Jonkin patenttivaatimuksista 18-25 mukainen laitteisto, t u n -
nettu siitd, ettd siihen kuuluu poikittain ensimmdisen radan
(20) alle sijoitettu loveamislaite (80) radan (20) aaltokerroksen

(20b) alaspdin suunnattujen aallonharjojen loveamiseksi.

27. Jonkin patenttivaatimuksista 18-26 mukainen laitteisto, t un -
nettu siitd, ettd kuljetusvdlineilld (94, 98) on siirrettdvis-
sd kolmas aaltopahvirata (90), jonka aallotus on poikittainen t&mé&n
radan pituusakseliin ndhden ja ettd yhteenjohtamisasemassa (104)
kolmas rata (90) on liitettdvissd ensimmdiseen rataan (20) neljdn-
neksi radaksi, jonka aaltokerroksissa aallotukset kulkevat radan

pituusakselin suuntaan ja poikittain tdhdn pituusakseliin né&dhden.
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Patentkrav

1. Wellpappsbana av godtycklig 1&ngd bestiende av med varandra
forbundna avsnitt, av vilka vart och ett har ett dvre, plant tdck-
skikt och ett nedre med tidckskiktet fdrbundet korrugerat skikt,

vars asar stricker sig i banans ldngdriktning, varvid det korrugerade
skiktet skjuter ut utanfdr tédckskiktet vid den ena kanten och &ver det
korrugerade skiktet av det angrédnsande avsnittet, gripande in i dess
dsar f6r fdérbindning med det ndmnda avsnittet och varvid de ndmnda
skikten fdrbindes med varandra vid det Overlappande partiet, k & n -
netecknad av att tdckskiktet (30a) skjuter ut utanfdr det
korrugerade skiktet (30b) vid den motsatta kanten och &ver det an-
grinsande avsnittets (20) tdckskikt (20a) och fbrbindes d&érmed vid

det Overlappande partiet.

2. Wellpappsbana enligt patentkravet 1, k @& nne teckmnad
av att ett andra, plant tdckskikt (4) och ett andra, korrugerat
skikt (6) &dr fdrbundna Over de f&rsta skikten (8, 10; 20a, 20b)
och &sarna hos det andra, korrugerade skiktet strédcker sig vinkel-

rdtt mot banans (20) ldngdaxel.

3. Wellpappsbana enligt patentkravet 2, k & nnetecknad
av att ett tredje, plant tdckskikt (12) och ett tredje, korrugerat
skikt (14) &r fOrbundna 6ver den sida hos de fOrsta skikten (8, 10;
20a, 20b), som dr vdnd frdn de andra skikten (4, 6), och ldngd-
axlarna f8r &sarna i det tredje, korrugerade skiktet (14) likaledes

stridcker sig vinkelrdtt mot banans (20) l&dngdaxel.

4. Wellpappsbana enligt patentkravet 3, k @& nne tecknad
av att ett plant tdckskikt (16, 120) &r foérbundet med de friliggande
dsarna hos det tredje, korrugerade skiktet (14).

5. Forfarande f8r framstdllning av en wellpappsbana enligt ndgot
av patentkraven 1-4, vari ett kontinuerligt korrugerat skikt, vars
dsar strdcker sig vinkelrdtt mot banan, fdrbindes med ett plant
tdckskikt s&, att det korrugerade skiktet skjuter ut utanfdr tdckskik-
tets kant vid den ena lidngsgdende kanten, den kontinuerliga banan
uppdelas till lika 1ldnga avsnitt med i fdrhdllande till banan
tvdrsgdende inskdrningar, de successiva avsnitten, vilka &dr omv&nda
en vinkel av 90° i sitt plan, fdrbindes si, att det utskjutande
partiet hos det ena avsnittets korrugerade skikt Overlappar

partiet hos det andra avsnittets korrugerade skikt, vilket parti &r



17 59751

beldget motsatt partiet, sam skjuter ut utanfdr det andra avsnittets
tdckskikt, medan a&sarna hos de tvd ndmnda avsnitten griper in i
varandra hos det Overlappande partiet, k 4 nne tecknat av
att det korrugerade skiktet hdftas vid t&dckskiktet, som skjuter ut
utanfdr det korrugerade skiktet vid den ldngsgdende kanten, som
strdcker sig motsatt den ldngsgdende kanten, utanfdr vilken det
korrugerade skiktet skjuter ut, att de ndmnda avsnitten f8rs, innan
hdftande av de ingripande, Overlappande partierna hos de successiva
avsnittens korrugerade skikt, ndrmare varandra i banans riktning sa,
att tdckskiktet, som skjuter ut utanfér det ena avsnittet &verlappar
det andra avsnittets t&dckskikt och att badda tdckskiktena for-

bindes med varandra vid det &verlappande partiet.

6. Forfarande enligt patentkravet 5, k a nne tecknat
av att det korrugerade skiktet skjuter ut utanf&r tdckskiktet vid den
motsatta ldngsgdende kanten.

7. Forfarande enligt patentkravet 5 eller 6, k & nneteck -

n at av att undersidan hos té&dckskiktets utskjutande parti och
dtminstone de Yvre topparna till &sarna hos det korrugerade skik-
tets utskjutande parti bel&gges med ett klistermedel innan avsnitten
forbindes med varandra.

8. Forfarande enligt patentkravet 5, 6 eller 7, k 4 nnetec k-
n a t av att de Overlappande partierna hos efter varandra f&ljande

avsnitt pressas samman.

9. Forfarande enligt nagot av patentkraven 5-8, k & nneteck -
n a t av att avsnitten, innan dessa f6rbindas med varandra, samman-
féras i en vertikal stapel och d&drvid varje avsnitt i £&61jd anbringas

péd stapelns &versida och uttages fr&n stapelns undersida.

10. Forfarande enligt patentkravet 9, k E nnetecknat av
att stapeln inriktas med den fOrsta banans lingdaxel.

11. F&rfarande enligt patentkravet 9, k anne tecknat av
att stapeln anordnas p& ett avstdnd vid sidan av den f8rsta banan.

12, FOrfarande enligt patentkravet 11, k annetecknat
av att stapelns nedersta parti genom sidoriktad f&rskjutning bringas
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till inriktning med den fdrsta banans l&ngdaxel.

13. Forfarande enligt patentkravet 9, k a nne tecknat av
att ldngdaxlarna hos &sarna vid &tminstone en del av de staplade
avsnitten dr vinkelr&dtt mot den fdrsta banans axel och att den s&
inriktade delen av staplen vrides en vinkel av 90° kring sin verti-
kala centralaxel till ett ldge, 1 vilket asarnas ldngdaxlar stricker
sig parallellt med den f&rsta banans l&ngdriktning.

l14. F6brfarande enligt nagot av patentkraven 5-13, k & n n e -
tecknat av att de neddt riktade topparna hos den fdrsta well-

pappsbanans asar forses med tvirgdende insnitt eller insk&drningar.

15. Foérfarande enligt nadgot av patentkraven 5-14, k & n n e -
tecknat av att den ena sidan hos den f&rsta wellpappsbanan
fOrbindes med en tredje wellpappsbana, som bestdr av ett 8vre tdck-
skikt och ett ddrunder beldget, korrugerat skikt, vars &sar stricker
sig vinkelr&tt mot banans l&ngdaxel, och en fjdrde bana med l&ngs-

gdende och tvirgdende &sar hdrigenom bildas.

1l6. FO6rfarande enligt patentkravet 15, k & nne tecknat

av att den fdrsta wellpappsbanans andra sida f&rbindes med en femte
wellpappsbana, med ett &vre tédckskikt och ett didrunder beliget,
korrugerat skikt, vars &sar strédcker sig vinkelrdtt mot banans
ldngdaxel, och en sjédtte bana med l&ngsgdende och tvidrgdende &sar
dédrigenom bildas.

17. Forfarande enligt patentkravet 16, k E nnetecknat
av att ett plant tdckskikt fOrbindes med den rdfflade undersidan
hos den sjdtte banan.

18. Anordning f6r att genomfdra férfarandet enligt patentkraven
5-17, med en anordning fo6r att f6rbinda ett plant kontinuerligt
tdckskikt till ett kontinuerligt korrugerat skikt, vars &sar stricker
sig i tvédrriktningen mot banans l&ngdriktning, varvid det korruge-
rade skiktet dr pa sd sdtt i sidled f8rskjutet i f6rh&llande till
tdckskiktet, att tdckskiktet skjuter ut utanfdr det korrugerade skik-
tet vid banans ena ldngsgdende kant och att det korrugerade skiktet
skjuter ut utanfdr tidckskiktet vid banans andra lidngsgdende kant och
vidare med en skdrningsanordning f8r att uppdela banan i flera
successiva avsnitt och en fdrbindningsanordning f6r att kontinuerligt
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forbinda det fdrsta avsnittets del, som skjuter ut utanfdr tdckskiktet
till den angrdnsande delen av det andra avsnittet och f6r att fér-
binda det f&rsta avsnittets del, som skjuter ut utanfor det korruge-
rade skiktet till det tredje avsnittets angrdnsande &dnda, k 8 n -
netecknad av att den innehdller en upplagringsanordning
(34), som ligger nedstréms frdn skdrningsanordningen (28) och som
innehdller

a) en stationdr O6vre del (34a) fOr att mottaga flera skurna av-
snitt (30), vilka &r staplade pa& varandra s&, att deras dsar stricker
sig i tvdrriktningen mot den av avsnitten bestdende banans (20)
ldngdaxel;

b) en nedanfdr delen (34a) anordnad del (34b), som &r vridbar om-
kring den vertikala centralaxeln;

c) en anordning (36) fo6r att infdra avsnitten (30) frdn den &vre
delens nedre sida till den vridbara delens (34b) 6vre sida och

d) en vridanordning (38, 40, 42) f&r vridning av delen (34b) en
vinkel av 900, varvid skdrningsanordningen (28) &r s& konstruerad,
att den uppdelar banan (22) i tvdrriktningen mot dess l&ngdaxel

i 1lika 1langa avsnitt.

19. Anordning enligt patentkravet 18, k & nne tecknad av
att den dven har fdljande k&nnetecknen:

e) en nedanfdr den vridbara delen (34b) anordnad underdel (34c) och
f) redskap (44) fd6r att Overfdra separata avsnitt (30) fré&n den
vridbara delen (34b) till underdelen (34c).

20. Anordning enligt patentkravet 19, k & nne tecknad av
att en uttagningsanordning (48) for successiv uttagning av avsnitten
(30) vid undersidan hos upplagringsanordningens (34) underdel (34c).

21. Anordning enligt patentkravet 20, k E nne tecknad av
att uttagningsanordningen (48) innefattar vertikalt f8rskjutbara
sugstavar, som dr anordnade i tvérriktningen nedanf®r upplagrings-
anordningens (34) underdel (34c) och vilkas Sversida uppvisar en
ldngdsnittsprofil, som motsvarar undersidan hos det korrugerade
skiktet (30b).

22. Anordning enligt patentkravet 18, k & nnetecknad
av en frammatningsanordning (54) f&r att frammata det nedersta
avsnittet, som dr frigjort frdn upplagringsanordningen (34) i l&ngd-

riktningen mot férbindningsanordningen (60).
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23. Anordning enligt ndgot av patentkraven 18-22, k & n n e -
tecknad av att ldngdaxlarna hos den fdrsta och den andra
banan (20, 22) och den vertikala centralaxeln hos upplagringsan-

ordningen (34) &dr beldgna i ett och samma vertikalplan.

24. Anordning enligt né&got av patentkraven 18-22, k 4 n n e -
tecknad av att upplagringsanordningen (34') &r anordnad
sidofdrskjuten i forhdllande till den fdrsta och den andra banan
(20, 22) och att anordningen dr f6rsedd med redskap (140, 142, 144,
146), med vilka avsnitt (30) efter varandra infdrs i upplagrings-
anordningens (34') Ovre del (34a') och de nedersta avsnitten O&ver-
f6rs ur denna anordning till f&rbindningsanordningen (60).

25. Anordning enligt nagot av patentkraven 18-24, k & n n e -
tecknad av att upplagringsanordningen (34) innefattar parvis
motsatt varandra bel&dgna sidovdggar, vilka dr f&rbundna med varandra
dver instdllbara forbindningsorgan (60) pa s& s&tt, att upplagrings-
anordningens (34) tvdrsnittsdimensioner &4r anpassbara till avsnit-
tens (30) dimensioner.

26. Anordning enligt nagot av patentkraven 18-25, k 4 n n e -
tecknad av att den innefattar ett i tva8rriktningen nedanfér
den fdrsta banan (20) inriktat inskdrningsorgan (80) for att utfodra
inskdrningar i de neddtriktade topparna hos &sarna till banans (20)
korrugerade skikt (20b).

27. Anordning enligt nagot av patentkraven 18-26, k & nne t e c k-
nad av att en tredje wellpappsbana (90), vars &sar stridcker sig
vinkelr&dtt mot denna banans ldngdaxel dr tillfdrselbar med ett
transportorgan (94, 98) och att den tredje banan (90) &dr f&6rbind-

bar med den fdrsta banan (20) i en sammanfdringsstation (104) till

en fjdrde bana, vars dsar i det korrugerade skiktet stricker sig

ldngs med och vinkelrdtt mot banans ldngdaxel.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 34 121 (B 31 f 1/20).
USA(US) 1 935 21k (154-33), 2 088 974 (154-33), 2 054 867 (154-55).
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