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Zafizeni (100) ma dvojdilnou pomocnou ty¢ (10)
sestavajici z horniho dilu (18) pfipojeného ke zdviha-
cimu zafizeni a spodniho dilu (1) zasahujiciho do
ucpavkové tyce (2), které jsou k pevnému, plyno-
tésnému spojeni opatfeny rychloupinacim zafizenim.
Oblast spodni ¢asti (1) pomocné ty¢e (10) zasahujici
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ucpavkovou tyc¢i (2) jejich spoletnym isostatickym
lisovanim.
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CZ 282555 B6

Zavizeni ke spojeni ucpavkovych ty¢i pro metalurgickou nidobu se zdvihacim zafizenim
a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky
Vynalez se tyka zafizeni ke spojeni ucpavkovych tyé&i pro metalurgickou nadobu se zdvihacim

zafizenim a zahrnuje také zptsob jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky

Pouziti zaruvzdornych ucpavkovych ty&i k regulaci odtoku kovové taveniny z panve do kokily je
jiz dlouho znamé. Ucpavkové ty&e jsou pfitom pohyblivé od zdvihaciho zafizeni vytvofeného na
vnéj3i strané panve ve sméru podélné osy, pfi¢emz se vytokovy otvor umistény na dné panve, do
kterého v pokleslém stavu zapada a zcela klouze ucpavkova ty¢, vice ¢i méné otvird. Tim se
reguluje vytok kovové taveniny. Tato regulace je sice v principu jednoduch4, av3ak vyZaduje pfi
extrémnich podminkach zpracovani oceli zvlastni pozadavky na material a technické provedeni
ucpavkové tyge. Ucpavkova ty& musi odolavat hodiny piisobeni kovové taveniny. Ucpavkova ty¢
musi také byt vhodnd, aby odolavala b&hem liciho procesu na ucpiavkovou ty¢ pusobicimu
silnému kolisani teploty a bo&né plsobicim silam vyvolanym vztlakem taveniny, které plisobi na
ucpavkovou ty& silnym ohybovym momentem. Lom ucpavkové tyCe vede naprosto nutné k tomu,
7e vytok nemiize byt dale uzavien, coz vede k nekontrolovatelnému vytékani taveniny. To
pfedstavuje znaéné riziko z hlediska bezpecnosti.

U dfive znamych piipadd provedeni sestavd ucpavkova ty¢ z ocelové ty¢e opatfené na konci
zavitem, na ktery je naSroubovana vlastni keramicka ucpavka zabirajici pfi pozd€j$im pouziti
s vystupnim otvorem panve. Nad ucpavkou je vice, na Celnich stranach do sebe pies drazku
a pero zasahujicich keramickych trubek nasunutych ze strany ocelové ty€e protilehlé k ucpavce
a zcela obklopujicich ocelovou tyg, takZze u panve naplnéné ocelovou taveninou a zcela spusténé
ucpavkové ty&i vyéniva z taveniny v jisté délce &ast ucpavkové tyle obklopend ucpavkovymi
trubkami. Ucpévkova ty¢ je svym hornim koncem uloZena ve zdvihacim zafizeni. Ponévadz
primy dotyk taveniny s ocelovou ty¢i by ved! k jejimu natavovani, musi se u téchto ucpavkovych
ty&i sestavajicich z vice dill, tj. ucpavky aucpavkovych ty¢i, davat pozor zvlasté na tésné
spojeni jednotlivych dilii proti proniknuti ocelové taveniny. Mista spojeni se proto dopliikové
tmeli. Zhotovené ucpavkové tyle se pfed pouzitim susi cca dva dny pfi teploté cca 100 °C
v suSici peci.

U tohoto diivéjsiho typu provedeni je nevyhodné, Ze piiprava ucpavkovych ty¢i vyzaduje
relativné vysoké naklady na material a praci na misté samém. Ucpavkové tyée jsou vlivem
teplotnich gradientt a koliséani teploty vystupujicich pfi liti nachylné ke zkfiveni, coz miZze lehce
vést k vylomeni oplasténi, atim k poskozeni ucpavkové tyCe. Tyto nevyhody a poznatek, Zze
zavedenim inertniho plynu, jako je napfiklad argon, do ocelové taveniny se jednak vzijemnou
interakci s bublinami plynu odvedou nekovové negistoty na hladinu taveniny, jednak se béhem
lictho postupu odstrani tvorba oxidu, ved! k vyvoji keramickych ucpavkovych tyéi vyrobenych
v jednom kuse, kterymi se soufasné miZe do ocelové taveniny zavést inertni plyn. Tyto
ucpavkové ty¢e pouzivané téméf vyhradn& pfi dnedni vyrobé oceli maji stfedni podélny vyvrt
neprochézejici jejich dolnim koncem a zvenku spojovaci vyvrty komunikujici s podélnym
vyvrtem, které slouzi k zavedeni inertniho plynu do taveniny.

Vyroba takovychto ucpavkovych tydi se obvykle provadi isostatickym stlatenim praskovitého,
v tomto piipadé keramického materidlu na polotovar, ktery se zdivodu spojeni vypali, to
znamena podrobi se tepelnému zpracovani potfebnému ke slinovani.
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Ke spojeni ucpavkovych ty¢i se zdvihacim zafizenim a pfipojeni ptivodu plynu slouzi obvykle
Jjednodilna pomocna ty¢ zhotovena z oceli, ktera Jistou oblasti zhora zasahuje do ucpavkové tyce
aje s touto ucpavkovou ty¢i pevné spojena. Do pomocné tyCe je zapracovan kanal pro plyn,
ktery je pfipojen jednak k podéinému vyvrtu ucpavkové ty€e a jednak k pfipojovacimu zafizeni
pro pfivod plynu. Pfitom zvlastni vyznam mé, Ze spojenim mezi pomocnou ty¢i a ucpavkovou
ty¢i nesmi prochazet dovnitf ucpavkové tyée, a tim do ocelové taveniny okolni vzduch, ponévadz
ten by vedl ke zvysené oxidaci, a tim ke zhorseni kvality oceli.

Technické provedeni spojeni mezi keramickou ucpavkovou ty¢i a kovovou pomocnou ty¢i je
problematické zviasté s ohledem na vysoké tepelné a mechanické zatizeni pusobici na spojeni.

Jsou jiz zndma riiznd provedeni spojeni mezi jednodilnou ucpavkovou ty¢i a pomocnou ty¢i,
ktera musi vyhovét vyznamu ucpavkové tyée z hlediska bezpecnosti a kvality oceli.
U prvnich zndmych provedeni se spojeni provadi keramickou zavitovou vlozkou pfizplisobenou
pomocné ty¢i, ktera je naSroubovana shora na ucpavkovou tyé na zavit zhotoveny v horni oblasti
ucpavkové tyce isostatickym lisovanim. U tohoto zatizeni je nevyhodné, Ze v oblasti zavitu je
siln€ zmensena tloustka stény ucpavkové tyce, takZe se v této oblasti lehce zlomi. Dale je toto
zafizeni z divodu pouziti samostatné vyrabéné keramické zavitové vlozky relativng nakladné pfi
vyrobé.

U dal$iho znamého provedeni je v oblasti, ve které je pomocna ty& zasunuta do ucpavkové tyce,
zhotoven pfiény otvor prochazejici obéma soudastmi, do kterého je zasunut kolik drzici
ucpavkovou ty€. U téchto provedeni sice jsou ucpavkova tyg, jakoZ také pomocna ty& vyrobné
Jednoduché a vedle toho lehce oddélitelné, avak pii zvedani ucpavkové tyde puisobi celkové
zatizeni na material obklopujici pti¢ny otvor, takZe opét v tomto misté &asto vznikaji materidlové
lomy. Kromé toho je vyroba ztizena plynotésnym spojenim.

U tfetiho znamého provedeni je na hornim konci ucpavkové tyée isostatickym lisovanim
vytvofen otvor se zavitem, do kterého se piimo do ucpavkové tyte naSroubuje zivitem
vytvofenym na jejim spodnim konci pomocna ty¢. Timto provedenim je sice prinicipialné mozné
plynotésné spojeni mezi ucpavkovou ty&i a pomocnou ty¢i, aviak riizné tepelné koeficienty
keramiky a oceli vedou k vytvofeni napéti v zavitu, coz zvIa$té pti vyssich teplotaich maze vést
k lomu ucpavkové tyce.

Dal3i vyvoj uvedeného typu provedeni ptedstavuje zatizeni podle EP 0 358 535 A2. U téchto
zafizeni je isostaticky nalisovana v horni oblasti podélného vyvrtu kovova zavitova vlozka, ktera
Je z vnéj3i strany pres vyménitelné obvodové drazky a obvodové miistky v zabéru s keramickym
materidlem ucpavkové tyce. Nad zavitovou vlozkou je vytvofena na ucpavkové tyéi zvétsenim
priméru podélného vyvrtu kruhova tésnici plocha. Zhora je do zavitové vlozky nasroubovana
pomocnd ty¢ opatfend odpovidajicim zavitem tak daleko, aZ se opira t&snicim nakruzkem
umisténym nad zavitem na tésnici ploSe kruhového tésniciho sedla. Nad tésnicim nakruzkem je
podle EP 0 358 535 A2 na pomocné ty&i vytvofen vn&jsi zavit k zajisténi ucpavkové tyce
pomoci pfidrzné desticky a naSroubované matice. U tohoto provedeni je nevyhodné, Ze se
kovova zdvitova vlozka pii hofeni snadno okuji, ¢imz se miZe ztiZit naSroubovani pomocné tyce.
Kromé toho mize vést zvlasté pii vyssich teplotach zataZeni zajistovaci matice vlivem rizného
koeficientu tepelné roztaznosti materialu, pisobici proti pfitlateni tésniciho nékruzku pomocné
tyCe na kruhovou tésnici plochu ucpavkové tyce, k vzajemnému oddéleni obou t&snicich ploch.
Také toto provedeni je relativné nakladné pii vyrobé. Zvlasté t&snici nikruzek vytvoreny ne
pomocné ty¢t a zavit nutny pro naSroubovani zaji$t'ovaci matice vyZzaduji vyrobu pomocné tyée
tiiskovym obrabénim z polotovaru, ktery ma alespofi vnéjsi primér tésniciho nakruzks Tato
materidlova ztrita zaznamenana pfi zpracovani &ini 50 %. Zna¢ny cenovy faktor predsiavuje
zvlasté proto, ponévadz je Zivotnost pomocné tyte vzhledem k rychlému okujeni ve spodni
oblasti vystavené vétsimu pisobeni teploty relativné kratka.
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Podstata vynalezu

Vynalez spociva v zakladu tkolu dale vyvinout zafizeni shora uvedeného typu tak, Ze je
jednoduché a cenové ptiznivé pfi vyrobé a rovnéz hospodarné pfi svém pouziti a Ze se mize
opotfebovana ucpavkova ty¢ vyménit na misté persondlem s malou zru¢nosti.

Tento kol se vyfesi vynalezem uvedenym v patentovém naroku 1.

Rozdélenim pomocné tyCe na spodni dil zasahujici do ucpavkové ty¢e ana homi dil
namontovany na zdvihaci mechanismus a pouZitim rychlospojovaciho zafizeni, kterym jsou obé
&asti navzijem pevné a plynotésné spojeny, lze opotiebené ucpavkové tyCe ise spodni Casti
pomocné tyle lehce vymeénit. Jestlize je u zafizeni podle vynalezu spodni ¢ast ucpavkové tyce
uréena k jedinému pouziti, miZe se ve srovnani s dfivéj$imi typy provedeni uletfit material.
Ponévadz zvlasté spodni dil pomocné tyce je vystaven velkému tepelnému namahani, okuji se jiz
po velmi kratké dobé pouziti. Jestlize se u diivéjsich typl provedeni musela, kdyz bylo dosaZeno
ve spodni oblasti pomocné tyle stanoveného stupné okujeni, vyménit celd pomocna ty¢ za
novou, tak provedenim pomocné tye ze dvou dili zistava ndkladné vyrobena horni cast
pouzitelna zna¢né déle.

Vyroba pomocné tyle je zvlasté cenové ptizniva tehdy, kdyZz je pomocna ty¢ vyrobena
z kovového materialu podle naroku 2.

PonévadZ ¢ast pomocné tyée spojena s ucpavkovou ty¢i je uréena jen k jednorazovému pouziti,
je tato ast u ptednostniho provedeni podle naroku 3 vyrobena z nizkolegované oceli.

Trvanlivost horniho dilu pomocné tyée se mize znatné prodlouzit, kdyz je tento dil vyroben
z udlechtilé oceli (narok 4).

Pfednostni provedeni rychlospojovaciho zafizeni je pfedmétem patentového naroku 5. Je
vytvotena tak, Ze na spodnim &ele horniho dilu pomocné tyce je vytvorena kuZelovita tésnici
plocha, na které je umisténa prevle¢na matice podepfena na bocich tvofenych obvodovym
vystupkem, které je v zabéru se zavitem vytvofenym v jisté délce od horniho konce spodni ¢asti
pomocné tyde a kterou je spodni &ast pomocné tyce svoji horni Celni stranou tvofici tésnici
plochu tlagena na kuZzelovitou té€snici plochu.

Zvlasté dobrych tésnicich G&inkd se dosahuje, kdyZ podle patentového naroku 6 povrch horni
&elni strany spodni &asti pomocné tyce, tvofici t&snici plochu, ma nahoru sméfujici klenuti,
pficemz t&snici plochy horni &elni strany spodni ¢asti pomocné tyCe a spodni Eelni strany horni
¢asti pomocné tyce maji podobu kruznice.

Dal3i prednostni provedeni, ukterého je rychlospojovaci zafizeni vytvofeno jako zasuvné
spojeni kolikem, u kterého je pouzito Zaruvzdorné obvodové tésnéni, je pfedmétem patentového
naroku 7.

K vytvofeni obvodového tésnéni je zejména vhodny skelny vlaknity material vloZeny do
obvodové drazky, rozpémy grafitovy krouzek vlozeny do obvodové drazky nebo kovovy krouzek
ulozeny v obvodové drazce (naroky 8 az 10).

Z divodu cenové ptiznivé vyroby bezpeiného spojeni dvoudilné pomocné tyce s ucpavkovou
tyéi je vhodné zafizeni k pevnému uloZeni pomocné tySe v ucpavkové tyéi podle patentového
naroku 11.
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Zvlasté bezpelné, neoto€né ulozeni pomocné ty¢e v ucpavkové tydi a dalii tésné spojeni se
docili, kdyZ zdbérovy prostfedek podle patentového naroku 12 sestava z vétsiho po&tu vedle sebe
nasledujicich obvodovych drazek a obvodovych stojin vytvofenych na spodnim konci pomocné
tyCe arovnéz jedné nebo vice zavémych ploch probihajicich rovnobézné s podélnou osou
uspofadani, které zabiraji sobvodovymi drazkami nebo obvodovymi stojinami vytvofenymi
v horni &asti podélného vybrani ucpavkové tyce nebo jednom nebo vice rovinnych vystupcich,
atim se vytvofi mezi obéma dily labyrintové tésnéni, take je mozné vypustit intenzivné
vytvarovany tésnici krouzek.

Zvlaste dobré tésnici uCinky spojeni se mohou dosahnout, kdyZ podle patentového naroku 13
alespori jedna obvodové drazka spodniho dilu pomocné tye nese flexibilni, Zaruvzdorny t&snici
krouzek spolupiisobici s obvodovou stojinou ucpavkové tyce.

Jiz pevné, v podstaté plynotésné uloZeni pomocné tyée do ucpavkové tyée se miize v pFipadé
zvlaste vysokych pozadavki dale zlepsit podle patentového naroku 14 tim, Ze spodni dil
pomocné tyCe ma vnéjsi zavit vytvofeny v jisté délce od horni &elni strany ucpavkové tyée, na
kterém je zhora nasroubovana matice opirajici se pomoci dorazu umisténého mezi matici a horni
Celni stranou ucpavkové ty¢e na Celni strané, takZe se tla¢i horni boky obvodové stojiny
spodniho dilu proti spodnim bokiim obvodové stojiny ucpavkové tyce.

Pfitom oblast mezi spodnim koncem vnéjsiho zavitu a hornim obvodovym mistkem pomocné
tye mize slouzit k elastickému pfevzeti podélné sméfujicich napéti, kdyz podle patentového
naroku 15 ¢ini vzdalenost mezi spodnim koncem vnéjsiho zavitu a horni obvodovou stojinou
1,4 nasobek vnéjsiho priméru neprofilované ¢asti pomocné tyge zasahujici do ucpavkové tyde.

Zafizeni s pfednostnim provedenim ucpavkové tyée je pfedmétem patentovych naroki 16 a 17.

Zpusob zvlasté vhodny k vyrobé zafizeni podle jednoho z ptedchozich naroki je ptedmétem
patentového naroku 18. Bezpecné, nerozebiratelné a v podstaté tésné ulozeni pomocné tyée do
ucpavkové tyce se docili tim, 7e se pomocna ty¢ pii isostatickém lisovani ucpavkové tyée do ni
zalisuje, pfi€emz se dotykova Cast pomocné tye zcela obklopi keramickym materialem
a ucpavkova ty¢ se po isostatickém stlaceni spole¢né s pomocnou ty&i vypali.

Pfitom se miZe zamezit prileZitostng, zv1asté pti vysokych teplotich, vznikajicim napétim mezi
pomocnou ty¢i a ucpavkovou ty¢i, kdyz se podle patentového naroku 19 &ist pomocné tyle
zasahujici do ucpavkové tyCe prekryje pred spolednym isostatickym lisovanim materialem, ktery
se pfi vypalovani odpafi.

K uspofe materiélu, a tim ke sniZeni ceny je zvlast& vyhodné feseni podle patentového niroku
20, kdyz se zavity arovnéZ obvodové drazky aobvodové mistky pomocné tyée zhotovi
bezttiskové.

Prehled obrazku na vvykrese

Na vykresech jsou schématicky znazornény ptiklady provedeni vynalezu.

Obr. 1 znazoriiuje podélny fez prvnim piikladem provedeni zafizeni podle vynalezu,
obr. 2 znazorfiuje pohled podle &ary II-II na obr. 1,

obr.3 znazoriuje podélny fez daldim typem provedeni zafizeni podle vynalezu,

obr. 4 znazortiuje pohled na zatizeni podle ¢ary [V-IV na obr. 3.
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Priklady provedeni vynilezu

Pokud je v nasledujicim fedeno "nahoru", pfipadné "dolu", pak se toto oznaeni vztahuje na
zavé3enou polohu zafizeni, zobrazenou na obr. 1 a obr. 3.

Zatizeni 100 sestava z dvoudilné kovové pomocné tyce 10, 10', jejiz spodni dil 1, 1' jistou délkou
zasahuje do zaruvzdorné, keramické ucpavkové tyCe 2. V oblasti spodniho dilu 1, 1' pomocné
ty¢e 10, 10' zasahujiciho do ucpavkové tye 2 je umisténo mnoZstvi za sebou nésledujicich
obvodovych drazek 3, 3' a obvodovych stojin 4, 4' a rovnéz zavérnych ploch 35 vytvofenych
rovnobézné s podélnou osou L zafizeni. Spoleénym isostatickym stlaenim se v ucpavkové ty€i 2
vytvoii obvodové drazky 5 aobvodové stojiny 6 ataké vystupek 39, které jsou v zabéru
s obvodovymi drazkami 3, 3' pomocné ty¢e 10, 10' a obvodovymi stojinami 4, 4' pomocné tyce
10, 10'. Vedle pevného, neotoéného uloZeni spodniho dilu 1, 1' pomocné tyCe 10, 10'
v ucpavkové ty¢i 2 se timto vytvofenim spojeni vytvori labyrintové tésnéni, které je v podstaté
plynotésné. Tésnici GCinek spojeni se dale zvysi tim, Zze v jedné z obvodovych drazek 3, 3'
spodniho dilu 1, 1' pomocné tyée 10, 10' je uloZen flexibilni, Zaruvzdorny tésnici krouzek 36,
ktery spolupiisobi s obvodovou stojinou 6 ucpavkové ty€e 2. Spodni dil 1, 1' pomocné ty€e 10,
10' ma vnéjsi zavit 41 vytvofeny na jisté délce nahoru od horni elni strany 40 ucpavkové tyce 2,
na ktery je shora nasroubovana matice 38, 38' opirajici se na horni ¢elni strané 40 pomoci dorazu
37, 37" umisténého mezi matici 38, 38' a horni Celni stranou 40 ucpavkové tyce 2, takze horni
boky 43, 43' obvodové stojiny 4, 4' spodniho dilu 1, 1' pomocné tye 10, 10' se zatlali proti
spodnim bokiim 42 obvodové stojiny ucpavkové tyce 2. Oblast mezi spodnim koncem vnéjsiho
zavitu 41 a horni z obvodovych stojin 4, 4' spodniho dilu 1, 1' pomocné tyée 10, 10, jejiz délka
odpovida alespofi 1,4 nasobku jejiho vnéjSitho priméru, slouzi elastickému pfijeti podélné
sméfujictho napéti, které vznika zvlasté utazenim matice 38, 38' a teplotnimi zménami se méni
jejich velikost.

Vzniku radialné sméfujiciho napéti, zvlasté pii vysSich teplotdich mezi ucpavkovou ty¢i 2
a spodnim dilem 1, 1' pomocné ty€e 10, 10' se zabrani, kdyz se oblast spodniho dilu 1, 1'
pomocné tye 10, 10' zasahujici do ucpavkové tyCe 2 pokryje pred slisovdnim materidlem, ktery
se pii nasledném vypaleni, které slouzi ke slinuti keramického materialu, odpari, takze po
vypaleni zvlasté pfi nizkych teplotach ziistava mezi plastém spodniho ditu 1, 1' pomocné tyce 10,
10' a vnitinim osténim ucpavkové tyce 2 mezera 7.

Pod spodnim dilem 1, 1' pomocné tyée 10, 10' pokracuje v ucpavkové ty€i 2 podéiné vybrani 8,
které slouzi pfivodu plynu k na obrazku nezobrazenému vystupnimu kanalu plynu, umisténému
ve spodni ¢asti ucpavkove tyce 2.

V ptikladu provedeni podle obr. 1 a2 je spodni dil 1 pomocné tyCe 10 vytvotené nahoru ve
sméru podélné osy L opatfen dvéma navzijem rovnob&znymi zplosténimi 9, 11, pfipadné
kruhovym zten¢enim 12, které slouzi k nasazeni Sroubového klice, pfipadné hakového klice.
Z horni &elni strany 13 spodniho dilu 1 pomocné tyce 10, vytvorené jako obvodova tésnici
plocha v podobé kuzelu, je vytvofen na jisté délce smérem doli horni vnéjsi zavit 14, ktery je
v zabéru s vnitinim zavitem 16 vytvofenym v pfevle¢né matici 15.

Pfevle¢nd matice 5 majici ve své horni oblasti stupiiovité zizeni vnitintho priméru, atim
kruhové dosedaci plochy 17 je shora nasunuta na horni dil 18 pomocné ty¢e 10 a opird se na
obvodovém nakruzku 19 vytvofeném blizko spodniho konce horniho dilu 18 pomocné tyce 10.
Spodni ¢elni strana 20 horniho dilu 18 pomocné ty€e 10 tvofi tésnici protiplochu k prstencové
Celni strané 13, vytvorené jako tésnici plocha, spodniho dilu 1 pomocné ty¢e 10 a ma nahoru
sméfujici zaobleni, takZe tésnici plocha uloZeni horni &elni strany spodniho dilu 1 pomocné tyCe
a spodni &elni strany 20 horniho dilu 18 pomocné ty¢e 10 ma podobu uzaviené kruznice.
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Utazenim prevle¢né matice 15 proti spodnimu dilu 1 pomocné tyde 10 jsou ob& &asti 1, 18
pomocné ty¢e 10 pevné a navzajem t&sné spojeny, takZe nemiize unikat z plynového kanalu 22,
vytvofeného podél podéiné osy L v celé pomocné tyéi 10, na misto 21 spojeni plyn. Horni dil 18
pomocné ty€e 10 je opatfen vnéjdim zavitem 23, ktery slouZi k ustaveni zaFizeni 100 na
zdvihacim zafizeni umist®ném na vn&ji strané panve a slouzicim k ulozeni zafizeni 100.

V pfednostnim ptikladu provedeni podle obr. 3 a obr. 4 jsou v jisté vzdalenosti od &elni strany 24
jiného provedeni vytvofena dv& protilehla, rovnob&zna vybrani 25, 25' spodniho dilu 1' dalsi
pomocné tyCe 10" polokruhového prifezu a kolma k podélné ose L. Mezi vybranimi 25, 25'
a Celni stranou 24 jiného provedeni je vytvorena ve spodnim dile 1' dalsi pomocné tyée 10'
obvodové drazka 26, ktera slou?i k uloZeni t&sniciho krouzku 27 z teplotné odolného materialu
ze skelnych vlaken, grafitu nebo kovu.

Horni dil 18' dalSi pomocné tyCe 10' tvori tyé opattena od svého horni strany po jisté délce
vnéjSim zavitem 23' dal3i pomocné tye 10, na které je ve sméru dolu vytvarovén v jednom kuse
nastavec 29 ve tvaru pouzdra nebo je nasunut pies oblast, ktera neni opatiena vnéj$im zavitem
23" horniho dilu 18' a je spojen na své horni strané s hornim dilem 18 pomocné tyée 10' pomoci
obvodového svaru 30. Cast nastavce 29 presahujici pfes rovinnou spodni &elni stranu 31 je uvnitf
vytvoiena tak, ze horni konec spodniho dilu 1' pomocné tyge 10’ Jje do nastavce 29 nasunut,
pfi¢emz navzajem kluzné licuji coZ se ulehduje srazenou hranou na spodnim konci nastavce 29.
Nastavec 29 ma ve své oblasti pfecnivajici pres rovinnou spodni &elni stranu 31 dva navzajem
rovnob&zné umisténé vyvrty 33, 33' kolmé k podélné ose L, jejichz vzijemna vzdalenost,
vzhledem ke stfedim vyvrtd 33, 33', odpovidd vnitinimu priméru nastavce 29 a které
v zasunutém stavu spodniho dilu 1' odpovidaji vybranim 25, 25'.

Pfi montaZi ucpavkové tyce 2 opatfené spodnim dilem 1' pomocné ty€e 10' se zasune spodni dil
1" do nastavce 29 horniho dilu 18' pomocné tyée 10' vytvoieného v podobé& pouzdra a zajisti se
proti vytaZeni zajidtovacim timenem 34 v podobé U otevienymi konci jeho ramene zasunutymi
do vyvrtii 33, 33" a zasahujicimi do vybrani 25, 25'. Vyména opotiebenych ucpavkovych ty¢i 2 je
tim jednoduse mozna bez pouziti nastroji.

Provedenim pomocnych ty¢i 10, 10' podle vynalezu, a tim, Ze se zavity 14, 23, 23' a obvodové
drazky 3, 3' aobvodové stojiny 4, 4' zhotovi beztfiskovym zpracovanim, se pfi vyrobé
pomocnych ty¢i dosdhne znaéné materialové vyroby.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni ke spojeni podélnych ucpavkovych tyéi (2) ze Zaruvzdorného materialu pro
metalurgickou nddobu se zdvihacim zafizenim pro ucpavkovou ty& (2) s pomocnou ty¢i (10, 10'),
na jejimz jednom konci zabira zdvihaci zafizeni a ktera svym druhym koncem na &elni strané
ucpavkové ty&e (2) vy€niva do ucpavkové tyée (2), a se zatizenim k upevnéni pomocné tyce (18,
10") vucpavkové ty¢i (2), vyzmadujici se tim, ze pomocna ty¢ (10, 10" je
rozdélena na spodni dil (1, 1'), vy&nivajici do ucpavkové ty&e (2) ana horni dil (18, 187
piipevnény ke zdvihacimu zafizeni, pficemz na mistd (21) spojeni je opatfena pevnym
a plynotésnym rychlospojovacim zatizenim.

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznaéujici se tim, e pomocna ty¢ (10, 107 ie
vyrobena z kovového materialu.
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3. Zafizeni podle niroku 2, vyzmnacdujici se tim, Ze spodnidil (1, 1') pomocné
ty¢e (10, 10") je vyroben z nizkolegované oceli.

4. Zafizeni podle narokii 2 nebo 3, vyznadujici se tim, Zze horni dil (18, 18"
pomocné ty€e (10, 10") je vyroben z uslechtilé oceli.

5. Zafizeni podle jednoho z narokd 1 az4, vyzmacujici se tim, Ze spodni ¢elni
strana (20) horniho dilu (18) pomocné tyc¢e (10) je vytvofena jako kuzelovita té€snici plocha, nad
kterou je umisténa pfevle¢na matice (15) opirajici se na obvodovém nakruzku (19) horniho dilu
(18) pomocné tyce (10), ktera je v zabéru s hornim vné€j$im zavitem (14) vytvofenym na hornim
konci spodniho dilu (1) pomocné tyce (10), pfic¢emz spodni dil (1) pomocné tyce (10) je pfitlaten
horni €elni stranou (13) na spodni ¢elni stranu (20).

6. Zatizeni podle ndroku 5, vyzmnacdujici se tim, Ze povrch homni Celni strany
(13) spodniho dilu (1) pomocné ty¢e (10) ma nahoru sméfujici klenuti, pfiCemz tésnici tlozna
plocha horni ¢elni strany (13) spodniho dilu (1) pomocné ty¢e (10) a spodni Celni strany (20)
horniho dilu (18) pomocné ty€e (10) ma tvar uzaviené kruznice.

7. Zarizeni podle jednoho znarokd 1 az4, vyzmnacujici se tim, Ze naspodnim
konci horiho dilu (18') pomocné ty¢e (10') je umistén nad rovinnou spodni ¢elni stranou (31)
nastavec (29) v podobé pouzdra, v precnivajici oblasti se dvéma pfi¢nymi vyvrty (33, 33"
umisténymi rovnobézné, kolmo k podéiné ose (L) pomocné tyce (10') a ve vzajemné vzdalenosti,
vztazeno na stted vyvrtl (33, 33"), ktera odpovida vnitinimu priméru nastavce (29), ve kterém je
zasunuty spodni dil (1') pomocné ty€e (10') nesouci v oblasti svého horniho konce Zaruvzdorny
tésnici krouzek (27) a opatfeny dvéma vybranimi (25, 25") polokruhového prifezu umisténymi na
jeho vnéjsim obvodé navzajem rovnobézné a kolmo k podéiné ose (L), pti€emz vybrani (25, 25"
odpovidaji v zasunutém stavu vyvrtim (33, 33') a do vyvrtt (33, 33") je zasunut otevienymi konci
svého ramena zaji$t'ovaci tfmen (34) ve tvaru U zabirajici ve vybranich (25, 25".

8. Zafizeni podle naroku 7, vyzmacéujici se tim, ze tésnici krouzek (27) je
vytvofen z materialu ze skelného vlakna ulozeného v obvodové drazce (26).

9. Zafizeni podle naroku 7, vyznacdujici se tim, Ze tésnici krouzek (27) sestava
z nastiiknutého grafitového krouzku ulozeného v obvodové drazce (26).

10. Zafizeni podle naroku 7, vyzmacujici se tim, Zetésnici krouzek (27) sestava
z nasttiknutého kovového krouzku ulozeného do obvodové drazky (26).

11. Zafizeni podle jednoho z narokii 1 az 10, vyznacujici se tim, Zejek upevnéni
pomocné tyce (10, 10") v ucpavkové ty¢i (2) opatfeno na spodnim dilu (1, 1) pomocné tyce (10,
10") na délce vy¢nivajici do ucpavkové tyce (2) zabérovym prostiedkem, kterym jsou navzajem
nerozebiratelné spojeny pomocna ty¢ (10, 10") a ucpavkova ty¢ (2).

12. Zatizeni podle naroku 11, vyzmacujici se tim, Ze zdb&rovy prostfedek sestiva
z vice nez jedné obvodové drazky (3, 3") a obvodové stojiny (4, 4') vytvofenych na spodnim dile
(1, 1') pomocné tyce (10, 10"} arovnéz z alespoii jedné zavérné plochy (35, 35") vytvotfené
rovnobézné s podélnou osou (L), které jsou v zabéru s obvodovymi drazkami (5) a obvodovymi
stojinami (6) ucpavkové tyCe (2) a rovnéZ s alespoii jednim vystupkem (39), vytvofenymi v horni
¢asti podélného vybrani (8) ucpavkové tyce (2).

13. Zatizeni podle naroku 12, vyzmadujici se tim, Zealespoii jednaz obvodovych
drazek (3, 3") pomocné ty¢e (10, 10") nese flexibilni, Ziruvzdorny t€snici krouzek (36) ulozeny na
obvodové stojiné (6) ucpavkové tyce (2).
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14. Zatizeni podle naroki 12 nebo 13, vyznalujici se tim, ze spodni dil (1, 1%
pomocné ty€e (10. 10') ma vn&jsi zavit (41) vytvofeny od horni &elni strany (40) ucpavkové tyce
(2), na kterém je nasroubovana matice (38, 38') opirajici se na horni &elni strané (40) pomoci
dorazu (37, 37') umisténého mezi matici (38, 38') a horni &elni stranu (40) ucpavkové tyce (2),
pficemz horni boky (43, 43') obvodové stojiny (4, 4') pomocné tyce (10, 10') jsou ptitladeny proti
spodnim bokiim (42) obvodové stojiny (6) ucpavkové tyée (2).

15. Zafizeni podle niroku 14, vyzmna&ujici se tim, e vzdalenost mezi spodnim
koncem vnéjsiho zavitu (41) a horni obvodovou stojinou (4, 4) pomocné tyCe (10, 10") &ini
alespori 1,4 nasobek vnéjsiho praméru neprofilované &asti pomocné tyce (10, 10') vy€nivajici do
ucpavkové tyce (2).

16. Zafizeni podle jednoho z nérokii 11 a2 15, vyznadujici se tim , Ze ucpavkova
ty€ (2) ma v horni €asti svého podélného vybrani (8) prostredek k vytvoreni zabéru se zabérovym
prostfedkem pomocné ty¢e (10, 10").

17. Zafizeni podle niroku 16, vyzmnadujici se tim, Ze ucpavkova ty¢ (2) ma
v horni ¢asti svého podélného vybrani (8) k zabéru s obvodovymi drazkami (3, 3"), obvodovymi
stojinami (4, 4') pomocné ty&e (10, 10') a alespoii jednou zavérnou plochou (35) pomocné tyce
(10, 10") vice nez jednu obvodovou drazku (5) ucpavkové ty&e (2) a vice nez jednu obvodovou
stojinu (6) ucpavkové ty¢e (2), vytvorené na osténi podéiného vybrani (8) symetricky k podélné
ose (L) a alespoii jeden vystupek (39).

18. Zpisob vyroby zafizeni podle jednoho z narokii 1 az 17, vyznaé& ujici se tim,
ze se spodni dil (1, 1) pomocné tyce (10, 10") slisuje s ucpavkovou ty€i (2) pfi isostatickém
lisovani ucpavkové tyce (2), piiGemz se zab&rovy prostredek (3, 4, 35, 3', 4") spodniho dilu (1, 17
pomocné tyCe (10, 10') pIné obklopi keramickym materidlem a ucpavkova ty¢ (2) se po
isostatickém lisovéni spole¢né se spodnim dilem (1, 1') pomocné tyge (10, 10") vypali.

19. Zpisob podle naroku 18, vyzmadujici se tim, e &ast spodniho dilu (1, 1)
pomocné tyce (10, 10") zasahujici do ucpavkové tyée (2) se pred isostatickym lisovanim pokryje
materidlem, ktery se pfi vypalovani odpafti.

20. Zpisob vyroby zafizeni alespoi podle narokii 5 az 12, vyznaé ujici se tim, Ze

se zavity (4, 23, 23'), obvodové drazky (3, 3") a obvodové stojiny (4, 4) pomocné tyce (10, 10"
vyrobi beztfiskovym zpracovanim.

2 vykresy
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