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ELJARAS SZOVES NELKUL ELOALLITOTT ANYAG GYARTASAHOZ
Kivonat

A talalmany eljaras szévés nélkul eléallitott anyag elballitasahoz végtelen
szalakat és természetes rostokat és/vagy szintetikus vagott rostokat tartalmazo rost

keverék vizzel térténd ésszekuszalasaval.

A taldlmany szerinti eljaras lényege, hogy a természetes rostokbdl és/vagy
szintetikus vagott rostokbdl habositott rostos szévedéket (14, 18, 20) allitunk el6, a
habositott rost diszperziét és a végtelen, folytonos szalakat (11, 23) vizzel
ésszekuszaljuk egymassal, és a végtelen szalakat (11, 23) és a tébbi rostot jol

egyesitve egy 6sszetett anyagot (24) alakitunk ki.
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ELJARAS SZOVES NELKUL ELOALLITOTT ANYAG GYARTASAHOZ

A jelen taldlmany olyan eljarasra vonatkozik szévés nélkil eléallitott anyagok
eldallitdsdhoz, amelynek soran folytonos szalakat és természetes rostokat és/vagy
szintetikus fonalszer(i szalkotegeket tartalmazé rost keveréket viz segitségével

6sszekuszalnak.

A vizzel térténd 6sszekuszalas vagy fonalszerl szalkétegek 6sszekapcsolasa
egy, az 1970-es években bevezetett technolégia, amely példaul a CA 841.938. sz.
szabadalmi leirdsban van ismertetve. Az eljaras egyik |épése az akar szarazon
fektetett akar nedvesen fektetetett rost szévedék kialakitasa, és ezt kdvetéen a
rostok nagyon finom nagynyomasu vizsugarakkal torténd Osszekuszalasa. Tébb
sorban elhelyezett vizsugar-fuvoka van a rost szévedékre iranyitva, amely egy
mozgathaté szitaval van aldtdmasztva. Az 6sszekuszalt rost szévedék ezutan meg
van szaritva. Az anyagban alkalmazott rostok szintetikus vagy regeneralt vagott
rostok, példaul poliészter, poliamid, polipropilén, miselyem vagy hasonld rostok,
pép rostok vagy pép rostok és vagott rostok keverékei lehetnek. A fonalszerGen
6sszekapcsolt anyagokat kivalo minéségben, ésszerl koltségekeért lehet elGallitani,
és nagy a nedvszivé kapacitasuk. Felhasznalhaték példaul térléanyagként haztartasi
és ipari felhasznalasra, eldobhaté, egyszer hasznalatos anyagként gyogyaszati

célra és egészségugyi célokra stb.

A WO 96/02.701. sz. szabadalmi leiras egy habositott rostos szévedék vizzel
torténd osszekuszalasat ismerteti. A rostos szévedékben 1évd rostok pép rostok és

egyéb természetes rostok és szintetikus rostok lehetnek.

Az EP 0.333.211. sz. és az EP 0.333.228. sz. szabadalmi leiras révén a rost
keverék vizzel térténd Osszekuszalasa valt ismertté, amelyben a rost 0sszetevok
kézUl az egyik olvasztva fuvott rost. A vizzel torténé &sszekuszaldshoz bevitt
alapanyag, azaz a rostos anyag, két eldre kialakitott rostos rétegbdl is allhat,
amelyben az egyik réteg olvasztva flvott rostokbél van ésszeallitva, vagy allhat egy

"azonos alaku anyag"-bél is, amelyben az olvasztva favott rostok és egyéb rostok
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alaposan homogenizalt keveréke levegds fektetéssel egy szitara van teritve,

amely azutan felhasznalhato a vizzel térténé 6sszekuszalashoz.

Az EP 0.308.320. sz. szabadalmi leiras révén megismerhetd eljaras soran egy
végtelen szalakbél all6 szévedék egy nedvesen fektetett, pép rostokbdl és vagott
rostokbdl alld rostos anyaggal van 6sszedolgozva, és a kulén alakitott rostos
szévedékekbdl egymassal vizzel dsszekuszélva egy rétegelt anyag jon létre. Egy
ilyen anyagban a kilénb6z6 rostos szévedékek rostjait nem kell egyesiteni
egymassal, mivel a rostok a vizzel torténé &sszekuszalas soran egymashoz

kotddnek, és csak nagyon korlatozott a mozgasuk.

A jelen taldlmany célja egy eljdras biztositasa vizzel 6sszekuszalt szbveés
nélkal elballitott anyag eléallitasahoz példaul olvasztva favott és/vagy fonalszer(ien
osszeflizétt rostok anyagként végtelen szélak és természetes rostok és/vagy
szintetikus vagott rostok keverékébdl, ahol a rostok nagy szabadsaggal valaszthatdk
meg, és ahol a végtelen, folytonos szalak megfelelden egyesitve vannak a rostok

maradékaval.

A kit(izott cél a talalmany szerint Ugy érheté el, hogy a természetes rostokbal
és/vagy szintetikus vagott rostokbdl habositott, rostos szévedéket allitunk eld, a
habositott rost diszperziét és a végtelen szalakat vizzel 6sszekuszaljuk egymassal,
és a végtelen szalakat és a t6bbi rostot jol egyesitve egy Gsszetett anyagot alakitunk
ki.

A talalmany szerinti eljaras egyik elényds foganatositasi modjanal a habot
kozvetlenul egy, végtelen szalakbdl kialakitott rétegen hozzuk létre, és a hab altal
alkotott rostos szovedék szikkasztasat a végtelen szdlakbél kialakitott rétegen
hajtjuk végre.

A taldimany szerinti eljards masik elonyos foganatositasi moédja az, amikor
kdzvetlenil a habositott rost diszperzio tetejére, a szikkasztasa utan egy, végtelen

szalakbdl kialakitott réteget fektetink.

A taldlmany szerinti eljgrdas harmadik el6nyos foganatositasi modja soran ket
habositott rost diszperzié kézé, a szikkasztasuk utan egy, végtelen szalakbdl

kialakitott réteget fektetlnk.



A taldlmany szerinti eljaras negyedik elényés foganatositasi médjanal a
végtelen szélakat egy elére kialakitott szovedék rétegre vagy szovés nélkll

eldallitott rétegre fektetjuk.

A talalmany szerinti eljaras 6todik elényés foganatositasi moddja az, amikor a
végtelen szélakat a habositott rost diszperziét 1étrehozé mavelet elétt, vagy ezzel

tsszekapcsolva koézvetlentl egy habositott rost szuszpenzidba adagoljuk be.

A taldlmany szerinti eljaras hatodik elényés foganatositasi modjanal a

habositott rost diszperziét pép rostokkal készitjik el.

A taldlmany szerinti eljaras hetedik elonyds foganatositasi moédjanal a
végtelen szdlakat viszonylag laza, nyitott szovetszerli, a rostokat egymastol
szabadon, egymastdl kénnyen eltévolithaté allapotban tartalmazo rostos szerkezet

alakjaban adagoljuk be, és egyesitjik a habositott rost diszperzidban Iévd rostokkal.

Végul talaimany szerinti eljaras elényos foganatositasi médja az is, amikor
végtelen szalként olvasztva favott és/vagy fonalszerlien 6sszeflizétt rostokat
alkalmazunk. A habositas révén a természetes éslvagy szintetikus rostok és
szintetikus szalak javitott keveréke hozhaté létre, az emlitett keverékképz6 hatast a
vizzel torténd oOsszekuszalas felerdsiti ugy, hogy egy olyan Osszetett anyag
keletkezik, amelyben mindegyik rost tipus alaposan homogenizalva van
osszekeverve egymassal. Ezt tébbek kdzott az anyag nagyon nagy szilardsagi

tulajdonséagai és a széles porustérfogat eloszlas mutatjak.

A talalmany az alabbiakban kézelebbrdl is megismerheté néhany kiviteli alak

segitségével, amelyeket a mellékelt rajzok mutatnak be, ahol az

1. - 5. abra a talalmany szerinti, vizzel 6sszekuszalt szovés nélkul eléallitott
anyag gyartasahoz alkalmas készulék néhany kuldnbszd kiviteli alakjat mutatja be
vazlatosan, a

6. és 7. abra a porustérfogat eloszlast mutatja egy-egy referencia anyagnal,
amely habositott fonalszerten osszekapesolt anyag illetve csak olvasztva favott

rostokbol allé fonalszer(ien 6sszekapcsolt anyag, a

8. abra a porustérfogat eloszlast a taldimany szerinti Osszetett anyagnal

mutatja, a
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9. abra egy oszlop diagram formajaban mutatja be az 6sszetett anyag és a két
benne lévé alapanyag a szakitoszilardsagat szaraz és nedves allapotban és tenzid

oldatban, végul a

10. abra a taldlmany szerint létrehozott szévés nélkul eldallitott anyag

elektronmikroszkopos felvétele.

Az 1. abra egy, a taldimany szerinti vizzel 6sszekuszalt 6sszetett anyag
gyartasahoz alkalmas berendezést &brazol vazlatosan. Egy olvasztva fuvott
rostokbol allé gazaramot hozunk Iétre a hagyomanyos, 6Snmagaban ismert olvasztva
fuvo eljaras szerint egy, példaul az US 3.849.241 vagy az US 4.048.364. sz.
szabadalmi lefrasban bemutatotthoz hasonlé 10 olvasztva fauvé berendezes
segitségével. Az eljaras lényege réviden az, hogy a megolvasztott polimer
miianyagot egy fuvékan keresztil nagyon finom aramokban extrudaljak, és
konvergalé Iégaramot iranyitanak a mianyag aramok felé ugy, hogy nagyon kis
atméréjl végtelen szalakka hizzak ki. A rostok az atmersjuktol fuggden mikro-rostok
vagy makro-rostok lehetnek. A mikro-rostok atméréje maximum 20 um, de altalaban
2 és 12 um kozétti intervallumban van. A makro-rostok atméréje 20 um felett van,
példaul 20 és 100 pm kozétt. Elvileg minden hére lagyulé polimer manyagot fel
lehet hasznalni olvasztva fuvott rostok gyartasahoz. Jol alkalmazhatoé polimer
mulanyagok példaul a poliolefinek, amilyen a polietilén és polipropilén, a poliamidok,
a poliészterek és a polilaktidok. Ezeknek a polimereknek a kopolimerjeit hére lagyulo

t tulajdonsagokkal.

A fonalszeriien osszekétott rostokat kissé eltéré maédon allitiak elé egy
megomlesztett polimer mianyag extrudalasaval, amelyet lehtitenek, és megfeleld

&tmérére nyujtanak. A rost atmérdje altalaban 10 pm felett, példaul 10 és 100 pm

kozoétt van.

A folytonos szélakat a kovetkezékben olvasztva favott rostként emlitjuk, de
kénnyen belathato, hogy a végtelen, folytonos szélak mas tipusait, példaul

fonalszertien 6sszekotétt rostokat is lehet alkalmazni.

Az 1. 4bran lathatd kiviteli alak szerint az olvasztva fuvott 11 rostok
kézvetlenul egy 12 szitara vannak fektetve, ahol egy viszonylag laza, nyitott

szévedék szerkezetet alkothatnak, amelyen a 11 rostok egymashoz képest



viszonylag szabadon helyezkednek el. Ezt el lehet érni Ugy is, hogy az olvasztva
fuvé fuvokak és a 12 szita kdzott viszonylag nagy tavolsag van kialakitva ugy, hogy
a 11 rostok lehulhetnek, mielétt leérnének a 12 szitara, amelynél fogva csbékken a
tapaddssaguk. Mas valtozatokban az olvasztva fuvott 11 rostok hitése, mielétt
leérne a 12 szitara, tobb mas moédon is elérhetd, példaul folyadékkal térténd
permetezés utjan. A forméazott olvasztva fuvott réteg témege 2 és 100 g/m2 kézétt, a

fajlagos térfogatanak 5 és 15 cm®/g kézott kell lennie.

Egy 15 pépkadbdl habositott, rostos 14 szévedéket fektetiink az olvasztva
fuvott 11 rostokbdl allé réteg tetejére. A habositas azt jelenti, hogy a 11 rostoknak
egy habositott folyadék tartalmu vizzel és egy fellletaktiv anyaggal alkotott
diszperzidjabol rostos 14 szdvedéket alakitunk ki. A habosité technolégia a GB
1.329.409., az US 4.443.297. és a WO 96/02.701. sz. szabadalmi leirdsban van
példaul részletesebben leirva. A habositott rostos 14 szévedéknek nagyon egységes
rost szerkezete van. A habositdé technologia részletesebb ismertetéseként a fent
emlitett iratokra lehet utalni. Az intenziv habosité hatas kévetkeztében mar ennél a
lépésnél be fog kdvetkezni az olvasztva fuvott 11 rostoknak és a habositott rost
diszperziénak a keveredése. A 15 pépkadat elhagyd, intenziven érvénylé habbol
légbuborékok fognak behatolni lefelé a mozgathaté olvasztva fuvott 11 rostok koze,
amelyeket széttolnak ugy, hogy a valamelyest vastagabb habositott rostok egyesuini
fognak az olvasztva fuvott 11 rostokkal. igy ez utan a Iépés utan ez tébbnyire egy

egyesitett rostos szévedék, és mar nem kilénboz6 rostos szévedékek rétegei.

Sok kulénb6zd fajtaji rostot és kulénb6zd keverési aranyokban lehet
alkalmazni habositott rostos 14 szévedék készitéséhez. igy pép rostokat vagy pép
rostok keverékeit és szintetikus rostokat, pl. poliésztert, polipropilént, miselymet,
liocellt stb.-t lehet alkalmazni. A szintetikus 11 rostok valtozataként nagy, példaul 12
mm feletti rost hosszusagla természetes rostokat lehet alkalmazni, amilyenek a
magrostok, példaul a gyapot, kapok, tejelékéro (milkweed), a levelrostok, példaul a
szizal, manilakender, ananasz, Uj-zélandi kender ( hamp), vagy a hancsrostok,
példaul a len, kender, rami, juta, kenaf. Vaéltozatos rost hosszisagot lehet
alkalmazni, és a habositd technoldgiaval hosszabb rostokat lehet alkalmazni, mint
amilyent a rost szévedékek hagyomanyos nedves fektetésénél. A hosszu, kb. 18 -

30 mm-es rostok alkalmazasa elényést jelent a vizzel torténd 6sszekuszélasnal,

.
* o . .
. . (XX ) (X K] o
.
. o



6 eoes

.
o eo . .
3 . see oo
. . .
. . -

mivel novelik az anyag szilardsagat szaraz és nedves allapotban egyarant. A pép
rostokhoz adalékként egyéb, rovid rost hosszisdgu természetes rostok

alkalmazhatdk, pl. almafi, Phalaris arundinacea és gabona szalmaja.

A hab a 12 szita alatt elrendezett, az abran nem szerepld, szivd egység
segitségével lefelé at van sziva keresztul a 12 szitdn és az olvasztva fuvott 11

rostoknak a 12 szitara fektetett szévedékén keresztul.

Az olvasztva favott 11 rostok és egyéb rostok egyesitett rostos 14 szévedéke
vizzel 6ssze van kuszalva, mikozben még mindig a 12 szita tartja, és ezaltal egy 24
dsszetett anyagot képez. A rostos 14 szévedéket vizzel torténd dsszekuszalas elott
egy specialis vizzel torténd 6sszekuszalast végzd szitara lehet tovébbitani, amely
olyan mintazattal lathato el, hogy mintazott szovés nélkul eldallitott szévedék
képzédjen. A 16 vizzel Osszekuszald munkapozicid tébb sor favokabdl allhat,
amelyekbdl nagyon finom vizsugarak vannak iranyitva nagyon nagy nyomas alatt a

rostos szévedékre biztositva a rostok vizzel torténd 6sszekuszalasat.

A vizzel 6sszekuszalé - vagy masként fonalszerl osszefiizésként is
emlegetett - technoldgia tovabbi ismertetésekeént utalni lehet példaul a CA - 841.938.

sz. szabadalmi leirasra.

Az olvasztva fuvott 11 rostok a habositd hatas kovetkeztében mar a vizzel
torténd Gsszekuszalas eldtt osszekeverednek, és egyestinek a habositott rostos 14
szévedékben 16vé rostokkal. Az ezt kévetd vizzel torténd dsszekuszalas soran a
kil6nbozd rost tipusok osszekuszalodnak, és egy olyan dsszetett anyag jon létre,
amelyben minden rost tipus Iényegében homogén moédon éssze van keverve, €s
egyesitve van egymassal. A finom olvasztva favott rostok kénnyen kérbe tekerhetdk
az egyéb rostokra és dsszekuszalhatdk velik, ami egy nagyon nagy szilardsaggal
rendelkezd anyagot eredményez. Az energia bevitel, amely a vizzel torténd
ssszekuszalashoz sziikséges, viszonylag alacsony, azaz az anyag kénnyen

dsszekuszalhatd. A energia bevitel a vizzel- osszekuszalasnal 50 - 300 kWh/tonna.

A 2. abran lathaté kiviteli alak abban kulénbézik az eléz6tol, hogy egy elére
alakitott fonalszertien 6sszefliz6tt anyag vagy 17 szévedék réteg, azaz egy vizzel-
dsszekuszalt szovés nélkul eldallitott anyagot alkalmaznak, erre vannak fektetve a

olvasztva favott 11 rostok, és ezutan van a habositott rostos 14 szévedék az

.
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olvasztva fuvott 11 rostok tetejére fektetve. A harom rostos réteg 6ssze van keverve
a habositd hatas kovetkeztében, és vizzel dssze van kuszalva a 16 vizzel

6sszekuszalé munkapozicidban ugy, hogy egy 24 dsszetett anyag jéjjon létre.

A 3. abran lathatd kiviteli alak szerint egy els6 19 pépkadbdl egy elsd
habositott, rostos 18 szévedék van a 12 szévedékre fektetve, a habositott rostos 18
szovedék tetejére olvasztva flvott 11 rostok vannak fektetve, és végul egy masodik
21 pépkadbodl egy masodik habositott rostos 20 szévedék van fektetve. A habositott
rostos 18 szovedék, az olvasztva fuvott 11 rostok, és a habositott rostos 20
szévedék, amelyek egymas tetejére vannak raalakitva, 6ssze vannak keverve a
habositd hatas kévetkeztében, és ezutan vizzel 6ssze vannak kuszalva, mikézben
még a 12 szita tartja dket. Természetesen arra is lehetéség van, hogy csak az elsé
habformazott rostos 18 szévedéket és az olvasztva favott 11rostokat alkalmazzak,

és ez a két réteg legyen vizzel 6sszekuszalva.

A 4. abra szerinti Kiviteli alak abban kulénbézik az el6zétdl, hogy az
olvasztva favott 11 rostok egy kulén 22 szitdra vannak fektetve, és az elbre
kialakitott olvasztva fuvott 23 szévedék a két, azaz a habositott rostos 18 szévedék
munkapoziciéja és a habositott rostos 20 szévedék munkapoziciéja kézé van
taplalva. Természetesen lehetéség egy megfeleléen elére kialakitott olvasztva
fuvott 23 szovedék hasznalatara az 1. és 2. abran lathatdé készulékben is, ahol

habositas csak az olvasztva fuvott 23 szévedék felsé oldalardl térténik.

Az 5. abran lathaté kiviteli alak szerint az olvasztva fuvott 11 rostok egy
rétege kdzvetlenll egy elsé 12a szitara van fektetve, ezutan egy elsé habositott,
rostos 18 szévedék van fektetve az olvasztva favott 11 rostok rétegének a tetejére.
A habositott rostos 18 szévedék ezutan egy masodik 12b szitara van tovabbitva és
vissza van forditva, ezutan a masik oldalara, az "olvasztva fuvott rostos" oldalra egy
masodik habositott rostos 20 szévedék van fektetve. A habositott, rostos 18
szovedék, az olvasztva favott 11 rostok és a habositott rostos 20 sz6vedék egy
6sszekuszald 12c szitéra van tovabbitva, és vizzel 6ssze van kuszalva. Az
egyszeriiség kedvéért a habositott rostos 18 szévedék, az olvasztva fuvott 11 rostok
é6s a habositott rostos 20 szévedék az 5. &bran nincs kirajzolva az alakitd

munkapoziciok és a 16 6sszekuszalé munkapozicié kozotti tovabbité szakaszok

mentén.
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Egy tovabbi (nem abrazolt) kiviteli valtozat szerint a olvasztva fuvott rostok
kozvetlenll a habositott rost diszperzioba vannak beadagolva, a habositott rost
diszperziét létrehozo mivelet elétt, vagy ezzel ésszekapcsolva. A olvasztva fuvott

rostok keverékét példaul pépkadban lehet elkésziteni.

A vizzel térténé dsszekuszalas elénydsen az ismert moédon a rostos anyag
mindkét oldala felél el van végezve, amellyel egy homogénebb, mindkét oldalrdl

egyforma anyag érheté el.

A vizzel térténd 6sszekuszalas utan a 24 Gsszetett anyag meg van széritva,
és fel van tekercselve. Végul a 24 Gsszetett anyagot ismert médon egy megfeleld

formatumura alakitjak és csomagoljak.

1. Példa

Egy habositott rostos diszperziét, amely kémiai natronpapir pép 50 % pép rostjanak
és 50 % poliészter rostnak (1,7 dtex, 19 mm) a keverékébdl all, egy olvasztva fuvott
rost (poliészter 5 - 8 um) 42,8 g/m? laptémegU szévedékére fektettilk és vele egyuitt
vizzel Gsszekuszaltuk, mialtal egy 85,9 g/m? laptémegii 6sszetett anyagot kaptunk. A
energia bevitel a vizzel- sszekuszalasnal 78 kWh/tonna volt. Az anyag vizzel
torténd 6sszekuszalasat mindkét oldalrél elvégeztik. Megmérttk az anyag
szakitdszilardsagat szaraz és nedves allapotban, a nyUjthatésagat és a nedvszivo
képességét. Az eredményeket az alabbi 1. tablazat mutatja. A referenciaanyag egy
habforméazott rostos szévedék (Ref. 1.) és egy olvasztva fuvott szovedek (Ref. 2.),
amelyek megfelelnek a vizzel-6sszekuszalt dsszetett anyaghoz alkalmazottaknak.
Az alabbi 1. tablazat bemutatja az ezekre a referenciaanyagokra vonatkozé méresi
vizsgalat eredményeit mind kulén-kulon a két anyagra, mind kettds-rétegll anyagga

egymasra fektetett allapotban.

1. tablazat
Osszetett | Ref. 1. Ref. 2. Ref. 1.+ 2. |Ref. 1.+ 2.
kilén egyitt
hlizva hizva
Laptémeg (@/m) 85,9 43,6 42,8 86,4 86,4
Vastagsag (um) 564 373 372 745 745

-
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Fajlagos  térfogat |6 6 8,6 8,7 8,6 8,6
(cm/g)

Merevségi 102,5 22,2 8,8 - -
egyiitthat6

Szakitoszilardsag | 1155 540 282 822 644
szarazon, MD (N/m)

Szakitészilardsag | 643 136 318 454 438
szarazon, CD (N/m)

Nyulasi index |10 6,2 7 7.1 61
szarazon (Nm/g) ' '
Nyulas MD, % 40 26 75 - -
Nyulas CD, % 68 116 103 - -
(MD.CD)"™ 52 55 88 - -
Szakito energia| 375 163 175 - -
MD(J/m?)

Szakité energia CD | 341 99 256 - -
(/m?)

Szakito energia| 4 2 2,9 49 - -
index (J/g)

Szakitoszilardsag | 878 372 299 671 -
nedvesen MD (N/m)

Szakitoszilardsag 538 45 285 330 -
nedvesen CD (N/m)

Nyulasi index| 8 3 6,8 54 -
nedvesen (Nm/g)

Szakitoszilardsag | 605 116 281 397 -
tenzid MD, (N/m)

Szakitoszilardsag | 503 22 326 348 -
tenzid CD, (N/m)

Nyulasi index tenzid | 6 4 1,2 71 43 -
(Nm/g)

Energia bevitel | 78 61 77 - -
(kWh/tonna)

Telies nedvszivas (4 5 6,1 0,2 - -
(9/9)

[

e o

Ahogy a fenti mérési eredményekbdl lathatd, a szakitoszilardsag szaraz
valamint nedves allapotban és felletaktiv, tenzid oldatban jelentGsen nagyobb az

dsszetett anyagnal, mint az Osszetett referenciaanyagnal. Ez azt mutatja, hogy
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létezik az olvasztva fuvott rostok és az egyéb rostok kozétt jo keverési arany, amely

az anyag szilardsaganak a novekedését eredményezi.

A 9. abran egy oszlop diagram alakjaban lathato a nyulasi index széaraz és

nedves allapotban és fellletaktiv, tenzid oldatban a kulénb6z6é anyagokhoz.

Az osszetett anyag (1) teljes nedvszivé képessége majdnem olyan jo, mint az
1. referencia anyagé (2), azaz a megfelel6 fonalszerten bsszeflizott anyag olvasztva
fuvott rostok nélkal. Masfeldl, a nedvszivé képesség jelentdsen nagyobb volt, mint 2.

referencia anyagé, azaz a tiszta olvasztva fuvott anyagé (3).

A 7. abra a pérustérfogat eloszlasat mutatja a habositott 1. referencia
anyagnal (Ref. 1.) mm*/um.g-ben és a normalizalt halmozott pérustérfogatot %-ban.
Lathatd, hogy az anyagban lévo pérusok javarésze 60 - 70 pm intervallumban van. A
7. abra a megfeleld porustérfogat eloszlast mutatja az olvasztva fuvott 2. referencia
anyaghoz (Ref. 2.). A pérusok javarésze ebben az anyagban 50 pm alatt van. A 8.
abraboél, amely a pérustérfogat eloszlasat mutatja az dsszetett anyagnal a fentiek
szerint, lathatd, hogy a pérustérfogat eloszlas ennél az anyagnal jelentésen
szélesebb, mint a két referenciaanyagnal. Ez azt mutatja, hogy a rostok hatékony
keveréke van az Osszetett anyagban. A széles porustérfogat eloszlas a rostos
szerkezetben az anyag nedvszivé és folyadék eloszlasi tulajdonséagait javitja, és ez
elényds.

A 10. abra szerinti elektronmikroszkopos felvételb6l, amely a fent ismertetett

példa szerint eldallitott 6sszetett anyagot mutatja, az is lathaté hogy a rostok jol

vannak egyesitve és Osszekeverve egymassal.

2. példa

Kilénbdzd rost dsszetételekkel szamos vizzel-6sszekuszalt anyagot allitottunk eld,
és vizsgaltuk meg a nedves és szaraz allapotban mérheto szakitoszilardsag, az
atémunka és a nyulas szempontjabdl.

1. anyag: Habositott rost diszperziét, amely 100 % kémiai natronpapir pép rostja

(laptomeg 20 g/mz) fektettink egy polipropilén (PP) fonalszer(ien 6sszefliz6tt rost

(1,21 dtex) nagyon gyengén termikusan kotott, enyhén sajtolt rétegének (laptomeg

.. >
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40 g/m?) mindkét oldaléra és vele egyutt 6sszekuszaltuk. A polipropilén (PP) rostok
szakitészilardsaga 20 cN/tex, a rugalmassagi egyttthatdja 201 cN/tex és a nyulas
160 % volt. Az anyagot vizzel-6sszekuszaltuk mindkét oldalrél. Az energia bevitel a

vizzel térténd 6sszekuszalasnal 57 kWh/tonna volt.

2. anyag: Kémiai néatronpapir pép papir szévedék réteget fektettink egy
fonalszertien 6sszef(izott anyag mindkét oldalara ugyanugy, mint a fenti 1. anyagnal.
Az anyagot vizzel-sszekuszaltuk mindkét oldalr6l. Az energia bevitel a vizzel

torténd osszekuszalasnal volt 55 kWh/tonna volt.

3. anyaq: Habositott rost diszperziét, amely 100 % kémiai natronpapir pép rostja
(laptsmeg 20 g/m?) fektettink egy poliészter (PET) fonalszeriien 6sszefliz6tt rost
(1,45 dtex) nagyon gyengén termikusan kotétt, enyhén sajtolt rétegének (laptémeg
40 g/m?) mindkét oldalara és vele egyutt 6sszekuszaltuk. A poliészter (PET) rostok
szakitoszilardsaga 22 cN/tex, a rugalmassagi egyttthatdja 235 cN/tex és a nydlas 76
% volt. Az anyagot vizzel-6sszekuszaltuk mindkét oldalrél. Az energia bevitel a

vizzel torténd 6sszekuszalasnal 57 kWh/tonna volt.

4. anyaq: Pép rostok (85 % kémiai pép és 15 % CTMP) papir szévedékének egy
rétegét (laptémeg 26 g/m? fektettik egy fonalszeriien 6sszeflizott anyag mindkeét
oldaldra ugyanugy, mint a fenti 1. anyagnal. Az anyagot vizzel-6sszekuszaltuk
mindkét oldalrél. Az energia bevitel a vizzel torténd 6sszekuszalasnal 57 kWh/tonna

volt.

5. anyag: Egy nedvesen fektetett rostos szovedéket, amely 50 % poliészter (PET)
rostbdl (1,7 dtex, 19 mm) és 50 % kémiai pép pép rostjabdl allt, vizzel-
ssszekuszaltunk 71 kWh/tonna energia bevitellel. Az anyag laptomege 87 g/m? volt.
A poliészter (PET) rostok szakitoszilardsaga 95 cN/tex a rugalmassagi egyltthatoja

volt 284 cN/tex és a nyulasa 34 %. volt.

6. anyag: Ugyanaz, mint a fenti 5. anyag, de vizzel térténé Osszekuszalast egy
jelentésen nagyobb, 301 kWh/tonna energia bevitellel végeztuk el. Az anyag

laptémege 82,6 g/m’ volt.

Az 1. és 3. anyag a jelen taldlmany szerinti 0sszetett anyag, mig a 2. és 4. anyag a
talaimany teruletén kivul esé rétegelt anyag, és referenciaanyagnak tekinthetd. Az 5.

és 6. anyag hagyomanyos vizzel osszekuszalt anyag és ugyancsak
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referenciaanyagnak tekinthets. Az energia bevitel az 5. anyag vizzel tortend
dsszekuszalasnal ugyanolyan nagysagrendi volt, mint amilyez az 1. - 4. anyag
vizzel térténd Osszekuszalasanal alkalmaztunk, mig a 6. anyag vizzel térténd

6sszekuszalasanal az energia bevitel jelentésen nagyobb volt.

A mérési eredményeket az alabbi 2. tablazat mutatja.

2. tablazat

1. anyag | 2. anyag | 3. anyag | 4. anyag | 5. anyag | 6. anyag

Laptémeg (g/m°?) 86,7 93,3 83,6 90,7 87 82,6

Vastagsag 2 kPa (um) 520 498 415 470 550 463

Fajtérfogat 2 kPa (cm3/g) | 6,0 5,3 5,0 52 6,3 5,6

Merevségi egyitthaté MD|[18310 |[18290 |20740 |20690 (10340 |12590
(N/m)

Merevségi egyttthaté CD {3250 3531 6546 4688 1756 1709
(N/m)

Merevségi index (Nm/g) |89 86 139 109 49 56,2
Szakitdszilardsag 4024 3746 4192 3893 2885 4674
szarazon MD (N/m)

Szakitészilardsag 1785 1460 2255 1619 998 1476
szarazon CD (N/m)

Nyulasi index szarazon |31 25 37 28 19,5 31,8
(Nm/g)

Nyulas MD (%) 73 84 80 83 32 343
Nyulas CD (%) 129 123 100 98 90 87,6
Nyulas (MD.CD)1/2 (%) |97 102 89 90 54 55
TérésMD (J/m®) 2152 2618 2318 [2370 |600 906
Torés CD (J/m°) 1444 1216 |1425 |1084 |484 695

Torési index (J/g) 20,3 19,1 21,7 17,7 6,2 9,6




Szakitoszilardsag 4401 2603 4028 3574 2360 4275
nedvesen MD (N/m)
Szakitészilardsag 1849 1850 1940 1365 729 1363
nedvesen CD (N/m)

Nyulasi index nedvesen|32,9 23,5 33,4 24,4 15,1 29,2
(Nm/g)

Relativ szilardsag vizes|106 94 91 88 77 92
(%)

Szakitoszilardsag MD | 3987 1489 3554 2879 874 3258
tenzid (N/m)

Szakitoszilardsag CD|1729 1083 1684 1214 234 985
tenzid (N/m)

Nyualasi index tenzid|30,3 13,6 29,3 20,6 52 21,7
(Nm/g)

Relativ szilardsag tenzid |98 54 80 74 27 68
(%)

Az eredmények nagyobb szakitoszildrdsag értéket mutatnak a taldlmany szerinti
dsszetett anyagoknal (1. és 3. anyag) mind a megfelel6 rétegelt anyagokkal (2. és 4.
anyag) 6sszehasonlitva, mind a nedvesen fektetett referenciaanyaggal (5. anyag)
osszehasonlitva, amely egy ekvivalens energia bevitellel lett o6sszekuszalva.
Kuléndsen a szakitoszilardsag értékek mind nedvesen, szarazon mint tenzid
jelentésen nagyobbak a talalmany  szerinti dsszetett anyagoknal a
referenciaanyagokkal &sszehasonlitva. A nagy szakitoszilardsag értékek

megerdsitik, hogy létezik 0sszetett anyag nagyon jol integralt egyesitett rostokkal.

Ami a 6. anyagot illeti, amely jelentésen nagyobb energia bevitellel lett
osszekuszalva (tobb mint 6tszér nagyobbal) mint az dsszetett anyagok, a
szakitészilardsaga szaraz llapotban ugyanazon a szinten van, mint az &sszetett
anyagoké. A relativ nedves és tenzid szilardsag, valamint az Gtdémunka index meg

markansabban kisebb, mint az 6sszetett anyagoknal.
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Egy tovabbi 6sszehasonlitashoz a fenti vizsgélatokhoz felhasznait
fonalszertien 6sszefliz6tt anyag két rétegét vizzel 6sszekuszaltuk. Ezek az anyagok

7. és 8. anyagként vannak jelélve.

7. anyaq: Két réteg fonalszer(ien 6sszef(izétt polipropilén (PP) anyagot (1,21 dtex),
mindegyiknek a laptémege 40 g/m?, 66 kWhltonna energia bevitellel vizzel

6sszekuszaltunk.

8. anyaq: Két réteg fonalszeriien dsszefiizétt poliészter (PET) anyagot (1,45 dtex),

mindegyik laptémege 40 g/m?, 66 kWhitonna energia bevitellel vizzel

6sszekuszaltunk.

Az ezekkel az anyagokkal elért mérési eredményeket az aldbbi 3. tablazat mutatja.

3. tablazat

7. anyag |8. anyag
Laptdmeg (g/m°) 78,2 78,4
Vastagsag 2 kPa (um) 865 762
Fajtérfogat 2 kPa (cm3/g) 11,1 9,7
Merevségi egyttthatd MD (N/m) |8314 9792
Merevségi egyttthatd CD (N/m) | 507 897
Merevségi index (Nm/g) 26 38
Szakitoszilardsag szarazon MD (642 798
(N/m)
Szakitoszilardsag szarazon CD|183 558
(N/m)
Nyulasi index szarazon (Nm/g) |4 9
Nyulas MD (%) 9 32
Nydlas CD (%) 112 105
Nyulas (MD.CD)1/2 (%) 32 58
Térés MD (J/m?) 313 604
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Utémunka CD (J/m?) 253 508
Utémunka index (J/g) 3,6 7.1
Szakitoszilardsag nedvesen MD|[210 965
(N/m)

Szakitdszilardsag nedvesen CD|217 659
(N/m)

Nyulasi index nedvesen (Nm/g) (2,7 10,2
Relativ szilardsag vizes (%) 62 120
Szakitészilardsag MD  tenzid | 840 713
(N/m)

SzakitoszilardsagCDtenzid (N/m) | 178 292
Nyulasi index tenzid (Nm/g) 49 58
Relativ szilardsag tenzid (%) 113 68

Ahogy lathatd, ezeknek az anyagoknak, a taldimany szerinti Osszetett
anyagokkal. dsszehasonlitva jelentésen kisebb a szilardsagi értékik minden

vonatkozasban.

A talalmany szerinti 6sszetett anyagnak nagyon nagyok a szilardsagi értekei
nagyon kis energia bevitellel a vizzel torténé Gsszekuszalasnal. Ennek az oka a
létrejétt homogén rost keverék, amelyben a szintetikus rostok és a pép rostok ugy
miikédnek egyltt a rostos szévedékben, hogy ezzel szokatlanul szerencsés egymast
felerésitd hatas érhetd el. A 6sszekuszdlashoz tartozd magas értékek és az
atdmunka megerésitik, hogy létezik egy Osszetett anyag nagyon jdl egyesitett
rostokkal, és hogy azok ugy miikédnek egyutt, hogy az anyag nagyon nagy

deformaciokat képes felvenni térés nélkul.

A taldlmany természetesen nem korlatozédik a rajzokon abrazolt és a
fentiekben ismertetett kiviteli alakokra, hanem médosithaté az oltalmi kér tertletén

bell.



.o .e .o .
16 .‘ os o . e LY ..
. ece o
. . . - ': <0
b .. . .

Szabadalmi igénypontok

1.) Eljaras szoévés nélkul eldallitott anyag elballitdsdhoz végtelen szalakat és
természetes rostokat és/vagy szintetikus vagott rostokat tartalmazé rost keverék
vizzel torténd 6sszekuszalasaval azzal jellemezve, hogy a természetes
rostokbdl és/vagy szintetikus vagott rostokbdl habositott rostos szévedéket (14, 18,
20) allitunk elé, a habositott rost diszperziét és a végtelen, folytonos szalakat,
rostokat (11, 23) vizzel 6sszekuszaljuk egymassal, és a végtelen, folytonos szalakat

(11, 23) és a tobbi rostot jol egyesitve egy ésszetett anyagot (24) alakitunk ki.

2.) Az 1. igénypont szerinti eljards azzal jellemezve, hogy a habot
kozvetlentl egy, végtelen szalakbdl, rostokbdl (11, 23) kialakitott rétegen hozzuk
létre, és a hab altal alkotott rostos szévedék (14) szikkasztaséat a végtelen szalakbal,
rostokbol (11, 23) kialakitott rétegen hajtjuk vegre.

3) Az 1. igénypont szerinti eliaras azzal jellemezve, hogy
kézvetlenul a habositott rost diszperzid tetejére, a szikkasztasa utan egy, végtelen
szalakbol, rostokbdl (11, 23) kialakitott réteget fektetink

4) Az 1. igénypont szerinti eliardas azzal jellemezve, hogy két
habositott rost diszperzié réteg (18, 20) kézé, a szikkasztasuk utan egy, végtelen

szalakbdl, rostokbdl (11, 23) kialakitott réteget fektetiink.

5) Az 1. - 4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy a végtelen, folytonos szalakat, rostokat (11, 23) egy elére

kialakitott szovedék rétegre vagy szévés nélkul elallitott rétegre (17) fektetjuk.

6.) Az 1. igénypont szerinti eligras azzal jellemezve, hogy a
végtelen szalakat a habositott rost diszperziot létrehozo muvelet elétt, vagy ezzel

dsszekapcsolva kdzvetientl egy habositott rost szuszpenziéba adagoljuk be.

7) Az 1. - 6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal

jellemezve, hogy a habositott rost diszperziot pép rostokkal készitjuk el.
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8.) Az 1. - 7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy a végtelen, folytonos szélakat, rostokat (11, 23) viszonylag
laza, nyitott szévetszer(i, a rostokat egymastél lényegében szabadon, egymastol
kénnyen eltavolithato allapotban tartaimazé rostos szerkezet alakjaban adagoljuk

be, és egyesitjuk a habositott rost diszperziéban |év6 rostokkal.

9) Az 1. - 8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal

jellemezve, hogy végtelen szalként (11, 23) olvasztva favott eés/vagy
fonalszerlien 6sszef(iz6tt rostokat alkalmazunk.

A meghatalmazott:

DANUBIA
Szabadalmi és VEdjegy Yroda Kft

Kovies

X/Tlvu o
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