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(54) Durchfuhrungseinrichtung zum Durchfiihren einer Leitung durch eine Warmedidmmschicht sowie
Verfahren hierzu

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine
Durchfihrungseinrichtung (10) zum Durchflhren einer
Leitung, insbesondere eines Kabels, durch eine P
Warmedammschicht (9) eines Gebaudes, umfassend:
- eine Leitungsdurchfihrung (3) und
- einen Befestigungsabschnitt (4) zur Befestigung der
Leitungsdurchfihrung (3) an einer Mauer (14) eines
Gebéudes.
Um die  Durchfiihrungseinrichtung  (10) an
unterschiedliche  Warmeisolationsdicken  flexibel
anpassen zu kdnnen und den Einbauvorgang zu
erleichtern und Zu verklrzen, ist die
Leitungsdurchfihrung (3) gebildet durch einen ersten
Durchfihrungsabschnitt (1) und einen zweiten
Durchfihrungsabschnitt  (2), die teleskopartig
gegeneinander bewegbar sind, wodurch die Lange
der Leitungsdurchflhrung (3) verénderbar ist.

Fig. 1
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Zusammenfassung:

Die Erfindung bezieht sich auf eine Durchfiihrungseinrichtung (10) zum
Durchfihren einer Leitung, insbesondere eines Kabels, durch eine
Warmedammschicht (9) eines Geb&udes, umfassend:

- eine Leitungsdurchfihrung (3) und

- einen Befestigungsabschnitt (4) zur Befestigung der

Leitungsdurchfuhrung (3) an einer Mauer (14) eines Gebaudes.

Um die Durchfihrungseinrichtung an unterschiedliche Warmeisolationsdicken
flexibel anpassen zu kénnen und den Einbauvorgang zu erleichtern und zu
verkiirzen, ist die Leitungsdurchfithrung (3) gebildet durch einen ersten
Durchfiihrungsabschnitt (1) und einen zweiten Durchfithrungsabschnitt (2), die
teleskopartig gegeneinander bewegbar sind, wodurch die Lange der

Leitungsdurchfithrung (3) veranderbar ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Durchfiihrungseinrichtung zum Durchfihren
einer Leitung, insbesondere eines Kabels, durch eine Warmedammschicht
eines Gebaudes, umfassend: eine Leitungsdurchfiihrung (z.B. in Form eines
Leitungskanals) und einen Befestigungsabschnitt zur Befestigung der
Leitungsdurchfithrung an einer Mauer eines Gebaudes. Die Erfindung bezieht
sich auch auf ein Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes und auf ein
Gebaude.

Um elektrische Installationen durch die Warmedammung eines Geb&audes zu
fuhren bzw. diese innerhalb der Warmedammschicht zu integrieren (z.B.
Steckdosen, Schalter, etc.), sind im Stand der Technik Durchfihrungen
bekannt, die mit ihrem einen Ende an der zu dammenden Wand befestigt
werden und uber ihr anderes Ende, das Ublicherweise als Installationsgehause
bzw. -dose ausgebildet ist, von auerhalb der Warmedammung zuganglich
sind. Dazwischen erstreckt sich ein Kabelkanal, in den elektrische Leitungen
eingezogen werden. Nachteilig an derartigen Durchfiihrungen ist, dass diese
nicht bzw. nur mit groBem Aufwand an die Starke der Warmeisolation
angepasst werden kénnen. Die Gesamtstarke der Warmedammung variiert
allerdings stets - oft auch an ein und derselben Wand, da mehr oder weniger
groke Unebenheiten im Untergrund erst im Zuge der Anbringung der
Warmedammplatten ausgeglichen werden kénnen. Folglich passt die
Ausladung dieser Durchfilhrungen in den seltensten Fallen, sodass diese nicht
bundig mit den Warmedammplatten abschlieBen. Dariiber hinaus entstehen im
Bereich einer solchen Durchfithrung zwangsweise Hohlrdume, die sich
nachteilig auf die Effizienz der Warmeisolierung auswirken und Kondensation
begiinstigen. Ein zuveridssiges Ausfillen dieser Hohlraume ist - wenn

iiberhaupt - nur mit hohem zeitlichem und kostenméaRigem Aufwand méglich.

Ziel der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Durchfiihrungseinrichtung
bereitzustellen, die diese Nachteile nicht aufweist und bei unterschiedlichen
Isolationsdicken einsetzbar ist. Der Einbau der Durchfithrungseinrichtung soll

ohne nennenswerten Aufwand und mit nur geringen Kosten maéglich sein.
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Dieses Ziel wird mit einer eingangs erwahnten Durchfiihrungseinrichtung
dadurch erreicht, dass die Leitungsdurchfiihrung gebildet ist durch einen ersten
Durchfiihrungsabschnitt und einen zweiten Durchfithrungsabschnitt, die
teleskopartig gegeneinander bewegbar sind, wodurch die Lange der

Leitungsdurchfiihrung veranderbar ist.

Dadurch ist die Durchfithrungseinrichtung flexibel und unabhéngig von der
(geplanten) Dicke der Warmedammschicht wie auch unabhangig von
UnregelmaRigkeiten im Untergrund (Unebenheiten, unterschiedliche
Kleberstarken, Vorspriinge, etc.) einsetzbar. Es ist bevorzugt, wenn der
maximal mégliche Teleskopierweg (d.h. die maximal mégliche Verschiebung
des einen Durchfiihrungsabschnittes relativ zum anderen
Durchfuhrungsabschnitt) zumindest 5cm, vorzugsweise zumindest 10cm
betragt. Das Anpassen der Lange ist besonders einfach, da dies durch eine
einfache Teleskopierbewegung erfolgt. Somit kann der Einbau zeit- und

kostensparend erfolgen.

Die Leitungs-Durchfiihrungseinrichtung umfasst somit zumindest zwei Teile:
einen Befestigungsteil, der den Befestigungsabschnitt und den ersten
Durchfiihrungsabschnitt umfasst, und einen Verlangerungsteil, der den zweiten
Durchfiihrungsabschnitt umfasst. Einer der Durchfiihrungsabschnitte kann
somit als innerer Durchfilhrungsabschnitt, wahrend der andere als aullerer
Durchfihrungsabschnitt bezeichnet werden (Innenquerschnitt des duBeren
Abschnittes entspricht vorzugsweise im Wesentlichen dem AuBenquerschnitt
des inneren Abschnittes). Beim Aufsetzen des zweiten Abschnittes auf den
ersten Abschnitt bildet der eine Abschnitt eine Fithrung fiir den anderen
Abschnitt.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der zweite
Durchfiihrungsabschnitt relativ zum ersten Durchfiihrungsabschnitt entlang der
Teleskopierrichtung in zumindest zwei, vorzugsweise in einer Vielzahl von
verschiedenen Positionen (durch eine Arretiereinrichtung) arretierbar ist. Durch
diese MaRnahme wird — zuséatzlich zur Anpassung der Lange an die
Wirmeisolationsdicke — die Méglichkeit einer Festlegung des einen
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Durchfiihrungsabschnittes relativ zum anderen Durchfiihrungsabschnitt
geschaffen; somit die Fixierung des einen Abschnittes relativ zum anderen
Abschnitt bei der gewlinschten bzw. eingesteliten Lange der
Leitungsdurchfihrung.

Die Arretiereinrichtung (z.B. Rasteinrichtung) kann derart ausgebildet sein, dass
zur Uberwindung einer (diskreten) Arretierposition eine Kraft auf einen der

Durchfithrungsabschnitte in Teleskopierrichtung T aufgebracht werden muss.

Bevorzugt ist die Arretierbarkeit in einer Vielzahl von Positionen entlang der
Teleskopierrichtung méglich. Die arretierbaren Positionen kénnen entlang der
Teleskopierrichtung diskret oder kontinuierlich verteilt sein. Als
Arretiereinrichtung kann jedes geeignete Mittel zum Einsatz kommen, wie z.B.

jeweils eine oder mehrere Schrauben, Rasten, Schnappeinrichtungen, etc.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich aus durch eine
Rasteinrichtung, durch die der zweite Durchfiihrungsabschnitt relativ zum
ersten Durchfilhrungsabschnitt arretierbar ist. Rasten sind besonders einfach zu
realisieren und bieten den Vorteil, bei nur geringem Platzbedarf eine effiziente
Fixierung zu gewahrleisten. Das Einrasten in einer bestimmten Position erfolgt
automatisch wahrend des Teleskopiervorganges. Der Begriff Rasteinrichtung ist
breit zu verstehen, insbesondere werden auch Strukturen wie Widerhaken oder
widerhakenahnliche Strukturen (z.B. als Einweg-Rasteinrichtung),
federbelastete bzw. elastische Strukturen, Schnappelemente, etc. als unter den
Begriff Rasteinrichtung fallend betrachtet.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die
Rasteinrichtung entlang der Teleskopierrichtung der Durchfiihrungsabschnitte
eine Vielzahi von Rastpositionen ausbildet, wodurch der zweite
Durchfitlhrungsabschnitt  relativ.  zum ersten  Durchfihrungsabschnitt in
verschiedenen Positionen festlegbar ist. Dadurch werden die Flexibilit4t und die
Anwendungsgebiete der Durchfiihrungseinrichtung erweitert. Bevorzugt betragt
der Abstand zwischen zwei Rastpositionen weniger als 1cm, vorzugsweise

weniger als 0,5cm.
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Eine bevorzugte Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die
Rasteinrichtung Rastvorspriinge, die an einem der Durchfiihrungsabschnitte
ausgebildet sind, und mit den Rastvorspringen zusammenwirkende
Rastausnehmungen, die an dem anderen Durchfiihrungsabschnitt ausgebildet
sind, umfasst. Fir den Fall, dass beide Abschnitte rohrférmig ausgebildet sind,
kénnen die einen Raststrukturen (z.B. Rastausnehmungen) an der Innenseite
des AuBenrohres und die anderen Raststrukturen (z.B. Rastvorspriinge) an der

AuBenseite des Innenrohres ausgebildet sein.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die
Rasteinrichtung eine Einweg-Rasteinrichtung ist, die ein Auseinanderbewegen
der Durchfiihrungsabschnitte verhindert. Dadurch wird gewahrleistet, dass der
zweite Durchfilhrungsabschnitt (evtl. mit einem Installationsgeh&use an seinem
Ende) auch nach Fertigstellung der Wéarmeisolation bzw. Fassade in seiner

Position fixiert bleibt, insbesondere nicht herausgezogen werden kann.

Eine bevorzugte Ausfilhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der erste
Durchfiihrungsabschnitt und der zweite Durchfiihrungsabschnitt jeweils
rohrférmig ausgebildet sind. Dabei bildet der eine (vorzugsweise der erste)
Durchfiihrungsabschnitt das AuBenrohr und der andere (vorzugsweise der
zweite) Durchfilhrungsabschnitt das Innenrohr des teleskopartigen Aufbaus. Die
Rohre koénnen kreisformigen, aber auch rechteckigen oder sonstigen

Querschnitt aufweisen.

Eine bevorzugte Ausfilhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der
Befestigungsabschnitt an dem dem zweiten Durchfiihrungsabschnitt
abgewandten Ende des ersten Durchfithrungsabschnittes ausgebildet ist. Dies
ermoglicht eine zuverlassige Befestigung an der Mauer (Beton, Mauerwerk,

Holz, etc.).

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der
Befestigungsabschnitt plattenférmig, vorzugsweise scheibenformig (d.h.
kreisformigen Querschnitt aufweist), ausgebildet ist und senkrecht zur
Teleskopierrichtung der Durchfiihrungsabschnitte steht. Der
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Befestigungsabschnitt weist vorzugsweise Lécher fur Befestigungsschrauben

auf.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass an der dem
zweiten Durchfiihrungsabschnitt abgewandten Seite des
Befestigungsabschnittes ein Warmedammmaterial, insbesondere eine
Polystyrolscheibe, angeordnet ist. Im eingebauten Zustand ist dadurch der
Befestigungsabschnitt von der Mauer getrennt, wodurch eine optimale
Dammung erreicht wird. AulBerdem erméglicht das - zumindest teilweise
verformbare - Warmedammmaterial eine optimale (insbesondere waagrechte)
Ausrichtung der Leitungsdurchfilhrung, indem die zur Befestigung des
Befestigungsabschnittes an der Mauer verwendeten Schrauben entsprechend

stark angezogen werden.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der zweite
Durchfuhrungsabschnitt an seinem dem ersten Durchfiihrungsabschnitt
abgewandten Ende in ein vorzugsweise dosenférmiges Installationsgehduse
ubergeht, dessen Querschnitt groRer st als jener des zweiten
Durchfuhrungsabschnittes. Das Installationsgehduse bietet Raum fior

Installationen wie Steckdosen, Schalter, (AufRen-)Fiihler, Kabelverbinder, etc.

Eine bevorzugte Ausfilhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die
Leitungsdurchfilhrung zwischen dem Befestigungsabschnitt und dem
Installationsgehduse von einem ersten Warmeddmmelement, vorzugsweise
einem Hohlzylinder, vorzugsweise aus Polystyrol, im Wesentlichen vollstandig
umgeben ist. Dadurch werden die ansonsten rund um die Leitungsdurchfiihrung
entstehenden Hohlrdume vermieden, wodurch die Dammung optimiert und
Kondensation im Inneren der Dammschicht verhindert wird. Der
Innenquerschnitt (Innendurchmesser) des ersten Warmedammelementes
(insbesondere Polystyrolzylinders) entspricht dabei im Wesentlichen dem
Aufienquerschnitt des aufieren Durchfiihrungsabschnittes (Auf3enrohr).

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der

AufBenquerschnitt des Warmedammelementes zumindest so groR ist wie der
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Auflenquerschnitt des Installationsgehduses, wobei vorzugsweise das
Warmedammelement im Wesentlichen denselben Aulienquerschnitt aufweist
wie der Befestigungsabschnitt. Auf diese Weise erfolgt der Ubergang zu den

Warmedammplatten bzw. dem Untergrund im Wesentlichen hohlraumfrei.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass das erste
Warmedammelement zwischen dem  Installationsgehduse und dem
Befestigungsabschnitt eingezwéangt, vorzugsweise gestaucht ist und
vorzugsweise gegen die Leitungsdurchfihrung drickt. Dadurch werden
Hohlraume vermieden und wird eine stabile Konstruktion geschaffen. Dies kann
vorzugsweise dadurch erreicht werden, dass das erste Warmedammelement
mit minimaler Uberlange gefertigt, im Zuge des Teleskopiervorganges zwischen
dem Befestigungsabschnitt und dem Installationsgehduse gestaucht und durch
diese Stauchung innen an die Leitungsdurchfiihrung und nach auf3en hin an die
anschlieBende Dammstoffplatte gepresst wird. Diese Stauchung des ersten
Warmedammelements bewirkt ebenfalls, dass das Installationsgehduse im

Betrieb nicht versehentlich in die Fassade eingedruckt werden kann.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der
AuRenquerschnitt des Installationsgehduses kleiner ist als der
AuBenquerschnitt des Befestigungsabschnittes und/oder dass das
Installationsgehduse von einem zweiten Warmedammelement, vorzugsweise
einem Hohlzylinder, vorzugsweise aus Polystyrol, umgeben ist. Dabei weist
vorzugsweise das zweite Warmedammelement im Wesentlichen denselben
AuBenquerschnitt auf wie das erste Warmedammelement und/oder der
Befestigungsabschnitt. Da die Installationsgehduse ublicherweise normiert sind
und die Befestigungsabschnitte eine groRere Befestigungsflache aufweisen
sollten (um eine stabile Anbindung an die Mauer zu gewahrleisten), wird dieser
Querschnittsunterschied durch das zweite Warmedammelement ausgeglichen.
Der Innenquerschnitt (Innendurchmesser) des zweiten Warmedammelementes
(insbesondere  Polystyrolzylinders) entspricht bevorzugter Weise im

Wesentlichen dem Auf’enquerschnitt des Installationsgehduses.
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Der Begriff (Au3en-)Querschnitt ist in dieser Anmeldung jeweils bezogen auf
die Teleskopierrichtung der Durchfiihrungsabschnitte zu verstehen; es handeit

sich somit jeweils um den Querschnitt normal zur Teleskopierrichtung.

Das erste Warmedammelement und/oder das zweite Warmedammelement
bilden jeweils eine Ummantelung der Leitungsdurchfiihrung bzw. des
Installationsgehauses. Sie kénnen z.B. aus einem Polystyrolblock einfach

heraus geschnitten bzw. gefrast werden.

Es wird bevorzugt, wenn das zweite Warmeddammelement mit dem
Installationsgehduse verklebt ist. In Zusammenwirkung mit einer
Flachenarmierung an der AuBenseite der Warmedammung bietet dies
zusédtzlichen  Schutz  gegen  unbeabsichtigtes  Herausziehen  des

Installationsgehéuses.

In einer alternativen Ausfuhrungsform kann das erste Warmedammelement
sowohl die Leitungsdurchfiihrung als auch das Installationsgehduse umgeben.
In diesem Fall kénnte das erste Warmedammelement zwei Abschnitte mit

unterschiedlichen Innenquerschnitten (bzw. Innendurchmessern) aufweisen.

Ein Vorteil der zuvor beschriebenen Varianten besteht darin, dass die
unregeimafige Struktur der Durchfihrungseinrichtung mittels des ersten
Wwarmedammelements  und/oder des zweiten = Warmeddmmelement
ausgeglichen wird, sodass bei der anschlieBenden Dammung um die
Durchfitlhrung herum lediglich ein Block mit entsprechender Ausnehmung

eingeschoben werden muss. Hohlrdume werden dadurch verhindert.

Das Ziel wird auch erreicht mit einem Verfahren zur Warmeddmmung eines
Gebaudes, bei dem zumindest eine Mauer mit einer Warmeddmmschicht
versehen wird, wobei an der Mauer zumindest eine erfindungsgemale
Durchfiihrungseinrichtung zum Durchfihren einer Leitung durch die
Warmedammschicht befestigt wird.

Eine bevorzugte Ausfilhrungsform zeichnet sich aus durch die Schritte: (a)
Befestigen des ersten Durchfiihrungsabschnittes Uber den
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Befestigungsabschnitt an der Mauer des Gebéudes, und (b) Aufsetzen des
zweiten Durchfthrungsabschnittes auf den ersten Durchfiihrungsabschnitt und

teleskopartig gegeneinander Bewegen der Durchfihrungsabschnitte.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass zwischen
Schritt (a) und Schritt (b) ein erstes Warmedammelement, das vorzugsweise im
Wesentlichen denseiben AuBenquerschnitt aufweist wie der
Befestigungsabschnitt, vorzugsweise ein Polystyrolzylinder, auf den ersten
Durchfuhrungsabschnitt aufgesetzt wird, sodass der erste
Durchfuhrungsabschnitt im Wesentlichen vollstdndig von dem ersten
Warmedammelement umgeben ist. Noch bevor also der zweite
Durchfiihrungsabschnitt auf den ersten aufgesetzt wird, wird durch Verwendung
eines Warmedammelements verhindert, dass Hohlrdume im Bereich der
Leitungsdurchfiihrung entstehen. Der Innenquerschnitt (Innendurchmesser) des
ersten Warmedammelementes (insbesondere Polystyrolzylinders) entspricht
bevorzugter Weise im Wesentlichen dem Aullenquerschnitt des &ulieren

Durchfuhrungsabschnittes (Auenrohr).

Eine bevorzugte Ausfilhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der zweite
Durchfithrungsabschnitt an seinem dem ersten Durchfiihrungsabschnitt
abgewandten Ende in ein vorzugsweise dosenformiges Installationsgehause
Ubergeht, dessen Querschnitt gréBer ist als jener des zweiten
Durchfithrungsabschnittes, und dass in  Schritt (b) der 2zweite
Durchfiihrungsabschnitt relativ zum ersten Durchfithrungsabschnitt bewegt
wird, bis das Installationsgehduse gegen das erste Warmedammelement
anliegt bzw. andrickt. Dies ermdglicht insbesondere im Zusammenhang mit
einer Einweg-Rasteinrichtung (wie oben beschrieben) eine zuverldssige — bei
entsprechender Druckbeaufschlagung sogar kraftschiissige — Fixierung des
ersten  Warmedammelementes  zwischen Installationsgehause  und

Befestigungseinrichtung bzw. -platte.

Die Erfindung betrifft auch ein Gebaude mit zumindest einer Mauer, die mit

einer Warmedammschicht versehen ist, wobei sich zumindest eine
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erfindungsgeméafe Durchfihrungseinrichtung von der Mauer durch die

Warmedammschicht hindurch erstreckt.

Weitere Vorziige der Erfindung bzw. ihrer Ausfihrungsformen bestehen darin,
dass die Durchfiihrungseinrichtung - nicht wie vorhandene Systeme - vor,
sondern im Zuge der Herstellung des Vollwdrmeschutzes montiert bzw.
angepasst wird und somit immer richtig positioniert bzw. die richtige Lénge
aufweist, und dass sie sich durch Einfachheit der Installation auszeichnet und

auch anwendbar ist, wenn der Untergrund schief bzw. uneben ist.

Im Folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung anhand

der Zeichnung naher beschrieben. Dabei zeigt

Fig. 1 eine erfindungsgeméafie Durchfihrungseinrichtung,

Fig. 2 eine bevorzugte Variante mit Warmedammelementen,

Fig. 3 die Durchfiihrungseinrichtung in Sicht auf die Befestigungseinrichtung,
Fig. 4 die Durchfiihrungseinrichtung in Sicht auf das Installationsgehéause,
Fig. 5 die Einbausituation.

Fig. 1 zeigt eine Durchfihrungseinrichtung 10 zum Durchfiihren einer Leitung,
insbesondere eines Kabels, durch eine Warmedammschicht 9 eines Gebaudes.
Diese umfasst eine Leitungsdurchfuhrung 3 in Form eines Kanals und einen
Befestigungsabschnitt 4 zur Befestigung der Leitungsdurchfuhrung 3 an einer
Mauer 14 eines Gebaudes (Fig. 5).

Die Leitungsdurchfiihrung 3 wird durch einen ersten Durchfiihrungsabschnitt 1
und einen zweiten Durchfiihrungsabschnitt 2, die teleskopartig gegeneinander
bewegbar sind, gebildet. Durch die Relativbewegung in Teleskopierrichtung T

ist die Lange der Leitungsdurchfiihrung 3 veranderbar und somit (wahrend des

Einbaus) an die Warmeisolierdicke anpassbar.

Die Durchfiihrungsabschnitte 1, 2 sind jeweils rohrférmig ausgebildet.
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In der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform ist der zweite
Durchfuhrungsabschnitt 2 relativ zum ersten Durchfithrungsabschnitt 1 entlang
der Teleskopierrichtung T in verschiedenen Positionen arretierbar. Dies erfolgt
hier mittels einer Rasteinrichtung 5, durch die der zweite
Durchfiihrungsabschnitt 2 relativ zum ersten Durchfiihrungsabschnitt 1
arretierbar ist. Zur Uberwindung einer solchen (diskreten) Arretierposition muss
eine Kraft in Teleskopierrichtung T aufgebracht werden. Die Rasteinrichtung 5
bildet entlang der Teleskopierrichtung T der Durchftihrungsabschnitte 1, 2 eine
Vielzahl von Rastpositionen aus, wodurch der zweite Durchfiihrungsabschnitt 2
relativ zum ersten Durchfiihrungsabschnitt 1 in verschiedenen Positionen

festlegbar ist.

In der bevorzugten Variante umfasst die Rasteinrichtung 5 Rastvorspriinge 6,
die an der AuRenseite des zweiten Durchfithrungsabschnittes 2 ausgebildet
sind, und Rastausnehmungen 7, die an der Innenseite des ersten
Durchfiihrungsabschnittes 1 ausgebildet sind. Rastvorspriinge 6 und
Rastausnehmungen 7 wirken derart zusammen, dass sie eine Vielzahl an

festlegbaren Langeneinstellungen erméglichen.

Bevorzugt ist die Rasteinrichtung 5 eine Einweg-Rasteinrichtung, die ein
Auseinanderbewegen der Durchfihrungsabschnitte 1, 2 (d.h. entgegen der in

Fig. 1 gezeigten Richtung) verhindert.

Der platten- bzw. scheibenférmige Befestigungsabschnitt 4 ist an dem (dem
zweiten Durchfuhrungsabschnitt 2 abgewandten) Ende des ersten
Durchfiihrungsabschnittes 1 ausgebildet. Er steht senkrecht zur
Teleskopierrichtung T und weist Loécher fur Schraubverbindungen auf (Fig. 3).

Der zweite Durchfiihrungsabschnitt 2 geht an seinem dem ersten
Durchfiihrungsabschnitt 1 abgewandten Ende in ein dosenférmiges
Installationsgehaduse 8 tber (Fig. 4). Der Aufen- und auch der Innenquerschnitt
des Installationsgehauses sind grofer als jener des zweiten

Durchfiihrungsabschnittes 2.
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Fig. 2 zeigt eine bevorzugte Ausfilhrungsform, bei der die Leitungsdurchfihrung
3 zwischen dem Befestigungsabschnitt 4 und dem Installationsgehduse 8 von
einem ersten Warmedammelement 11 in Form eines Hohlzylinders (hier: einem
Polystyrolzylinder), im Wesentlichen vollstandig umgeben ist. Das
Warmedammelement 11 hat im Wesentlichen denselben AuRenquerschnitt wie
der Befestigungsabschnitt 4. Der Innenquerschnitt des ersten
Warmedammelementes 11 entspricht im Wesentlichen dem Auf3enquerschnitt
des dufleren Durchfiihrungsabschnittes 1. Dadurch werden Hohlrdume im
Bereich der Durchflihrung 3 effizient vermieden.

In einer alternativen Ausfiihrungsform kénnte der AulRendurchmesser des
ersten Warmedammelementes 11 zumindest so grof3 sein wie der
AuRendurchmesser des Installationsgehauses 8. Z.B. dann, wenn der
Befestigungsabschnitt 4 kleiner oder anders ausgestaltet ist als in den Fig.

gezeigt.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist der Aul3enquerschnitt des Installationsgehauses 8
kleiner als der Auenquerschnitt des Befestigungsabschnittes 4. Zum Ausgleich
wird das Installationsgehause 8 von einem zweiten Warmedammelement 12,
das im Wesentlichen denselben Auenquerschnitt aufweist wie der
Befestigungsabschnitt 4, (hier: einem Polystyrolzylinder), vorzugsweise
kraftschliissig umgeben. Eine kraftschlissige Verklebung des zweiten
Warmedammelements 12 mit dem Installationsgehause 8 bewirkt durch die
nachfolgende Uberarbeitung mit einer Flachenarmierung des
Warmedammverbundsystems einen zusatzlichen Schutzmechanismus im
Betrieb gegen das unbeabsichtigte Herausziehen des Installationsgehauses 8.
Der Innenquerschnitt des zweiten Warmedammelementes 12 entspricht im

Wesentlichen dem AuRenquerschnitt des Installationsgehauses 8.

Aus Fig. 2 ist ebenfalls zu sehen, dass an jener Seite des
Befestigungsabschnittes 4, die dem zweiten Durchfiihrungsabschnitt 2
abgewandt ist, ein Warmedammelement 13, insbesondere eine
Polystyrolscheibe (mit entsprechenden Ausnehmungen fiir den
Leitungsdurchgang und gegebenenfalls die Befestigungsschrauben),
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angeordnet ist. Dadurch kann eine optimale Warmeentkopplung zur Mauer hin
erreicht werden. Weiters ist durch unterschiedlich starkes Anziehen der
Verschraubung eine Ausrichtung des Durchfilhrungsabschnitts 1 - und somit
der gesamten Durchfiihrungseinrichtung 10 - auch bei leichten Unebenheiten

rechtwinkelig zum Untergrund méglich.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes,
bei dem zumindest eine Mauer 14 mit einer Warmedammschicht 9 versehen
wird, wobei an der Mauer 14 zumindest eine Durchfiihrungseinrichtung 10 zum
Durchfuhren einer Leitung durch die Warmedammschicht 9 befestigt wird (Fig.
5). Dabei wird zunéchst in einem Schritt (a) der erste Durchfihrungsabschnitt 1
Uber den Befestigungsabschnitt 4 an der Mauer 14 befestigt (in Fig. 5 durch
Schrauben dargestellt).

In einem Schritt (b) wird der zweite Abschnitt 2 auf den ersten Abschnitt 1
aufgesetzt und teleskopartig gegen den ersten Abschnitt 1 bewegt. Im Fall der
in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform wird zwischen Schritt (a) und Schritt (b)
das erste Warmedammelement 11 (hier: ein Polystyrolzylinder) mit im
Wesentlichen demselben Auenquerschnitt wie der Befestigungsabschnitt 4
(und mit entsprechender Lénge) auf den ersten Durchfiihrungsabschnitt 1
aufgesetzt. Dadurch wird der erste Durchfithrungsabschnitt 1 im Wesentlichen

vollstandig von dem ersten Warmedammelement 11 umgeben.

Aulerdem wird in Schritt (b) der zweite Durchfihrungsabschnitt 2 relativ zum
ersten Durchfiihrungsabschnitt 1 bewegt, bis das Installationsgehause 8 gegen
das erste Warmedammelement 11 anliegt bzw. andriickt. Das Andriicken
bewirkt auch, dass das erste Warmedammelement 11 geringfiigig gestaucht
wird und in Folge gegen die Leitungsdurchfithrung 3 driickt, wodurch ein
hohlraumfreier Einbau gewahrleistet ist, welcher Kondensatbildung in der

Dammstoffebene verhindert.

SchlieBlich betrifft die Erfindung auch ein Gebaude mit zumindest einer Mauer

14, die mit einer Warmedammschicht 9 versehen ist, wobei sich zumindest eine
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Durchfiihrungseinrichtung 10 von der Mauer 14 durch die Warmedammschicht
9 hindurch erstreckt (Fig. 5).

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsformen und die darin
hervorgehobenen Aspekte beschrankt. Vieimehr ist innerhalb des
Erfindungsgedankens eine Vielzahl von Abwandiungen méglich, die im Rahmen
fachméannischen Handelns liegen. Ebenso ist es méglich, durch Kombination
der genannten Mittel und Merkmale weitere Ausfiihrungsvarianten zu

realisieren, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen.
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Patentanspriiche:

Durchfiihrungseinrichtung (10) zum Durchfiihren einer Leitung,

insbesondere eines Kabels, durch eine Warmedammschicht (9) eines

Gebdaudes, umfassend:

- eine Leitungsdurchfiihrung (3) und

- einen Befestigungsabschnitt (4) zur Befestigung der
Leitungsdurchfiihrung (3) an einer Mauer (14) eines Gebéaudes,

dadurch gekennzeichnet, dass die Leitungsdurchfiihrung (3) gebildet

ist durch einen ersten Durchfithrungsabschnitt (1) und einen zweiten

Durchfithrungsabschnitt (2), die teleskopartig gegeneinander bewegbar

sind, wodurch die Lange der Leitungsdurchfuhrung (3) verénderbar ist.

. Durchfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass der zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) relativ zum ersten
Durchfohrungsabschnitt (1) entlang der Teleskopierrichtung (T) in
zumindest zwei, vorzugsweise in einer Vielzahl von verschiedenen

Positionen arretierbar ist.

. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,

gekennzeichnet durch eine Rasteinrichtung (5), durch die der zweite
Durchfiihrungsabschnitt (2) relativ zum ersten Durchfihrungsabschnitt
(1) arretierbar ist.

Durchfuhrungseinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rasteinrichtung (5) entlang der Teleskopierrichtung (T) der
Durchfiihrungsabschnitte (1, 2) eine Vielzahl von Rastpositionen
ausbildet, wodurch der zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) relativ zum
ersten Durchfiihrungsabschnitt (1) in verschiedenen Positionen
festlegbar ist.
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5. Durchfithrungseinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rasteinrichtung (5) Rastvorspriinge (6), die
an einem der Durchfiihrungsabschnitte (2) ausgebildet sind, und mit den
Rastvorspriingen (6) zusammenwirkende Rastausnehmungen (7), die an

dem anderen Durchfithrungsabschnitt (1) ausgebildet sind, umfasst.

6. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rasteinrichtung (5) eine Einweg-
Rasteinrichtung ist, die ein Auseinanderbewegen der
Durchfiihrungsabschnitte (1, 2) verhindert.

7. Durchfuihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Durchfuhrungsabschnitt (1)
und der zweite Durchfihrungsabschnitt (2) jeweils rohrférmig ausgebildet

sind.

8. Durchfuhrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (4) an dem
dem zweiten Durchfiihrungsabschnitt (2) abgewandten Ende des ersten
Durchfiihrungsabschnittes (1) ausgebildet ist.

9. Durchfithrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (4)
plattenférmig, vorzugsweise scheibenférmig, ausgebildet ist und
senkrecht zur Teleskopierrichtung (T) der Durchfihrungsabschnitte (1, 2)
steht.

10. Durchfiilhrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass an der dem zweiten
Durchfihrungsabschnitt (2) abgewandten Seite des
Befestigungsabschnittes (4) ein Warmedammelement (13), insbesondere

eine Polystyrolscheibe, angeordnet ist.
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11. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Durchfihrungsabschnitt (2)
an seinem dem ersten Durchfiihrungsabschnitt (1) abgewandten Ende in
ein vorzugsweise dosenférmiges Installationsgehause (8) tibergeht,
dessen Querschnitt groRer ist als jener des zweiten

Durchfiihrungsabschnittes (2).

12. Durchfuhrungseinrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitungsdurchfiihrung (3) zwischen dem Befestigungsabschnitt
(4) und dem Installationsgehause (8) von einem ersten
Warmedammelement (11), vorzugsweise einem Hohlzylinder,
vorzugsweise aus Polystyrol, im Wesentlichen vollstandig umgeben ist.

13. Durchfiihrungseinrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der AuBenquerschnitt des Warmedammelementes (11) zumindest
so grof} ist wie der AulRenquerschnitt des Installationsgehauses (8),
wobei vorzugsweise das Warmedammelement (11) im Wesentlichen

denselben Aufenquerschnitt aufweist wie der Befestigungsabschnitt (4).

14. Durchfiihrungseinrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Warmedammelement (11) zwischen
dem Installationsgehause (8) und dem Befestigungsabschnitt (4)
eingezwangt, vorzugsweise gestaucht ist und vorzugsweise gegen die

Leitungsdurchfiihrung (3) driickt.

15. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Aul3enquerschnitt des
Installationsgehéduses (8) kleiner ist als der Aulienquerschnitt des
Befestigungsabschnittes (4) und/oder dass das Installationsgehause (8)
von einem zweiten Warmedammelement (12), vorzugsweise einem
Hohlzylinder, vorzugsweise aus Polystyrol, umgeben ist, wobei

vorzugsweise das zweite Warmedammelement (12) im Wesentlichen
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denselben Auenquerschnitt aufweist wie das erste

Warmedammelement (11) und/oder der Befestigungsabschnitt (4).

16.Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes, bei dem zumindest
eine Mauer (14) mit einer Warmedammschicht (9) versehen wird, wobei
an der Mauer (14) zumindest eine Durchfihrungseinrichtung (10) zum
Durchfiihren einer Leitung durch die Warmedammschicht (9) befestigt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchfiihrungseinrichtung (10)

nach einem der vorhergehenden Anspriiche ausgebildet ist.

17.Verfahren nach Anspruch 16, gekennzeichnet durch die Schritte: (a)
Befestigen des ersten Durchfithrungsabschnittes (1) tber den
Befestigungsabschnitt (4) an der Mauer (14) des Gebaudes, und (b)
Aufsetzen des zweiten Durchfiihrungsabschnittes (2) auf den ersten
Durchfiihrungsabschnitt (1) und teleskopartig gegeneinander Bewegen

der Durchfiihrungsabschnitte (1, 2).

18.Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
Schritt (a) und Schritt (b) ein erstes Warmedammelement (11), das
vorzugsweise im Wesentlichen denselben AuRenquerschnitt aufweist wie
der Befestigungsabschnitt (4), vorzugsweise ein Hohlzylinder,
vorzugsweise aus Polystyrol, auf den ersten Durchfihrungsabschnitt (1)
aufgesetzt wird, sodass der erste Durchfithrungsabschnitt (1) im
Wesentlichen volistédndig von dem ersten Warmedammelement (11)

umgeben ist.

19.Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) an seinem dem ersten
Durchfuhrungsabschnitt (1) abgewandten Ende in ein vorzugsweise
dosenférmiges Installationsgehause (8) Uibergeht, dessen Querschnitt
groRer ist als jener des zweiten Durchfiihrungsabschnittes (2), und dass
in Schritt (b) der zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) relativ zum ersten
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Durchfuhrungsabschnitt (1) bewegt wird, bis das Installationsgehé&use (8)

gegen das erste Warmedammelement (11) anliegt bzw. andriickt.

20.Gebaude mit zumindest einer Mauer (14), die mit einer
Warmedammschicht (9) versehen ist, wobei sich zumindest eine
Durchfiihrungseinrichtung (10) von der Mauer (14) durch die
Warmedammschicht (9) hindurch erstreckt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchfiihrungseinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
15 ausgebildet ist.
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1.

(geénderte) Patentanspriiche:

Durchfiihrungseinrichtung (10) zum Durchfiihren einer Leitung,

insbesondere eines Kabels, durch eine Warmedammschicht (9) eines

Gebaudes, umfassend:

- eine Leitungsdurchfuhrung (3) und

- einen Befestigungsabschnitt (4) zur Befestigung der
Leitungsdurchfiihrung (3) an einer Mauer (14) eines Gebéudes,

wobei die Leitungsdurchfithrung (3) gebildet ist durch einen ersten

Durchfiihrungsabschnitt (1) und einen zweiten Durchfihrungsabschnitt

(2), die teleskopartig gegeneinander bewegbar sind, wodurch die Lange

der Leitungsdurchfiihrung (3) verénderbar ist, und

- eine Rasteinrichtung (5), durch die der zweite Durchfihrungs-
abschnitt (2) relativ zum ersten Durchfiihrungsabschnitt (1) arretierbar
ist,

dadurch gekennzeichnet die Rasteinrichtung (5) Rastvorspriinge (6),

die an einem der Durchfiihrungsabschnitte (2) ausgebildet sind, und mit

den Rastvorspringen (6) zusammenwirkende Rastausnehmungen (7),

die an dem anderen Durchfuhrungsabschnitt (1) ausgebildet sind,

umfasst.

Durchfiihrungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Durchfuhrungsabschnitt (2) relativ zum ersten
Durchfiihrungsabschnitt (1) entlang der Teleskopierrichtung (T) in
zumindest zwei, vorzugsweise in einer Vielzahl von verschiedenen

Positionen arretierbar ist.

Durchfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rasteinrichtung (5) entlang der
Teleskopierrichtung (T) der Durchfiihrungsabschnitte (1, 2) eine Vielzahl
von Rastpositionen ausbildet, wodurch der zweite
Durchfuhrungsabschnitt (2) relativ zum ersten Durchfiihrungsabschnitt
(1) in verschiedenen Positionen festlegbar ist.
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. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rasteinrichtung (5) eine Einweg-
Rasteinrichtung ist, die ein Auseinanderbewegen der

Durchfiihrungsabschnitte (1, 2) verhindert.

. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Durchfiihrungsabschnitt (1)
und der zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) jeweils rohrférmig ausgebildet

sind.

. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (4) an dem
dem zweiten Durchfiihrungsabschnitt (2) abgewandten Ende des ersten
Durchfiihrungsabschnittes (1) ausgebildet ist.

. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (4)
plattenférmig, vorzugsweise scheibenférmig, ausgebildet ist und
senkrecht zur Teleskopierrichtung (T) der Durchfiihrungsabschnitte (1, 2)
steht.

. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass an der dem zweiten
Durchfiihrungsabschnitt (2) abgewandten Seite des
Befestigungsabschnittes (4) ein Warmedammelement (13), insbesondere

eine Polystyrolscheibe, angeordnet ist.

. Durchfiihrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Durchfiihrungsabschnitt (2)
an seinem dem ersten Durchfiihrungsabschnitt (1) abgewandten Ende in
ein vorzugsweise dosenférmiges Installationsgehause (8) ibergeht,
dessen Querschnitt groBer ist als jener des zweiten

Durchfithrungsabschnittes (2).
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10. Durchfiihrungseinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitungsdurchfithrung (3) zwischen dem Befestigungsabschnitt
(4) und dem Installationsgehause (8) von einem ersten
Warmedammelement (11), vorzugsweise einem Hohizylinder,

vorzugsweise aus Polystyrol, im Wesentlichen vollstandig umgeben ist.

11. Durchfiihrungseinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Aulenquerschnitt des Warmedammelementes (11) zumindest
so grof ist wie der AuBBenquerschnitt des Installationsgehduses (8),
wobei vorzugsweise das Warmedammelement (11) im Wesentlichen

denselben Aufienquerschnitt aufweist wie der Befestigungsabschnitt (4).

12. Durchfithrungseinrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Warmedammelement (11) zwischen
dem Installationsgehause (8) und dem Befestigungsabschnitt (4)
eingezwangt, vorzugsweise gestaucht ist und vorzugsweise gegen die

Leitungsdurchfithrung (3) driickt.

13. Durchfithrungseinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der AuBenquerschnitt des
Installationsgehauses (8) kleiner ist als der AuRenquerschnitt des
Befestigungsabschnittes (4) und/oder dass das Installationsgehéause (8)
von einem zweiten Warmedammelement (12), vorzugsweise einem
Hohlzylinder, vorzugsweise aus Polystyrol, umgeben ist, wobei
vorzugsweise das zweite Warmedammelement (12) im Wesentlichen
denselben Auflenquerschnitt aufweist wie das erste

Warmedammelement (11) und/oder der Befestigungsabschnitt (4).

14.Verfahren zur Warmedammung eines Gebdudes, bei dem zumindest
eine Mauer (14) mit einer Warmedammschicht (9) versehen wird, wobei
an der Mauer (14) zumindest eine Durchfihrungseinrichtung (10) zum
Durchfuihren einer Leitung durch die Warmedammschicht (9) befestigt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchfithrungseinrichtung (10)
nach einem der vorhergehenden Anspriiche ausgebildet ist.
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15.Verfahren nach Anspruch 14, gekennzeichnet durch die Schritte: (a)
Befestigen des ersten Durchfiihrungsabschnittes (1) Gber den
Befestigungsabschnitt (4) an der Mauer (14) des Gebaudes, und (b)
Aufsetzen des zweiten Durchfiihrungsabschnittes (2) auf den ersten
Durchfiihrungsabschnitt (1) und teleskopartig gegeneinander Bewegen
der Durchfiihrungsabschnitte (1, 2).

16.Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
Schritt (a) und Schritt (b) ein erstes Warmedammelement (11), das
vorzugsweise im Wesentlichen denselben Aufzenquerschnitt aufweist wie
der Befestigungsabschnitt (4), vorzugsweise ein Hohlzylinder,
vorzugsweise aus Polystyrol, auf den ersten Durchfiihrungsabschnitt (1)
aufgesetzt wird, sodass der erste Durchfiihrungsabschnitt (1) im
Wesentlichen volistdndig von dem ersten Warmedammelement (11)

umgeben ist.

17 .Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) an seinem dem ersten
Durchfiihrungsabschnitt (1) abgewandten Ende in ein vorzugsweise
dosenférmiges Installationsgehduse (8) tibergeht, dessen Querschnitt
grofer ist als jener des zweiten Durchfihrungsabschnittes (2), und dass
in Schritt (b) der zweite Durchfiihrungsabschnitt (2) relativ zum ersten
Durchfuhrungsabschnitt (1) bewegt wird, bis das Installationsgehause (8)

gegen das erste Warmedammelement (11) anliegt bzw. andrickt.

18. Gebaude mit zumindest einer Mauer (14), die mit einer
Warmedammschicht (9) versehen ist, wobei sich zumindest eine
Durchfuhrungseinrichtung (10) von der Mauer (14) durch die
Warmedammschicht (9) hindurch erstreckt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchfiihrungseinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis

13 ausgebildet ist.
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