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Urzadzenie do cigcia materiatéw arkuszowych -

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigcia materiatéw arkuszowych, a zwtaszcza do obcinania
pojedynczych arkuszy rysunkéw i fotografii technicznych. Urzadzenie nadaje si¢ réwniez do cigcia btony
fotograficznej oraz folii z metali i tworzywa sztucznego. Urzadzenie wedtug wynalazku jest stosowane gtéwnie
w biurach projektowych i konstrukcyjnych.

Znane urzadzenia do obcinania pojedynczych arkuszy rysunkéw |fotograf|| technicznych majg po dwa
noze o ksztatcie listwy. Krawedz tnaca kazdego noza jest utworzona z podtuznego brzegu listwy przez sfazowa-
nie tego brzegu o okre$lony kat. Obydwa noze sa zabudowane w pozycji poziomej w takim usytuowaniu, Ze
ostrze noza gornego jest skierowane w dét, a ostrze noza dolnego w gére. Noze sa ze sobq potaczone przegubo-
wo, przy czym przegub znajduje si¢ na ich koricu. W czasie pracy jedno ostrze jest nieruchome, a drugie
wykonuje ruch wahadtowy, ktéry powoduje, ze krawedZ tnaca ostrza ruchomego przesuwa si¢ tuz obok
krawedzi tnacej ostrza statego w sposéb nozycowy ipowoduje cigcie arkusza. Opisane urzadzenia majq te
niedogodnosc¢, ze w czasie procesu cigcia n6z ruchomy odchyla sie w bok od noza statego, na skutek czego brzegi
obcietego arkusza sq postrzepione.

- Znane sg réwnie urzadzenia do cigcia papieru, ktére nie maja tej niedogodnosci. W tych urzadzeniach noze
state sa dwuostrzowe. Poszczeg6lne ostrza s3 listwami z okreslonymi sfazowaniami. Krawedzie tngce obydwu
ostrzy stykaja sie wzajemnie ze sobg na catej swej dtugosci, a grzbiety ostrzy sq odchylone od siebie o kat ostry.
Od strony grzbietowej ostrza sa potaczone ze sobg spreyscie i wskutek tego potgczenia tworzg dwuostrzowy
néz staty. Natomiast n6z ruchomy jest tutaj jednoostrzowy i ma ksztatt bardzo cierkiej listwy. Zjawisko cigcia
jest spowodowane wsuwaniem sie¢ krawedzi tnacej noza ruchomego pomiedzy krawedzie tnace dwuostrzowego
noza statego. Urzadzenie z nozem dwuostrzowym tnie papier i wszelkie folie bez strzepienia brzegéw, natomiast

wykazuje inng niedogodnosé.

Znane urzadzenia do ciecia papieru, wyposazone w noze dwuostrzowe maja te wade, Ze przy d’rugoémach
powyzej 400 mm krawedZ tnaca noza ruchomego zahacza o jedng z krawedzi tngcych noza dwuostrzowego.
Zjawisko tego zahaczania jest spowodowane tym, ze przy dtugo$ciach nozy powyZej 400 mm kat pomiedzy
krawedzia tnacq noza ruchomego a krawedziami tnacymi dwuostrzowego noza statego jest za maty. Doswiad-
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czalnie stwierdzono, ze w normalnych warunkach ruchowych zaburzenia procesu cigcia i zahaczanie si¢ krawedzi
tnacych wystepuja wtedy, gdy kat zawarty pomiedzy krawedzia tnaca noZa ruchomego, a krawedziami tngcymi
dwuostrzowego noza statego ma mniej niz 4°.

Celem opracowania wynalazku jest usuniecie niedogodnosci zwigzanych z zahaczaniem si¢ krawedzi tnacej
noza ruchomego z krawedzig tnaca noza statego. Zadanie techniczne polega na opracowaniu konstrukcji urzadze-
nia do ciecia materiatéw arkuszowych charakteryzujacego sie tym, ze krawedz tnaca noZa ruchomego bedzie
tworzyta z krawedziami tnacymi dwuostrzowego noza statego kat majacy zawsze co najmniej 4°,

Zamierzony cel osiagnieto przez skonstruowanie urzadzenia do cigcia materiatéw arkuszowych, u ktérego
néZ ruchomy ma ksztatt krazka, a wspétpracujacy z nim néz staty jest dwuostrzowy. W czasie procesu cigcia
ruchomy néz krazkowy przgsuwa si¢ wzdtuz dwuostrzowego noza statego, przy czym okreslonej dtugosci
odcinek krawedzi tnacej noza krazkowego zawsze znajduje si¢ pomigdzy krawedziami tnacymi noza dwuostrzo-
wego. Napedzanie noza ruchomego odbywa sig¢ za pomoca jednego ze znanych sposobdw.

Urzadzenie wedtug wynalazku ma te zalete, Zze kat pomiedzy krawedzia tnaca noza krazkowego, a krawe-
dziami tnacymi noza dwuostrzowego nie zalezy od dtugosci noza. Kat ten jest staty, przy czym nie ma tutaj
2adnej trudnosci, aby jego wartos$¢ zawsze wynosita wigcej niz 4°,

Urzadzenie wedtug wynalazku jest pokazane w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj poprzeczny urzadzenia do cigcia materiatéw arkuszowych, fig. 2 — widok’z géry w kierun-
ku prostopad tym do powierzchni stotu roboczego, a fig. 3 — widok boczny uk tadu nozowego.

Korpus 1 ma ksztatt dwuspadowego niesymetrycznego dachu. Gérna powierzchnia korpusu 1 stanowi
roboczy st6t 2. Wsporniki 3 stuzg do utrzymywania noza statego, sktadajacego sig¢ ze sztywnego ostrza 4,
elastycznego ostrza 5 i tacznika 6, w statej odlegtosci od powierzchni roboczego stotu 2. Ruchomy néz
krazkowy sktada sie z ostrza 7, z dwéch usztywniajacych ptytek 8 i nozowego suwaka 9. Otwory 10 w robo-
czym stole 2 s3 wykonane w celu utworzenia chwytowych brzegéw 11. Energia mechaniczna, napedzajgca
ruchomy néz krazkowy jest doprowadzana od elektrycznego silnika 12 do nozowego suwaka 9 za pomocg linki
iuktadu kétek kierunkowych, ktére na rysunku nie s3 uwidocznione. Sterowanie elektrycznego silnika 12
przeprowadza si¢ za pomocq przycisku 13, ktéry znajduje sie po dolnej stronie chwytowego brzegu 11, obok
otworu 10 pierwszego od prawej strony. Otwory 10 i chwytowe brzegi 11 umozliwiaja sprawne manipulowanie
dtorimi podczas uktadania przeznaczonego do ciecia arkusza na roboczym‘stolé 2 oraz stabilne przytrzymywanie

"tego arkusza kciukami obydwu dtoni podczas procesu ciecia. Odlegfos¢ od otworu 10 pierwszego od prawej
strony, do pozostatych otworéw 10, jest dostosowana do dtugosci bokéw znormalizowanych formatéw arkuszy.

Proces ciecia arkusza wzdtuz okreslonej linii ma przebieg nastepujacy. Przeznaczony do przecigcia arkusz
uktada sie na powierzchni roboczego stotu 2. Nastepnie podsuwa sig¢ go pod ostrza 4 i 5 noza statego w takim
usytuowaniu, aby linia, wzdtuz ktérej ma nastapié przecigcie, znalazta sie pod krawedziami tnagcymi tych ostrzy,
a prawy brzeg arkusza znalazt si¢ przy pierwszym od prawej strony otworze 10. Réwnoczesnie wsuwa sie do tego
otworu cztery palce prawej dtoni. Natomiast cztery palce lewej dtoni wsuwa si¢ do otworu 10 znajdujacego si¢
najblizej lewego brzegu arkusza. Teraz kciukami obydwu dtoni przesuwa sie arkusz zmierzajac do doktadnego
zgrania linii cigcia z krawedziami tnacymi ostrzy 4 i 5. Naciskajac palcem wskazujgcym na sterujacy przycisk 13
uruchamia sie silnik 12, ktéry wprawia w posuwisty ruch nozowy suwak 9 wraz z ostrzem 7 noza krazkowego.
Ostrze to, przesuwajac sie pomigdzy ostrzami, 4 i 5 przecina arkusz wzdfuz zaznaczonej poprzednio linii. N6z
ruchomy po przecigciu arkusza powraca automatycznie do pierwotnego swego pofozenia. W celu obclecla
drugiego brzegu arkusza opisany cykl czynnos$ci powtarza sie w tej samej kolejnosci.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do cigcia materiatéw arkuszowych, a zwtaszcza do obcinania pdjedynczych arkuszy rysunkéw

i fotografii technicznych, ktérego n6z staty jest dwuostrzowy, znamienne tym, ze n6z ruchomy ma ksztatt
krgzka.
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