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Rozszerzanie rur przez przeciąganie by¬
ło -wykonywarne dotychczas w ten sposób,
że rurę, podlegającą rozszerzaniu, opierano
o poprzeczkę, a następnie poczynając od
wolnego końca przeciągano przez nią gło¬
wice rdzeniowe o większej średnicy. Spo¬
sób ten posiadał tę wadę, że nura podczas
przeciągania była wystawiona na ściskanie
w kierunku podłużnym, a więc ulegała ła¬
two wyboczeniu/ Wdbec tego dopuszczalne
naprężenia musiały być niewielkie, wizględ-
nie rozszerzania rury dokonywano na zim¬
no, wskutek czego nie można było otrzy¬
mać większego rozszerzenia rury.

Wynalazek niniejszy ma na celu sposób
i urządzenia, dające możność rozszerzenia
rury w znacznie większym stopniu, niż do¬

tychczas. Cel ten osiąga się w ten sposób,
iż rura podczas rozszerzania ulega rozcią¬
ganiu, co jest możliwe dzięki odjpowiedniej
konstrukcji obsady rury. Dzięki temu moż¬
na obrabiać rurę w stanie rozżarzonym i o-
trzymywać stosunkowo duże jej rozszerze¬
nie iza jednem przeciągnięciem, Stosując
ponadto urządzenie według wynalazku, u-
możliwńiająoe kolejne przeciąganie kilku
stożkowatych głowic rozpierających w jed¬
nym zabiegu roboczym, można za jednem
ogrzaniem rury otrzymać takie jej rozsze¬
rzenie, jakie dotychczas było niemożliwe
do osiągnięcia.

Przedmiot wynalazku niniejszego jest
przedstawiony na rysunku, na którym fig* 1
uwidocznia przekrój podłużny rury z dbrize-



żem, priy|fcote<WiAnej <lo njfcfctótfzania; fig.
2 — przekrój podłużny podobnej mury z
głowicą grzybkową; fig. 3 — przplcnS^ Ąo-,
dłużny urządzenia przeciągającegp Według
wynalazku, a fig. 4 — widok zboku tego u-
rządzenia od strony stofti,

Urządzenie do wykonywania sposobu
według wynalazku posiada stół z kozłem
oporowym, podtrzymującym podzielony w
płaszczyźnie osiowej pierścień, którego
jedna połówka 1 spoczywa w dolnej, nie¬
ruchomej części kozła oporowego 3, a dru¬
ga połówka 2 — stanowi górną część obsa¬
dy 4 i może być odchylaną oa osi 5, rów¬
noległej do osi środiitowiej. Rura C, rozsze¬
rzona na jednym kfeiicu zapomocą prasy
wtłaczającej do żądanej średnicy i zaopa¬
trzona W) obrzeże 6 albo w głowicę grzybko¬
wą 7, po ogrzaniu do temperatury ciągnie¬
nia, zostaje przetoczona do kozła, którego
górna połówka jest otwarta. W tern poło¬
żeniu rura opiera się o dolną połówkę pier¬
ścienia 1 obrzeżem 6 albo głowicą grzybko¬
wą 7. Następnie górna połówka 4 kozła zo¬
staje zamknięta na dolnej połówce 2. Stoż¬
kowate głowice 9 i 10, służące do rozpiera¬
nia rur, zostają ułożone zawczasu na stole
przed kozłem i zwrócone większemi śred¬
nicami nazewinątrz. Głowice posiadają o-
twory, przez które może być przeciągnięty
drążek 11. Po przesunięciu drążka 11 przez
otwory w głowicach należy połączyć je kii -
nami 12 i 13 z drążkiem i następnie ciągnąć
je wtył jeden za drugim tak, aby przecią¬
gnąć przez rurę 8 wszystkie głowice lub
tylko jedną z nich w jednym procesie ro¬
boczym. Po osiągnięciu żądanego rozsze¬
rzenia odchyla się górną część kozła opo¬
rowego i wyjmuje rurę*

Stół 14, na którym leżą przygotowane
głowice 9 i 10, może być podnoszony i o-
puszczany w celu dokładnego iiastajwiania
czopów na środek urządzenia przeciągają¬
cego, Nastawianie w>że odbywać się zapo¬
mocą przekładki mechanicznej, hydraulicz¬
nej lub pne^jnAtycznej. W celu ułatwienia
nakładania drążka 11 do otworów w gło¬

wicach, umieszcza się między kozłem 3 i 4
a stołem 14 podnoszony i opuszczany krą-

\ że|t 15* Krążek ten może być przesuwany
tak, że pozwala na przejście głowic 9 i 10.

Zastrzeżenia p a t e n t o w e.

1» Sposób rozszerzania rur przez prze¬
ciąganie jednej lub kilku głowic (9, 10),
znamienny tern, że rury podczas rozszerza¬
nia są poddawane tylko rozciąganiu, dzięki

1 odpowiedniej konstrukcji obsady (3, 4).
2. Sposób według zasitrz. 1, znamien¬

ny tern, że rury podczas przeciągania opie¬
rają się, w miejsetj wejścia głowicy lub gło¬
wic (9, 10), o pierścień (1, 2) zapomocą od¬
powiednio rozszerzonych lub pogrubionych
ich końców (6, 7).

3. Sposób według zastrz. 1 — 21 zna-
mienfliY tern, że podczas wyrobu rur złączo-
wych koniec, służący jako wejście głowicy
lub głowic (9, 10), rozszerzony w postaci
głowicy złącza, opiera się tą głowicą o pier¬
ścień (1, 2).

4. Urządzenie dó wykonywania sposo¬
bu według zastrz, 1 — 3, znamienne tern, że
przed urządzeniem przeciągającem umie¬
szczony jest krążek podnoszący (15), słu¬
żący do zakładania drążka (11) do głowi¬
cy lub głowic (9, 10).

5. Urządzenie według zastrz, 4, zna¬
mienne tern, że przed kozłem oporowym (3,
4) urządzenia przeciągającego umieszczony
jest stół, na którym lezą głowice (9, 10),
przygotowane do przeciągania, przyczem
przez rurę może być przeciągana tylko jed¬
na głowica w jednym zabiegu roboczym lub
też wszystkie głowice jedna za drugą.

6. Urządzenie według zastrz, 5, zna¬
mienne tern, że stół podnoszący (14), na
którym umieszczone są głowice (9, 10),
może być podnoszony i opuszczany.

Vereinigte Stahlwerke
A k t i e n g e s e 11 s c h a f i

Zastępca: I. Myszczyński,
rzecznik patentowy.
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