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1/Centrovaci _pripravok na ustavovanie
dutyeh valcovych telies

2/Vyndlez sa tyka oboru strojérenstva

3/Vyndlez riesi problém odstrdnenia ova-
lity dutyeh valcovich telies ako s pléste
néddob, potrubia, prstence a pod.

4/Zariedenie sa vyznaduje tym, ¥e ra-
mennd, ktoré 8a upevnia do jadra pozostd-
vaji z favej ekrutky a z pravej skrutky,ne
ktori je pripevmens hlava ramena, pridom
Tavd skrutkas a pravé skrutka si vzdjomme
spojené napinadom a zaistené proti pootode~
niu vedenim, -

5/Vyndles. je mozné vyhodne vyuzit v
strojérestve, v hutnom a chemickom prie -
mysle.
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Vyndlez sa tyka centrovacieho pripravku ne ustavovenie dutjeh valcovyjch telies, ako
si pléd&te nddob, potrubla, prstence & iné.

Duté valcové telesd, ako si pléite nddob, potrubia, prastence a iné, vyrdbané skrife -
nim plechov na po¥adoveny priemer a zvarenim po_diike,»po vyrobeni vykazujd urditd ovali-
tu - nekruhovitosf. Ovalita Bg, musi pri pripojeni valcovich telies na protikusy odstrénif
aby ich bolo mo%né vzdjomme zlicovaﬁ Odstrinenie ovality ga be¥fne prevadaza vystuzovanlm
rirkami alebo pomocou rirky a zdvihéka. Tymto sposobom eBte stéle nie Jje dosishnutd spo -
{enhlivd kruhovitosf, licovanie valcovych telles je velmi pracné, Sasto dochddza k miest-
nym deformdeidm plééfa a pri vySmyknuti vystruhy mdZe a8jsf x precovnym vrazom.Pri stro-
jovom obrébani se odstrénenie ovality rie#i zvySovanim steny velcového telesa, aby sa do-
siahla po¥adovand kruhovitosf, o vedie k zbytodnému zvySovaniu spotreby materidlu a predl-
Fovaniu strojného Sasu.Taktie? pri vzdjomnom zvdrani velcovych telies je dBle¥ité dodriaf
licovanie zvarovjch hrén, aby sa dosimhol kvalitny spoj. Za tymto iidelom sa na telesd na-
vérejd vystuZné plochéde, ktoré se po’ preveden1 vlaetného zvédrania telies nusie odstrénif.

Vy$&ie uvedené nedostatky sd odstrénené centrovacim prlpravkom podia vyndlezu, ktoré-
ho podstatou je, %e ramend, ktoré sa upevnie do jadra, pozostavaau z Tavej skrutky a z
pravej skrutky na ktord je pripevmend hlava ramena, pridom favd skrutke e prava skrutka sd
vz4jomne spojené naplnacom a zaistenné protli pootodeniu vedenim,

Vyhody vyndlezu spoélvagu na;ma v tom, %e sa md¥e vyuZif jeden cen.roveci pfipravok
pripravok. pre r@hne.sily steny a pre viac priemerov, v rozsahu pribliZne + 200 mm od meno-
vitého priemeru.. Jeho vyu¥itim sa urychli licovanie valcovyich teéllies a zvy&i sa bezped -
nosf pri préci. USetri sa materidl pri strojnom opracovani a tie¥ materidl potrebny pre
vystiZenie, Pri zvdreni teliés n&vzéjom»sa'docieli kvalitnejsi zvar.Zamedzi sa vzniku
miestnych deformdcii materidlu.

Ne pripojenyeh vykresoch je zndzorneny centrovaci pripravok podfa vyndlezu, pridom
obr.l je schéms centrovacieho pripravku & na obr.2 je zndzornené remeno centrovacieho pri-
pravku..

Centroveoi pripravok pozostéve z jadra 1, ramien 10_ & ndh 1l. Jadro 1 sa pomocou ndh -
11 ustavi do pracovnej polohy a do jadra 1 sa nemontuji ramend 10. Nohy 11 zéroven zabez-
pedujd pripravok proti preklopeniu. Po namontovani se remend 10 vysunﬁ tek, aby sa hlava-
remena 7 oplerala o vnitorni stenu valcového telese 12 v mieste, kde chceme dosiahnif
sprévau kruhovitosf Uvolrnovalifm a vysivenim jednotlivych remien 10 docielime poZadovani
kruhovitosf. Vlastné rameno 10 sa sklaedd z favej skrutky 2, ktord sa naskrutkuje do jade.-
ra 1. V favej skrutke 2 je upevnend zdtka 3, v ktorej je otvor pro vedenie 4 je zaiste-
né dvomi maticami 5. Hlava 7 je pripevnend na pravej skrutke 8. Tavd skrutke 2 a pravd
skrutka 8.sd spojené napinafom 6. Otd3anim napinade 6 docielime pomocou vedenia 4 rovno-
merné vysivanie ramien 10 na pofadoveny priemer. ‘

Vyndlez sa m8%e vyhodne vyuif v obore faikého & fehkého priemyslu strojérenstva, v
chemickom priemysle a v poInohospodérsﬁvé, vo vyrobnych podnikoch a ne montdZnych praco-
~viskdch, kde sa pofaduje licovanie dutjch valecovych telies.

P »r e d m e % vy n éd1l e 2z u

Centrovaci §ripravok ne ustavovanie dutych valcovych telies pozosidvajdei z jadra,
ramien a ndh, vyznadujloi sa tym, %e ramend /10/, ktoré sa upevnia do jadra /1/, pozosté-
vajd z favej skrutky /2/ e z pravej skrutky /8/, ne ktord je pripevnend hlava ramena /7/,
pri¥om favd skrutke /2/ a pravd skrutke, /8/ 8l vzdjomme spojené nepinadom /6/ a zaiStené
proti pootodeniu vedenim /4/.
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Cena: 2,40 Kés

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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