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75)
S\utor vynélezu HLADIK ox.m‘ixcn ing., PRAHA  ORT VLADIMIR ing., PRAHA

PECHAR VLADIMfR, PRAHA  MIKULECKY MIKOSLAV, VYSOK% M¥TO
2ERZAN ERVIN ing., BRANDYS NAD ORLICf PKEBINDA BOHUMIR, PRAHA

(54) Skii£ silniéniho nebo kolejového vozidla nebo kontejneru a zplsob vyroby této sk¥ind

1

Vyndlez se tykd sk¥{n& silniéniho nebo kolejového vozidla nebo kontejneru a gzpleobu
viroby této sk¥{ind, . ‘

Dosavadnf konstrukce sk¥fni byly Qytvoieny bud z klasickych materidld spojenych
nosnou konsfrukci 8 v¥plni z izoladni hmoty, nebo z pléiiovichbmateriélﬁ zeusyhfetdckych
hmot p¥ipojenyoch na konstrukci a v¥plné z izoladni hmoty, nebo ze sendviZovych materigld
8 vnitini vyplni izola&n{ hmoty, také p¥ipojenych na tuto konstrukci. Ve vEech té&chto p¥i-
padech miZe byt vytvorena konptrukoe‘samon&snd a po pF¥ipojeni na podvozek vytvé¥i p¥eprav-
ni prostor silniénich nebo iqlezniénich vozidel,

levyhodou tdchto konstrukef Je 2nadné precnost a investi¥n{ nérodnost a s ohledem na
riznorodost konatrukéniéh spojovacich & %ésnicich materidld jsou i négoky na statické a
dynamické naméhdni vysoké.

Déle Jeou znémy sk¥in¥ sestdvajfc{ z vnit¥ni hrenaté nebo profilované Jednolité roury,
p¥ipadné opatrené kovovymi vyztufujicimi prvky, vyrobené z vinutého lamindtu navijeci tech
nickou 2 pryskyFice a vldkna nebo tkaniny, z vn&j¥{ hranaté, nebo profilovené roury gz lami-
nétu vyrobené navijéc{ technikou z pryeiyiice a vldkna nebo tkeniny ez meziprosioru vy-
pln&ného izola&nim materidlem, »

Tyto sk¥iné& se'vyznaéuji Jednoduchou, ale soudasn¥ kompaktni a jednolitou konstrukef
8 vysokou pevnosti a odolnqgti proti statickému e dynamickému naméhdni, Jejich nevyhodou je,
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fe vyztu¥né kovové prvky tvori tepelné mosty a zhorfuji tak tepelné izoladni Géinky téchto
sk¥ind,

Uvedené nevfhody odstranuje akii; silni¥niho nebo kolejového vozidla nebo kontejneru
sestdvajicd 2z vnit¥niho hrenatého nebo profilovaného jednolitého plé¥t$ ve tvaru roury,
opat¥eného vyztuinymi prvky, vyrobeného z lamindtu navijeci technikou z pryskyiice a v1ldk=-
ne nebo tkaniny, 2 vn§3§fho hranatého nebo profiloveného jeédn6litého pld&t& ve tvaru roury,
vyrobehého z lemindtu navijec{ technikou z prysky¥ice a vlékna nebo tkeniny a 2z meziprosto-
ru vyplnéného izolednim materidlem, podle vyndlezu, jehoZ podstatou Je, %e na povrchu
vnit¥niho pld&té, v prostoru mezi vniti¥nim a vndj¥im plé&tém jsou nﬁvijeci technikou vy-
tvofena vnit¥n{ redidlni vyztuiné ¥ebra, na kteryoh jsou uspofddény vyztuiujici prvky z
plastu, napiiklad z integrélné leheného polyuretenu nebo leheného polyvinylchloridu nebo
polyesterovych lamindtd nebo vrstveného tvrzeného papiru nebo tvrzené tkaniny, mezi nimi¥
jsou vloZeny konstrukini izola¥ni dilce z lehleného plastu o Jiné objemové hmotnosti,
nap¥iklad z lehéeného polyuretenu, polyetylenu nebo polyvinylbhloridu, JeJioh%¥ vn¥&j#{ po-
vrch je opat¥en vn8j¥iml radidlnimi vyztuinymi ¥ebry, pFidem? na vn¥j#i plo¥e konstruké-
nich dfled a vn&j¥ich redidlné vjzfuinich ¥eber je uspoPddén vn&j&i pléEt,

Konstrukdni izola&ni dflce podle Jédn.o,hq provedeni jsou opatfeny vnit¥nimi a vndjéimi
tvarovanymi vybrdnimi, v nich¥ jsou umisténa vnit¥ni a vn&j¥{ redidlni vyztuind Zebra a vy-
gtuujici prvky.

Podstatou zplsobu vyroby skiin& Je, %e na vnit¥ni navinutjllaminétovjvpiééf‘ae>nav1p
nou vnit¥ni radidlnf vyztuind Zebra napojend ayntetickou pryskyfici, na nd se ulo#{ vyztuiu-
jiof prvky a déle se p¥ilo#i konstrukdni izoladni dilce a na vn¥j¥{ povrech vyztufujicich
prvkd se navinou vn&j¥i radidlni vyztuZnd iebﬁe a potom se celd tato konstrukce pFevine
k¥{¥ovim vinutim skelnym vldknem napojenym syntetickou prysky¥icf, &imZ se vytvo¥{ vndjed
hranaty nebo profilovany lamindtovy pl4&t, a tim po vytvrzeni prysky¥ice venikne jednolité
t&leso z navedjem spojenych prvki,

v Podstatou zpisobu vyroby sk¥in&, u ni¥ jsou konstrukéni izola¥ni dilce opat¥eny
vnit¥nimi & vn&j¥imi tverovymi vybrénimi je, %e vyztuiujici prvky se zapéni do konstrukl-
nich izoladnich dfled tak, %e tvoPfi jednolity celek, pFifem% na vnitinim a vnéj#im povrchu
konstrukinich izola¥nich dilcd vznikne vnit¥ni a vnéj¥i tvarové vybrdni a hbtové kohstrukd-
ni izola¥ni dflce se potom p¥ilo%{ svymi vnit¥nimi tvarovymi vybrénimi na vnit¥ni redidlni
vyztuind febra a takto sestaveny celek se potom v mfstech vn&j¥ich tvarov¥ch vybréni pie-
vine skelnym vldknem nasycenym prysky¥ici, tak¥e veniknou vn&j#i radidlni vyztuind Zebra.

Navijené skiin¥ podle vyndlezu maji jednak vy¥#{ pevmost a odolnost proti atatiekému
a dynamickémuvnaméhéni a jednak podstatnd ni%¥&{ pF¥estup tepla tepelnymi mistky, protoZe
pouZitim vyztufujfcich prvkd z plastu se odstranuje v&t¥ina kovovych, dosud pou¥ivanych
viztufi., PouZitim nového konstrukniho ¥efeni sk¥in¥ a zpisobu jeji vyroby lze vyuZit me-
chanizovanou, a% automatizovenou vyrobu, jak pro tepelné izoledni mezivrstvy, tak pro
vlastni plé¥td a previjen{ jednolitého celku. To vie znemend podatatné aniiehi pracnosti,
celkovjch vyrobnich nékledd a hmotnosti vyrobku -a dosafeni vy¥¥ich rozm&rovych pFesnosti.
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Na vykresech jsou zndzorn&ny p¥ikledy kdnkrétniho provedéni sk¥ing poﬁle vynédlezu,
kde na obr. 1 je zndzorn¥na sk¥in v p¥{éném ¥ezu, na obr, 2 sk¥in v podélném Fegu podle
osy I - I z'obr, 1, na obr. 3 detail A 2z obr. 2, zndzornujici vyztu¥né prvky a Zebra, na
obr. 4 jiny p¥{klad konkrétniho provedeni podle detailu A, zndzornujfcf umistdni vyztui-
nych prvkd ve tvarovyeh vybrénich.

sk#{n silni&niho nebo kolejového vozidla nebo kontejneru sestdvéd z vnit¥niho hranaté;
ho nebo profilovaného jednotlivého plé¥t¥ ve tvarﬁ roury, opatfeného vyztuinymi prvky,
vyrobeného z lamindtu navijeci z pryskyFice a vldkna nebo tkaniny; z vn&jEiho hranatého
nebo profilovaného jednolitého pldétd ve tvaru roury, vyrobeného z lamindtu navijeci tech-
nikou z prysky¥ice a vlékna nebo tkeniny a z meziprostoru vyplnéného izoladnim materidlem
e vyznaduje se tim, ¥e na povrchu vnit¥niho plé¥ts 1l v prostoru mezi vnit¥nim pléEtSm la
vn&j¥im pld#tém 3 jsou navijecl technikou vytvo¥ena vnit¥ni radidln{ viztuind Zebra 5y na
kterych jsou udpo¥ddény vyztuiujici prvky 4 z plastu, nap¥iklad z integréln& leh¥eného
polyuretanu nebo lehdeného polyvinylchloridu nebo polyesterdvjch laminétd4 nebo vrstveného
tvrzeného papiru nebo tvrzené tkaniny, mezi nimi¥ jsou vloZeny konstrukdni izola¥ni dilce
2 z lehdenéhd plastu o jiné objemové hmotnosti, nap¥fklad z leh&eného polyuretanu, poly-
etylenu nebo polyvinylchloridu, jejich¥ vn&j#i povrch je opat¥en vn&j¥imi radiflnimi vy~
ztufnymi Zebry §, ptidemZ na vn&j&i plof#. komstrukénfch izolaednich dfled 2 a vn&j&ich
radidlnich vyztu¥nfch Zeber 6 Je uspo¥dddn vn&jE{ plééi 3. Umistén{ a tvar vyztubujfcich
prvkd 4 a v¥ztuinych Zeber 5,6 je zndzorn¥no v detailu A na obr. 3.

V jiném p¥ikladu konkrétniho provedeni se sk¥{n vyznaluje tim, ¥e komstrukdni izola¥-
ni daflce 2 Jsou opatieny vnitinimi a 'vn&j¥imi tvarovymi vybrénimi 1 a8, v nichZ jsou umis-
téna vnit¥n{ a vn&jE{ redidlni vyztuini Zebra 5 a 6 a vyztuZujfci priky 4. Umisténitvy-
ztu¥ujfcich prvkd 4 ve tvarovjch vybrénich 71, .8 Je zndzorn¥no v detailu na obr.4.

Sk¥{n se vyrdbi tek, Ze ne vnit¥ni navinuty lamindtovy plééi’l.se navinou vnit¥ni
radidlni vyztuind Zebra 5 napofjend syntetickou pryskyfici, na n& se ulo#f vyztuiujici prvky
4 a déle se p¥ilo#{ konstruk®ni izoladni dilce 2 a na vn&j&i povreh vyztuéujiéich;prvkﬁ 4
se navinou vné¢j¥{ radidlni vyztuind ¥ebra 6 e potom se celd tato komstrukce p¥evine
kiiZovym vinutim skelnym vldknem napojenym syntetickou prysky¥ici, &im¥ ase vytvoii vnéjEd
hraenaty nebo profilovany 1am1nétovy p’éE% 3, a tim po vytvrzeni prysky¥ice vznikne Jedno-

1ité t&leso z navzdjem spojenych prvkid.
| Sk¥{n podle p¥fkladu konkrétniho provedeni, jeji%¥ konstrukéni izoladn{ dflce 2 obsa-
huji tverovd vybréni 7, 8, se vyrdbf taek, ¥e vyztufujici prvky 4 se zap&ni do konsirukénich

izolaénich dfled 2 tak, #e tvo¥i jednolity celek, p¥ifemZ na vnitinim a vnéj#im povrchu
konstrukdnich izola&nich dfled 2 vzniknou vnit¥ni a vn&j¥{ tvarovd vybrdni 7, 8 a hotové
konstrukéni izole&ni dilce 2 se potom p¥ilo#{ svymi vnit¥nimi tvarovymi vybrénimi 1 na
vnit¥ni radidlni vyztuinéd Zebra 5 a takto sestaveny celek je ‘Potom v mistech vnéjéich
tvarovych vybréni 8 p¥evinut skelnym vléknem nasycenym prysky¥ici, tak¥e vzniknou vndjE{
radidlni vyztuind Zebra 6.
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1.

PEEDMET VYNLALELZU

Sk¥fn silni¥nfho nebo kolejového vouidla nebo kontejneru sestdvejfci z vnitfnfhc hrena-

tého nebo profiloveného. jednotlivého pléZté ve tvaru roury, opat¥eného vyztuinfmi prvky,

vyrobeného z lamindtu navijecf technikou z prysky¥ice @ vlidkns nebo tkaniny, z vnéji#fho

hranatého nebo profilovaného jednolitého plé#t¥ ve tvaru roury, vyrobeného z laminétu

2.

3.

4.

navijec{ technikou 2z prysky¥ice a vldkna nebo tkeniny s 2z meziprostoru vyplnéného
iiolééniﬁ materidlem, vyzna¥ujfcf{ se ti{m, %e na povrchu vnitiniho plé#té (1) v piostoru
mezi vnit¥nim pléFtdm (1) a vn¥j¥im plé¥tém (3) jsou neviject techntkon vytvoiene
vait¥ni iad&élni viztuingd Zebra (5), ma kteryok jsou uspo¥dddny vyztuiujici prvky (4)

2z plastu, nap¥fklaed é integrdlnd leh&eného polyuretenu nebo lehfeného polyvinylchloridu
nebo polyesteronoh laminétd nebo vratveného tvrzeného pepfru nebo tvrzend tkeniny,mezi

nimi¥ jsou vliofeny konstrukdni izolednf dflee (2) z lohﬁehého‘plaotu o Jiné objemové

"hmotnosti, nap¥iklad z lehieného polyuretanu, polyetylemu nebo polyvinylchloridu,

Jejich% vn¥3¥{ povrch je opat¥en vn&j¥imi radidlnimi vyztuinymi Zebry (6), pFidem# ne
vn8jé{ ploke konstrukénich izoladnfch dflcd (2) a vné&j¥fch radidlnich vyztuinych Zeber
(6) je uspo¥ddén va¥jE{ vi&¥t (3).

Sk¥{n silnidniho nebo kolejového vozidle nebc kontejneru podle bodu 1, vyznadujfci ee
fim;yle konstrukén{ izolaéni dilcc>(2) Jeou opat¥eny vnit¥nimi a vné}#imi tvarovimi
vybrénimi (7,8), v nich¥ jsou umiatinayvnéjﬁi & vnitini radidlni vyztuind Zebra (5,6)
a vyztudujfci prvky (4).

4pleob vyroby sk¥in& podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze na vanitini navinuty lamind-
tovy pl4¥%t se navinou vnitiﬁi radidlni vyztuind Zebra napojenéd syntetickou pryskyiici,
na né se uloff vyztufujic{ prvky a ddle se pFiloZi konstrukdni izolaénf dflce a na
vn&j#L povreh vyztuZujicich prvkd se nevinou vn&}#{ redidlni vyztuind Zebra a potom ee
celd tato komstrukce pievine k¥{Zovym vinut{m skelnym vléknem napojenym syntetickou
prysky¥icd, &im¥ se vytvo¥{ vn&j¥{ hranaty nebo profilovany lemindtovy pléZ¥, a tim po
vytvrezeni pryskyfice vznikne jednolit¢ t&leso 2z nu&zéjem spojenych prvkd.

iZpisob vyroby sk¥in& podle bodd 2 a 3, ryznaiujici se tim, %e vyztufujiei prvky se za-
pénf{ do konstrukénich izoladnich dfled tak, ¥e tveFi jedwnolisy celek, p¥ifemd na vniti-
nim a vnéjEim povrchu konstrukénich #zola¥nich dflcd vzniknou vanit¥ni a vn&jE{ tverovd
vybréni a hotové kobstrukdni izoladni dflce me potom pFilo#i gvymi vnitFnimi tvarovymi
vybrdnimi na vnit¥n{ readidlni vyztuind Zebra a takte sestaveny celek ae potom v mistech
vn&j¥ich tvarovich vybrdni previne skelnym vldknem nasycenym prysky¥#ici, takfe vezniknou
vnéj#é{ radidlni vyztuind Zebra.

4 vykresy
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Obr. 2
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